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| REGULI PENTRU OPERARE SIGURA

AVERTIZARE:

Esecul de a urma instructiunile din acest manual poate duce
la ranire serioasa sau chiar moarte! Acest echipament va fi
operat numai de personal instruit si calificat! Acest
echipament este numai pentru uz industrial.

Urmatoarele linii directoare de securitate trebuie sa fi
intotdeauna utilizate cand se opereaza aceste ferastraie de
pavaj:

SECURITATE GENERALA

B NU operati sau deserviti acest echipament inainte de a
citi intregul manual.

B Acest echipament nu trebuie s fie operat de persoane
cu varsta sub 18 ani.

B Nu operati NICIODATA acest echipament fara
imbracaminte de protectie adecvata, ochelari incasabili,
cizme cu bombeu din ofel si alte dispozitive de protectie
cerute de slujba.

B Nu operati NICIODATA acest echipament cand nu va

simtifi bine datorita oboselii, boli sau luarii de

medicamente.

B Nu operati NICIODATA acest echipament sub influenta
drogurilor sau alcoolului.

B Nu utilizati NICIODATA accesoriile sau anexele care nu
sunt recomandate de compania noasta pentru acest
echipament. Poare rezulta deteriorarea echipamentului
si/sau ranirea utilizatorului.

B Fabricantul nu isi asuma responsabilitatea pentru vreun
accident datorat modificarilor echipamentului.

B Oricand este necesar, fnlocuiti placuta cu numele,
etichetele cu operarea si securitatea cand acestea devin
dificile de citit.

Verificati INTOTDEAUNA masina pentru fileturi
sau bolturi slabite Tnainte de pornire.

Nu atingeti . NICIODATA teava de esapament,
toba de esapament sau cilindrul. Permiteti ca
aceste piese sa se raceasca finainte de
deservirea motorului sau ferastraului.
Temperaturile ridicate — Permiteti motorului
sa se raceasca inainte a adauga carburant sau
de a executa functiile de service si intrefinere .
Contactul cu componentele fierbin{i poate
cauza arsuri serioase.

Sectiunea motor a acestui ferastrau necesita
un flux liber adecvat de aer de racire. Nu
operati NICIODATA ferastraul in orice zona
inchisa sau ngusta unde fluxul liber de aer
este restrictionat. Daca fluxul de aer este
restrictionat acest lucru va cauza o deteriorare
serioasa a ferastraului sau motorului si poate
cauza lezarea oamenilor. Amintiti-va ca motorul
ferastraului da un gaz de monoxide de carbon

MORTAL.

Realimentati INTOTDEAUNA intr-o zona bine
ventilata, departe de scantei si flacari deschise.
Folositi INTOTDEAUNA o precautie extrema
cand lucrafi cu lichide inflamabile. Céand
realimentati, opriti motorul si permiteti sa se
raceasca. NU fumati in jurul, sau langa masina.
Incendiul sau explozia ar putea rezulta din
vaporii de carburant, sau daca carburantul este
scurs pe un motor fierbinte.

Nu operati NICIODATA ferastraul intr-o
atmosfera exploziva sau langa materiale
combustibile. Ar putea rezulta o explozie sau
incendiu cauzand ranirea severa corporala sau
chiar moartea.

Umplerea excesiva a orificiului filtrului de
carburant este periculoasa intrucat acest lucru
tinde sa imprastie carburant.



Nu folositi NICIODATA carburant ca si agent de curatjre.
Cititi INTOTDEAUNA, intelegeti si urmati procedurile din
Manualul operatorului Tnainte de a incerca sa operati
echipamentul.

Asigurati-vd INTOTDEAUNA ca operatorul este
familiarizat cu precautiunile cuvenite de securitate si cu
tehnicile de operare Tnainte de utilizarea ferastraului.

Opriti motorul cand lasati deoparte pe neasteptate
ferastraul.

Blocati unitatea cand o lasati deoparte sau cand o folositi
pe o panta.

Intretineti tot timpul acest echipament in conditie de
operare sigura.

Opriti INTOTDEAUNA motorul inainte de intretinere,
adaugare de carburant si ulei.

Nu operati NICIODATA motorul f&r4 filtru de aer.. Poate
aparea deteriorarea severa a motorului.

intretineti INTOTDEAUNA frecvent filtrul de aer pentru a
preveni proasta functionare a carburatorului.

Depozitati INTOTDEAUNA echipamentul in mod
corespunzator cand acesta nu este folosit. Echipamentul
trebuie sa fie depozitat intr-o locatie curata, uscata la
care copii nu pot ajunge.

Nu operati NICIODATA acest taietor in zone care contin
material inflamabil sau gaze. Pot rezulta incendii si/sau
explozii de la scanteile ratacitoare de la echipament .

AVERTIZARE:

Nu operati acest echipament daca nu sunt atasate si la
loc toate aparatorile si dispozitivele de securitate .
Trebuie acordatd precautie in timp de intretineti acest
echipament. Partile in rotatie si in miscare pot cauza
ranire daca sunt atinse.

Tineti departe de echipament tot timpul toti oamenii fara
experienta si neautorizat,i.

Modificarile neautorizate ale echipamentul vor anula
toate garantiile.

SIGURANTA LAMEI CU DIAMANT

Folositi lame din otel cu diamant centrate corespunzator
fabricate pentru utilizare la ferastraiele de pavaj.
Inspectati INTOTDEAUNA lamele cu diamante fnainte
de fiecare utilizare. Lama nu trebuie sa prezinte
crapaturi, adancituri sau defecte de turnare in miezul de
otel centrat si/sau pe margine. Gaura centrului (axului)
trebuie sa fie nedeteriorata si corecta.

Examinati flansele lamei pentru defecte, uzura excesiva
si grad de curatire Tnainte de montarea lamei. Lama

trebuie sa se potriveasca comod pe ax si fata de flansele
interioare/exterioare ale lamei.

B Asigurati-va ca lama este marcatd cu
viteza de operare mai mare decat viteza
axului lamei ferastraului.

B Taiati numai material care este specificat
pentru lama cu diamante. Cititi specificatiile
lamei cu diamante pentru a fii siguri ca s-a
atasat o unealta adecvata pentru materialul
de taiat.

B Pastrati INTOTDEAUNA apérétorile lamei
la locul lor. Expunerea la lama cu diamante
nu trebuie sa depaseasca 180 grade.

B Asigurati-va ca lama cu diamante nu vine
in contact cu terenul sau suprafata pe
durata transportului. NU COBORATI lama
cu diamante pe teren sau suprafata.

B Regulatorul motorului este proiectat sa
permita viteza maxima a motorului in stare
neincarcata. Vitezele care depasesc
aceasta limita pot cauza depasirea de catre
lama cu diamante a vitezei maxime de
siguranta permisibila.

B Asigurati-va ca lama este montata pentru
directia corecta de operare.

SECURITATEA LA TRANSPORTUL
FERASTRAULUI DE PAVAJ

B Folositi toarta de ridicare si un echipament
adecvat de ridicare pentru a asigura
miscarea Tn siguranta a ferastraului.

B NU folositi barele de maner si/sau furca de
lant ca si puncte de ridicare.

B Nu tractati NICIODATA ferastraul in spatele
unui vehicul.

B Asigurati-va ca ambele bare ale furcii de
lant sunt pozitionate corespunzator pentru
a reduce la minim expunerea lor pe durata
transportului.

B Asigurati-va contra comportarii extreme a
ferastraului fata de nivel. Motoarele
inclinate la unghiuri extreme pot cauza
curgerea gravitationala a uleiului Tn capul
cilindrului facand motorul greu de pornit.

B Nu transportati NICIODATA ferastraul cu
lama montata.



URGENTE

B Cunoasteti INTOTDEAUNA locatia celui mai apropiat
stingator de incendiu si set de prim ajutor Cunoasteti
locatia celui mai apropiat telefon. De asemenea
cunoasteti numerele de telefon a celei mai apropiate
ambulante, doctor, departament de pompieri. Aceste
informatii vor fi nepretuite Tn cazul unei urgente.

SECURITATEA INTRETINERII

B Nu lubrifiati NICIODATA componentele sau nu incercati
intrefinerea unei masini in functiune.

B Lisati INTOTDEAUNA ca masina sa se raceasca
suficient timp Thainte de intretinere.

B Tineti masina in stare de functionare.

B Rezolvati defectele masginii imediat si
intotdeauna piesele distruse.

B Evacuati corespunzator deseurile periculoase. Exemple
de posibile deseuri periculoase sunt uleiul uzat de motor,
carburantul si filtrele de carburant.

Bl NU folositi containere pentru alimente sau plastic pentru
a evacua deseurile periculoase.

inlocuitj

Il OPERARE

Introducere/Stabilirea masinii corecte

Felicitari privind achizitionarea de catre dvs a ferastraului
nostru! Ati facut o alegere excelentd! Ferastraul nostru de
pavaj a fost special proiectat in mod specific ca o masina
ideala pentru un antreprenor profesionist care este angajat
in taieri plane de beton si asfalt.

Masinile sunt folosite pentru scopul primar de taiere “plana”.
Acest tip de taiere este descris “plan” deoarece pavajul este
taiat cumva aproape de un plan orizontal. Acesta este cel mai
comun tip de taiere cu lama cu diamant.

Ferestraiele de pavaj din industrie sunt disponibile intr-o
varietate de tipuri, marimi si stiluri. Acestea variaza de la
actionare manuala sau autopropulsie in cai putere de la 7-72
hp. Este posibil sa se taie atat beton (proaspat sau intarit, cu
sau fara armare) cat si asfalt cu un ferastrau de pavaj.
Ferastraul nostru este utilizat pentru lucrari care cer

taiere de precizie inclusiv pardoseli, pavaje,
trotuare, rampe si alte aplicatji de taiere plana.

Veti gasi un ferastrau pentru a-l potrivi la o
varietate larga de aplicatii de lucrari.

La primirea masinii dvs, VERIFICATI CU GRIJA
ORICE DETERIORARE LA TRANSPORT. Orice
deteriorare trebuie sa fie raportatda imediat
transportatorului si Tnregistrata o plangere.

Principiul de functionare/Verificari la
livrare/Instalarea lamei/Tipuri de taiere

PRINCIPIUL DE FUNCTIONARE

Urmatoarele instructiuni au fost compilate pentru
a va furniza informatii referitoare la cum sa
obtineti utilizarea indelungata si fara defectiuni a
unitatii. Intretinerea periodicad a acestei unitati
este esentiala. Cititi manualul in integritatea sa si
urmati cu grija instructiunile. Esecul de a face
astfel poate sa va raneasca pe dvs insiva sau pe
un spectator.

VERIFICARI LA LIVRARE

Imediat la preluarea livrarii noului dvs echipament
si Thainte de punerea in functiune:

B Cititi complet manualul — acest lucru ar putea
salva o gramada de cheltuiala nenecesara.

B Cititi manualul motorului furnizat.

M Verificati starea generald a echipamentului —
a fost acesta deteriorate pe durata livrarii??

B Verificati nivelul de ulei la motor.

B Verificati nivelurile de carburant.

Lubrifiantii recomandati sunt detaliai in sectiunea
INGRUJIRE $I INTRETINERE.



INSTALAREA LAMEI

1. Fiti siguri c& bujia este deconectata sau ferastraul este scos
din priza.

2. Indepartati piulita axului de lama si scoateti flansa axului de
lama.

3. Curatati orice particule strdine de pe suprafetele sau
flansele de prindere si de pe suprafata de montare a lamei.

4. Puneti lama pe axul lamei, centrand boltul actionarii
excentrice al lamei cu boltul actionarii din colierul de montaj
(daca sistemul este disponibil pe masina). Daca lama dvs
are o sageata de rotatie directionala, poziionafi sageata
pentru taiere in jos (partea din spate cu diamante pentru
taiere descendenta).

5. Repuneti flansa exterioara a axului de lama pe axul lamei.
Boltul de actionare pe colierul interior trebuie sa se
proiecteze prin gaura de actionare din lama si in colierul
exterior (daca sistemul de bolf este disponibil pe masina).

6. Strangeti piulita axului de lama pentru siguranta fatd de
saiba in stea si flansa exterioara, folosind cheia furnizata.

7. Reconectati bujia (cu intrerupatorul “deconectat”)sau fisa la
cablul de alimentare cu energie.

TIPURI DE TAIERE

Viteza de taiere depinde in intregime de utilizarea lamei corecte
pentru materialul ce va fi taiat. Umede sau uscate, lamele cu
diamante de diferite specificatii sunt disponibile pentru taierea
betonului sau asfaltului.

inainte de pornire/Pornire la rece/Pornire la
cald/
Pentru inceperea taierii

INAINTE DE PORNIRE

1. Folositi lama corecta pentru conditiile de taiere.

2. Asigurati-va ca
nedeteriorate.

axele si flansele sunt curate si

3. Montati lama si strangeti pentru siguranta folosind cheia.

4. Cand se taie umed, verificati jeturile de apa pentru debit
adecvat.

5. Aliniatj indicatorul cu lama de taiere.

Precautie — Asezati unitatea intr-o zona deschisa. Evitati
aproprierea de structuri sau alt echipament. Esecul de a
proceda astfel poate cauza ranirea neintentionata a
operatorului sau a altor persoane din zona.

Pornirea la rece — Deschideti de tot valva de carburant de sub
rezervorul de benzina . Pozitionati intrerupatorul de oprire a
motorului amplasat pe motor pentru a functiona. Deschideti
ventilul de reglare aproximativ la jumatate si aplicati socul.
Trageti brusc funia starterului. Cand motorul porneste,
deschideti socul si ajustati ventilul de reglare dupa cum este
necesar ca sa-l mentina in functiune. Permiteti ca motorul sa
se Tncalzeasca timp de cateva minute inainte de a-l plasa sub
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sarcina. Daca motorul nu porneste dupa (3) trageri,
deschideti usor socul pentru a preveni infundarea.
Operati intotdeauna motorul cu ventilul de reglare
complet cand este sub sarcina.

Pornirea la cald - Deschidefi complet valva de
sub rezervorul de benzind daca aceasta a fost
inchisa. Deschideti ventilul de reglare la jumatate.
Nu aplicati socul. Trageti brusc franghia starterului
pana cand motorul porneste. Cand motorul
porneste, reglati ventilul. Operati intotdeauna
motorul cu ventilul de reglare complet cand este
sub sarcina.

NOTA: Aceste instructiuni de pornire sunt numai
linii directoare generale. Intrucat sunt disponibile
de motor, consultati Manualul

in aceasta pentru

multe optiuni

Motorului inclus 1in unitate

instructiuni specifice.

Precautie— Motoare pe benzina - Pentru a
imbunatati duratda de serviciu a motorului,
permiteti motorului sa functioneze la relanti fara
sarcina timp de (2) la (5) minute inainte de a-l
opri. Cand s-a terminat functionarea la relanti
folositi intrerupatorul de oprire amplasat pe
motor si rotiti-l ca si opreasca. Inchideti valva
de carburant de sub rezervorul de benzina.
Poate sa apara inundarea motorului daca valva
este lasata deschisa pe durata transportului.

PENTRU A INCEPE TAIEREA

1. Porniti motorul si lasati motorul s3d se
incalzeasca. Toate taierile se fac cu ventilul de
reglare deschis complet.

2. Alinati lama si ferastraul cu taierea. Daca este
taiere umeda deschideti valva de apa si
conectati intrerupatorul de siguranta a apei.

3. Apasati pe latura stangd a PEDALEI pana
auziti un “clic’, apoi cuplati MANERUL
DISCULUI de la partea superioara a masinii
pentru a muta echipamentul inainte si Tnhapoi,
apasati latura dreapta a PEDALEI pentru a
schimba la “impinge” sistemul de actionare.

4. Coborati incet lama in taietura.

o

Taiati cat de repede va permite lama. Daca
lama iese din taietura, reduceti viteza de
Tnhaintare sau adancimea de taiere.

6. Folositi doar suficientd presiune laterald pe
manerele ferastraului pentru a urari linia de
taiere.



Taiere/Curele si Fulii

TAIERE

Coborati lama in beton la adancimea ceruta prin rotirea
manivelei basculante in sensul invers acelor de ceasornic.

Nota: Pentru taieri mai adanci (4 inch/102 mm sau mai mult),
trebuie facute mai multe taieri in pasi de crestere de 1-1/2
inch (38 mm) la 2 inch (51 mm) péna cand este atinsa
adancimea dorita.

Impingeti ferdstraul constant spre fnainte folosind indicatorul
frontal ca un ghid. Exercitati suficientd presiune de Tnaintare
astfel ca motorul sa inceapa sa lucreze, dar sa nu
incetineasca. Daca ferastraul incepe sa se blocheze,
intarziati miscarea spre inainte pana cand RPM este
restaurant la lama. Daca ferastraul se blocheaza ridicati lama
din taietura inainte de repornire. Evitati presiunea laterala
excesiva sau rasucirea lamei in taietura.

CURELE SI FULII

NU FACETI NICIODATA AJUSTARI LA CURELELE-V SI
FULII IN TIMP CE MOTORUL FUNCTIONEAZA.

1. Cea mai buna tensiune pentru o actionare cu curea-v
este cea mai scazutad tensiune la care curelele nu vor
aluneca sub sarcina completa.

2. Ridicati tensiunea pana cand curele sunt confortabile in
caneluri. Puneti in miscare transmisia timp de cca (5)
minute pentru a se “aseza” curelele. Pentru a impune
sarcina de varf,. Daca curele aluneca strangeti-le pana
cand acestea nu mai aluneca la sarcina de Varf.
Majoritatea curelelor noi vor necesita o tensionare
suplimentara dupa asezare.

3. Amintiti-va ca o tensiunea prea mare scurteaza viata
curelei si a rulmentului.

4. Verificati frecvent tensiunea curelei pe durata primei zi
de operare verificati periodic tensiunea curelei dupa
aceea si faceti orice ajustari necesare.

aliniament

5. Cele mai doud cauze de

necorespunzator al moletei sunt:

comune

a) Axul actionarii cu motor si axul lamei nu sunt paralele.

b) Fuliile nu sunt asezate corespunzator pe axe.

6. Pentru a verifica aliniamentul, folositi un coltar drept din
otel. Vezi Figura 1.

rmama—e TO ENGINE é

j— STRAWGHT EDGE

ENGINE PLLLEY—/

BLADE SHAFT PULLEY -—\

6| 8

Figure 1

7. Aliniati coltarul drept de-a lungul fetei
exterioare a ambelor fulii aratate in desen.
Toate fuliile au (2) seturi de suruburi la fundul
canelurilor lor. Suruburile setului necesita
blocarea filetului.

8. Lipsa de aliniament va arata ca un gol intre
fata fuliei si coltarul drept. Asigurati-va ca
exista spatiu liber intre fulia axului si baza
ferastraului pe ambele laturi.

TAIEREA USCATA

® Nu operati niciodata vreun ferastrau fara
aparatorile de siguranta la locul lor.

® Nu depasiti viteza maxima de operare
stabilita pentru diametrul lamei.

@® Nu fortati lama in material: permite{i lamei
sa taie la viteza sa proprie.

® Nu faceti taieturi continue lungi. Nu taiati
uscat niciodatd mai mult de 30 de
secunde deodata. Permiteti lamei sa se
raceasca.

® Nu taiati sau polizati cu latura lamei sau
nu taiati o curba sau raza. Nu taiati uscat
cu lame recomandate pentru taierea
umeda.

® Nu operati fierastraul cu diametrul lamei

mai mare decat capacitatea masinii.



PROBLEMA
UZURA NEUNIFORMA A
SEGMENTULUI

CRAPATURI PE SEGMENT

PIERDERE DE SEGMENT

CRAPATURI IN MIEZ

PIERDEREA TENSIUNII

CAUZA

e Lataierea umeda)) Apa
insuficienta.

(de obicei pe o latura a lamei).

e Defectele echipamentului pot de
asemenea sa cauzeze ca
segmentele sa se uzeze
neuniform.

e Capul ferastraului este nealiniat.

e Lama este prea dura pentru
materialul care este taiat.

e Lama se supraincalzeste din
cauza lipsei de lichid de racire
(apa sau aer).

¢ Miezul este uzat de la subtaieri

e Coliere/flanse defecte care
determina nealiniamentul lamei.

e Lama este prea dura pentru
materialul care este taiat.

e Tensiune nepotrivita a lamei.

e Lama vibreaza in taietura drept
rezultat a pierderii tensiunii
lamei.

e Specificatia lamei este prea dura

pentru materialul care se taie.

e Supraincalzirea miezului.
e Supraincalzirea
urmare a rasucirii lamei pe ax.

e Supraincalzirea miezului de la
frecarea materialului care se

taie.
e Presiune

lama.

e Lama este prea dura pentru

materialul care se taie.

7

miezului ca

inegala la
colierele/flansele care fixeaza

REMEDIU

Sistemul cu apa de spalare.
Verificati curgerea pe ambele
laturi ale lamei.

Tnlocuiti rulmentji rai, axul uzat
sau nealiament la ax.

Verificati aliniamentul pentru
rectangularitate atat verticala cat
si orizontala a lamei ferastraului.

Folositi o lama cu liant / matrice
mai moale.

(Taiere umeda) Verificati
furtunurile de apa.

Asigurati-va ca curgerea este
adecvata pe ambele laturi ale
lamei si ca nu exista blocaje.
Folositi suficienta apa pentru a
spala taietura.

(Taiere uscata) Operati periodic
lama fara taietura pentru a se
raci cu aer.

Curatati coliere/flansele sau
inlocuiti-le daca sunt sub
diametrul recomandat.

Folositi specificatia adecvata
lamei pentru materialul care se
taie.

Tnlocuiti rulmentji uzati, realiniati
axul lamei sau inlocuiti axul uzat
de montaj al lamei.

Cand comandati lame armonizati
viteza axului ferastraului.
Verificati viteza axului pentru a
va asigura ca lama functioneaza
la RPM corect.

Evitati rasucirea sau indoirea
lamei in taietura.

Strangeti piulita axului lamei.
Asigurati-va ca lama opereaza la
viteza corespunzatoare si ca
boltul de actionare functioneaza
corect.

Folositi un liant/matrice moale
pentru a elimina stresul.

Fiti siguri ca RPM-ul lamei este
corect.

Verificati curgere apwi, distributia
si furtunurile.

Strangeti piulita axului lamei. Fiti
siguri ca boltul de actionare
functioneaza.

Aliniati corespunzator ferastraul
cu taietura patrata.
Colierele/flansele trebuie sa fie
identice in diametru.



Il INTRETINERE - DEPANARE

PROBLEMA
LAMA VIBREAZA

:

LAMA NU VA TAIA

SUBTAIEREA MIEZULUI

GAURA AXULUI OVALA

LAMA NU S-A UZAT
CIRCULAR

CAUZA

Lama este deteriorata sau
ferastraul uzat.

Colier uzat.

e Lama functioneaza la o viteza

incorecta.

Diametrele colierului/flansei nu
sunt identice.

Lama este indoita drept rezultat
al caderii sau rasucirii.

Lama este prea dura pentru
materialul care este taiat.
Lama s-a tocit.

Lama nu taie materialul pentru
care a fost specificata.

Uzura abraziva a miezului mai
rapida decat segmentele.

Colierele/flansele nu sunt
stranse corespunzator permitand
lamei s& se roteasca sau sa
vibreze pe ax.

Colierele/flansele sunt uzate sau
murdare. Lama nu este montata
corespunzator.

Rulmentii axului sunt uzati.

Apar vibratii deoarece motorul nu
este reglat corespunzator.

Gaura axului lamei este
deteriorate de la montarea
incorecta a lamei.
Liantul/matricea este prea dura
pentru material.

Lama aluneca uzand o jumatate
de lama mai mult decét cealalta.

REMEDIU

Verificati rulmentii defecti, axul
indoit sau axul de montare uzat.
Verificaii colierele/flangele pentru
a fi siguri ca sunt curate, plate si
cu diametrul corect.

Setati motorul la RPM adecvat.
Utilizati lama, coliere/flange de
marime corecta.

NU folositi lama indoita.
Contactati fabricantul de lame.

Selectati lama corespunzatoare
pentru materialul de taiat.
Ascutiti-o taind un material
abraziv mai moale pentru a
expune diamantele. Daca se
ascute in continuare, lama este
prea dura pentru materialul de
taiat.

Fortati pe materialul de taiat.
Daca nu se rectifica ea insasi,
ascutiti-o ca si cum ar fi o lama
tocita.

Folositi apa pentru a spala
particulele fine generate pe
durata taierii.

Folositi miezuri rezistente la
uzura.

Fiti siguri ca lama este montata
pe un diametru corespunzator al
axului. Strangeti piulita axului cu
o cheie pentru a fi siguri ca lama
este securizata.

Curatati colierele/flansele.
Asigurati-va ca nu sunt uzate.
Strangeti piulita axului.
Asigurati-va ca gaura boltului
aluneca pe boltul de antrenare.
Instalati noi rulmenti ai axului
lamei sau un ax de lama, dupa
cum este cerut.

Reglati motorul conform
manualului fabricantului.

Daca miezul este uzat sau gaura
axului deterioratda NU LE
UTILIZATI. Contactati fabricantul
lamei.

Tnlocuiti axul uzat sau montat;
bucsa axului.

Fiti siguri ca boltul de antrenare
functioneaza.

Verificati viteza axului pentru a
va asigura ca lama functioneaza
la RPM corect.

Strangeti piulita axului.

Strangeti piulita axului lamei



IV LUBRIFIERE $I INTRETINERE

Verificati nivelurile de ulei, cablajul,
furtunurile (aer, carburant apa) si lubrifiai
zilnic masina.

Reparati sau Tnlocuiti imediat toate
componentele uzate sau deteriorate.
Verificali tensiunea curelei de antrenare, nu
supra-tensionati.

Fiti siguri ca masina are setul complet de
curele potrivite.

Verificati axul lamei, asigurati-va ca axul si
filetele nu sunt uzate, deteriorate sau
indoite.

Rulmentii axului lamei trebuie sa fie stransi,
fara joc lateral sau sus jos.

Ungeti zilnic rulmentji axului lamei.
Colierele lamei trebuie sa fie curate, fara
crestaturi si bavuri. Fara uzura de diametru
si fara excentricitate.

Bolt de antrenare fara uzura excesiva sau
indoitura si libertate a fara scobituri.

Toate aparatorile la locul lor si securizate.

Lubrifiantj:
Ulei de motor SAE 10W/30
Vaselina generala Nr. 1 Litiu

Curatati masina Tnainte de a incepe intretinerea
prin lubrifiere.

Ina este pe tren nivelat, solid Thainte de a
incepe intrefinerea.

Pe durata intretinerii prin lubrifiere asigurati-va
ca curatenia stricta este respectata tot timpul.
Pentru a evita riscul de accidente, folositi
unealta corecta pentru treaba si pastrati
uneltele curate.

Drenaijul uleiului de motor este cel mai bine
facut cand uleiul este cald NU fierbinte.

Orice ulei scurs trebuie sa fie curatat imediat.
Folositi numai containere curate pentru ulei si
numai uleiuri CURATE, PROASPETE si
vaselina de calitate corecta.

Apa /fluidele /uleiurile ffiltrele contaminate
trebuie sa fie Evacuate Tn Siguranta.

e Toate dispozitivele de fixare stranse si
securizate.

o Toate filtreleffilirele de ulei (hidraulic sau de
motor) curate.

e Spalati cu apa curatd pompa si pulverizati
pe ansamblu in fiecare noapte, Acest lucru
prelungeste viata pompei si a lamei.

V SPECIFICATII

Model TP1016-1 TP1016-2 TP1016-2E | TP1016-2EE| TP1016-3 TP1016-4

Tipul motorului Benzina TOTAL TOTAL TOTAL Robin TOTAL
Honda Motor Motor Motor EX40 Motor Diesel
GX390 benzina benzina benzina

Putere kw (hp) 9,6 (13,0) 9,6 (13,0) 9,6 (13,0) 9,6 (13,0) 10,3 (14,0) 6,6 (9,0)

Masa de operare (lbs) 120 (264) 120 (264) | 120 (264) 120 (264) 122 (269) 136 (300)

Adancimea maxima de 14 (5,5)

taiere (cm (jn)

Marimea lamei cm (in) 30-45 (12-18)

Ajustarea adancimii Rotire maner

Actionare impingere manuali

Capacitatea rezervorului de 35

apa (L)

VI TRANSPORTARE

1. Opriti intotdeauna masina cand transportati masina.

2. Asigurati-va ca dispozitivul de ridicare are capacitate destula ca sa tina masina (vezi placuta de identificare
de pe masina pentru greutate).

3. Folositi punctual de ridicare cand ridicati masina.
4. Este folosit caruciorul de macara ca si optiune pentru distante scurte de transport.




TP1016-1,TP1016-2,TP1016-2E,
TP1016-2EE,TP1016-3,TP1016-4
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TP1016-1,TP1016-2,TP1016-2E,
TP1016-2EE,TP1016-3,TP1016-4

Lista de piese de schimb

Nr. Descrierea piesei Qty Nr. Descrierea piesei Qty
1 Ansamblul bazei 1 38 Ansamblu maneta ventil 1
2 Ansamblul carcasei 1 39 Saiba 12*2.5 10
3 Rezervor apd/Capacitate 1 40 Bolt hexagonal M12*100 2
rezervor apé 41 Piulitd hexagonald M12 1
4 Aparatoare lama 1 42 Saibs arc 12 9
5 Colier rulment UCP207 2 43 Bolt hexagonal M12*45 )
6 Modul stand roata 1 44 Saiba @10 18
7 Colier rulment UCP206 2 45 Bolt hexagonal M10*40 3
8 Axa principald 1 46 Piulitd hexagonal3 flansd M10 6
9 Colier rulment UCFL204 1 47 Bolt hexagonal M16*80 1
10 Vinci cu gurub 1 48 Curea-V A737 3
11 Ansamblu Stalp stand 1 49 Cheie plang 7*40 1
12 Méner roata 1 50 Cheie pland 840 1
13 Brat de blocare 1 51 Saibs @10 9
14 Disc de blocare 1 52 Saibs @12 1
15 Flansa lama (exterioard) 1 53 Saib3 arc 10 13
16 Flansd lama (interioard) 1 54 Bolt hexagonal M10*20 3
17 Lama 1 55 Bolt hexagonal M12*20 1
18 Levier de mand(pereche) 1 t6 Bolt hexagonal M10*30 10
19 Méner ¢25mm 2 57 Piulitd hexagonald de blocare 7

20 Ansamblu baza motor 1 M10

21 Fulie motor 1 58 Bolt hexagonal M12*120 1
22 Fulie transmisie 1 59 Piulita hexagonala M12 1
23 Motor 1 60 Roata indicator 1
24 Roatd dreapta 2 61 Surub cu cap M8*10 1
25 Roata fata 2 62 Saiba @8 4
26 Rulment 6203-2Z 4 63 Saiba arc ¢8 7
27 Rulment 6005-2RZ 4 64 Bolt hexagonal M8*16 6
28 Apadratoare curea 1 65 Saiba @8 5
29 Ac indicator 1 66 Piulita infundata M8 1
30 Brat indicator 1 67 Soclu de cauciuc 1
32 Piulita M22 1 68 Surub M8*20 2
33 Buton 2 69 Piulita hexagonala M8 2
34 Maner roata 1 70 Bolt hexagonal M10*45 4
35 Robinet apa 1 71 Surub 1
36 Furtun apa 1 72 Piulitd hexagonald M8 1
37 Clem3 2 73 Stift 6*10 1
74 Bolt hexagonal M8*20 2
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EC Declaratie de conformitate

Prin prezenta, declaram
TOTAL TOOLS CO., PTE. LTD
No. 45 Songbei Road, Suzhou Industrial Park, Jiangsu, China

Acest produs este in conformitate cu cerintele esentiale si alte prevederi relevante din
Directivele europene aplicabile, bazate pe aplicarea standardelor europene armonizate.
Orice modificare neautorizata anuleaza aceste declaratii.

Descrierea masinii:  Masina de debitat beton/ asfalt TOTAL

Tip produs: TP1016-2EE

Directive Europene
2014/35/EU

Standarde europene armonizate
EN ISO 12100:2010
EN 60204-1:2006+AC:2010

Fer and en behalf
Data /Semnatura autorizata: 28.06.2021 TOTAL TOOLS CO PTE. LTD.

Functie: Manager de produs
RocA W‘"’M
tvtnk*itptﬁrtt-t sanean fRasnEr
No.45 Songbei Road, Suzhou Industrial Park, Jiangeu, China - Aktkerized SIgnsinrea)




One-Stop Tools Station

EC Declaration of Conformity

We herewith declare:
TOTAL TOOLS CO., PTE. LTD
No. 45 Songbei Road, Suzhou Industrial Park, Jiangsu, China

This product is in conformity with the essential requirements and other relevant provisions of
the applicable European Directives, based on the application of European harmonized
standards. Any unauthorized modification of the apparatus voids this declarations

Machine Description: Gasoline floor saw TOTAL

Product type: TP1016-2EE

European Directives
2014/35/EU

European harmonized standards
EN ISO 12100:2010
EN 60204-1:2006+AC:2010 S

Fer and en behalf

Date/Authorized Signature: 28.06.2021 OTAL TOOLS CO ISR

Title of Signatory: Product manager ( 2,"3 fg\\/\_/\ rvY :

'Ft't.'l’"ii'ilfk.ln ﬁa}?m ﬁll.l.lfw
No.45 Songbei Road, Suzhou Industrial Park, Jiangsu, China




CERTIFICAT DE CALITATE S| GARANTIE

Denumire produs: __SCULE SI ACCESORII TOTAL
Tip-model:
S/N:
Cumparator:
Adresa, telefon:
Importator: RIVIERA BIKE SRL, TANASE BANCIU 12, POPESTI LEORDENI , ILFOV
Declaratie de Conformitate nr:
Factura (bon) nr/data:

Prezentul certificat atesta legal ca produsul facturat corespunde documentatiei de executie a
producatorului, incadrandu-se in parametrii de calitate functionali si de durabilitate prevazuti, conform
Declaratiei de Conformitate emise. Produsul este comercializat cu respectarea prevederilor O.G.
21/1992 si Legii 449/2003. Prin prezentul certificat se garanteaza caracteristicile produsului, in situatia in
care clientul respecta prescriptiile de montare, utilizare, depozitare, conservare si transport. Produsul nu
este garantat impotriva utilizarii defectuoase.

n cazul depozitdrii sau utilizarii necorespunzitoare, a lovirii, deteriorarii prin alte mijloace sau a
interventiilor neautorizate produsul isi pierde garantia. Perioada de garantie este de 24 luni de la data
cumpararii pentru defectele de fabricatie si de material, in cazul achizitionarii de catre persoane fizice si
utilizarii pentru uz casnic.

Perioada de garantie este de 6 luni de la data cumpararii pentru defectele de fabricatie si de material, in
cazul achizitionarii de catre persoane juridice si utilizarii in regim normal (exclus uz profesional). Durata
medie de utilizare a produsului este de 3 ani cu conditia respectarii instructiunilor de montaj si utilizare
ce insotesc produsul. Pentru remedierea defectelor aparute in perioada de garantie sau inlocuirea
produsului, clientii se vor adresa unitatii vanzatoare. Remedierea defectelor aparute se realizeaza in 15
zile calendaristice de la data prezentarii produsului.

Certificatul este valabil numai insotit de factura sau bonul fiscal emise de unitatea vanzatoare.

Vanzator, Cumparator,
Semnatura si stampila Am primit indicatiile de utilizare,
depozitare, manipulare, conservare si transport




NU fac obiectul garantiei urmatoarele componente si accesorii, ale caror uzuri sunt

considerate normale in urma utilizarii: Pinion de antrenare lant (sprocket), sind de ghidaj, sitd
moara/tocatoare, filtru de ulei, filtru de aer, componente din cauciuc (burduf cilindru, cot carburator,
inele de cauciuc, furtune, simeringuri, curele, etc.)
Filtru combustibil, buson benzing, sita rezervor, sonde, rezervoare, plutitoare, robinet combustibil, cui
ponto, jicloare, duje, injectoare sau duze de injector, sisteme de reglaj sau parghii, garnituri sau elemente
de etansare ale carburatorului sau parti componente, ale caror uzuri se datoreaza utilizarii unui
combustibil necorespunzator normelor in vigoare;
Ambielaj, cilindru, piston, segmenti, supape, cand uzura se datoreaza lipsei filtrului de aer sau folosirii
unuia necorespunzator, ori in cazul unor detonatii produse in urma folosirii unui carburant
necorespunzator normelor in vigoare, ori cand defectiunea survine din cauza nerespectarii regimului de
turatie ori in cazul motoarelor in 2T amestec necorespunzator benzina cu ulei (raport amestec 30ml ulei la
1 litru benzina, pentru uleiurile achizitionate de la distribuitorul S.C. RIVIERA BIKE SRL).Becuri,
ventilatoare, fulii, carcase plastic, mufe, stuturi, roti sau role din plastic;
Aprinderile si relele (in cazul condensarii sau scurtcircuitului), bujie, cablu bujie, intrerupatoare, cabluri
electrice; Amortizoare din cauciuc sau arc, cabluri (de ambreiaj, acceleratie, masa cosit, tractiune,
etc);Saboti si placute frana, ambreiaje, ferodouri, arc ambreiaj;
Componente electrice sau electronice, cand defectiunile survin din cauza lipsei impamantarii, utilizarea
sau expunerea in conditii de mediu improprii (umezeald excesivd, temperaturi necorespunzatoare,
alimentare la tensiune necorespunzatoare) sau tensiune fluctuanta (in cazul generatoarelor de curent,
cand puterea consumatorilor este mai mare decat cea furnizata;
Presetupa, turbing, carcasa turbina (cand defectiunea a survenit in urma impuritatilor din pompa sau a
presiunii create in pompa de alte utilaje, masini, etc);
Elementele componente ale sistemului de taiere, ex: lant motofierastrdu, disc motocositoare, cutit masa
cosit, cutit masina gazon, cutit moara/tocdtoare, etc.;Tambur demaror, snur starter, arc demaror, maner
starter;
Masa cosit, cutit masa cosit, pinteni, contracutite, dinti, suport reglaj, suport nuca, nuca, bieletd (intreg
lantul cinematic al sistemului de taiere la motocositori), cand nu sunt corect exploatate, reglate sau
curatite.
Reparatii efectuate in perioada de garantie.

1 2 3

Data Data Data
intrarii intrarii intrarii
Data

iesirii Data iesirii Data iesirii
Tehnician Tehnician Tehnician
Service Service Service
Semnatur Semnatur

a a Semnatura
Si Si

stampila stampila fsi stampila

Mentiunile privind reparatiile efectuate in perioada de garantie, se fac pe verso.

TUTAL

One-Stop Tools Station

SERVICE-URI AUTORIZATE SC. Riviera Bike SRL, Popesti Leordeni, Ilfov, Str. Tanase Banciu, nr.12
SC. Rivera Bike SRL - MAGAZINUL TOTAL Bacau, Calea Republicii, nr.163




MASINA DEBITAT
BETON/ASFALT
TOTAL TOOLS LIMITED CHINA
IMPORTATOR: Sc. Riviera Bike SRL,

str.Lt Maj Av Tanase Banciu nr.12, loc. Popesti Leordeni, jud. Ilfov,
Telefon: 0374.300.162 website@blademotors.ro; www.blademotors.ro



http://www.totaltools.cn/
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