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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului-verbal al sedintei de avizare din data de 15 iulie 2024, nr.
143183 al Comisiei tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in

constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/4120-2024, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE - EITS, pentru Fitinguri metalice pentru instalatii, produs/e de TIEMME
RACCORDERIE S.P.A, Via Cavallera 6/A, 25045 Castegnato(BS), Italia.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 20 iulie 2025 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul tehnic.

in baza prezentului aviz tehnic, produsul poate fi utilizat pentru destinatia
preconizata in contact cu apa potabila numai insotit de avizul sanitar emis de Institutul
National de Sanatate Publica.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 20 iulie 2026, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.
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FITINGURI METALICE PENTRU INSTALATII
METAL FITTINGS FOR INSTALLATIONS
RACCORDS METALLIQUES POUR INSTALLATIONS
METALISCHFITTINGS FUR NETZE
Cod categorie 28 si 29

PRODUCATOR: TIEMME RACCORDERIE S.P.A.
25045 Castegnato (BS), Via Cavallera 6/A
ITALIA
tel: 0039/030-2142211, fax.: 0039/030-2142206

TITULAR S.C. TIEMME SYSTEMS S.R.L.

AGREMENT Str. Rasdritului, nr. 7, Bolintin Deal, judet Giurgiu

TEHNIC tel: 0040/21-3115160; fax: 0040/21-3119150

ELABORATOR INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE
AGREMENT str. Matei Voievod, nr. 29, sector 2, Bucuresti

TEHNIC ROMANIA

tel/fax: 0040/21-2521157

Grupa specializata nr. 5 - ,,Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor”

Prezentul agrement tehnic este valabil pana la data de 20 iulie 2026 numai insofit de
AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc de
certificat de calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 05 ,,Produse, procedee si echipamente pentru instalafiile de incdlziri,
climatizdri, ventilatii, sanitare, gaze, electrice, aferente constructiilor din cadrul Institutului European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, analizdnd documentatia de solicitare de extindere a agrementu-
Lui tehnic 017-05/3952-2023 (extindere cu produsele cod 1521, 1590, 1591, 1592, 1859A416) prezentatd
de S.C. TIEMME SYSTEMS S.R.L. din Bolintin Deal, judet Giurgiu gi inregistratd cu nr. 240407 din
18.04.2024, referitoare la produsele ,,Fitinguri metalice pentru instalaii’’ realizate de TIEMME
RACCORDERIE S.p.A. din Italia, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/4120-2024, in
conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente domeniului de referinia 19-2022 ,,Normativ
privind proiectarea, execufia si exploatarea instalatiilor sanitare aferente clddirilor’’, 113-2015
,, Normativ pentru proiectarea, executarea si exploatarea instalatiilor de incdlzire centrald”, NP 031-
1999 ,, Normativ pentru proiectarea, executarea si exploatarea instalatiilor de incdlzire prin radiatie
de pardoseald”, P118-1999 ,, Normativ de siguranfa la foc a constructiilor”, C 300-1994 ,, Normativ
de prevenire a incendiilor pe durata executdrii lucrdrilor de constructii §i instalatii aferente
acestora”, cu verificirile emise de Danish Technological Institute (DTI) din Danemarca, Das TTR
Institute SpA din Italia, de INSIST din Romdnia §i a recomanddrilor beneficiarilor din Romdnia, toate
in valabilitate la data elabordrii prezentului agrement.

1. Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta

Fitingurile metalice pentru instalatii
produse de firma TIEMME RACCORDERIE
S.p.A. din Italia sunt utilizate la Tmbinarea
tevilor din cupru, PE-X, PE-RT, multistrat
sau din otel montate in instalatiile sanitare
si de Incalzire din cladiri.

Fitingurile metalice sunt realizate din
alama tip CW617N sau bronz tip CC499K
si pot fi utilizate la:

- presiuni de pana la 20 bar,
- temperaturi de utilizare pana la +120°C.

Fitingurile metalice se produc in 5
familii:
1) de compresiune, cu etansare cu inel;
Il) de compresiune, cu etansare cu O-ring;
lll) universale;
IV) cu imbinare prin infiletare;
V) cu imbinare prin lipire.

I). Fitingurile de compresiune cu
etansare cu inel, cu tub pentru rigidizarea

tevii si inel de compresiune, pentru imbina-
rea cu tevile din cupru, in 2 variante:

1.1) cu inel de compresiune din alama;

1.2) cu inel de compresiune din PTFE (te-
flon);

Partile componente ale imbindrii

( 6

1.1) cu inel de compresiune din alama, in 2
tipuri (functie de tipul de imbinare cu tevile):
1.1.A) simple, numai cu Imbinari prin compre-
siune;

1.1.B) mixte, cu imbinari prin compresiune si
cu filet.

I.1.A) simple, se produc Tn 12 tipuri:
a) mufé dubla egala, cod 1001, 1001N, 1101,
1101N, 1101CZ, Deeava 8 + 54 mm;
b) mufa dublda redusd, cod 1001, 1001N,
1101, 1101N, 1101CZ, Deteava 10/8 + 42/54
mm;
c¢) mufa dubla egald, cu robinet de golire, cod
1142, cuU Deeavs 15 + 28 mm;
d) cot egal, la 90° cod 1003, 1003N, 1103,
1103N, 1103CZ, 1133, Deas 8 + 42 mm;
e) cot redus, la 90°, cod 1003, 1003N, 1103,
1103N, 1103CZ, Deeavs 12/10 + 42/35 mm;
f) cot egal, la 90° cu robinet de golire, cod
1143, Deleavé 22 mm,
g) teu egal, la 90°, cod 1007, 1007N, 1107,
1107N, 1107CZ, 1138, Dejcavs 8 + 54 mm,;
h) teu redus, la 90°, cod 1007, 1007N, 1107,
1107N, 1103CZ, Dejas 15/12 + 35/28 mm,
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i) teu egal, la 90°90° cod 1037, 1037N,
Deeavs 15 + 25 mm,

i) cruce egald, la 90° cod 1010, 1010N,
1110, 1110N, 1110CZ, Degas 15 + 28 mm;
j) cruce redusa, la 90° cod 1010, 1010N,
1110CZ, Deeas 22/15 mm;

k) dop, cod 1035 1035N, 1135, 1135N,
De1eavé 8 + 54 mm;

1.1.B) mixte, se produc in 9 tipuri:
a) mufa, egald sau redusa, cu filet exterior,
cod 1000, 1000N, 1100, 1100N, 1100CZ,
1100FD, Degeaa (1/47)8 + (2”)54 mm;
b) mufa, egald sau redusd, cu filet interior,

cod 1002, 1002N, 1102, 1102N, 1102CZ,

1102FD, Degava (1/47)8 + (27)54 mm;

c) mufd, cu piulitd olandeza, cod 1140,
Deeaws (1/2”)15 + (3/4”)22 mm;

d) cot, la 90° egal sau redus, cu filet
exterior, cod 1004, 1004N, 1104, 1104N,
1104CZ, 1104FD, 1104SW, Degeav (3/8")8 +
(11/2”) 42 mm,;

e) cot, la 90°, egal sau redus, cu filet interior,
cod 1005, 1005N, 1105, 1105N, 1105CZ,
1141, Dega (3/8”)10 + (27)54 mm;

f) cot cu talpa, la 90°, cu filet interior, cod
1106, 1106CZ, 1106N, Depas (1/27)10 +
(3/4”) 22 mm;

g) cot, la 90°, cu filet exterior, cu robinet de
golire, cod 1144, Degeaw (3/4”) 22 mm;

h) teu, la 90° cu filet interior, cod 1009,
1009N, 1039, 1039N, 1109, 1109CZ, 1139,
1109N, Deas (3/8”)12 + (1 1/2”)42 mm;

i) teu, la 90°, cu filet exterior, cod 1108, cu
Deeavs (1/27)15 + (3/4”)22 mm;

Tipuri de fitinguri cu inel de compresiune din

alama

A i
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1.2) cu inel de compresiune din PTFE, in 2
tipuri (functie de tipul de imbinare cu fevile):
1.2.A) simple, numai cu imbinari prin com-
presiune;

1.2.B) mixte, cu imbindri prin compresiune
si cu filet.

1.2.A) simple, se produc n 4 tipuri:
a) mufa dubla egald, cod 1201, 1251, cu
De],eava 6 - 22 mm,
b) cot egal, la 90°, cod 1203, 1253, cu Deeas
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10 + 22 mm,;

c) teu egal, la 90°, cod 1207, 1257, cu Deea
10 + 22 mm;

d) cruce egald, la 90° cod 1210, 1260, cu
Deleavé 12 o= 16 mm,

1.2.B) mixte, se produc n 6 tipuri:
a) mufa, egald sau redusa, cu filet exterior,
cod 1200, 1200FP, 1250, 1250 FP, Deeau
(1/47)6 + (17)22 mm,;
b) mufs, egald sau redusd, cu filet interior,
cod 1202, 1252, Dega (3/87)10 + (17)22
mm;
c) cot, la 90° cu filet exterior, cod 1204,
1254, Dejeavs (3/87)10 + (3/47)22 mm,;
d) cot, la 90° cu filet interior, cod 1208,
1255, Deyeavs (3/87)10 + (3/4”)22 mm;
e) cot cu talpa, la 90°, cu filet interior, cod
1206, 1256, Dejeava (3/87)10 + (3/4”)18 mm,;
f) teu, la 90°, cu filet interior, cod 1209, 1259,
Degeavs (1/27)12 = (3/47)22 mm;

Tipuri de fitinguri cu inel de compresiune din

PTFE

a A0
R ¢

Il) Fitingurile de compresiune cu
etansare cu O-ring, cu tub pentru rigidiza-
rea tevii, inel elastic si saiba din alama si O-
ring din NBR, se produc pentru imbinarea cu
tevile din cupru sau otel in 2 variante (func-
tie de tipul de imbinare):

IILA) simple, numai cu Tmbinari prin compre-
siune;
I.B) mixte, cu Tmbindri prin compresiune $i
cu filet.

Pirtile componente ale imbindrii

II.LA) simple, se produc in 3 tipuri:
a) mufa dubla egala, cod 1301, 1351, Deaw
8 + 28 mm;
b) cot egal, la 90°, cod 1303, 1353, Deeavs 10
+ 22 mm;
c) teu egal, la 90° cod 1307, 1357, Desav
10 + 22 mm;

11.B) mixte, se produc in 6 tipuri:
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a) mufa, egala sau redusa, cu filet exterior,
cod 1300, 1350, 1614BP, Dega.s 8/1/4” =
28/1";

b) mufé, egala sau redusa, cu filet interior,
cod 1302, 1352, Deeavs 8/3/18” + 22/1”;

c) mufa rapida, tip Steel Block, egald sau
redusa, cu filet interior sau exterior, cod
1590, 1591, 1592, Deyeaws 10/3/8” + 50/2”;
d) cot, la 90°, egal sau redus, cu filet exte-
rior, cod 1304, 1354, 1615BP, 3004X,
Deeas 10/1/2” + 22/314”;

e) cot, la 90, egal sau redus, cu filet interi-
or, cod 1305, 1355, Deeavs 10/3/8” + 22/3/4”;
f) cot cu talpd, la 909 egal sau redus, cu
filet interior, cod 1306, 1356, Deeas 12/1/2”
+18/1/12";

g) teu, la 90°, egal sau redus, cu filet interi-
or, cod 1309, 1359, Deas 12/1/2” + 2213147,

Tipuri de fitinguri de compresiune cu etansare
cu O-ring

Ill) Fitingurile universale, se produc
pentru imbinarea cu tevi din cupru, PE-X,
PE-RT sau multistrat, avand corpul realizat
cu filete exterioare, iar sistemul de imbinare
cu sertizare sau prin compresiune realizat
cu inel elastic, cu O-ring pentru etansare,
montat la corpul fitingului prin intermediul
unei piulite olandeze. Fitingurile universale
se produc in 2 tipuri (functie de tipul de
imbinare cu fevile):
lll.LA) simple, numai cu sistem de imbinare;
lll.B) mixte, cu sistem de imbinare si cu filet.

Pdrtile componente ale imbindrii (fitingurile si
elementele de imbinare)
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lll.LA) simple, se produc in 3 tipuri:
a) mufa dubla, egald sau redusa, cod 1640,
1290N, 1641, cu Dejas 3/8” +17;
b) cot, la 90°, egal, cod 1643, Deeas 1/2” +
1!!;

c) teu, la 90°, egal, cod 1647, Degas 1/2” +
1”;

111.B) mixte, se produc in 5 tipuri:
a) mufa, cu 1 filet interior, cod 1642, Degcas
3]8” - 1”;
b) cot, cu 1 filet interior, cod 1645, Decas
1,2” = 1!!;
c) cot, cu 1 filet exterior, cod 1644, Deas
112" + 314”;
d) cot cu talpd, cu 1 filet interior, cod 16486,
Deeas 1/2” + 314”7,
e) teu, cu 1 filet interior, cod 1649, Degaus
1[2!! + 1!!;

Sistemele de imbinare utilizate cu fitin-
gurile prezentate sunt:
a) pentru compresiune, tipurile:
- cu inel, cod 1435N, 1436N, pentru tevi
PE-X si PE-RT, avand Degas 12 + 20 mm:;
- cu inel, cod 1241N, 1635N, pentru tevi
din cupru, avand Degas 10 + 18 mm;
- cu inel si O-ring, cod 1635N, 1636N,
pentru tevi multistrat, avand Deas 14 +
20 mm,;
b) pentru sertizare, tipurile:
- cod 1716, pentru tevi PE-X si PE-RT,
avand Degas 16 + 25 mm;
- cod 1665, 1666, 1668, 1694, pentru tevi
multistrat, avand Dejas 14 + 75 mm.

IV) Fitingqurile cu imbinare prin infi-
letare, din alama sau alama cromata tip
CWB617N, se produc Tn 28 tipuri:

a) muféa, cod 1550, 1550C, 1550CT, 1550CZ,
1550N, Dejeas 1/4” + 47;

b) niplu, cu filet exterior, cod 1540, 1541,
1552, 1552C, 1552CZ, 1552N, 1552FD,
1552FDR, Degas 1/14” = 47;

¢) niplu cu racord olandez, cod 1555, 1555N,
1555R, 1555NR, 1555CP, Decaws 3/8” + 2”;
d) reductie, cu filet interior/exterior, cod 1220,
1551, 1551N, 1551C, 1551FD, 1581, 1581N,
1581FD, 1581C, 1581CZ, Degaws 1/8”7-1/4” +
3”_4”;

e) racord olandez, cu filete interioare, cod
1557, 15657CP, 1557N, Degeas 1/2” + 27,

f) cot, la 90° cu filete interioare, cod 1560,
1560N, 1560C, 1560CT, 1560CZ, Dejcavs 3/8”
+ 4”;

g) cot, la 90°, cu filete exterioare, cod 1562,
1562CZ, 1562N, Dejeas 3/8” + 3/4”;

h) cot, la 90° cu filete interior/exterior, cod
1561DIN, 1561N, 1561C, 1561CT, 1561CZ,
1561, 1563, 1563N, Dejeas 3/8” + 2”;
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i) cot cu racord olandez, la 90°, cu filet inte-
rior/exterior, cod 1565, 1565N, 1565R,
1565NR, 1565CP, Deau 3/8” + 27;

i) cot cu racord olandez, la 90°, cu filet inte-
riorfexterior, cod 1565, 1565N, 1565R,
1565NR, 1565CP, Deeas 3/8” + 27,

i) cot cu talpd, la 90°, cod 1567, Dejea 1/2”
+ 3147,

j) teu, la 90°, cu filete interioare, cod 1570,
1570N, 1570C, 1570CT, 1570CZ, Dega
3/8” + 47,

k) teu, la 90°, egal sau redus, cu filete exte-
rioare, cod 1572, 1572N, 1572FD, Degav
3’8” + 1!!;

) teu, la 90°, egal, cu 2 filete interioare si 1
filet exterior, cod 1511, 1571, 1571N, Deeavs
.«”2!! o 1”;

m) teu Y, egal, cu 2 filete exterioare si
racord olandez, cod 1649YGN, Dea 3/4”,

n) cruce, la 90° cu filete interioare, cod
1580, 1580N, Deleavé 1’2” + 2";

o) reductie inel, cu filet interior/exterior, cod
1582, Dejeava 1/27-318” + 17-314";

p) dop, cu filet interior, cod 1880, 1880N,
Dejeava 3/8” + 27;

q) dop, cu filet exterior, cod 1878, 1878N,
1878CZ, Depas 1/4” + 1 1147,

r) curba, la 90° cu filet exterior si racord
olandez, cod 1520, Degaws 1/2” + 17,

s) niplu in S, cu filet interior/exterior, cod
1513, Degeava 1”;

s) niplu in S, cu filet interior gi olandez cu
niplu cu filet exterior, cod 1514, Degeaa 17,

t) niplu mixt, cu filet interior si piulité olande-
z3, cod 1521CP, Degeas 17,

t) niplu mixt, cu filet exterior si trecere la
lipire cu teava din cupru, cod 1553FD,
Deeava (3/4”)15 = (17)22 mm,;

u) racord portfurtun, cu filet exterior, cod
1501, 1502, Deeavs 1/4” + 2 1/27;

v) racord portfurtun, cu filet interior, cod
1500, Degeavs 1/4” + 27,

x) racord portfurtun curb, la 90°, cu filet ex-
terior, cod 1503, Degeas 1/2” + 2 1/27;

y) racorduri cu § céi, pentru hidrofor, cod
1509, 1510, Dejaws 3/4” + 17,

z) prelungitor, cu filet interior/exterior, cod
1512, 1530, 1530C, 1530CZ, pentru lungimi
intre 10 + 150 mm, Deeaws 3/8” + 17,

Tipuri de fitinguri

W R G B &
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V) Fitinqurile cu imbinare prin lipire
se produc in 2 variante (functie de modul de
imbinare):

V.A) simple, din cupru, pentru imbinare prin
lipire;

V.B) mixte, din cupru, bronz sau cupru si
bronz, pentru imbinare prin lipire si filetare.

V.A) simple, se produc in 15 tipuri:
a) mufa dubla, cod 5270R, Deeara 6+ 108 mm;
b) cot, la 90°, cu mufe, cod 5002R, Deieavs 6 +
108 mm;
c) cot, la 90°, cu mufa si niplu, cod 5001R,
Deeavs 6 + 80 mm;
d) cot, la 45°, cu mufe, cod 5041R, Deyau 8 +
89 mm;
e) cot, la 45° cu muféd si niplu, cod 5040R,
De[eaué 8 + 89 mm,
f) curba, la 90°, cu mufe, cod 5090R, Deyeaa 6
+ 108 mm;
g) curba, 1a 90°, cu mufa si niplu, cod 5092R,
De{eavé 8 - 54 mm,
h) curba, la 180°, cu mufe, cod 5060R, Deeavs
10 + 54 mm,;
i) curba pentru ocolire, cu mufe, cod 5085R,
De;eavé 12 + 22 mm,
i) curba pentru ocolire, cu mufé si niplu, cod
5086R, Dejaw: 12 + 22 mm;
j) teu egal, cu mufe, cod 5130R, Degaa 6 +
89 mm;
k) teu redus, cu mufe, cod 5130R, Deaw
6/8/6 = 108/89/108 mm;
1) reductie, concentricd, cu mufe, cod 5240R,
Degeava 8’6 + 108!‘89 mm,
m) reductie, concentricd, cu mufa si niplu,
cod 5243R, Degau 8/6 + 108/89 mm;
n) dop, cumufa, cod 5300, cu Deeavs 6 + 76 mm;

Tipuri de fitinguri simple

S~

V.B) mixte, se produc in 16 tipuri:
a) mufé, cu filet interior, cod 4270B, Degaw
(3/8”)10 + (2”)54 mm;
b) mufa, cu filet exterior, cod 4243B, Deaw
(1/4”)10 + (2”)54 mm,;
c) cot, la 90° cu filet interior, cod 4090B,
Deeaa (1/47)10 + (27)54 mm;




d) cot, la 909, cu filet exterior, cod 4090B,
Deteavs (3/87)10 + (27)54 mm;

e) cot cu talpa, la 90°, cu filet interior, cod
4471B, 4472B, Degas (3/87)10 + (3/47)22
mm;

f) cot cu olandez, la 90° din bronz, cu
mufe, cod 4096B, Deeas 10 = 54 mm,;

g) cot cu olandez, la 90° cu filet interior,
cod 1096FR, Deeavs (3/8”)10 + (2”)54 mm;
h) cot cu olandez, la 90° cu filet exterior,
cod 1098B, Dega (3/8”)10 + (2”)54 mm,;

i) teu, la 90°, cu 1 filet interior, cod 4130B,
Degeaa (3/87)10 + (2”)54 mm;

i) niplu, cu filet exterior, din cupru, cod
5293R, Dejeavi (3/8”)10 + (3/4”)28 mm;

j) niplu, cu filet interior, din cupru, cod
5370R, Dega (1/27) 10 + (3/47)28 mm;

k) niplu cu olandez, din bronz, cu mufe, cod
4340B, Deeas 10 + 54 mm;

1) niplu cu olandez, cu filet interior, din bronz
sau din cupru, cod 4330B, 4340FR, Deeaws
(1/4”)10 + (2”)54 mm;

m) niplu cu olandez, cu filet exterior, din
bronz sau din cupru, cod 4331B, 4341B,
Dejeas (3/87)10 + (2”)54 mm,;

n) mufd cu piulitd olandezd, din cupru si
bronz, cod 4359B, Degas (3/8”)10 + (1”)22
mm;

o) cot la 90° cu mufé si piulitd olandeza, din
cupru si bronz, cod 5002FR, Deyeavs (3/8”)12
+(3/47)22 mm,;

Tipuri de fitinguri mixte

Pentru realizarea unor instalatii de
buna calitate producatorul poate livra benefi-
ciarilor urmatoarele accesotii:

- niplu mixt, cu filet exterior gi piulita olandeza
cu etansare cu O-ring, cod 1521, Deawn
3/47x1/2” +1"x314”’;

- adaptor filet, cod 1859A16;

- suporti cu indlfime fixd pentru contoare de
apa, cod 1862F, pentru distante intre axe de
105 + 300 mm;

- suporti cu inalfime reglabila pentru contoa-
re de apa, cod 1862R, pentru distante intre
axe de 105 + 300 mm;

- piese de schimb pentu fitinguri (piulite olan-
deze, inele de strAngere din alama sau
PTFE, garnituri O-ring pentru etansare etc);

- casete de protectie, cod 1800, 1810, 1860.

1.2. Identificarea produselor

Fitingurile metalice, produse de firma
TIEMME RACCORDERIE S.p.A. din Italia
sunt marcate la fabricatie, pe marcaj fiind
inscriptionate:

- sigla producatorului,
- diametrele nominale;
- lotul de fabricatie.

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Fitingurile metalice se vor utiliza la
executarea instalatiilor sanitare si de incal-
zire din cladiri de locuit (vile, apartamente),
in cladiri social/culturale si administrative
(birouri, restaurante, magazine etc) si din
constructii.

Pentru utilizarea preconizatéd in con-
tact cu apa potabild produsele trebuie sa
detind aviz sanitar/notificare eliberat de
Institutul National de Sanatate Publica in

conformitate cu reglementarile emise de
Ministerul Sanatatii.

Avizul sanitar/notificarea se obtine in
functie de compoziia chimicd a materialu-

lui/materialelor componentelor care intra in
contact cu apa potabila.

2.2. Aprecieri asupra produsului
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2.21. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracteristicile mecanice ale fitingu-
rilor metalice au fost verificate prin incercari
de catre TTR Institute SpA din Italia, DTI
din Danemarca si INSIST din Roménia si
corespund domeniului de utilizare, prescrip-
fiilor tehnice romanesti precum si cerintelor
fundamentale enumerate in cadrul art. 5 al
Legii nr. 10/95, referitoare la calitatea in
constructii (cu modificdrile si completarile
ulterioare).

*Rezistentd mecanica si stabilitate

Produsele se realizeaza pe masini si
instalatii performante si isi pastreaza carac-
teristicile dimensionale si functionale la dila-
tarea si contractarea rezultate din expu-
nerea ciclicd si simultana la variatia para-
metrilor agentului de lucru (presiune i tem-
peraturd). Fitingurile metalice asigura insta-
latiilor, Tn care sunt montate, o buna functio-
nare pe intreaga durata de utilizare.

*Securitate la incendiu

Pentru produsele care fac obiectul
agrementului tehnic nu au fost efectuate
Tncercari de comportare la foc.

*lgiend, sdndtate si mediu incon-
jurétor

Materialele din care sunt realizate
produsele nu contin substante daunatoare
sanatatii oamenilor sau integritati mediului
inconjurétor, ele corespunzand integral con-
ditiilor impuse prin Legea nr. 319/2006 pri-
vind securitatea si sdnadtatea Tn munca,
OUG 195/2005 cu completérile si modifica-
rile Legii nr. 265/2006 privind protecfia me-
diului, HG 856/2002 privind evidenta gesti-
unii deseurilor, Legea 17/2023 privind regi-
mul deseurilor, OG 2/2021 privind depozita-
rea deseurilor, Legea nr. 346/2002 privind
asigurarea pentru accidente de munca si
boli profesionale, Ordinul nr. 275/2012 pri-
vind Procedura de reglementare sanitaré
pentru punerea pe piatd a produselor, ma-
terialelor, substantelor chimice/amestecuri-
lor si echipamentelor utilizate n contact cu
apa potabild modificat si completat prin or-
dinul nr. 3730/2023 si Ordinul nr. 119/2014
privind Normele de igiend si sanatate pu-
blica privind mediul de viata al populatiei, cu
modificarile si completarile ulterioare, tre-
buie sd se respecte legislatia in vigoare in
Romania privind regimul deseurilor. Materi-
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alele care intrd in contact cu apa potabila
trebuie sa fie aprobate sanitar $i compozitia
lor chimica s respecte Regulamentul (CE)
nr. 1907/2006 (REACH) si Regulamentul nr.
1272/2008, cu modificarile si completarile
ulterioare.

*Sigurantd si accesibilitate in
exploatare

Produsele prezintad siguranta in con-
ditii normale de exploatare (temperaturi, pre-
siuni). Fitingurile metalice sunt rezistente la
actiunea agresiva a diferitelor substante.

Fitingurile metalice asigurd o buna
etanseitate a instalatiilor datoritd modului
de asamblare si a sistemelor de etansare.

*Protectie impotriva zgomotului

Fitingurile metalice nu au influenta
asupra acestei exigente.

*Economie de energie $i izolare
termica

Produsele nu fac obiectul unor cerinte
speciale pentru izolatie termica si hidrofuga.

*Utilizare sustenabila a resurselor
naturale

Se va aplica conform legii nr. 10/1995
privind calitatea in constructii, cu modificarile
si completarile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea
produsului

Materialele precum si tehnologiile
utilizate, automatizate, permit realizarea unor
produse cu o durabilitate ridicatd (30 ani),
f4ra masuri speciale de intretinere daca sunt
respectate conditiile impuse de producator
privind transportul, manipularea, alegerea,
punerea in opera si exploatarea.

Producatorul acordd o garantie de 2
ani de la data punerii in opera.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Producerea fitingurilor pentru instala-
tile de apd se realizeaza la firma TIEMME
RACCORDERIE S.p.A. din ltalia pe masini
automatizate.

Asigurarea constantei calitatii produ-
selor este realizata prin executarea unui
control intern in conformitate cu Sistemul de
Management al Calitatii $i cu precizarile din
Manualul de Asigurare a Calitatii intocmit cu
respectarea recomandarilor din norma EN
ISO 9001/2015.

Totodatd se executd un control ex-
tern unitatii de institute neutre.




2.2.4. Punerea in opera

Punerea in operd a fitingurilor se
realizeaza conform instructiunilor de montaj
si exploatare ale producatorului si in confor-
mitate cu normativele in vigoare 19/2022,
113/2015, completat conform Ordinului Mi-
nistrului MDLPA cu nr. 170/01.02.2023.

Punerea in opera se va face de

formitate cu SR EN ISO/CEI 17050-1/2010
si SR EN ISO/CEI 17050-2/2005), de Avize-
le Sanitare in functie de compozitia chimica
a materialelor care intrd in contact cu apa
potabila Tn termen de valabilitate corespun-
zator, de Certificate de Garantie pentru pro-
dusele finite si de instructiuni de alegere,
utilizare si exploatare, editate de producator

in limba roméana.

Pentru transport si depozitare de lun-
ga durata producatorul va furniza date pri-
vind conditiile de transport si depozitare.

personal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea Tn opera se efectueaza con-
form instructiunilor elaborate de producator si
prevederilor normativelor Th vigoare:
e 19-2022 Normativ privind proiectarea, exe-
cutia si exploatarea instalatiilor sanitare afe-
rente cladirilor
e 113-2015 Normativ pentru proiectarea, exe-
cutarea si exploatarea instalatiilor de Tncal-
zire centrald, completat conform Ordinului
Ministrului MDLPA cu nr. 170/01.02.2023
e NP 031-1999 Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor de
incalzire prin radiatie de pardoseala
o P 118-1999 Normativ de siguranta la foc a
constructiilor
e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora
e Ordin ANRSC 88/2007 Regulamentul
cadru al serviciului de alimentare cu apa si
de canalizare, cu modificarile $i completarile

2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabri-
cafie s-a avut Tn vedere obtinerea si pas-
trarea constanta a proprietatilor si caracte-
risticilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta re-
gulile de verificare a calitatii declarate n
Sistemul de Management al Calitatii si pre-
vazute in Manualul de Asigurare a Calitafii
si In politica de calitate proprii producato-
rului.

Produsele sunt astfel concepute in-
cat respectd exigentele legislatiei in dome-
niu, precum si cerinfele fundamentale ale
Legii nr. 10/1995 privind calitatea in con-
structii, acestea fiind prezentate in subca-
pitolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea fitingurilor metalice se
realizeazd la TIEMME RACCORDERIE
S.p.A, din ltalia, cu respectarea prevede-

s
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rilor din Manualul de Asigurare a Calitatii
intocmit in conformitate cu recomandarile
din norma EN ISO 9001/2015 si a normelor
de proiectare.

2.3.3. Conditii de livrare

Fitingurile metalice se livreaza la ce-
rere Tn gama si cantitatile necesare solici-
tate de clienti pentru proiectele respective.

Fitingurile metalice sunt livrate am-
balate Tn cutii de carton, in pungi (saci) de
plastic sau paletizate, ambalajele fiind pre-
vazute cu etichete pe care sunt marcate
datele necesare pentru identificare.

La livrare produsele trebuie sa fie in-
sofite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (datd de produ-
cator sau de reprezentantul acestuia in con-

PR05/4120-2024

ulterioare

Concluzii

Aprecierea globala

e Utilizarea fitingurilor metalice in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciata favorabil in conditiile specifice
din Roménia, daca se respecta prevederile
prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabila produsele trebuie
sé defina aviz sanitar/notificare eliberat/a
de Institutul National de Sanatate Publica
in conformitate cu reglementarile emise de
Ministerul Sanatatii.
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Conditii

e Calitatea produsului si metoda de fabricare
au fost examinate si gasite corespunzatoare
de TTR Institute SpA din ltalia, DTI din
Danemarca si INSIST din Romania si trebuie
mentinute la acest nivel pe toatd durata de
valabilitate a acestui agrement.

e Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementéri tehnice
trebuie avut in vedere cad acestea erau In
vigoare la data elaborarii acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul Teh-
nic Permanent pentru Constructii, nu se im-
plicd in prezenta si/sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a comercializa, monta
sau Tntretine produsul.

e Orice recomandare referitoare la folosirea
in conditi de sigurantd a acestui produs,
care este confinutd sau se refera la acest
agrement tehnic, reprezinta cerinte minime
necesare la punerea sa in opera.

e Institutul European pentru $tiinte Termice
raspunde de exactitatea datelor inscrise in
Agrementul Tehnic si de incercarile sau
testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu Ti absolva pe furni-
zori si/sau utilizatori de responsabilitatile ce
le revin conform reglementdrilor tehnice
legale in vigoare.

e Oportunitatea elabordrii agrementului teh-
nic este stabilitd de Institutul European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utiliza-
re a produselor va fi realizatd conform
programului stabilit de Institutul European
pentru Stiinfe Termice din Bucuresti, pro-
gram care consta in:

- verificarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor,;

- verificarea etanseitatii;

- verificarea la presiune.

Verificérile se vor efectua la un inter-
val de 24 luni si vor fi consemnate printr-un
proces verbal semnat de producator si ela-
boratorul de agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabili-
tatea Sistemului de Management al Calitatji
al producatorului.

e Actiunile cuprinse in program gi modul lor
de realizare vor respecta actele normative
si reglementarile tehnice n vigoare.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre re-
zultatul verificarilor, iar daca acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utiliza-
re, va solicita MDLPA anularea agremen-
tului tehnic din baza de date.

e Anularea agrementului tehnic se va face
si In cazul constatarii prin controale, efec-
tuate de catre organismele de suprave-
ghere a pietei, a nerespectarii mentinerii
constante a conditiilor de fabricatie si utili-
zare ale produsului.

e in cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeaza prevederilor din
agrementul tehnic, organismul elaborator
solicitd retragerea agrementului tehnic si
anularea din baza de date a MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic este:
20.07.2026

Valabilitatea _avizului __tehnic __este:
20.07.2025

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic tre-
buie solicitatd cu cel pufin trei luni inainte
de data expirarii acestuia. in cazul nepre-
lungirii  valabilitatii avizului tehnic agre-
mentul tehnic se anuleaza de la sine.
Modificarea/extinderea agrementului teh-
nic se va face cu respectarea termenului
de valabilitate infjal.

Presedinte grupa specializata nr. 5

dr.ing. DanielasTEODORESCU
f -
b T 4
Institutul European pentru $tiinte
Termice

a
5
=

©
b
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3. Remarci complementare ale grupei specializate.

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la

dispozitie de catre solicitant.
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S-a constatat ca firma producadtoare are certificat Sistemul de Management al
Calitatii conform cu standardul EN ISO 9001/2015, eliberat de KIWA Cermet ltalia
SpA, cu numarul SGQ 007A cu termen de valabilitate pana la 28.09.2024.

Diferentierile intre diferitele modurile de executie a fitingurilor si de realizare a
imbinarilor in instalatiile sanitare si de incalzire din cladiri sunt facute prin adaugarea
unor litere la codul din cifre, litere care semnifica modul de fabricare sau tipul de
imbinare. Astfel litera C Thseamna cromat, litera N Tnseamna nichelat, literele CZ
inseamna zincat, literele FD sau CP Tnseamna etansare cu garnitura plata, literele
FDR Tnseamna etansare mixta (cu garnitura platd si cu O-ring), litera R Tnseamna
etansare cu O-ring, literele NR Tnseamna nichelat cu etansare cu O-ring.

Pentru fitingurile din cupru codificarile sunt diferite literele adaugate la codul de
cifre reprezentadnd materialul din care sunt realizate produsele, litera R fhseamna
cupru (rame in limba italiana), litera B inseamna bronz (bronzo in limba italiand), FR
inseamna cu filet interior, fabricat din cupru.

Produsele au fost utilizate in perioada 2015 — 2023, in retelele si instalatile de
alimentare cu apa si de incalzire din diferite locatii din Roménia (scoala Questfield din
Voluntari, complexele rezidentiale Militari Residence, Greenfield, Gran Via Park din Bucuresti
si altele) comportandu-se la nivelul prevazut in catalogul tehnic al producatorului. Din
recomandarile transmise titularului de catre firmele executante, rezultd ca punerea in
opera a produselor s-a realizat conform instructiunilor de utilizare ale producatorului,
fara dificultati. In exploatare fitingurile metalice s-au comportat la parametrii proiectati,
beneficiarii fiind satisfacuti de functionarea normala si fara defectiuni a acestora.

Produsele fisi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul
exploatarii, cu conditia respectarii indicatiilor de utilizare ale producatorului si a regle-
mentarilor normativelor 19-2022, 113-2015.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate n laboratorul INSIST din Romania (acreditat

RENAR cu numarul LI 205) pe un ansamblu format din o teava din PE-RT, avand Dn 16x2,0

mm $i Pn 16 bar imbinata cu fitinguri cu sertizare tip mufa mixta, racord de compresiune tip
mufa mixta si dop pentru tevi cu Dn 16 mm

Verificarea | Verificator Metoda Cerinte Rezultate
; Aspectul trebuie sd nu prezinte defectiuni ale
Verificarea SR EN o NN ree P ke )
aupesiiid INSIST 1254-3/2021 suprafetelor, ada{?um-f i, goluri sau lipsd de Conform
material din turnare.
Verificarea — SR EN Cotele de gabarit ale fitingurilor trebuie sd fie .
dimensiunilor e 1254-3/2021 conforme cu standardul de firmd. Conforn
SR EN P=9,0 bar
Verificarea 1254-3/2021 P=1,5 P timp de 10 minute. Nu trebuie sd Fard scdpdri,
rezistenfei la INSIST SR EN ISO apard scdpdri de apd, fisurdri sau deformdri Sisurdri sau
presiune 22391-2/2010 permanente. deformiri
+A1:2021 Conform

Specialistii grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European pentru S$tiinte
Termice din Bucuresti Tsi Insusesc rezultatele verificarilor efectuate de laboratorul INSIST din
Bucuresti (acreditat RENAR cu numarul LI 205), prezentate in raportul de incercare nr. 1116
din 18.06.2024.
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4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 240705 din 03.07.2024 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

in sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd din dr.ing. Daniela-loana Teodorescu, ing.
Aurora-loana Rizzoli, dr.ing. Anica llie, dr.ing. Teodora-Madélina Nichita, ing. Cezar Rizzoli
s-a analizat Dosarul agrementului 017-05/4120-2024 referitor la:
e Fitinguri metalice pentru instalatii realizate de firma TIEMME RACCORDERIE S.p.A. din
Italia.

in cadrul sedintei s-au evidentiat urmé&toarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate
Instructiunile din HG 750/2017 si OM 435/2021.
e Produsele au fost agrementate si furnizate pe teritoriul Romaniei in perioada 2015 — 2023,
perioad in care s-au comportat conform parametrilor proiectati.
e Fitingurile metalice pentru instalatii corespund cerintelor fundamentale stabilite de
Legea nr. 10/1995 (cu modificarile si completarile ulterioare).

Constatand acestea comisia internd de avizare propune catre CTPC aprobarea
prezentului Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pana la data de 20.07.2026.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta elabora-
torului rezultatele verificarilor privind urmérirea comportarii in exploatare a produsului pus Tn
opers, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii Avizului
Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/4120-2024 continand 34 file si 1 CD
face parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. Aurora-loana RIZZOLI

i,

Membrii grupei specializate:

dr.ing. Daniela-loana TEODORESCU
ing. Aurora-loana RIZZOLI - rag
dr.ing. Anica ILIE f

dr.ing. Teodora-Madalina NICHITA (J/f/% "
ing. Cezar RIZZOLI
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