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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCT"
Grupa specializatä nr. 5 „Produse, procedee ssi echipamente pentru instalaliile de incälziri,

climatizäri, ventilatii, sanitare, gaze, electrice, aferenteconstrucliilor" din cadrul Institutului Euro-
pean pentru $tiin(e Termice din Bucuresti analizänd documentalia de solicitare de agrement tehnic
prezentatä de S.C. TIEMME SYSTEMS S.R.L. din Bolintin Deal, jude( Giurgiu A'i inregistratä cu nr.

230528 din 23.05.2023, referitoare la „Tevi PE-Xb fitinguri cu tmbinare prin presare pentru
instalatii" realizate de firma TIEMME RACCORDERIE S.p.A. din Italia, elaboreazä prezentul
Agrement Tehnic nr. 017-05/3951-2021, in conformitate cu documentele tehnice romänesti aferente
domeniului de referin(ä NP-084/2003 „Normativ pentru proiectarea, execu(ia si exploatarea
instalatiilor sanitare si a sistemelor de alimentare cu apä 'i canalizare utilizänd conducte din

materiale plastice ", 1.9-2022 „Normativ privind proiectarea, executarea si exploatarea instala(iilor
sanitare aferente clädirilor", GP 043-1999 „Ghid privind proiectarea, execu(ia 'i exploatarea
sistemelor de alimentare cu apä 'i canalizare utilizänd conducte din PVC, polietilenä 'i
polipropilenä", 1.13 — 2015 „Normativ pentru proiectarea, executarea 'i exploatarea instala(iilor de
incälzire centralä", NP 031-1999 „Normativ pentru proiectarea, executarea 'i exploatarea
instalatiilor de incälzire prin radiatie de pardosealä", P 118-1999 „Normativ de siguran(ä lafoc a
constructiilor", C 300-1994 „Normativ de prevenire a incendiilor pe durata executärii lucrärilor de
constructii si instala(ii aferenteacestora

'

cu verificärile efectuatede INSISTdin Romänia, Centro de
Ensayos, Innovacion y Servicios (CEIS) din Spania, Fi Istituto Italiano dei Plastici (JIP) din Italia,

toate in valabilitate la data elaborärii prezentului agrement.

1. Definirea succintä

1.1. Descrierea succintä

Tevile PE-Xb realizate prin extrudare,
din polietilenä reticulatä (tip PE-Xb) si fitin-
gurile cu Tmbinare prin presare pentru racor-
darea tevilor, produse de firma TIEMME
RACCORDERIE S.p.A. din Italia sunt ele-
mente utilizate la executia instalatiilor de ali-
mentare cu apä rece si caldä, de Tncälzire (cu

corpuri statice sau prin radiatie de pardo-
sealä), de ventilare/conditionare a aerului sau
de aer comprimat.

Tevile din polietilenä reticulatä PE-Xb,
au denumirea comercialä COBRA-PEX, se
produc din polietilenä de tnaltä densitate cu
reticulare de tip B (materie primä nouä de
culoare natur) 9i se livreazä tn 2 variante:

1.1) simple;
1.2) cu barierä din EVOH contra oxigenului.

1.1) Tevile simple, produse prin extru-
dare, Tn culori alb sau negru, avänd carac-
teristicile:
- diametrul exterior, De 12 * 63 mm,
- grosimi de perete, intre 1,1 * 5,8 mm;
- presiuni nominale, de pänä la 16 bar;
- temperaturä maximä de utilizare + 950C
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ROMANIA

Tevile simple pot fi livrate cu:
- izolatie termicä, material izolator din PP
expandatä acoperit cu un strat din PP,
culori alb, albastru sau rosu, pentru De 16
32 mm;
- manta de protectie gofratä, din PP, culori
albastru sau ro;u, pentru montaj Tn pardo-
sealä, pentru De 12 * 25 mm,

1.2) revile cu barierä EVOH, se
produc prin extrudare coextrudare a
barierei din EVOH, tn culoare albä, avänd
caracteristicile:
- diametrul exterior, De 12 * 32 mm;
- grosimi de perete, intre 1,1 * 4,4 mm,
- presiuni nominale, de pänä la 16 bar;
- temperaturä maximä de utilizare + 950C.

Tevile cu barierä de protectie din

EVOH pot fi livrate cu:
- izolatie termicä, material izolator din PP
expandatä, acoperit cu un strat din PP, cu-
lori albastru sau ro;u, pentru De 16 mm,
- manta de protectie gofratä, din PP, culori
albastru sau rosu, pentru montaj Tn pardo-
sealä, pentru De 16 mm;
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II) Fitingurile, pentru tmbinarea tevi-
lor din polietilenä reticulatä PE-Xb, se produc
din alamä simplä, tip CW617N (corpul, inelul
de comprimare, saiba, piulitele de strängere
sau de comprimare), din alamä, tip CW617N,
cromatä cu crom trivalent cu grosimea de 35
pm (corpul, inelul de comprimare, saiba, piuli-
tele de strängere sau de comprimare) otel
inox tip AISI 304 (cilindrul pentru sertizare).

Fitingurile se produc tn variantele:
11.1) cu tmbinare prin sertizare;
11.2) cu Tmbinare cu strängere prin tnfiletare;
11.3) cu Tmbinare prin compresiune.

11.1) Fitinqurile cu imbinare prin

sertizare, se produc Tn varianta constructivä:
- corp, din alamä sau alamä cromatä;
- garnituri de etansare (2 inele O-ring), din

EPDM sau NBR;
- inel, din polietilenä, pentru centrarea dispo-

zitivului de sertizare;
- cilindru, din otel inox, pentru sertizare.

Etan;area se realizeazä cu O-ringurile
din cauciuc, intre corp si teavä, prin sertiza-
rea cilindrului de otel inox (cu un dispozitiv
special) pe teavä.

Se produc fitinguri pentru Tmbinare
prin sertizare tn 2 familii constructive:
11.1 .A) simple;
11.1 .B) mixte.

11.1 .A) fitinqurile simple, se produc
cu 4 coduri de bazä 165, 167, 170 340
(functie de domeniul de utilizare apä, Tncäl-
zire, tevi PE-Xb), tn 14 tipuri:

1) mufä dublä, Deteavä14 + 63 mm;
2) mufä redusä, 16/14 + 63/50 mm;
3) cot, la 450, Deceavä26 * 63 mm;
4) cot, la 900, Deteavä14 * 63 mm;

AT 017-05/3951-2023

5) teu egal, Deteavä14 * 63 mm;
6) teu redus, Deteavä(Dl/D2/D3) 16/14/14 -

63/50/63 mm;
7) teu egal „By-pass", cu de 2 ori Deteavä
(Dl/D2/D3) 16/16/16 * 20120120 mm;
8) teu redus „By-pass", cu de 2 ori Deteavä
(Dl/D2/D3) 20/16/16 mm 20/16/20 mm;
9) cruce egalä, Deteavä20 + 26 mm;
10) cruce redusä, Deteavä (Dl/D2/D3/D4)

20120116/16+ 26120120120 mm;
11) distribuitor, cu 5 cäi, cu Dl/D2/D3/D4/D5
20/20/16/16/16 + 26120120120/20 mm,
12) reductie, (Dl/D2) 16/14 + 63/50

mm;
13) prelungitor, pentru reparatii, Deteavä
20 mm;
14) dop, Deteavä14 + 40 mm,

Tipuri de fitinguri simøle

11.1 .B) fitinqurile mixte, se produc
cu 7 coduri de bazä 165, 167, 170, 266,
340, 341 si 342 (functie de utilizäri: apä,
tncälzire, tevi PE-Xb sau multistrat), tn 10
tipuri:

1) niplu mixt, cu sertizare filet interior sau
* mm;exterior, Deteavä

2) niplu mixt, cu sertizare 9i piulitä olandezä,
Deteavä + (2 mm;
3) niplu redus, cu sertizare inel de com-
primare, D 16/15 + 26/28 mm;
4) niplu redus, cu sertizare sudurä cu tevi
de cupru, Deteavä16112 + 26128 mm,
5) cot, cu sertizare filet interior sau exte-

* mm;rior, Deteavä
6) cot mixt, cu sertizare si piulita olandezä,

* (1 ")26 mm;Deteavä
7) cot cu talpä, cu sertizare si filet interior,

pentru montarea bateriilor amestecätoare,
Deteavä(1/2")14 * (1")26 mm;
8) teu mixt, cu 2 sertizäri 1 filet interior
sau exterior, Deteavä
mm;
9) cot cu talpä cu ramificatie la 900, cu 2

sertizäri 1 filet interior, Deteavä(1/2")14 *
(1/2")20 mm;
10) cot mixt, cu sertizare fixare pe rezer-
voare, Deteavä16 * 20 mm,
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Tipuri de fitingurimixte

11.2) Fitinqurile cu imbinare cu stran-
qere prin infiletare, se produc tn varianta

constructivä:
- corp, din alamä;
- inel de comprimare, täiat, din alamä;
- piulitä de strängere, din alamä sau alamä
cromatä.

Etansarea se realizeazä prin compri-
marea peretelui interior al tevii pe corpul fitin-
gului prin tnfiletarea piulitei olandeze stran-
gerea inelului de comprimare.

Elementele componente ale titingurilor

(pentru (evi PE-XD

Se produc fitinguri cu Tmbinare
strängere prin tnfiletare tn 2 familii:
11.2.A) simple;
11.2.B) mixte.

cu

11.2.A) fitingurile simple, se produc
cu 4 coduri de bazä 140, 141, 160 471
(functie de utilizäri: apä, tncälzire), Tn 9 tipuri:

1) mufä dublä, Deteavä12 * 63 mm;
2) mufä redusä, Deteavä22/15 + 28122 mm;
3) cot egal, la 900, Deteavä12 * 63 mm;
4) cot redus, la 900, Deteavä22/15 mm;
5) teu egal, la 900, Deteavä12 * 63 mm,
6) teu redus, la 900, Deteavä (Dl/D2/D3)
16/20/16 * 32126132 mm,
7) cruce egalä, la 900, Deceavä14 * 22 mm,
8) niplu redus, Deteavä16/15 mm;
9) dop, Deteavä14 * 22 mm,

Tipuri de titinguri simple

11.2.B) fitinqurile mixte, se produc cu
4 coduri de bazä 140, 141, 160 si 471 (functie

-05/3951-2023

de utilizäri apä, Tncälzire), tn 7 tipuri:

1) niplu mixt, cu strängere filet interior
sau exterior, * mm;
2) niplu redus, cu strängere filet exterior,

Deteavä + mm;
3) cot, cu strängere filet interior sau exte-
rior, Deteavä * mm;
4) cot cu talpä, cu strångere filet interior,

* mm;Deteavä
5) teu mixt, cu 2 strängeri filet interior sau
exterior, Deteavä + mm;
6) cot cu talpä cu ramificatie la 900, cu 2

strångeri filet interior, Deteavä(1/2")16 -

mm,
7) cot mixt, cu strängere si fixare pe rezer-
voare, Deteavä12 * 20 mm;

Tipuri de (itingurimixte

11.3) Fitinqurile cu tmbinare prin

compresiune, pentru presiuni pänä la 30
bar, se produc tn varianta constructivä:
- corp, din alamä;
- inel de comprimare, täiat, din alamä sau
rä#inä acetalicä;
- saibä, pentru presare O-ring, din alamä
sau rä9inä acetalicä;
O-ring, din EPDM sau NBR;

- element de comprimare, din alamä, tip
piulitä olandezä cu filet sau flan* cu ;uru-
buri.

Elementele componente ale titingurilor

Etan;area se realizeazä prin compri-
marea peretelui interior al tevii pe corpul fi-
tingului a O-ringului pe peretele exterior
al tevii prin tnfiletarea elementului de com-
primare.

Se produc fitinguri cu Tmbinare prin

comprimare tn 2 familii constructive:
11.3.A) simple;
11.3.B) mixte.
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11.3.A) fitinqurile simple, se produc
cu 4 coduri de bazä 340, 341, 342 343
(functie de utilizäri: apä, tncälzire), Tn 4 tipuri:

1) mufä dublä, Deteavä20 + 110 mm;
2) cot egal, la 900, Deteavä20 + 90 mm;
3) teu egal, la 900, Deteavä20 + 90 mm;
4) prelungitor, pentru reparatii, Deteavä32 *

63 mm;

Tipuri de fitinguri simple

11.3.B) fitinqurilemixte, se produc cu
4 coduri de bazä 340, 341, 342 343
(functie de utilizäri: apä, tncälzire), tn 7 tipuri:

1) niplu mixt, cu comprimare filet interior
* mm;sau exterior, Deteavä

2) niplu mixt, cu comprimare si tmbinare
pentru tevi de cupru, Deceavä40/28 mm;
3) cot mixt, la 900, cu comprimare filet
interior sau exterior, Deteavä(1/2")20 * (3")90

mm;
4) cot mixt, la 450, cu comprimare si filet

* mm;exterior, Deceavä
5) cot cu talpä, la 900, cu comprimare si filet

+ mm;interior, Deteavä
6) cot mixt, la 900, cu comprimare imbi-

nare pentru tevi de cupru, Deteavä40/28 mm;
7) teu mixt, la 900, cu comprimare si filet
interior sau exterior, Deteavä(1/2")20 * (3")90
mm.

Tipuri de fitinguri mixte

Pentru realizarea lucrärilor de insta-
latii, firma TIE-MME RACCORDERIE S.p.A.

din Italia livreazä urmätoarele accesorii:
- clesti, pentru täiat tevi cu De pänä la 63

mm;
dispozitive, pentru samfrenarea curäta-

rea capetelor tevilor;
- dispozitive, pentru realizarea sertizärii;
- cleme simple, pentru fixarea tevilor, cu De
16 + 40 mm;
- cleme duble, pentru fixarea tevilor, cu De
16 + 25 mm;
- O-ringuri, pentru fitinguri;
- piese componente ale fitingurilor;
- supapä de control retinere tmptriva con-
taminärii, cod 3681, De 3/4" * 1"

1.2 Identificarea produselor

Tevile PE-Xb fitingurile cu Tmbinare
prin presare, realizate prin extrudare si
injectie din polietilenä reticulatä de tip „b"
(PE-Xb) de firma TIE-MME RACCORDERIE
S.p.A. din Italia, sunt marcate la fabricatie,
pe marcaje fiind inscriptionate:
- sigla producätorului;
- data fabricatiei;
- caracteristicile produsului:

- diametrul nominal;
- presiunea de utilizare;
- temperatura de utilizare.

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in

constructii

Tevile PE-Xb fitingurile produse de
firma TIEMME RAC-CORDERIE S.p.A. din

Italia sunt elemente utilizate la realizarea
instalatiilor interioare exterioare de alimen-
tare cu apä rece si caldä, de tncälzire (cu

corpuri statice, ventiloconvectoare sau prin

pardosealä), a instalatiilorde ventilare, de aer

AT 017-05/3951-2023

conditionat a instalatiilor de aer com-
primat.

Pentru utilizarea preconizatä Tn

contact cu apa potabilä produsele sä
detinä aviz sanitar/notificare eliberat de
Institutul National de Sänätate Publicä
tn conformitate cu reglementärile emise de
Ministerul Sänätätii.
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Avizul sanitar/notificarea se obtine tn

functie de compozitia chimicä a materia-
lului/materialelor componentelor care inträ Tn

contact cu apa potabilä.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare tn

constructii
Caracteristicile fizico - mecanice ale

tevilor PE-Xb (simple multistrat) fitingu-
rilor au fost verificate prin tncercäri de
laborator de IIP din Italia, CEIS din Spania ii
INSIST din Romania corespund standar-
delor europene aferente domeniului de utili-
zare, prescriptiilor tehnice romänesti, precum

cerintelor fundamentale enumerate Tn

cadrul art. 5 al Legii nr. 10/1995, referitoare la
calitatea Tn constructii (cu modificärile com-
pletärile ulterioare).

*Rezistentä mecanicä 'i stabilitate
Tevile PE-Xb fitingurile se realizeazä

pe masini de extrudare injectare perfor-
mante, rezultänd o bunä rezistentä mecanicä
stabilitate termicä.

Produsele Tsi pästreazä caracteristi-
Cile dimensionale functionale la actiunea
solului si a socurilor exterioare, asiguränd
retelelor tn care sunt montate o bunä
functionarepe tntreaga duratä de utilizare.

*Securitate la incendiu
Pentru produsele care fac obiectul

agrementului tehnic nu au fost efectuate
tncercäri de comportare la foc.

*Igienä, sänätate 'i mediu incon-
jurätor

Materialele din care sunt realizate pro-
dusele nu contin elemente däunätoare sänä-
tätii oamenilor sau integritätii mediului incon-
jurätor, ele corespunzånd integral conditiilor
impuse prin Legea nr. 319/2006 privind
securitatea sänätatea tn muncä, OUG
195/2005 cu completärile modificärile Legii

nr. 265/2006 privind protectia mediului, HG
856/2002 privind evidenta gestiunii deseu-
rilor, Legea 17/2023 privind regimul desurilor,
OG 2/2021 privind depozitarea deseurilor,
Legea 104/2011 privind calitatea aerului Tn-
conjurätor, Legea nr. 346/2002 privind
asigurarea pentru accidente de muncä boli
profesionale, Ordinul nr. 275/2012 privind
Procedura de reglementare sanitarä pentru

punerea pe piatä a produselor, materialelor,

AT 017-05/3951-2023

TSzzRO ANIA m

All'

substantelor chimice/amestecurilor echi-
pamentelor utilizate Tn contact cu apa po-
tabilä Ordinul nr. 119/2014 privind Nor-
mele de igienä sänätate publicä privind
mediul de viatä al populatiei, cu modificärile

completärile ulterioare.
*Sigurantä si accesibilitate in ex-

ploatare
Produsele prezintä sigurantä tn con-

ditii normale de exploatare (temperaturi,
presiuni).

*Protectie impotriva zgomotului
Tevile PE-Xb si fitingurile nu au influ-

entä asupra acestei exigente.

*Economie de energie 'i izolare
termicä

Tevile PE-Xb fitingurile nu fac

obiectul unor cerinte speciale de izolatie
termicä sau hidrofugä.

Suprafetele interioare ale tevilor PE-
Xb fitingurilor fiind bine finisate consu-
murile de energie tn timpul exploatärii sunt
reduse datoritä caracteristicilor hidraulice
performante, specifice produselor din mate-
riale plastice.

*Utilizare sustenabilä a resurselor
naturale

Se va aplica conform legii nr.
10/1995 privind calitatea tn constructii, cu
modificärile completärile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea
produsului

Calitätile materiilor prime utilizate,
precum si controlul eficient efectuat tn sco-
pul mentineriiconstante a calitätii conduc la
o durabilitate ridicatä (50 de ani) a
instalatiilor realizate cu tevile PE-Xb fitin-
gurile prezentate dacä sunt respectate con-
ditiile impuse de producätor privind alege-
rea, punerea tn operä exploatarea.

Producätorul acordä o garantie de
2 ani de la data punerii tn operä.

2.2.3. Fabricatia controlul
Tevile PE-Xb fitingurile se produc

la firma TIEMME RACCORDERIE s.p.A.
din Italia pe linii tehnologice automatizate Tn

conditii care asigurä rereproductibilitatea
performantelor aferente domeniilor de utili-
zare preconizate.

Asigurarea constantei calitätii produ-
selor este realizatä prin executarea unui
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control intern tn conformitate cu Sistemul de
Management al Calitätii, respectåndu-se
prevederile din Manualul Calitätii Tntocmit

conform recomandärilor din norma EN ISO
9001/2015.

Periodic se efectueazä un control
extern prin intermediul unui laborator neutru
autorizat, ceea ce garanteazä constanta
calitätiiproduselor.

2.2.4. Punerea in operä
Punerea tn opera a tevilor PE-Xb a

fitingurilor se realizeazä conform instructiu-
nilor de alegere, montaj exploatare ale pro-
ducätorului 9i Tn conformitate cu normativele
Tn vigoare Tn Romania 19-2022, NP 133-2022,
1 13-2015, NP 084-2003.

Punerea Tn operä se va face de perso-
nal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie
La elaborarea tehnologiei de fabricatie

s-a avut Tn vedere obtinerea pästrarea
constantä a proprietätilor si caracteristicilor
produselor.

Pentru aceasta se vor respecta
regulile de verificare a calitätii declarate tn

Manualul de Asigurare a Calitätii si tn politica
de calitate proprii producätorului.

Produsele sunt astfel concepute tncät
respectä exigentele legislatiei europene tn

domeniu precum cerintele fundamentale
ale Legii nr. 10/1995 privind calitatea tn

constructii, acestea fiind prezentate tn

subcapitolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare
Produsele sunt realizate la firma

TIEMME RACCORDERIE S.p.A. din Italia pe
utilaje automatizate, cu respectarea preve-
derilor Sistemului de Management al Calitätii
tntocmit Tn conformitate cu reglementärile
normei EN ISO 9001/2015.

2.3.3. Conditii de livrare
Tevile PE-Xb fitingurile produse prin

extrudare, injectie prelucräri mecanice de
firma TIE-MME RACCORDERIE S.p.A. din
Italia se livreazä la cerere Tn gama canti-
tätile necesare solicitate de clienti.

AT 017-05/3951-2023

Tevile se livreazä la lungimi de 3 m
sau 4 m, la cerere putändu-se livra 9i la alte
lungimi.

Pånä la diametrul de 25 mm se pot
livra Tn colaci de diferite lungimi.

Fitingurile se livreazä ambalate Tn
saci, pungi din plastic sau Tn cutii din
carton.

La livrare produsele trebuie sä fie tn-
sotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (datä de produ-
cätor sau de reprezentantul acestuia Tn

conformitate cu SR EN ISO/CEI 17050-
1/2010 SR EN ISO/CEI 17050-2/2005),
de Avizele Sanitare tn functie de compozitia
chimicä a materialelor care inträ Tn contact
cu apa potabilä, de Certificate de Garantie
pentru produsul finit de instructiuni de
alegere, montaj, utilizare, exploatare si
tntretinere, Tn limba romånä, elaborate de
producätor.

Pentru transport depozitare de
lungä duratä producätorul va furniza date
privind conditiilede transport depozitare.

2.3.4. Conditii de punere in operä
Punerea tn operä se efectueazä con-

form instructiunilorelaborate de producätor
prevederilor normativelor din Romania:

• 1 9-2022 Normativ privind proiectarea,
executia exploatare a instalatiilor sanitare
aferente clädirilor
• NP 133/2022 Normativ privind proiecta-
rea, executarea exploatarea sistemelor
de alimentare cu apä canalizare a
localitätilor
• NP-084/2003 Normativ pentru proiectarea
executarea si exploatarea instalatiilor sani-
tare a sistemelor de alimentare cu apä
canalizare utilizänd conducte din materiale
plastice
• 1 13-2015 Normativ privind proiectarea,
executia 9i exploatarea instalatiilor de Tncäl-
zire centralä (completat conform Ordinul Mi-
nistrului MDLPA cu nr. 170/01.02.2023)
• NP 031-1999 Normativ pentu proiectarea,
executarea exploatarea instalatiilor de
Tncälzire prin radiatie de pardosealä
• P 118-1999 Normativ de sigurantä la foc

a constructiilor
• C 300-1994 Normativ de prevenire a in-
cendiilor pe durata executärii lucrärilor de
constructii 9i instalatii aferente acestora
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Concluzii
Aprecierea globalä
• Utilizarea tevilor PE-Xb 'i a fitingurilor,

in domeniile de utilizare acceptate este
apreciatä favorabil in conditiile specifice
din Romänia, dacä se respectä prevede-
rile prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizatä in

contact cu apa potabilä produsele trebuie
sä detinäaviz sanitar/notificare eliberat de
Institutul National de Sänätate Publicä tn

conformitate cu reglementärile emise de
Ministerul Sänätätii.

Conditii

Calitatea produselor metoda de fabri-
care, au fost examinate ii gäsite corespun-
zätoare de laboratorul DTI din Danemarca,
CEIS din Spania si IIP din Italia si de
beneficiarii din Romania trebuie mentinute
la acest nivel pe toatä durata de valabilitate a
acestui agrement.

• Oriunde se face referire Tn acest agrement
la acte legislative sau reglementäri tehnice
trebuie avut Tn vedere cä acestea erau tn

vigoare la data elaborärii acestui agrement.

• Acordånd acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implicä
tn prezenta #i/sau absenta drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau
tntretine produsul sau echipamentul.

Orice recomandare referitoare la folosirea
tn conditii de sigurantä a acestui produs,
care este continutä sau se referä la acest
agrement tehnic, reprezintä cerinte minime
necesare la punerea sa tn operä.

• Institutul European pentru $tiinte Termice
din Bucuresti räspunde de exactitatea da-
telor Tnscrise tn agrementul tehnic 9i de
tncercärile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu ti

absolvä pe furnizori *i/sau pe utilizatori de
responsabilitätile ce le revin conform regle-
mentärilor legale tn vigoare.

Oportunitatea elaborärii agrementului
tehnic este stabilitä de Institutul European
pentru $tiinte Termice din Bucuresti.

Verificarea mentineriiaptitudinii de utilizare
AT 017-05/3951-2023
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a produselor va fi realizatä conform progra-
mului stabilit de Institutul European pentru

$tiinte Termice din Bucuresti, program care
constä in:
- verificarea aspectului dimensiunilor;
- verificarea la etan;eitate,
- verificarea la presiune.

Verificärile se vor efectua la un inter-
val de 24 luni si vor fi consemnate printr-un
proces verbal semnat de producätor ela-
boratorul de agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabi-
litate Sistemului de Management al Calitätii
al producätorului.

Actiunile cuprinse Tn program modul lor
de realizare vor respecta actele normative

reglementärile tehnice Tn vigoare.

• Institutul European pentru $tiinte Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre re-
zultatul verificärilor, iar dacä acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utili-
zare, va solicita MDLPA anularea agre-
mentului tehnic din baza de date.

• Anularea agrementului tehnic se va
face Tn cazul constatärii prin con-
troale, efectuate de cätre organismele
de supraveghere a pietei, a nerespectärii

mentinerii constante a conditiilor de
fabricatie 9i utilizare ale produsului.

• In cazul tn care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazä prevederilor
din agrementul tehnic, organismul ela-

borator solicitä retragerea agrementului
tehnic anularea din baza de date a

MDLPA.

Valabilitatea aqrementului tehnic este
de: 26.10.2026
Valabilitatea avizului tehnic este:
26.10.2025
Prelungirea valabilitätii avizului tehnic
trebuie solicitatä cu cel putin trei luni
mainte de data expirärii acestuia. Tn
cazul neprelungirii valabilitätii avizului
tehnic agrementul tehnic se anuleazä de
la sine.
Modificarea/extinderea agrementului teh-
nic se va face cu respectarea termenului
de valabilitate intial.
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3
3. Remarci complementareale grupei specializat

La baza tntocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusä la
dispozitie de cätre solicitant.

S-a constatat cä firma producätoare are certificat Sistemul de Management al

Calitätii conform cu standardul EN ISO 9001/2015, eliberat de KIWA Cermet Italia

SPA, cu numärul SGQ 007A cu termen de valabilitate pänä la 28.09.2024.

Produsele au fost utilizate Tn perioada 2015 — 2023, tn retelele si instalatiile de
alimentare cu apä de tncälzire din diferite locatii din Romania Gcoala Questfield din

Voluntari, complexele rezidentiale Militari Residence, Greenfield, Gran Via Park din Bucuresti
altele) comportåndu-se la nivelul preväzut tn catalogul tehnic al producätorului. Din

recomandärile transmise titularului de cätre firmele executante, rezultä cä punerea tn

operä a produselor s-a realizat conform instructiunilor de utilizare ale producätorului,
färä dificultäti. Tn exploatare tevile PE-Xb si fitingurile s-au comportat la parametrii
proiectati, beneficiarii fiind satisfäcuti de functionarea normalä färä defectiuni a
acestora.

La punerea tn operä a tevilor PE-Xb 9i a fitingurilor se va tine cont de recoman-
därile producätorului si de normativele tn vigoare tn Romania.

SINTEZA RAPOARTELORDE INCERCARE
Centralizator cu testele de laborator efectuate Tn laboratorul INSIST din Romania (acreditat
RENAR cu numärul Ll 205) pe un ansamblu format din o teavä din PE-Xb, avänd Dn 16x2,O

mm Pn 16 bar Tmbinatä cu fitinguri cu sertizare tip mufä mixtä, racord de compresiune tip
mufä mixtä si dop pentru tevi cu Dn 16 mm

Verificarea

Verificarea
aspectului

Verificarea
dimensiunii

Verificarea
rezistentei la

presiune
hidraulicä

interioarä

Verificator

INSIST

INSIST

INSIST

Metoda

ILT 12

ILT12

SR EN ISO
15875-2/2009

SR EN ISO
1167 2006

Cerinfe
revile sifitingurile nu trebuie sä prezinte

defecliuni ale suprafeplor, adäncituri, goluri sau
li sä de material.

Dimensiunile diametrelor nominale, ovalitatea
$i grosimile pere(ilor trebuie sä corespundä

standardului de wmä.
Se realizeazä ansamblul teavä PE-Xh Fifitinguri.
Se efectueazäo verificare Ia presiune hidraulicä

interioarä, la 200C timp de 1 orä, la c = 12

MPa, in timpul verificärilornu trebuie sä aparä
s ar eri alee ruvetelor sau ierderi de a ä.

Rezultate

Färä defecte
Conform

= + 0,06

Con orm

P = 34,3 bar
Färä spargeri
sau scurgeri
Conform

Speciali9tii grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European pentru 9tiinte
Termice din Bucuresti Tsi tnsu;esc rezultatele verificärilor efectuate de laboratorul INSIST din
Bucure;ti (acreditat RENAR cu numärul LI 205), prezentate Tn raportul de incercare nr. 1004
din 11.09.2023.

AT 017-05/3951-2023 Pagina

E-jTS
ROM



4. Anexe

• Extrase semificative din procesul verbal 231001 din 06.10.2023 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

Tn sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European
pentru $tiinte Termice din Bucure;ti, alcätuitä din dr.ing. Daniela Teodorescu, ing. Aurora
loana Rizzoli, dr.ing. Anica Ilie, dr.ing. Mädälina Nichita, ing. Cezar Rizzoli s-a analizat
Dosarul agrementului tehnic 017-05/3951-2023 referitor la:
• Tevi PE-Xb 'i fitinguri cu imbinare prin presare pentru instalatii realizate de firma
TIEMME RACCORDERIE S.p.A. din Italia.

Tn cadrul sedintei s-au evidentiaturmätoarele aspecte:
• Dosarul de agrement tehnic este complet la elaborarea lui au fost respectate
Instructiunile din HG 750/2017 0M 435/2021
• Produsele au fost agrementate furnizate pe teritoriul Romåniei tn perioada 2015 — 2023,
perioadä tn care s-au comportat conform parametrilor proiectati.
• Tevile PE-Xb 'i fitingurile cu imbinare prin presare pentru instalatii corespund
cerintelor fundamentale stabilite de Legea nr. 10/1995 (cu modificärile completärile
ulterioare).

Constatänd acestea comisia internä de avizare propune cätre CTPC aprobarea
prezentului Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pänä la data de 26.10.2026.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta elabora-
torului rezultatele verificärilor privind urmärirea comportärii tn exploatare a produsului pus Tn

operä, acestea urmänd a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitätii Avizului
Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3951-2023, continänd 46 file si 1 CD,
face parte integrantä din prezentul agrement tehnic.

Membrii grupei specializate:

dr.ing. Daniela TEODORESCU
ing. Aurora loana RIZZOLI
dr.ing. Anica ILIE
dr.ing. Mädälina NICHITA
ing. Cezar RIZZOLI

AT 017-05/3951-2023

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. Aurora loana Rizzoli

esedinte
- raporto

EiTS
ROMANIA Q m
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