ROMANIA
MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal al sedintei de avizare din data de 26 octombrie 2023,
nr. 183696 al Comisiei tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in

constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/3991-2023, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STINTE TERMICE, pentru Fitinguri din bronz sau otel inox cu imbinare prin sertizare pentru
instalatii, produs/e de VIEGA GMBH & CO. KG Germania,

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pand la data de 26 octombrie 2025 5i se
poate prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementulul tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,conditii” din agrementul
tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pand (a data dc 26 octombrie 2026, pentru
titular, producitor si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTH
SECRETAR DE STAT
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L 7




MINISTERUL DEZVOLTARIL LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIET

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTH

Agrement Tehnic
017-05/3991-2023

FITINGURI DIN BRONZ SAU OTEL INOX CU IMBINARE PRIN SERTIZARE
PENTRU INSTALATII DE APA
RACCORDS DE BRONZE OU ACIER INOXYDABLE ASSEMBLES PAR
SERTISSAGE POUR LES INSTALLATIONS DE L'EAU
BRONZE OR STAINLESS STEEL FITTINGS WITH PRESS ENDS FOR
WATER INSTALLATIONS
FITTINGS AUS BRONZE ODER EDELSTAHL FUR INSTALLATIONEN MIT
QUETSCHVERBINDUNGEN WASSER SYSTEMS
cod categorie 28 si 29

PRODUCATOR: VIEGA GmbH & Co. KG
Viega Platz 1, 57439 Attendorn, Germania
tel: +49272261-0; fax: +49272261-1415

TITULAR AGREMENT TEHNIC: VIFGA CmbhH & Co. K
Viega Platz I, 57439, Attendorn, Germania
tel: +49272261-0: fax: +49272261-1415

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC:
INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE BUCURESTI
Str. Matei Voievod, nr. 29, sect. 2, Bucuresti: tel/fax: 0212521157

Grupa specializata nr.S - Produse, pi dee si echi pentra i katii de incilziri,
T irdiri, i -, gaze si ek i fe constructiilor

Prezentul agrement tehnic este valabil pind la data de 26.10.2026 numai insofit de
AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii ¢ nu fine .~
loc de certificat de calitate =y




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTH

Grupa iali

lagii de incalziri,

P r.0S “Prode

gaze §i

Tirdnd d

pentru
mlot" dm cadrul lnsmmulu- F.utwam pentru
de

ia de solicl

Stiinge Termice din Bucuregti.

firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania §i inregistrati cu nr. 230716 din Mde 17.07.2023,

referitoare la

Agrement Tehnic ar. 011031399!-2023 in
h\sulmdormmul‘mechﬁnlw 113-2015: Nonnuivpem
lmnwnor de incllzire centrald, cu modtﬁclnle si completdrile

P §iexp
2 ’i 1

produsele: Mdmm--mm«h&npmmnmm
hﬂhﬂldolpl‘fnbricaledtﬂmVlEGAGmN:l&Co.KGdln" i

ivele: 1 9-2022: Normativ privind

ulterioare 1 5-2022: Normati
ventilare §i climatizare, P 118/2- 20I3.

gl exp latiilor de

iv privind it lai

diu a constructiilor.

Partca o [1 a. Instalatii de stingere cu modlﬁctile si letarile ulteri cu certifi le emise

de DQS din Germania, CSTB din Frania 5i cu d

referinti. toate valabile fa aceasta datd.

d tehnice e 4 fulul de

Definirea succinti.

L.1. Descrierea succinta.

Fitingurile din bronz (bronz marca

CC499K sau bronz-siliciu

COIEFIOuSIAZ09MaP) san ogel inox (marca
1.4401 (AISI 316L) sau 1.4521 (AISI 444)) cu
imbinare prin sertizare pentru instalagii de apd
sunt fabricate de firma VIEGA GmbH &
Co. KG din Germania prin procedeul de
turnare sau forjare (bronmz) §i de presare

(inox).

Fitingurile din inox sau bronz se produc
cu denumirea comerciall SANPRESS
SANPRESS INOX si sunt clemente de
instalatii carc realizcaza imbinarea prin
sertizare a tevilor din inox wtilizate in
instalagiile (realizate cu jevi din inox) de
alimentare cu api potabild rece i calda, apa
conventional curatd, inclilzire, rdcire,

instalatii de stingere a incendiilor.

*Fitingurile din mox, s¢ produc cu

urmiitoarele caracteristici:
~curbe la 90°, Dy 15+54 mm;
-curbe XL Ia 90°, Dy 64,04108,0 mm;

~curbe 1a 90°, Dy *Dess 151545454 mm;
-curbe XL Ia 90°, Dyt "Dt

64,0%64,0+108,0+108,0 mm:
-curbe 1a 45% Dy 15¢54 mm;
-curbe XL la 45° Da 64,04108,0 mm;

-curbe 1a 45°, D *Des 15%15+54%54 mm;
-curbe XL In 450, Dyt * D

A4 0x64.0:108,0x108.0 mm:

~curbe de ocolire, Diu*Dee 15%15422%22

mu%" Drec *Dee, 15557+ 54x2%
u,, Yguﬂmm-xn

Jm

e

\%, ..mu.

~coturi 1a 90°, Dy *Dix, 15%%"435x1%";
~curbe la 90° cu piulitd olandezd, Do i *Dias,
15%°7, 28x1%4";

~coturi Ia 907, Dh i xDies, 185%4%4 822
~tewri egale, D 12454 mm;

steuri  reduse, D *DiwaxDiws,  18x15x
15454=42%54 mm.

tew redus, D 1 * D 2% Do s 22%15%22 mm;
-teuri XL egale, Dy 64,04 108.0 mm;

~teuri XL reduse, D1 *Dimz*Dens,

64,0x22%64+ 108*88.9 108 mm;

~teuri reduse, Dot 1 *Dire 2% Dise s
153 =15+ 54= 14"~ 54 mm;

“teuri reduse, Dint 1 *Dea 1% Diee 3
18x% < 184541754 mm;

~teuri reduse XL, Dim 1 %D 2 Diee s
64,05%4"%64,0+ 108x2"= 108 mm;

“mipluri, Dag *Des 155" +54%2%;

-nipluri XL, Dy *Dey, 64%2%"+108,0<4";
-nipluri, Daw 1%Diez, 15%%%454227;

-pipluri XL, Dyci*Diez, 64225+ 88,9%3%;
=niplurl cu plullia olandezd, Deg ~Die 13277
+54=2%;

-nipluri cu  piulifd  olandezd, D) *Dimz
15x%"+54x2%";

~mufe, Dey1*Denz2, 154" 54%2%;

-mufe, Doy XD, 15%%"+5422%;

-mufe, D 12454 mm:

~mufe XL Dy 64+108,0 mm;

-mufe lungi, D 12+54 mm;

-mufe lungi XL Dy 64+108,0 mm:

sreductif, Dev *Die, 18154 54%42 mm;
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-reductii XL,

108,0+88,9 mm:

-racord ofandez, Dy 15454 mm:

-racord olandez. Dt 1 *Denz, 15%%" +15x2%;

-racord olandez, Dig *Dexr, 15x%4" +54:2%;
tnel - ‘oland i "

D *Dhat o 64,0%54,0+

cu
Do M. 15x14%5427;
-capace, Dy 15454 mm:
-capace XL, Dy 76,1+108.0 mm;
-dopari, Des 76.1+88,9 mm;
~capace XL, Dy *Dec, 64,0%" +108,0%%",
-flange cu mufl, D, 22 +54 mm;
-flange XL cu mufi, Dy, 64.0+108.0;
-coturi cu talpd si urechi de fixare, Dyei* Dz,
15x12"+28%17;
-racord dublu cu talpd 3 urechi de fixare,
D 1 *Diy 2 %D 2, 1545715 mmi;
- mufe de compensare,

Dy 15434 mm;

sFitingurile din bronz, se produc cu
urmitoarele caracteristici:

-teuri reduse, Dhat 1 * Dhae 2% Do 3,
28%28%15+54x42%42 mm:

“teuri reduse, D1 * Do 3% Dy 3
1850470 181 8452 1147 =54 mm:

-teuri  reduse, D *Dwz*Denz  12x%"x
12454% 1754 mm;

“tey pentru preievare probe.

Do 1 *Di 2% D 3, 15% %" % 1 54544 x
54 mm;

-mipluri, Dy *Desr, 1234+ 5452%;
=niphuri, Dis 1 Dy 2, 1223755452
~nipluri, Dy i *Die 2, 252283235 mm;

-nipluri cu  plulitd  olandezd, Do *Din
15%%"e 54227

-mipluri pentru trecerca de la teava din otel
la si i cu  imbi prin

presare, D1 *Des, 25%28+ 32235 mm:
-mufe, Dig *Dee, 1225442 1%";
-mufe, Dy 1 *Dimz. 12554 54:2%;
curbe la 90°, Dyx *Der. 12x% "+ 54527

~mufl , D 10 mm;

sreductit, Dex *Die, 22512 mm;

-mufe reduse, Dy | *Diers, 12510, 15210, 2212
mm;

~racord olandez. D 12454 mm;

-racord olandez, D 1 *Diez, 12537 +54x2%;
sracord olandez, Dan * D, 12:%" 454527

-racord olandez XL, Dii*Dimz, 76,1x37
+88,9x37;
-coturi  olands 3 cu  gamil

cu
Dt Dt 12%14%454x2%;
-flange cu muf, Dy, 28 +54 mm;

-flange XL cu mufll, Dy, 3747

-coturi cu talpld i urechi de fixare, Dyt 1 *Dims,
12%14%4 222347,

-racord dublu cu talpd si urechi de fixare,

Dt 1 *Die 3% Die s, 157447152 22214"%22 mm;
ey cu  talpd  §i  urechi  de  fixare,
Dt 1%Die 2 *Dies, 15%44"%15+22%147%22 mm;
- mufe de compensare, Dy 15+54 mm;
-racord in cruce, Dy 15 mm;

-racord In  cruce, Dyt *Diz*Dim3*Daes
I18%15x18<15+ 28=15%28=15 mm;

~piese de legitud, Doy 15 mm;

piese de logitul, D1 "Danz¥ Dy
18x15x18+22x18:x22 mm.

Presiunea maximid de lucru pentru
tevi si fitinguri este de 16 bar, iar
temperstura  maximi de  lucru  este  de
+110°C,

Temperaturile de  lucru  pentru
instalatii frigorifice sunt in funcfic de
agentul figorific utilizat,

1.2 Identificarea produselor.
Fitinguri din bronz sau ogel inox cu
prin i pentru nstalalii de apd.
produse de firma VIEGA GmbH & Co.
KG din Germania sunt marcate la fabricatie,
pe marcaje indicandu-se:
-sigla firmei;

et

~cot la 90°, Dire *Det, 15%147 m::d‘l:m:i
-COt 18 V0", Dyes 1 %D 2, 1552437+ 5452%; -diametru,
-cot I8 90°, D XD, 15%%4%; -presiunc.
-mufl lungd. D, 15+34 mm; -cod produs.
~mufdl lungd, Dix *Dew, 22%22435%35 mm;
2. Agrementul Tehnic,

2.1 Domeniile de wutilizare in constructii,
acceptate.

Fiungunie din bronz sau ofel 1nox cu
Imbinare prin sertizare pentru instalatii de apd,
produse de firma VIEGA GmbH & Co. KG

AT 017-053991-2023

din Germania s pot utiliza in instalatiile
(realizate cu fevi din inox) de alimentare cu
apa polabila rece §i calda, apa convengional
curatd, incdlzire, racire, instalatii de stingere
a incendiilor.




Pentru utilizarea preconizatd in contact
cu apa potabild, fitingurile din bronz sau ofel
inox uvbu-eslﬂqlnaavu smnr eliba-ude

INSP in 1 cu reg! ile emise
de Ministerul Sandtitii.

Avizul i pentru prod:
se  elib in it

de
msaulelorw:umihoonmcu-pu
posabiia.

Fitingurile din bronz sau ofel inox i sunt
prevazute cu snsan SC-( omu

La veri in d il de
presiune 16,5 br acest sistem  asigurd
ulallﬁcuu bi: P a

2 A% Susel

nu fac obiectul unor ceringe Ja zgomot.

- ptoduule se. pot izola termic, daca

a lucmu

2.2 Aprech asupra produsului Produsele sunt cu tehnolog
221 Aptitudinea de pl in d instalatii astfel se
constructil. realizeazd importante cconomii de energie.
- 3 - produsele eLitili i
se executd cu magini specializate, cu sisteme - se¢ va aplica conform Legii nr. 10/1995

le  sunt Ji din privind cali in fii. cu pletiirile i
materiale de e-lmte. analizate §i veriticate de modificanle ulterioare.,
laboratoarcle ﬁmlel pmdunﬁm-! sau
lab dusele au rezi 2.2.2.Durabilitatea (fiabilitatea) si
mecanich la condtmle le de Asport intretin d i
specificate  de i la inil Materialele utilizate, prec 5
mecanice din exploata hnologiile de fabri permit fia unor
re, fiind controlate 3i testate la producitor produse cu o durath de viagd estimatd de 50 de
conform normelor in domeniu, ani.
eSccuritate la incendiu - pentru fitingurile Producatorul .codlopnnuea
din bronz sau ogel Inox nu au fost cfeciuate ptuluschuu ch-udela\l‘ullvvlriL sum
verificlni specifice pentru i clasei de P P
de reactie la foc. nmmvnplouue.
elgiens, sing i ™ .
- produsele nu prezintd pericol pentru mediu 2.2.3. Fabricatia si controlul.
sayu sdndtatea onntnllor la utilizarea lor ln Fitingurile din bronz sau owl inox sunt

ditii itate cu p 2 pe linii tehnologi

""‘In‘ iu i : Legea tagii (o it Jiedtii dusel este
§i Sanaitii in Munci nr. 3192006 § Legea A prin ca umu | intern in
Protectici Mediului ar. .65/“@6. Ordinul MS oonfornuuu cu provedurile Sistemului de
275/10I2 privlnd aprob P durii  de Manag al  Calithgi realizat in

pentry p pcpma formi ! 1arile dardului
produsel mnn' led b 2| » ISO 9001:2015.

rilor il h utilizate in

contact cu apa poublll. Ouﬁnul l|9r'20l4 cu 2.2.4. Puncrea in operi.
modificarile si angunle dln bronz sau otel inox se
Ordonanta. 22021 prwmd d i 8 ini lagiile conform cu procedurile

deseurilor, HG nr. 85672002 privind “evidenta

*mmhmuﬂkdemmu

gﬂthmh degenrilor si pentrun apmbh listei
deseurile,  inclusiv degcurile

si cu normativele: | 9-2022 1 5-
2022, 1 13-2015 cu modificarile si
ulterioare, P n:/’-zms cu modificarile 5l

'anrune de imbi
tevile din instalatii sc¢ realizeaz8 prin

dintre fitinguri §i

periculoase, legea privind ulgunru perm
accidente de muncd §i boh p
3462002, <u P ile  si difi ;k
ulterioare.

Dupd  utilizarca  produseh busi

respectatd legislatia in vigoare cu privire la
regimul deseurilor.
eSigurama in ! du

1 .

P deul de i (presarc), iar acesten se
vor exccuta de ciitre personal calificat cu
dispozitivele si materialele recomandate de

riscul de accidente la atilizarca lor in nondv\n
nle

pr

Pugine 4 dn ¥



2.3. Caietul de prescriptii tehnice,

2.3.1. Conditii de conceptic.

Produsele sunt astfel concepute incdt prin
Je bor sunt ad utilizarea

mnemuﬂculillmlnhln.n\ deril

-P 118/2-2013. Normativ privind securitatea
la Inccndin a coaslruqulor Partea a Il a.

& dificarile si
completarile ulu-nuue

Se va respecta legislagia in vigoare cu
privire la regimul deseurilor.

nr. 10/199% pmind i in tii, cu

completiirile §i modificarile ulterioare.

2.3.2. Conditli de fabricare.

Fitingurile din bronz sau ogel inox sunt
fabricate de firma VIEGA GmbH & Co. KG
din Germania, in conformitate cu procedurile
Sistemului de Management al Calitdtii § cu

[; ile din M lul de Asig a Calithtii
1hor din

1SO 9001:2015.

2.3.3.Conditii de livrare.

La flivrare produsele trebuie sl l‘ve
insotite de Agrementul Tehnic, de D

C

Aprecierea globali

sltilizarea fitingurilor din bronz sau otel
inox cu imbinare prin sertizare In domeniile
de  utilizare  ascceptate  estc  apreciati
favorabil, in conditiile specifice  din
Romdnin, dacd se respecth prevederile
prezentului agrement tehnic,

Pentru  utilizares  preconizatd
contact cu apa potabild, fitingurile din hm-u
sau ofel inox trebuie si defind aviz sanitar
eliberat de INSP in  conformitme cu
reglementiinile emise de Ministerusl Sandtdgii.

Avizul  sanitarnotificare  pentru

de Conformitate cu acesta (datd de pmdudlor

1 s¢  elibereaza in  funciie  de
compomu materialelor care intrd in contact

sau de tantul in), Aviz S

e '.' i de utili 4 st cu apa potabild.

intcqinere claburate Jde vnnlus.lvl in Hmba

romind, SR I'N I‘iOIChI l7050- 12010 Condig

Eval conf b i de oCali produselor fabri a fost
conformitate datd de furnizor, Partea |: i de lab 2 LST‘B-

Cerinte generale $i SR EN ISO-CEI 17050
2:2005 Eval D o de
conformitate datd de  furnizor, Partea 2:
Documentatie suport.

Fitingurile din bronz ssu ofel inox se

gasits
Centre Sctmnﬁque et Technique du Bitiment din
Franta iar accasta trebuic pastratd ka acest nivel pe
toatd durnta de valabilitate & acestui Agrement si

prin i
Management al Calithtii  conform  normei  1ISO

livreazd ambalate individual in pungi din 9001:2015.
material plastic. oOmlnde se face refcme in lccs( agrement la acte
Producitoru!l  va mmia d.zle pn\md sau ice trebuie avet in
conditiile de port. ip ¥ 3 vedere ¢A acestea ersu in vigoare la data elabordrii
montare. acestui agrement,
eAcordind  acest agrement, Comsiliul Tehnic
2.3.4.Conditli de punere in operi. Permanemt peuuu (‘onslﬂlqu mu se implicd in
Fitingurile din bronz sau ofel inox cu siisau ab ilor legale ale firmei
imbi prin pentru instalatii de apa d:amm:dlzxmomasmtnmimpmdmnlm
sunt fabricate cu respectarea prescriptiilor  procedeul.
producatorului  §i  cu  prevederile  din  @Orice dare referi la folosi in
normativele: conditii  de ﬂgm a acestui pmdw
-19-2022: N iv privind p gia  procedew'seturi de pi care este i
si pl instalatiilor fi se referd la acest agnmenl tehnic, reprezinud eennv:
cladirilor. mmlme necescrc la punerea sa in operil.
-1 5-2022. Normuiv pemru proi P pentru Stiinge Teﬂmo: din
§i lagiilor i rispunde de exactitatea datelor inscrise in
de ventilare §i chmnuzm Agr I Tehmc gide b ile sau testele care
-1 13:2015: N i au stat la baza acestor date. Agrementul tehnic nu i
sl exph i latiilor de inclilzire absolvd  pe  fumizori  §Usau  utihzaton  d¢
centvall. ow dificirile §i pletarik P bilithtile ce ke revin,  conform

ulterioare.

AT 01 T-083991-2023

reglementirilor tehnice legale in vigoare.




*Opc i labordrii i tehnic este
mb-hu de  Institutul hnvpan pentru  Stiinge
Termice din Bucurqn

e Verifi ) ptitudinii de utilizare a
produsclos/procedeulul ilor de p va fi

lizath de citre prod o fi progra-
mului it de Institutul Europ pentru Stimge

Termice din Bucuresti, program care consia in:
-verificarea la etanseitate;
-verificarea rezisteniei la presiune.

Verificirile se vor efectua la un interval de
24 luni la un laborstor autorizat.

De asemenca sc va verifica valabilitastea
Si lui  de X2 al  Caliagii  al
producdtorului.
®Actiunile cuprinse in program §i modul lor de
realizare  vor  sespedta acicle  ponmsive  §l
le tehinice in vigoare.
einstitutul European pentru Stiinge Termice din
Bucuresti  va  informa  Consiliul  Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verifichrilor, far dacd acestea nu dovedesc
menjinerca aptitudinii de utilizare, va solicita
va solicita MDLPA anularca agrementului
tehnic din baza de date,
®Anulares agrementului tehnic se va face §i in
carul constatdrii prin controale. efectuate de
cdire organismele de supn\eghere a pietei, a
nerespectdirii mentinerii constante a condigiilor
de fabricatic si utilizare ale produsului.
ein cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd prevederilor din
agrementul  Ichnic,  organismul  elaborator

solicitd  retragerea  agrementului  tehnic

anularea din baza de date @ MDLPA,

s

Valabilitatea agr lul h
26.10.2026.

Valabilitatea avizului tehnic: 26.10.2025.
Prelungirea  valabilitdgii  avizului  tehnic
trebule solicitatd cu cel putin trei luni inainte

de data  expirdrii  acestvin. in  cazul

nepeelungirii valabiliagii avizului tehaic,
I tehnic se ! de la sine.

Modificarea/exting lui tehnic

senfwecumspecummluidc
valabilitate initial,

Pregedinte grupa specializatd ne. 05
dr. ing. Danicla TEODORESCU

Institutul European pentru Stiinte Termice

3. Remurci complementarc ale grupel specializare.

]

La baza Inmocmirii
solicitant,

S-a constatst & firma

data de 22.10.2020 valabil la data claborsrii

producitosre are certificat pentru Si al
conform cu standardul 1SO 9001:2015 cu numar 535734 QM1S emis DQS GmbH din Germania la

de M.

ptemmlulwtdnnclmdocmpunhduwoziﬁedtdw

s

aE!

.

Fitingurile din beonz sau ofel inox cu imbi
firma VIEGA GmbH & Co. KG din G

: saticlle Rancdsinal

i cu condifia respectlirii instructiunilor de wtilizare ale

isi vor

pentru latii Jde apd, falvicaie de
in timpul
i $icu normm:lr 19-

exploatinii. producatoniui
2022, 1 13-2013, cu modifichrile §i completarile ulterioare, P 118/2-2013 cu modificarile §i

completdrile ulterioare, 1 5-2022,
ii in exph

Pentru verifi

valabilitate a agrementului tdlmc. mochl de functionare a produselor.

o

Fitingurile din bronz sau otel inox cu

prin pent
firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania nu ridici pmbleme speciale la punerea in operd.

Pagina & din ¥

¢ va urmdri, observa 3i analiza, pe intreaga durstd de

i e apd. fabricate de




SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE
ansamblu de fitinguri din bronz sau ofel inox cu Dn 35-42 mm

VERIFICARE METODA INSTITUT CERINTE REZULTAT
rezisentel I | NFENISO flirk scapdri de fluid
T=20°C 1167-1,2:2006 CST8 de incercare sau corespunde
1.0 ors NF EN I1SO Frana deformatii
P=48 bar 1167-3,4:2008 remanente
rezistentei ka cicluri
de pensiens NFT 54 csT8 fark scapdri de fluid 20000 de ciclari
P: By 0942006 Franja de incercare corespunde
F=1 Hz

Grupa specul-uu nr. $ din Institutel European pentru Stiinte Termice din Bucuresti isi
i verifichrile de CSTB-Centre Scientifique ¢t Technique du Batiment din Franja,
acreditat COFRAC, raport de incercare ar. QB 08 593 S20/928 din 2021, QB 08 593 S21/283 din 2021,
QB 08 593 $22/276 din 2022 5i QB 08 593 $22/277 din 2022,

RS ]

«Extrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr. § a
Institutulul European pentru Stiinge Termice Bucuresti.

In sedinta de deliberare nr. 231006 din data de 06.10.2023 a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul
ummmlui&mnmwsumecﬁn&mmw alcatuitd din: dr. ing. Danicla Teodorescu.
mg lomR&vmecene.& ing. Anica [lic. dr. ing. Madilina Nichita, sing. Grigore Vincene. s-a

Dosarul agr i nr. 017-05/3991-2023 referitor la:

Fllm‘mdmbmuzsqumxcuk“ prin pentru instalatii de apa, fabré de
firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania.

hmmﬁm-mmm&m
d¢ agr nplet si la lui au fost resp Instructiunile din

HG 73002017 51 ONl-MDLI’A 435/201].

Fitingurile din bronz sau ofel inox cu imbinare prin sertizare pentru instalatii de apd. corespund
cerinelor esentiale stabilite in cadrul art. 5 ol Legii Cllilﬂn in Constmqn — Legea nr.10/1995. cu
completirile $i modificarile ulterioare,

Ci and isia interndi de avizare propunc citre CTPC aprobarca prezentului
Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pind la data de 26.10.2026.

Pe dursta de valabilitste 3 Agrementului Tehnic, titularul ia va solicita clab ului
mwnmlllnmnpnmwlmhm Iated verificin and a fi

i valabilitsli Agrementului Tehnic.

Dosarul uehmc al agrementului tehnic ar. 017-05/3991-2023 congindnd 141 file face pare
integ din p tehnic.

AT 01 7-683991-2623




AF 01 7-05/3991-2023 Pagine & din
EITS =




sTitular de agrement tehmic:
VIEGA GmbH & Co. KG

Viega Platz 1, D-57439, Autendorn, Germania
tel:+492722611070; 1ax:+4Y272201931070

Raportorul grupei specializate ar. §
ing. loan Rizvan VINCENE

Membrii grupei specializate:
.
dr. ing. Danicla TEODORESCU - presedinte X

ing. loan R&zvan VINCENE - raportor

dr. ing. Anica ILIE #ﬂ{( [
dr. ing. Madlina NICHITA C/W .

sing. Grigore VINCENE _47

AT 017.65/3991.2023
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