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SPECIFICATIE TEHNICA
DISPOZITIVE DE ACOPERIRE $I DE INCHIDERE PENTRU CAMINE DE INSPECTIE SI RACORD
DIN MATERIALE COMPOZITE SMC — CLASA D400

1. Generalitati

Dispozitivele de acoperire (capace, gratare) din SMC (Sheet Moulding
Compound) o varianta durabila si economica pentru asigurarea caminelor de
vizitare si inspectie.

SMC este materie prima sub forma de placi (sheet-uri), un amestec omogen
intre rasini poliesterice si fibre de sticla lungi pentru armare.

Procedeul de fabricatie consta in prelucrarea materiei prime in matrite cu

forma produsului finit, supus la temperatura de peste 150°C si presiuni de
peste 100 bari.

1.1 Domeniu de aplicatie
Pricipalul domeniu de aplicatie este acoperirea caminelor de vizitare si a cdminelor de bransament in zone cu trafic clasa 4 (400 kN,
40t).

1.2 Aspect

Dispozitivele de acoperire se fabrica uzual in culorile gri/negru. Colorarea este facuta in masa materiei prime nu prin vopsire
ulterioara. Se pot executa dispozitive de acoperire si in alte culori, la cerere.

Finisarea suprafetei este superioara oricarei alternative de dispozitive de acoperire din materiale compozite pentru camine.
Structura in forma de tabla de sah a suprafetei asigura o aderentad buna si evacuarea rapida a apelor meteorice.

2. Standarde de fabricatie

SR EN 124-5:2015 Dispozitive de acoperire si de inchidere pentru camine de vizitare si guri de scurgere in zone carosabile si
pietonale. Partea 5: Dispozitive de acoperire si de inchidere pentru camine de vizitare si guri de scurgere de materiale compozite.
SR EN 124-1:2015 Dispozitive de acoperire si de inchidere pentru camine de vizitare si guri de scurgere in zone carosabile si
pietonale. Partea 1: Definitii, clasificare, principii generale de proiectare, cerinte de performanta si metode de incercare.

SMC = Sheet Moulding Compound

BMC = Bulk Moulding Compound

3.Avantaje

Avantajele utilizarii materiei prime SMC comparativ cu alte materiale compozite:

-prin utilizarea SMC (SHEET MOULDING COMPOUND) comparativ cu BMC (BULK MOULDING COMPOUND) se obtine o structura
uniforma a produsului finit si o finisarea a suprafetei superioara;

-fibrele folosite au lungimi mai mari decat in varianta BMC;

-se pot executa piese de dimensiuni mari cu structura omogena;

-proprietati mecanice, termice si chimice excelente;

- doar la acest tip de materie prima se poate pastra constanta orientarea optima a fibrei de sticla pentru obtinerea unei rezistente
mari si constante in timp a produsului finit;

-comparativ cu BMC la SMC este imposibila utilizarea de materiale inerte de adaos (nisip sau pietris), materiale utilizate pentru
ieftinirea produsului finit dar care scad rezistenta in mod dramatic;
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-utilizarea SMC are avantajul pastrarii constante a calitatii produsului finit datorita procedeului automatizat de productie. De

asemenea prin acest procedeu nu rezultd deseuri tehnologice, suprafata produsului finit este foarte bine finisata si se pot obtine

piese rezistente cu dimensiuni mari si structura omogena, lucru greu de obtinut prin utilizarea BMC;

-produsul nu polueaza si poate fi reciclat integral.

Avantajele utilizarii materialelor compozite comparativ cu fonta:

-greutate mai mica;

-nu corodeaza;

-protectie antifurt;

-montaj usor si rapid;
-amprenta de carbon redusa.

4.Caracteristici material

Materia prima (SMC) se aprovizioneaza de la producatori de prestigiu din Uniunea Europeana.

Principalele caracteristici:

Caracteristica/Parametru Parametrii de incercare Valoare um
Continutul de fibre Standard Furnizor 25-57 %
Lungimea fibrelor Standard Furnizor 25-50 mm
Densitate specifica EN SO 1183-1 1,80-1,93 g/cm?
Modulul la inconvoiere EN ISO 14125 11.000-13.500 | N/mm?
Rezistenta la impact EN I1SO 179 80-150 kJ/m?

5.Dimensiuni

Capac material compozit clasa D400

6.Siguranta

Dispozitivul de acoperire este prevazut cu doua suruburi din INOX cu cap imbus M8 pentru fixarea ferma pe rama. Fixarea se face

prin insurubarea in inserturile prevazute in rama din faza de productie.

Capital social: 6.480.000 RON

CUI: RO14368402 Nr.Reg.Com: J40/10616/21,12 2001

IBAN: ROO3INGB0001008118708910 ING Bank

Page 2 of 3




VAL PL As T Valplast Industrie scl. — Tel. 10213179172 =3 - S
Bd.Preciziei, nr. 9 Fax: 021 31791 71 A N . plNetg

Teeive p SaaTvirew s sornt G 10T D TN
i & J U R UL office@valplast.ro 1509001 B 150 1400 u

www,valplast.ro

T A U Bucuresti, Romania

Pentru usurarea desfacerii dispozitivului de acoperire capacul acestuia este prevazut cu un locas special pentru introducerea unui
levier.

7.Marcare, ambalare, depozitare si transport

7.1 Marcare

Fiecare element de acoperire este marcat cu:

-sigla producatorului —Valplast Industrie;

-clasa de rezistenta de ex. D400 (40 tone).

-standardul de fabricatie: SR EN 124;

-marca inregistrata a producatorului — Basicline;

-elemente de trasabilitate: data si lotul de productie.

Se pot executa la cerere si marcaje personalizate in relief in functie de solicitarile clientilor.
Se pot executa la cerere orificii pentru ventilare.

7.2 Ambalare, Depozitare si Transport
Depozitarea si transportul elementelor de acoperire trebuie sa se faca in ambalajul original in locuri in care sa se evite lovirea directa
a produsului care poate duce la deteriorari ale elementelor componente.

8.Montaj
Montajul dispozitivelor de acoperire se face in

conformitate cu clasa de rezistentd a produsului. L T T LTI T TTTTTTTTTTITE s o

Montajul dispozitivelor de acoperire se face in

conformitate cu clasa de rezistentd a produsului. oem e b an

Tn conformitate cu SR EN 124-1 :2015 dispozitivele cu 1 i _

clasa de rezistenta D400 sunt Grupa 4 si pot fi montate = Il |[

n zone carosabile. Gpal Gupaz | Gngad | Grupa 4 JGuead | Gmupa2 Gl

Rama dispozitivelor de acoperire se asigura de coloana de inaltare a caminelor D315 sau de acoperirea telescopica D315 pentru
camine D355 sau D400 prin termoformarea tevii pentru acoperirea telescopica din PVC DN315 si H 650 mm

capac D400 / D400 cover

T

DN H

9. Garantie
Garantia elementelor de acoperire este de 2 ani de la data facturii, cu respectarea conditiilor de depozitare, transport, manipulare si
punere n opera.
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