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FISA TEHNICA
MUFA ELECTROSUDABILA <SafeKIT> PEHD
1. Domeniu de utilizare:

» Sunt in conformitate cu cerintele standardului UNI EN 1519 si pot fi
utilizate in interiorul cladirilor rezidentiale si industriale pentru:

v' Retele de canalizare interioard gravitationale pentru
evacuarea apelor menajere (la temperatura joasa sau
ridicata).

v sisteme de ventilatie naturald pentru instalatia de
canalizare interioara

v reteaua de canalizare gravitationalad ape pluviale din interiorul cladirilor

v’ reteaua de canalizare ape pluviale in regim sifonic.

2. Caracteristici dimensionale:
MUFA ELECTROSUDABILA <SafeKIT> PEHD
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46025104000 40 64 52 68 3 0.055 | 10
46025105000 50 60 63 80 3 0.070 | 10
46025105600 56 60 70 86 3 0.085 | 10
46025106300 63 60 77 92 3 0.080 | 10
46025107500 75 60 90 105 3 0.105 | 10
46025109000 90 60 106 121 3 0.135 | 10
46025111000 | 110 60 126 143 3 0.165 | 10
46025112500 | 126 60 142 158 3 0.210 | 5
46025116000 | 160 60 178 194 3 0.260 5
46025120000 | 200 153 233 248 3 1.705 1
46025125000 | 250 153 285 300 3 2135 | 1
46025131500 | 315 153 350 365 3 2.610 1
3. Caracteristici tehnice:
» Material: granule de polietilena de inalta densitate PES0
» Culoare: negru
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Proprietati Valori UM Metoda testare
Densitate la 232C >0.945 g/cm3 ENISO 1183-2
Indice de fluiditate <11 g/10 min ENISO 1133
190°C/5.0 kg
Modul de elasticitate 1000 MPa ISO 527-2
Alungirea la rupere 2350 % ISO 6259 -3
Continut negru de fum 22.0 % ASTM D 1603
Timpul de inductie a 220 min EN 728
oxidarii (OIT) 2002C
Temperatura de topire 2130 oC EN 728
a cristalelor
Coeficient de dilatare 0.20 mm/m*k -
termica liniara

» Marcaj: cuprinde nume producator, material (pehd), diametru nominal, standardul
de referintd, domeniul de aplicatie (B/BD).
> Domeniul de aplicatie: este stabilit de standardul EN 1519 si identificat prin marcaj,

astfel:

v' domeniul de aplicatie B: - tevi si fitinguri utilizate in interiorul sau
exteriorul cladirilor, prinse de un perete. Nu pot fi utilizate in aplicatii

v

subterane.

domeniul de aplicatie D: - tevi si fitinguri utilizate Ingropat sub cladiri la o
distanta nu mai mare de 1m si conectate la sistemul de canalizare de apa
menajera al acestora.

domeniul de aplicatie BD: - tevi si fitinguri utilizate in interiorul sau
exteriorul cladirilor prinse de un perete si subteran in jurul structurii
cladirii (maxim 1m fata de cladire). Pentru aceasta utilizare sunt acceptate
doar diametrele nominale egale sau mai mari de 75 mm ce apartin seriei

S12,5.

4. Ambalare, manipulare, transport si depozitare:

» Se livreaza ambalate individual in pungi de plastic.

» Manipularea In timpul operatiilor de incarcare si descarcare se va face cu grija pentru
a fi evitate loviturile violente, zgarieturile, deformarile, in special in sezonul de iarna

cand temperaturile de inghet pot face ca materialul sa devina fragil.

» Depozitati produsele in spatii special amenajate, protejate de intemperii, temperaturi

scazute, radiatia solara directd, asezandu-le pe suprafete orizontale si uniforme.

» Evitati depozitele de pamant, pietris, noroi sau orice material strdin in general, pe

suprafata care urmeaza sa fie sudata, pe garnituri si in interiorul mufelor.

SC. VALROM INDUSTRIE SRL isi rezerva dreptul de a face modificari in prezenta fara notificare prealabila.
SERVICIUL CONSULTANTA TEHNICA
INTOCMIT : Ana-Maria Groza Vs. 0.6 Data: 04.07.2019

Atat de simplu.

-2/8-



VA\LM Atat de simplu.

INDUSTRIE

Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,

cod 062204, Bucuresti

Tel: +4 021317 38 00;

Fax: +4 021 317 38 10;
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996

CIF RO8529679
Capital social: 6.706.000 lei

5. Garantie si ale cerinte:

» 2 ani pe baza facturii, cu conditia respectarii instructiunilor de transport, manipulare,
depozitare.

6. Instalare:

>
>

Tip de imbinare: nedemontabila, rezistenta la tractiune.

Imbinarea electrosudabild se poate efectua atit pentru instalatiile existente cat si
pentru modificari, reparatii sau pentru realizarea de prefabricate.

Energia termica produsa de rezistenta aflata sub tensiunea aplicata de aparatul de
sudura provoca incalzirea, topirea si sudura materialelor.

Sunt prevazute cu limitator de oprire, care prin indepartare permite mufei sa gliseze
pe teava pentru efectuarea de reparatii.

Instructiuni de instalare:

v

Operatia de sudura trebuie efectuata in conditii climatice favorabile la
temperaturi cuprinse intre -5°C ++40°C. In conditii de vant sau umiditate

ridicatd sau daca temperaturile sunt mai mici de -5°C sau mai mari de 40°C
se va realiza o zona de lucru incalzita sau bine ventilata .

Temperatura elementelor pregatite pentru sudura trebuie sa fie uniforma in
momentul efectudrii operatiei de sudura. Capetele libere ale elementelor, ce
nu se sudeaza, vor fi acoperite cu capace pentru a evita racirea imbinarii
cauzata de trecera aerului prin interior.

Elementele pregatite pentru sudura trebuie sa fie curate si mentinute curate
de-a lungul intregului proces.

Tevile, fitingurile si aparatul pentru sudura pot fi utilizate dupa ce au fost
pastrate la aceeasi temperatura ambientald pentru a evita productia
excesiva sau insuficienta de energie termica. Tevile si fitingurile nu trebuie
expuse la ploaie, radiatie solara sau surse de caldura, Tnainte, In timpul sau
imediat dupa sudura.

In timpul sudurii sau In orice alta faza a ciclului, mai ales in etapa de racire,
imbinarea nu trebuie supusa stresului mecanic.

Proprietatile fizice si chimice ale materialelor ce se Imbina trebuie sa fie
compatibile.

Pentru realizarea sudurii la diametre mari se recomanda utilizarea de role
de ghidaj.
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Figura 1. Reparatie

Realizarea unei imbinari electrosudabile presupune urmatoarele:
» Taiati teava cu un ferdstrau cu dinti fini sau cu un dispozitiv special de tdiere.
Utilizati inele de centrare daca ovalizarea tevii si/sau a fitingului depaseste 1,5%x
OD (rotunjit pana la 0,5 mm).

» Daca este necesar fitingurile pot fi scurtate atata timp cat portiunea ramasa nu este
mai mica decat adancimea de insertie a mufei electrosudabile.

» Curatati si uscati capetele ce se sudeaza. Marcati cu un marker vizibil o lungime
mai mare cu 10 mm decat adancimea de insertie In mufa electrosudabila.
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Raschetarea se va face uniform si complet (adancime de aproximativ 0.2 mm) pe o
lungime cu cel putin 10 mm mai lunga decit adancimea de insertie a mufei
electrosudabile. Utilizati dispozitive de raschetat dedicate. Nu se vor utiliza cuttere,
smirghel etc.

» Scoateti mufa din ambalaj doar Tnainte de utilizare si curatati la interior cu o carpa
curata.

» Introduceti capetele de teava/fiting in mufa pana la limitator. Asigurati-va ca
elementele componente raman 1n pozitie si sunt aliniate pe tot timpul procesului
de sudura si In timpul procesului de racire.

» Zona in care se efectueaza procesul de sudura trebuie protejata de conditii
climatice nefavorabile; temperatura mediului ambiant trebuie sa aiba wvalori
cuprinse intre -5°C si +40°C.

» Conectati mufa la aparatul de sudura. Acest lucru se realizeaza doar dupa ce
piesele ce trebuie sudate au fost introduse in mufa.

» Mufele electrosudabile cu diametre cuprinse intre 40 si 160 mm sunt prevazute cu
martor ce ne indica finalizarea procesului de sudura; daca operatia de sudura nu
este corespunzatoare martorul nu isi schimba culoarea din alb in negru.

SC. VALROM INDUSTRIE SRL isi rezerva dreptul de a face modificari in prezenta fara notificare prealabila.

SERVICIUL CONSULTANTA TEHNICA
INTOCMIT : Ana-Maria Groza Vs. 0.6 Data: 04.07.2019

-5/8-



VA\LM Atat de simplu.

INDUSTRIE

Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,

cod 062204, Bucuresti

Tel: +4 021317 38 00;

Fax: +4 021 317 38 10;
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996

CIF RO8529679
Capital social: 6.706.000 lei

» Respectati timpul de ricire cuprins intre 10 si 30 de minute in functie de diametru.
In timpul acestei etape Imbinarea nu va fi supusa stresului mecanic.

» Daca este nevoie, conectorul electric poate fi Indepartat dupa finalizarea operatiei
de racire.

Realizarea unei reparatii cu ajutorul mufelor electrosudabile:
» Indicati zona ce trebuie tdiata la o distantda cel putin egald cu lungimea mufei
electrosudabile sau fitingului ce urmeaza sa fie inserat.

» Taiati perpendicular sectiunea de teava cu un ferastrau cu dinti fini. Raschetati
zona de sudura: raschetarea se va face uniform si complet (adancime de
aproximativ 0.2 mm) pe o lungime cu cel putin 10 mm mai lunga decat adancimea
de insertie a mufei electrosudabile. Utilizati dispozitive de raschetat dedicate. Nu
se vor utiliza cuttere, smirghel etc.

» Inserati mufele electrosudabile complet. Marcati adancimea de insertie.
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» Mufele electrosudabile sunt prevazute cu inel central ce poate fi indepartat pentru
a transforma mufa intr-un manson alunecator.

» Glisati mufa peste segmentul/fitingul introdus pana la semnul vizibil trasat
anterior.
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» Lasati imbinarea sa se raceasca fara sa o supuneti stresului mecanic.
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