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Conform procesului verbal nr. 2-147, din data de 22.05.2019 al Comisiei de
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ADMINISTRATIEI PUBLICE $I FONDURILOR EUROPENE
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCT]II

AVIZ TEHNIC

in baza procesului verbal nr. 2-128, din data de 03.04.2017 al Comisiei de avizare nr.
2 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 003-05/563-2017, elaborat de SC PROCEMA CERCETARE SRL
BUCURESTI, pentru ELEMENTE DE PRINDERE SI FIXARE TIP BIS PENTRU
INSTALATIL, al carui producitor este WALRAVEN BV, Mijdrecht, Olanda

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pani la data de 03.04.2019 si se poate prelungi in

situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic,

conform prevederilor mentionate la cap. ,,conditii” din agrementul tehnic.
Agrementul tehnic este valabil pana la data de 03.04.2020. pentru titular, producator si

distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.
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CIPRIAN LUCIAN ROSCA
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Agrement Tehnic
003-05/563-2017

ELEMENTE DE PRINDERE $I FIXARE TIP BIS PENTRU INSTALATII

ELEMENTS D’FIXATION , TYPE BIS PACYFIRE, POUR INSTALLATIONS
FIXING ELEMENTS, TYPE BIS PACYFIRE, FOR INSTALLATIONS
ZUBEHOR, TIP BIS, FUR INSTALLATIONEN
Cod: 33

PRODUCATOR:
WALRAVEN BV
Industrieweg 5,3641 RK Mijdrecht-OLANDA
Tel: +31(0) 297 23 30 00, Fax: +31(0) 297 23 30 00

TITULAR AGREMENT TEHNIC :
WALRAVEN Sp.z.o.0.
ul. Isep 3, 31-588 Cracovia- POLONIA
Tel: +48 (0)12 684 00 95, Fax: +48 (0)12 684 00 95

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC
SC PROCEMA CERCETARE SRL
Bucuregti, Str. Preciziei nr.6R, sector 6, cod 062203,
Tel: +4021-318 08 51; Fax: +4021-318 08 50

GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE, PROCEDEE SI ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATII AFERENTE CONSTRUCTIILOR

Prezentul agrement tehnic este valabil pani la data de 03.04.2020 numai insotit @é‘ g
AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine locc
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 ,, Produse, procedee si echipamente pentru instalatii
aferente constructiilor” din cadrul SC PROCEMA-CERCETARE SRL analizind
documentatia de solicitare de elaborare agrement iehnic, prezentatd de firma
WALRAVEN Sp. Z.o.0. - Polonia si inregistratd cu nr. 1673 din data de 17.02.2017,
referitoare la ,,Elemente de prindere si fixare tip BIS, pentru instalatii” fabricate de

firma WALRAVEN BV - Olanda, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic nr. 003-
05/563-2017, in conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente domeniului
de referinta si ghidurile tehnice de agrement nr. 071, 076, 182, 247, toate valabile la

aceastd data.

1. Definirea succinti

L.1.  Descrierea succinti

Prezentul agrement tehnic se refera la
elemente de prindere si fixare, tip Bis,
Jabricate de firma WALRAVEN BV - Olanda,
utilizate pentru susfinerea tevilor din diferite
materiale, in cadrul lucrdrilor de montaj §i
reparafii, a instalatiilor aferente constructiilor.

Elementele de sustinere, tip BIS pentru
conducte sunt coliere si profile modulare,
flexibile, disponibile pentru o gama mare de
sarcini de incarcare.

Firma Walraven BV - Olanda are conceput
un  sistem complet de montaj pentru
suspendarea si fixarea conductelor, de tip
RAPIDRAIL/RAPIDSTRUT/MAXX, format din
colier cu sau fara mangon de cauciuc, colier
pentru traverse (tip 1), sine de montaj, console,
conectori unghiulari, conectori de tip T si X,
conectori sina §i ansamblu culisant de
prindere, HAMMERFIX, cu Jilet
exterior/interior .

Colierele  prevazute cu manson din
cauciuc, EPDM, au rolul de a reduce transferul
vibrafiilor de la instalatii catre structura
cladirii. Mangoanele din cauciue utilizate sunt:

- profilate de culoare neagra, pentru tevi
metalice, in intervalul de temperaturi,
=30°C+120°C;

- netede de culoare verde, pentru fevi din
material plastic, in intervalul  de
temperaturi, -50°C+110°C;

- profilate de culoare rogie, utilizate
pentru temperaturi inalte pana la
200°C.

<., Gama diversificata de elemente de sustinere
" si fixare, pentru conducte realizati de firma
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SRL

WALRAVEN BV- Olanda cuprinde urmdtoarele
elemente:

B Colier BISMAT®Flash — utilizat pentru
suspendarea fevilor metalice cu diametrul de @
15 - 63 mm si sarcini de incarcare de 500 —
700 N, fabricat in 16 marimi. Colierul este
imbracat intr-un mangon din cauciuc, EPDM,
se fixeaza pe feava, prin apasare §i este
prevazut cu o piulita hexagonala pentru
asamblarea tijei de suspendare;

- Colier BIS KSB I- utilizat pentru
suspendarea tevilor metalice cu diametrul de @
14 - 114 mm si sarcini de incarcare de 210 —
320 N, fabricat in 14 marimi. Colierul este
realizat din una-doua parfi, este imbrécat intr-
un manson din cauciuc, EPDM, se fixeaza pe
feavd prin strangere cu surub si piulita si este
prevazut cu o piulita hexagonala sudati pe
colier pentru asamblarea tijei de suspendare;

B Coliere KSB2, WLC, BIS 28 — utilizate
pentru  suspendarea fevilor metalice cu
diametrul de @ 12 - 224 mm si sarcini de
Incarcare de 220 — 2600 N. Colierul este
realizat din doua parfi, este imbréacat intr-un
mangon din cauciuc, EPDM, se fixeaza pe
feava cu doua suruburi si saibe din material
plastic si este prevazut cu o piulita hexagonala
Sudata pe colier pentru asamblarea tijei de
suspendare;

. Colier BIS HD 1501 — wtilizat pentru
suspendarea fevilor metalice cu diametrul de @
15 - 227 mm §i sarcini de incarcare mari de
1000 — 3900 N, fabricat in 21 marimi. Colierul
este realizal din doua parti, este imbracat intr-
un mangon din cauciuc, EPDM, se fixeaza pe
feava cu doua suruburi i piulite asigurate
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" “impotriva pierderii in timpul montajului
Colierul este prevazut cu o piulita hexagonali
M&/10, M10/12, sudatd pe colier, pentru
asamblarea tijei de suspendare. Colierul se
fabrica si in varianta cu piuliti de suspendare
M16, pentru diametre cuprinse in intervalul @
39 - 564 mm i sarcini de 1000 - 6500 N:

. Colier BIS Bifix® 1301 "S", BUP G2,
Sst — utilizat pentru suspendarea fevilor
1 metalice cu diametrul de @ 11 - 250 mm,
., Sarcini de incdrcare de, 220 — 1710 N, fabricat
in 31 mdrimi. Colierul este realizat din doud
parti, este imbrdcat intr-un manson rosu din
cauciuc (,,S"), EPDM negru (G2,Sst), cu
rezistenfa la temperaturi de pand la 200 °C, se
fixeaza pe feava cu surub i piulife asigurate
impotriva  pierderii in timpul montajului.
Colierul este prevazut cu o piulitd hexagonald
MS, M8/10, MI0 sudatd pe colier, pentru
asamblarea tijei de suspendare;

. Colier BISMAT 2000 "S"— utilizat
pentru  suspendarea fevilor metalice cu
diametrul de @ 11 - 168 mm, sarcini de
-iIncarcare de 600 — 1500 N, , fabricat in 20
marimi. Colierul este realizat din doud parti,
este imbrdcat intr-un manson rosu din cauciuc,
EPDM, cu rezistentd la temperaturi de pénd la
200 °C, se fixeazd pe teavd cu doud suruburi
asigurate cu saibe din material plastic.
Colierul este previzut cu o piulita hexagonald
M8, MS8/10, sudata pe colier, pentru
asamblarea tijei de suspendare;

. Colier BISMAT 5000 — utilizat pentru
suspendarea fevilor din material plastic gi
multistrat cu diametrul de @ 16 - 50 mm,
sarcini de incarcare de 130 — 210 N, fabricat in
6 marimi. Colierul este realizat din doud par{i,
este imbrdcat intr-un manson verde glisant, din
cauciuc, EPDM, se fixeazd pe teavd cu doud
suruburi asigurate cu gsaibe din material
plastic. Colierul este previzut cu o piulifd
hexagonald MS, sudatd pe colier, pentru
asamblarea tijei de suspendare;

. Colier BIS Bifix® 5000 G2 (BUP)-
utilizat pentru suspendarea fevilor din material
plastic §i multistrat cu diametrul de @ 16 - 160
mm, sarcini de incdrcare de 580 — 1700 N,
Jabricat in 16 mdrimi. Colierul este realizat din
doud parti, este imbrdcat intr-un mangson verde
glisant, din cauciuc, EPDM, se fixeazd pe feava
cu doud guruburi asigurate cu saibe din
material plastic. Colierul este previzut cu o
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piulita hexagonala M8/M10, sudatd pe colier,
pentru asamblarea tijei de suspendare,

- Colier industrial 338 — utilizat pentru
suspendarea fevilor metalice cu diametrul de @
12 - 168 mm, sarcini de incdarcare de 1900 —
3500 N, fabricat in 16 marimi. Colierul este
imbrdcat intr-un mangson din cauciuc, EPDM
se fixeazd pe feava cu surub gi piulife.
Susfinerea conductei se realizeazd prin gaurile
de conectare prevazute in urechile de fixare ale
colierului;

“ Colier dublu cu surub de stringere
BIS — utilizat pentru suspendarea tevilor
metalice cu diametrul de @ 15 - 28 mm, sarcini
de incdrcare de 200 — 330 N, fabricat in 4
marimi. Colierul este imbrdcat intr-un manson
din cauciuc, EPDM, se fixeazd pe tevi cu surub
de strdngere. Surubul de strangere este
prevazut la un capat cu flanga si filet M8
pentru fixarea colierului, iar la celdlalt capdt
are filet pentru fixarea pe elementul de
construcfie.

= Colier BIS Bifix® 300 — utilizat pentru
suspendarea conductelor cu diametrul de & 15
- 152 mm, sarcini de incarcare de, 390 — 1030
N, fabricat in 11 marimi. Colierul este realizat
din douad parti, se fixeazd pe feava cu surub i
piulite asigurate impotriva deschiderii prin
sistemul Bifix. Colierul este prevazut cu o
piulita hexagonala M8, MS8/10, sudatd pe
colier, pentru asamblarea tijei de suspendare.
Colierul se fabrica si in varianta cu piulii de
suspendare MI10, pentru diametre cuprinse in
intervalul @ 72 - 250 mm §i sarcini de 1030 -
4000 N,

. Colier BIS HD 500 — utilizat pentru
suspendarea conductelor cu diametrul de @ 15
- 227 mm §i sarcini de incdrcare mari de 2700
— 3800 N, fabricat in 23 mdrimi. Colierul este
realizat din doud parfi, se fixeazd pe feava cu
doud suruburi si piulite asigurate impotriva
pierderii in timpul montajului cu sustindtoare
din material plastic, fixate pe urechile
colierului. Colierul este prevazut cu o piuliti
hexagonala M8, MI10, M12, MS8/10, M10/12,
sudatd pe colier, in funcfie de sarcindg, pentru
asamblarea tijei de suspendare. Colierul se
Jabrica si in varianta cu piuliti de suspendare
M16, pentru diametre cuprinse in intervalul @

217- 564 mm gi sarcini de 5800 - 9000 N: AN

B Colier dublu cu surub de str&ngéfé ;
BIS — utilizat pentru suspendarea conductelor Yo,

R
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cu diametrul de @ 15 - 28 mm, sarcini de
incarcare de 200 — 330 N, fabricat in 6
marimi. Colierul se fixeaza pe tevi cu surub de
strangere. Surubul de strdngere este prevazut
la un capat cu flanga i filet M8 pentru fixarea
colierului, iar la celdlalt capdt are filet pentru
Jixarea pe elementul de constructie.

° Colier sprinkler BIS TA41 - utilizat
pentru suspendarea tevilor din instalatiile de
sprinklere, cu diametrul de ® 23 - 22] mm,
sarcini de incdarcare de 1500 — 5200 N,
Jabricat in 12 marimi. Colierul este prevazut cu
o piulifd hexagonald MI10, MI2, sudati pe
colier, in functie de sarcind, pentru asamblarea
tijei de suspendare

- Colier sprinkler BIS MX-SM - utilizat
pentru suspendarea tevilor din instalatiile de
sprinklere, cu diametrul de @ 23 - 275 mm,
sarcini de incarcare de 1500 — 5200 N,
Jabricat in 18 marimi. Colierul este previzut cu
o piulitd hexagonala MS, MI10, MI12, MI6,
M20, sudata pe colier, in functie de sarcindg,
pentru asamblarea tijei de suspendare

. Colier ventiltie BIS AERO — utilizat
pentru suspendarea tuburilor de ventilatie, cu
diametrul de @ 80 — 1250 mm. Colierul este
realizat din ofel zincat cu piulitd sudata de M8,
cu sarcini de incarcare de la 700 — 1150N.

- Brida de fixare BIS - utilizatd la
fixarea tevilor, cu diametrul de @ 13 - 273 mm,
de ginele de montaj, fabricatd in 15 marimi.
Brida este realizata din ofel zincat sau otel
inox, filetatd la capete, previzutd cu saibd
plata si piulite M6, M8, M10, M12 si M16;

. Bandi perforati de montaj BIS® -
utilizata  pentru suspendarea de tavan a
conductelor, sau fixarea acestora pe podea
falsa. Banda are dimensiuni cuprinse in
intervalul (latimexgrosime) 12x0,8 — 28x3,7
mm §i poate fi folosita pentru sarcini de
incarcare de 700 — 1400 N;

o Element de suspendare BIS tip 681 —
utilizat la colierele BISMAT pentru a face
legatura dintre elementul fixat de tavan prin
dibluri si tija de suspendare a colierului,
pentru sarcini de incdrcare admise de 2580-
3540 N;

. Sine de montaj tip BIS RapidRail® -
sunt—profile in formda de "C", model WMO,
WML, W2, WM3, WMI14 si WMI5 cu care se
 Healizétza - un sistem de fixare si sprijinire
Najustabil lateral si vertical, cu flexibilitate si
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siguran{a buna datoritd conceptului modular.
Profilele se monteaza usor, au o flexibilitate
ridicatd datorata gaurilor alungite §i sunt
recomandate pentru suspendarea §i susfineres
instalatiilor. Aceste profile sunt realizate df‘;"%
tabld de ofel zincat, zincare in profunzimc
(HDG), zincare ultraprotectivd (BUP) si ofel
inoxidabil, cu grosimi de 1,2 mm + 3 mm.
Latimea profilului este de 27 — 50 mm, iar
indaltimea este cuprinsd in intervalul 18 - 40
mm.

. Sine de montaj tip BIS RapidStrut® -
sunt profile perforate/neperforate, dintate, cu
care se realizeazd un sistem de suspendare i
susfinere a instalatiilor. Profilele se monteaz(
usor, au o flexibilitate ridicatd datoraic
gaurilor alungite si sunt sunt realizate dir.
tabla de ofel zincat §i ofel inoxidabil, cu
grosimi de 1,5 mm <+ 2 mm. Lafimea profilului
este de 41 mm, iar inalfimea este cuprinsd in
intervalul 21 - 164 mm. Profilele se fabricd in
doud tipuri: profile simple tip "A" si profile
duble, tip "B". Profilele simple sunt realizate in
16 dimensiuni, cu inalfimi de 21, 41, 5i 82 mm,
la o lungime de 2, 3 sau 6 m. Profilele duble,
sudate electric, sunt realizate in 6 dimensiuni,
cu indalfimi de 42, 82 si 164 mm, la o !ungi-mé
de 3 sau 6 m. :
g Sine de montaj tip MAXX - sun:
profile perforate cu care se realizeazd un
sistem de suspendare §i susfinere a instalatiilor
grele. Profilele se monteazd usor, au o
Mexibilitate ridicata datorata gaurilor alungite
pe fiecare parte i sunt sunt realizate din tabla
de ofel, cu grosimi de 3 mm = 4 mm.
Dimensiunea profilului este de 100x100mm si
120x100mm , la o lungime de 6m.

Pentru suspendarea i susfinereg
instalafiilor, utilizand  ginele RapidRail®
RapidStrut® si MAXX ca accesorii de montaj
se folosesc urmdtoarele elemente:

- Regulator inalfime tip BIS 676;

- Regulator indlfime tip BIS RapidRail® 679;

- Sustindtor cu bild BIS 664;

- Sustinator culisant BIS 665;

- Clema de prindere sind BIS 657,

- Clema de prindere sind BIS 658;

- Clemd de prindere gine montaj BIS
RapidRail;

- Clema de prindere sine montaj BIS Strut.
MAXX;
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- Clema de suspendare traversa BIS model T
tip 213,
- Crampon de traversa BIS model C;
- Crampon de traversd BIS Strut , MAXX:
- Clema de fixare BIS sine de montaj WMO0;
- Set cleme de fixare BIS gsine de montaj
WMO,
. = Clema de fixare BIS sine de montaj WMI;

"= Set cleme de fixare BIS sine de montaj duble
WMID;
- Set cleme BIS cu sine de montaj BIS Strut
41x21D i 41x41D,
- Set BIS Strut Heavy Duty cu element de
suspendare pendulant,;
- Bare filetate BIS 630,
- Niplu dublu filetat tip BIS;
- Mufd filetata tip BIS 965;
- Reductie BIS 968;
- Conector coltar la 90° tip BIS;
- Conector clema tip BIS;
- Conector coltar la 90° tip BIS pentru sine de
montaj WM 0,1,15,2,3;
- Conector coltar la 135° tip BIS pentru sine
de montaj WM 0,1,15,2,;

Sa:be §i conectoare pentru sine BIS Rapid

Strur
- Cleme de fixare pentru gsine BIS Rapid
Strut®, MAXX;
- Coltare pentru gsine BIS Rapid Strut®
MAXX;
- Conectoare §i sustineri pentru gsine BIS
Rapid Struf®, MAXX:
- Conecroare' cu sistem de montaj rapid
pentru sine BIS Rapid Strut® MAXX:;
- Conectoare cu sistem de montaj rapid
pentru sine BIS Rapid Rail®;
- Ansamblu culisant BIS HAMMERFIX:
- Elemente de suspendare universald tip BIS;
- Clema de fixare BIS pentru sine Strut tip
603;
- Clema de fixare cu piulitd culisantd BIS
pentru sine Strut tip 606,
- Piulita cuhsanta BIS Rapid Rail® si BIS
Rapid Strur® , MAXX;

- Ansamblu  culisant BIS Rapid Rail®
Hammerfix si BIS Rapid Strut® Hammerfix,
MAXX Hammerfix;

- Regulafor de indlfime BIS Rapid Rail® si
Rapid Strur®,

- Smg’maror cu bild BIS Rapid Rail® si Rapid
Strut®;

- Susfindtor cu saiba tip U-BIS;

- Elemente rigidizante BIS pentru sine Rapid
Rail®;

- Elemente rigidizante BIS pentru sine Rapid
Strut®;

- Console de perete si grmz: de intdrire BIS
Rapid Rail® si Rapid Stru®;

- Placa de perete §i grindd BIS pentru sine
Strut,

- Talpi de sprijin BIS YETI pentru sine Strut;

- Talpi de sprijin BIS URSUS pentru sine Rapid
Rail£

- Accesorii de montaj pentru sine si console
(saibe, piulite,lanturi,cdrlige,etc.)

- Sine i accesorii de montaj BISMAT®

- Elemente de fixare la punct fix;

- Elemente de fixare §i suspendare, culisante;

- Accesorii, pentru montaj instalatii de
incdlzire prin pardoseala, tip BIS.

Elementele BIS se prind pe elementele de
constructii ( pardoseli, perefi, tavane ) prin
intermediul diblurilor, ancorelor mecanice, din
material plastic, ofel, ofel galvanizat sau ofel
inox in functie de domeniul de utilizare.

1.2. Identificarea produselor

Identificarea elemente de prindere si

fixare, tip Bis, pentru instalatii, fabricate de
firma Walraven BV — Olanda, se face dupd o

etichetd, aplicatd la loc vizibil, ce contine:
-sigla producdtorului;
-cod produs,
- dimensiuni;
- material.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Elementele de prindere si fixare, tip Bis,
pentru instalatii fabricate de firma Walraven
BV — Olanda servesc la fixarea si susfinerea
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fevilor de apa rece/caldd/incdlzire, ancorarea
tubulaturii de ventilare precum = §it fixarea
cablurilor din constructii in cona’t,m normale de.
utilizare. [[? CER 1
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2.2, Aprecieri asupra
(echipamentului)
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

produsului

Elementele de prindere si fixare, tip Bis,
pentru instalatii pot fi utilizate in instalatiile
aferente constructiilor deoarece indeplinesc
cerinfele fundamentale ale Legii 10/1995,
privind calitatea in constructii, cu modificarile §i
completarile ulterioare.

Rezistentd mecanica si stabilitate

Solutiile adoptate in concepfia elementelor
de sustinere din ofel, tip BIS si utilizarea in
Jfabricatie a materialelor de calitate, ofel zincat
sau ofel inox, confera produselor, rezistenfda
mecanicd, rezisten{d la uzurd §i stabilitate.

Materialele utilizate sunt rezistente la
incarcarile maxime admise, garantand rezisten{d
sistemului.

Daca sunt respectate conditiile de selectie
a profilelor si colierelor (date in diagramele si
tabelele furnizate de producdtor) si instrucfiunile
de montaj, elementele de suspendare si fixare
asigura o rezistenfd §i o  stabilitate
corespunzatoare in  conditii  normale de
exploatare .

Produsele isi pdstreaza caracteristicile
dimensionale la actiunea sarcinilor statice si a
socurilor exterioare, asigurind  susfinerea
conductelor.

Produsele isi pdstreaza caracteristicile
dimensionale la actiunea sarcinilor statice i a
socurilor exterioare, asigurind stabilitatea §i
susfinerea instalatiilor fixate.

Odata montate, elementele de fixare BIS nu
necesita  intervenfii  speciale in  timpul
exploatarii, dar cu toate acestea este
recomandata o verificare periodicd a acestora.

e Securitate la incendiu

Elementele de fixare din ofel, tip BIS nu fac
obiectul  unor  exigenfe particulare  de
comportare in caz de incendiu.

Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercari de comportare la foc.

o Igiend, sandtatea oamenilor si mediu
Elementele de prindere si fixare, tip BIS
pentru_conducte nu  prezintd niciun pericol
pentru sénatatea oamenilor  §i nici  nu
/ consn{me ‘un_factor de poluare a mediului in
0)m1(are cu legislatia in domeniu. Ele nu

KL
3
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contin elemente radioactive, substante potential
cancerigene sau alte substanfe ddunatoare
sanatagii  oamenilor sau integritatii mediului
inconjurator

Prin conceptie §i realizare, aceste produse
prezintd siguranfd in ceea ce priveste igiena §i
puritatea  aerului  asigurdndu-se  protecfic
mediului inconjurator.

La utilizarea acestor produse sunt respecmr
conditiile prevazute de legislatia in domeniu s
anume: Legea Securitafii si Sanatatii in Muncd
nr. 319/2006, Legea Protectiei Mediului nr.
265/2006, Ord. MS 119/2014 pentru aprobarea
Normelor de igiend si sandtate publica privind
mediul de viata al populatiei, Legea privind
regimul deseurilor nr. 211/2011, HG nr.
856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor,
cu modificarile si completdrile ulterioare * §i
Legea privind asigurarea pentru accidente de
muncda si boli profesionale nr. 346/2002, cu
modificarile si completarile ulterioare .

Materialele utilizate  la  fabricarea
produselor sunt reciclabile dupa expirarea
duratei de viata.

o Siguranta si accesibilitate in exploatare

Colierele si profilele, BIS, pot fi montate
prin intermediul accesoriilor, pe grinzi de ofel
sau pot fi fixate pe plangsee, perefi sau pardoveh
Prin clemele de fixare profilele se pot fixa pe
grinzi metalice, fara perforarea sau sudarea
acestora. -

Materialele utilizate la  fabricarec
produselor, calitatea superioard a suprafetelor
§i precizia cotelor de montaj, fac ca fixarea si
susfinerea fevilor sa prezinte o rezisten{d
mecanicd §i o stabilitate corespunzdtoare, in
conditii normale de exploatare, cu respectarea
instructiunilor producatorului.

Colierele, profilele §i accesoriile din ofel
zincat sau ofel inoxidabil pentru conducte nu
implica riscul de accidente la utilizarea lor
normala. Daca se respectd indeplinirea tuturor
condifiilor de montaj impuse de producator §:
normativele romanesti in vigoare se apreciazd ¢
buna sigurania in exploatare.

o Protectia impotriva zgomotului.

Factorul zgomot in cazul profilelor si
accesoriile din otel zincat sau ofel inoxidabil
BIS, nu are semnificatie. La coliere, pentru a
reduce transferul vibratiilor de la instalatii cdtre
structura cldadirii, acesta sunt previzute cu
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mangon din cauciuc, EPDM, in conformitate cu
standardul DIN 4109.

» Economie de energie si izolare termici

Produsele nu necesita lucrdri de izolatie
termicd. Izolarea termicd se realizeazd acolo

unde este cazul, conform proiectului.

Economia de energie este asiguratd prin
concepfia, tehnologia si sistemul de calitate a
execufiei, care conduc la realizarea unor
produse cu consumuri energetice reduse.

e Utilizare sustenabili a resurselor naturale
Nu e cazul.

2.2.2.Durabilitatea (fiabilitatea) si intretinerea
produsului

Materialele si calitatea lor,  rezistenta
mecanica, tehnologia de fabricatie si solutiile
adoptate, conduc la estimarea corectd a duratei
de viafa.

Durata medie de viata estimata de producdtor
este de 20 ani, in conditii normale de exploatare.

Elementele de fixare din ofel, tip BIS pentru
conducte nu necesitd operatii de intrefinere.

Producatorul acordi o garantie de 24 luni
de la data livrarii, in conditiile depozitarii,
punerii in opera si a exploatdrii normale, cu
respectarea instructiunilor  fabricantului  si
datelor tehnice furnizate de producator.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Firma Walraven BV — Olanda produce
elemente de prindere si fixare, tip Bis, pentru
fixarea §i sustinerea unei game diversificate de
fevi, dupa normele si standardele internationale.

Firma dispune de un sistem modern de
asigurare a calitdfii la care conlucreaza toate
sectoarele firmei. Calitatea produselor este
asiguratd  prin  experienta  indelungatd a
societdfii in tehnologii de productie.

Produsele sunt supuse la diverse probe
mecanice de lestare a rezistenfei, pentru
verificarea respectdrii conditiilor de sigurantc §i
stabilitate . In acest sens produsele care fac
obiectul prezentului agrement tehnic detin marca
germand RAL, pentru conformitate cu normele
RAL — GZ 655.

Constanta calitdtii productiei este asiguratd
prin respectarea parametrilor tehnologici si
executarea unui control intern sever gi eficient,
atdt pentru materii prime, cdt i pentru produsul
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Jinit. Controlul este efectuat conform Manualului
de Asigurare a Calitdfii al producdtorului i
cerinfelor normativului de produs.

Toate  produsele i reperele gasite
wheconforme” sunt identificate §i excluse, dupa
care se aplica o procedurd corectivd pentru a
putea evita repetarea defectelor.

Producatorul are implementat sistemul de
management al calitdfii conform cu exigentele
standardului ISO 9001:2008 fiind certificat de
cdatre KIWA - Olanda, cu certificat nr. KSC-
K12928/07.

2.2.4. Punerea in operi

Punerea in operd a elementelor de tip BIS,
pentru fixarea §i susfinerea instalatiilor se face
de catre personal calificat, pe  baza
documentatiei  producdtorului, a proiectului
conform cu instructiunile de instalare elaborate
de producdtor si cu respectarea conditiilor
tehnice impuse de normativele si standardele
prevazute la pct. 2.3.4. din prezentul agrement.

Colierele, profilele de montaj si consolele se
monteazd usor §i cu piese putine pentru orice tip
de aplicafii. Manevrarea produselor este facila
§i sistemul are o stabilitate ridicatd datorita
pieselor de legaturd. Precizia operatiilor de
efectuat  este  normald,  fard dificultati
particulare.

Elementele de fixare BIS se pun in operd
prin  intermediul  diblurilor,  carligelor,
suruburilor de ancorare si a suruburilor filetate,
agreate tehnic, in functie de materialul in care se
Jace fixarea (ofel, beton) si de adéncimea de
implantare doritd.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

Elementele de prindere si fixare, tip Bis
Jfabricate de firma Walraven BV — Olanda sunt
concepute §i executate conform prevederilor
standardelor DIN EN 10331, DIN EN 10332,
DIN 4109, ISO 7051, DIN EN 1363-1.

Produsele prin conceptie §i prin materialele
utilizate la realizarea lor, prezintd rezistenti
mecanicad, stabilitate, siguranta in exploatare §i
oportunitafi pentru montarea rapidd §i usoard.

In elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a
avut in vedere obfinerea §i pdstrarea can;sfa—i‘z_'?&ja\_
proprietdfilor si caracteristicilor profilelor i
acesoriilor. Pentru aceasta se vorcirespécta /)
regulile de verificare a calitdii ..dgc!arq;&'é “bif
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procedurile operationale si in politica de calitate
proprii producdatorului.

Elementele de fixare sunt realizate din ofel si
sunt protejate prin zincare.

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant §i nu prezintd nici un fel de pericol
pentru sandtatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Procesul de fabricatie al elementelor de
prindere si fixare, tip BIS se desfisoard in
conformitate cu prevederile normei de produs si
cu  prevederile planului  calitdtii,  firma
producdtoare  fiind  certificatd  conform
standardului pentru sistemul calitafii 1SO 9001
de firma KIWA-Olanda, cu certificatul nr. KSC-
K12928/07.

Conditiile de fabricare sunt impuse de
standardul  ISO 9001, pentru respectarea
procedurilor procesului de fabricatie, DIN EN
10331, DIN EN 10332, DIN 4109, ISO 7051,
DIN EN 1363-1, ASTM A36, SR EN 6892-1,
pentru respectarea calitafii materialelor, a
tehnologiei de executie §i a caracteristicilor
tehnice ale produsului.

Profilele sunt realizate din ofel inoxidabil
sau ofel zincat, prin turnare in matrite si finisate
pe linii automatizate.

Suruburile, tijele filetate §i piulitele de
fixare, au filet metric si sunt fabricate pe linii
automatizate.

In fabricatie, produsele se supun unor
verificari §i probe in proportie de 100%,
incepdnd de la materiale si termindnd cu
produsele finite. Produsele sunt certificate de de
organismul de certificare german RAL, cu
certificat RAL-GZ 655/B pentru coliere si cleme
de fixare, RAL-GZ 655/C pentru sine de montaj
§i RAL-GZ 655/D pentru accesorii.

Verificarea  filetelor ~ suruburilor  se
realizeazd cu calibre. Se verifica ca filetele sd
aiba spirele continue, fara bavuri, fara rupturi,
urme de strivire sau lovire. Pe portiunea filetatd
se admit spire incomplete, pe cel mult o treime
din lungimea spirei cu conditia ca suma
lungimilor acestor intreruperi sa nu depaseasca
5 ‘_’46_9_’1{ lungimea totald a filetului.

2.3.3.Conditii de livrare

Elementele de prindere si fixare, tip BIS
fabricate de firma Walraven BV — Olanda se
livreaza ambalate in folie din polietilend, in
cutii  de carton  care asigurd protectia
produselor impotriva loviturilor sau cdderilor
accidentale, ce le-ar putea afecta integritatea.

Pe durata transportului, depozitarii si parfial
a punerii in operd, produsele se pdstreazd in
ambalajele originale. r

Fiecare colet este etichetat si insofit di
certificat de garantie, fise tehnice si instructiun
de transport, punere in operda si exploatare in
limba romdnd, precum si de declaratia
producatorului de conformitate a produsului cu
Agrementul Tehnic eliberat pentru acesta,
potrivit  prevederilor  standardului SR EN
ISO/CEI 17050-1: 2010 si SR EN ISO/CEI
17050-2:2005 “Evaluarea conformitatii.
Declaratia de conformitate data de furnizor”. "

Producatorul acorda o garantie de 24 luni,
de la data livrarii, in condifii normale de
depozitare, de punere in operd gi exploatare ¢
produselor cu respectarea instructiunilor de
montaj ale producdtorului.

2.3.4.Conditii de punere in operi

Punerea in opera a elementelor de sustinere
din ofel, tip BIS pentru conducte se face conform
instrucfiunilor fabricantului §i a proiectului de
executie cu respectarea cerinfelor de siguranid
si stabilitate cerute de Legea 10/1995 si . a
prevederilor de ordin general ale normativelor
romdanegti in domeniu:

— 113/1-2002 ,, Normativ privind exploatarec
instalatiilor de incalzire centrala”,

— 19-2015 , Normativ pentru proiectarea ,w'
executarea instalatiilor sanitare”,

- I 5 — 2010 "Normativ pentru proiectarea,
executarea §i exploatarea instalatiilor de
ventilare §i climatizare”;

— P 118-1999 “Norme de siguranta la foc a
constructiilor”,

— C 56-2002 “Normativ pentru verificarea
calitatii §i receptia lucrdrilor de constructii ,w
instalatii aferente”';

— C 300-1994 - Normativ de prevenire u
incendiilor pe durata executdrii lucrdarilor de
constructie si instalatiilor aferente acestoray

- ME 005/2000 Manual pentru intocmirea
instructiunilor de exploatare privind instalatiile
aferente constructiilor;
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- Legea Securitdtii si Sandtatii in  Muncd
nr.319/2006;

- HG nr.1425/2006 Norme metodologice
pentru aplicarea Legii securitdfii i sandtdfii in
munca nr. 319/2006, cu modificarile si
completdrile ulterioare;

- Legea Protectiei Mediului nr.265/2006;

- Legea privind regimul deseurilor nr. 211/2011;
- Legea privind asigurarea pentru accidente de
munca si boli profesionale nr.346/2002;

-Ordinul MS nr. 119/2014 pentru aprobarea
Normelor de igiend si sandtate publica privind
mediul de viata al populatiei;

- Norme generale de  apdrare impotriva
incendiilor aprobate prin Ordinul nr.163/2007
al MA.L

Concluzii
Aprecierea globala

Utilizarea elementelor de prindere si
Jixare, tip BIS pentru instalatii fabricate
de firma Walraven BV — Olanda, in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciatd favorabil, in conditiile specifice
din  Romdnia, dacd se respectd
prevederile prezentului agrement.

Conditii

 Calitatea produsului i metoda de fabricare,
au fost examinate §i gdsite corespunzdatoare
caracteristicilor indicate de fabricant de
carre RAL — Olanda, KIWA-Olanda, CSTB —
Franta, VdS — Germania, MPA NRW-Olanda
§i trebuie mentinute la acest nivel pe toatd
durata de valabilitate a acestui agrement

» Oriunde se face referire in acest agrement la
acte legislative sau reglementdri tehnice,
trebuie avut in vedere cd aceste acte erau in
vigoare la data elabordrii acestui agrement.

o Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica
in prezenfa si/sau absenta drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau
intrefine produsul sdu echipamentul.

* Orice recomandare relativ la folosirea in
condifii de siguran{d a acestui produs,
procedeu  sau echipament, care este
confinutd sau se referd la acest agrement
tehnic, reprezintd cerinfe minime necesare la
punerea sa in operd.

AT 003-05/563-2017

PROCEMA — CERCETARE rdspunde de
exactitatea datelor inscrise in Agrementul
Tehnic §i de testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu ii
absolva pe furnizori si/sau pe utilizatori de
responsabilitdfile ce le revin conform
reglementarilor in vigoare.

Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare
a elementelor de fixare din ofel , tip BIS
pentru conducte va fi realizatd de cdtre
titularul  agrementului  tehnic  conform
programului stabilit de cdtre PROCEMA-
CERCETARE — verificari la 12 luni in SITU
(siguranfa in exploatare §i  inspecfie
vizualda), verificarea valabilitatii
certificatului pentru sistemul de management
al  calitatii  al wnitdfii - producdtoare i
certificatele de calitate ale produselor.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare
si/sau introducere de noi materii prime si
materiale se va aduce la cunostinta
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luata in considerare si a se proceda la
extinderea / modificarea  agrementului
tehnic.

Actiunile cuprinse in program si modul de
realizare vor respecta actele normative gi
reglemantarile tehnice in vigoare.
PROCEMA-CERCETARE,  va  informa
Consiliul ~ Tehnic ~ Permanent  pentru
Constructii despre rezultatul verificarilor,
iar daca acesta nu dovedesc mentinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita CTPC
declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

Suspendarea se declangeaza i in cazul
constatarii - prin  controale, de catre
organisme  abilitate, a  nerespectarii
menfinerii  constante a conditiilor de
Jabricatie si utilizare ale produsului.

In cazul in care titularul de agrement nu se
conformeazd acestor prevederi se va
declansa  procedura de retragere a
agrementului tehnic.

f
{ /

/

Pagina 9 72 A



Pentru Grupa Specializatid Nr.05

Valabilitate: . S
03.04.2020 Presedinte Grupa Specializatd Nr.5
Prelungirea valabilitatii sau revizuirea ing. Claudia IONESCU

prezentului agrement tehnic trebuie
solicitata cu cel putin trei luni inainte de
data expirarii. In cazul neprelungirii
valabilitatii. aerementul tehnic se

_~DIRECTOR GENERAL,
- ingi-Mihaela TOPOLOGEANU

3. Remarci complementare ale Erupqi specializate

J

In vederea elabordrii agrementului tehnic pentru produsele “Elemente de prindere si fixare, tip
BIS pentru instalatii” fabricate de firma Walraven BV — Olanda, a fost analizatd documentatia pusd la
dispozifie de cdire firma Walraven BV— Olanda, in calitate de solicitant si titular. e

In urma analizérii documentafiei s-a constatat cd firma Walraven BV- Olanda fisi desfasoarc
activitatea in sistem de management al asigurdrii calitdfii, pentru proiectare, producie si distribufie
conform standardului ISO 9001:2008. In acest sens firma Walraven BV — Olanda este certificata de
catre KIWA-Olanda cu certificatul nr. KSC-k12928/07.

Tehnologia moderna de fabricatie aplicatd de firma Walraven BV — Olanda, conferd produselor
realizate eficienta, fiabilitate §i o durabilitate de 20 de ani, in condiiile respectdrii prevederilor
prezentului agrement tehnic.

Este necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic producdtorul sa obfind date de
la organisme neutre autorizate pentru comportarea in exploatare a produselor i sd le puna la dispozitia
grupei specializatem, in vederea prelungirii agrementului tehnic.

Solicitantul se va ingriji de urmdrirea in exploatarea a functiondrii la parametri a acestor
produse.

In perioada de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va urmdri comportarea ir
timp a produselor puse in operd in unele lucrdri de referinid, rezultatele urmdnd a fi prezentate la
solicitarea prelungirii termenului de valabilitate a Agrementului Tehnic.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale, se
vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Grupa de specialitate nr. 05 din cadrul PROCEMA - CERCETARE isi insugeste rezultatele
testelor si a verificarilor efectuate de ccitre DAKKS- VdS-(AB D-ZE-11149-01-01), RAPORT NR.
G413044, MPA NRW — Grmania (NB 0432), raport nr. 120002255, Aviz Tehnic nr. EPOD/06.05 emis de
CSTB — Frana, certificari RAL —GZ 6535, care sunt atasate la dosarul tehnic.

Prezentam mai jos sinteza raportului de incercari.

,,\ :'-'j':"'.;-".\-_ :
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Nr Determinare
Crt UM, Valoarea Standard Valoare Observafii
de referinfi determinati
Colier BIS BIFIX 300, O72mm
1. | Verificarea deformarii la o SR EN 6892-
incarcare staticd de 1030 N | mm <. L3 172010 1,3 Corespunde

fara
deformatii
sau rupturi

Agrementul tehnic este valabil pentru “Elemente de sustinere din otel, tip BIS pentru conducte”
identificabile conform datelor din dosarul tehnic §i la care fabricatia, punerea in opera §i performantele
sunt cel pufin la nivelul prezentat.

r 4. Anexe

EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL nr. 776 din 23.03.2017 AL
SEDINTEI DE DELIBERARE AL GRUPEI SPECIALIZA TE
In sedinfa grupei specializate nr. 05 la care au participat . dr.ing. Sorin BOTEZ, ing. Claudia
IONESCU, ing. Gianni FLAMAROPOIL, ing. Cristina GEORGESCU, ing. Gabriela CEPREANU §i
Andrei BURDUCEA invitat din partea firmei WALRAVEN, s-au evidentiat urmétoarele aspecte:
» Dosarul este complet si in elaborarea lui au Jost respectate instructiunile PAT 1,2 — 2004, elaborate
de CTPC
» Elementele de sustinere din otel, tip BIS pentru conducte fabricate de firma Walraven GmbH -
Olanda, corespund cerintelor fundamentale de calitate cuprinse in Legea 10/1995;

Constatand acestea, comisia internd de avizare ¢ APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu o
valabilitate de 3 ani.

Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/563-2017 confindnd 67 de pagini face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

o Titulari agrement tehnic:
Titulari agrement tehnic:

1. ROMSTAL IMEX, Bucuresti, Sos. Vitan Bérzestinr.11 A;
2. CORAL INSTAL CONSTRUCT, Str. Nades nr. 1 B, sector 1 Bucuresti - Romania

3. GEORGIA GRUP, str. Ogorului nr. 3, Oradea

4. E.-T. TOOLS, Sos. Bucuresti-Pitesti 161, Stefanesti Arges

5. ASKO BEST CONSULTING, Oras Racari, loc. Ghimpati, nr.131, Jjud. Dambovita

6. HTI INTERNATIONAL, B-dul Muncii, nr. 22 A, etaj 1, cladirea BCR, cartier Racadau, Brasov
7. DAS ENGINEERING, Strada Decebal, Nr: 124 ,CLUJ-NAPOCA

8. HIGH TECH CLIMA, Soseaua Berceni 11, Popesti-Leordeni

9. ELECTRO EUROSTAR, Strada Timisoarei Nr. 2A 320232, Resita

10. HAM GRUP, GHENCEA BUSINESS CENTER - B-dul Ghencea nr 43B etaj 3 Bucuresti

12. MODULEX GRUP, Str. Octavian, nr. 35, sector 3, Bucuresti

13. CONARG AG, Soseaua Nordului 24-26, Centru Tiriac, Bucuresti
14. BENDKOOR, str. Fabricii de Chibrituri nr. 6-10 A C,
15. GRUP ENERGOINSTAL , Str. Calea Dezmirului nr. 8, Cluj-Napoca e
16. AAM.E. RO, Calea Bucurestilor, 87A, Otopeni, Jud. lifov 5 CER
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17. ACMS CC, Sos Pipera nr. 4, Etaj 6, Biroul 1, sect.1, Bucuresti

18. MOVI CONSTRUCT, Str. Dr. Dimitrie Draghiescu, nr. 15, sector 5, Bucuresti
19. ALMACLIMA, B-DUL. Aurel Vlaicu, nr. 52, Constanta

21. IAMSAT MUNTENIA, Splaiul Unirii nr. 235-237, BUCUREST!I

22. LSG BUILDING SOLUTIONS, Strada Hagi Ghita 102, Bucuresti

23. MTM IZOLATII SI CONSTRUCTII, Str.Preciziei, Nr.13-15, sector 6, Bucuresti
24. SIFEE ACTION, Selimbar, Jud Sibiu,str. Mihai Viteazu nr. 11

25. CONSSTAR CONSTRUCT, Sos. Viilor, 33, Bucuresti

26. KREATIV, Satu Mare, DN 19A, Km. 57+550 stg.;

27. POLTERGEIST, Timisoara, str. Lacului nr.1;

28. EURO INSTAL, Timisoara, str. Lacului nr.1;

29. UNIPREST, Tg. Mures, str. Depozitelor nr.20;

Raportorul grupei specializate nr. 05

Ing.Cristina GEORGESCU
%
2/,.
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COLIER TIP BIS HD 1501
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SINE MONTAJ BIS RAPID RAIL® SINE DE MONTAJ RAPID STRUT®

Membrii grupei specializate:

Ing. Claudia IONESCU - Presedinte ;{,_

Dr. ing. Sorin BOTEZ F( y
_=5~._  Ing. Cristina GEORGESCU %
rocens - Ing.Gianni FLAMAROPOL é’u
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