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Intro

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den angegebenen Normen
und Richtlinien tUbereinstimmt.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare on our sole accountability that this
product conforms to the standards and guidelines
stated.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est conforme aux normes et
directives indiquées.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
Declaramos, bajo nuestra responsabilidad
exclusiva, que este producto cumple con las
normas y directivas mencionadas.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE
Dichiariamo su nostra unica responsabilita, che
questo prodotto & conforme alle norme ed alle
direttive indicate.

EC-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat
dit product overeenstemt met de van toepassing
zijnde normen en richtlijnen.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE
Declaramos, sob responsabilidade exclusiva, que
o presente produto esta conforme com as Normas
e Directivas indicadas.

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer som eneansvarlig, at dette produkt er
i overensstemmelse med anfarte standarder,
retningslinjer og direktiver.

CE-FORSAKRAN
Vi forsakrar pa eget ansvar att denna produkt
uppfyller de angivna normerna och riktlinjerna.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erklzerer pa eget ansvar at dette produktet
stemmer overens med de fglgende normer eller
normative dokumenter.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA
Todistamme taten ja vastaamme yksin siita, etta
tama tuote on allalueteltujen standardien ja
standardoimisasiakirjojen vaatimusten mukainen.

\(ROTHENBERGER

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze
produkt ten odpowiada wymaganiom nastgpujacych
norm i dokumentéw normatywnych.

CE-PROHLASENI O SHODI

Se vsi zodpovidnosti prohlasujeme, Ze tento vyrobek
odpovida nasledujicim normam a normativnim
dokumentim.

CE UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak bu trtintin yénetmelik hikdmleri
uyarynca asagydaki normlara ve norm
dokimanlaryna uygunlugunu beyan ederiz.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sségunk tudataban kijelentjik, hogy jelen
termék megfelel a kovetkezd szabvanyoknak vagy
szabvanyossagi dokumentumoknak.

OEKNAPAUML 3A CBOTBETCTBUE

Hve Hait-oTroBopHO Aeknapupame, Ye To3u
NPOAYKT CbOTBETCTBA Ha 3a4afAeHNTE HOPMU 1
npegnucaHus

AHAQZH MIZTOTHTAZ EK

AAANDVOUE PE ATTOKAEIOTIKA Pag eubuvn, 611 autd
TO TIPOIGV AVTATIOKPIVETAI 0T akOAouBa TTPOTUTIa
n €yypaga TUTToTToinang.

OEKIAPALINA O COOTBETCTBUM
CTAHOAPTAM EC Mbl 3asiBNsSieM YTO 3TOT NPOAYKT
COOTBETCTBYET CrEAYIOLLMM CTaHAapTaM.

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE
Declaram pe propria raspundere ca acest produs este
conform cu standardele si directivele enumerate.
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1.

Allgemeine Sicherheitshinweise

von sachkundigen Personen betrieben werden. Samtliche Anweisungen sind vor

der Inbetriebnahme zu lesen. Fehler bei der Nichteinhaltung der nachstehend auf-
gefiihrten Anweisungen kénnen Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Die
gesetzlichen Sicherheitsvorschriften und technischen Richtlinien sind unbedingt einzuhal-
ten. Bei Schaden durch Bedienfehler erlischt die Garantie.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT AUF.
1) Arbeitsplatz

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und aufgeraumt. Unordnung und unbeleuchtete
Arbeitsbereiche konnen zu Unféllen fihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Gerat nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brenn-
bare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden. \Werkzeuge erzeugen Funken, die den Staub
oder die Dampfe oder Gase entztinden konnen. Sorgen Sie fur ausreichende Beltiftung. Nach
Maoglichkeit nicht in geschlossenen Raumen arbeiten.

¢) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des Werkzeugs fern.
Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Uber das Gerat verlieren.

d) Zweckentfremden Sie die Schlauche nicht, um das Gerat zu tragen, aufzuhangen. Halten
Sie die Schlduche fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden Gerateteilen.
Beschadigte oder verwickelte Schlauche erhdhen das Risiko einer Explosion.

e) Halten Sie das Gerit 61 und fettfrei. In reinem Sauerstoff kénnen sich Ole und Fette aller Art
von selbst explosionsartig entziinden. Gerat nicht in der Nahe von Wéarmegquellen (Heizung, Ofen,
offenes Feuer 0.4.) aufstellen.

2) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit mit einem Werkzeug. Benutzen Sie das Gerat nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Gebrauch des Gerates kann zu ernsthaften Verletzungen fuhren.

b)Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
personlicher Schutzausristung, wie rutschfeste Sicherheitsschuhe, schwer entflammbare Kleidung
und Schutzbrille, je nach Art und Einsatz des Werkzeuges, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Uberschitzen Sie sich nicht. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie jederzeit
gas Glﬁzichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Gerat in unerwarteten Situationen besser
ontrollieren.

d) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen. Lockere Kleidung,
Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

3) Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von Werkzeugen

a) Bewahren Sie unbenutzte Werkzeuge auBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Gerat nicht benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind oder diese
Anweisungen nicht gelesen haben. Werkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von unerfahre-
nen Personen benutzt werden.

b)Pflegen Sie das Gerat mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche Gerateteile einwand-
frei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind, dass
die Funktion des Gerétes beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz
des Gerates reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Werk-
zeugen.

¢) Lassen Sie das SchweiBgerat wahrend der Benutzung niemals ohne Aufsicht. Es besteht
akute Brandgefahr.

4) Service

Lassen Sie lhr Gerat nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original Ersatztei-
len reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Gerates erhalten bleibt.

@ ACHTUNG! Dieses Gerat ist fur den professionellen Einsatz vorgesehen und darf nur
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2. Spezielle Sicherheitshinweise

MAPP®-Gas ist hochentztindlich, farblos, schwerer als Luft und mit wahrnehmbarem Geruch.
MAPP®- und Sauerstoffkartuschen drfen nicht in die Hande von Kindern gelangen.

Bewahren Sie die Kartuschen an einem gut beltifteten Ort auf.

Rauchen Sie nicht beim Arbeiten an den Kartuschen.

Halten Sie die Kartuschen von Ztndquellen fern.

Schitzen Sie die Kartuschen vor direkter Sonneneinstrahlung und Temperaturen tber 50 °C.
Prufen Sie die Dichtheit der Verschraubungen mit schaumbildenden Mitteln (z.B. Lecksuchspray
ROTEST, Art.-No. 65000).
SchlieBen Sie die Flaschenventile bei Stérungen und nach beendeter Arbeit.

Entlasten Sie die Schlduche nach beendeter Arbeit, indem Sie bei geschlossenen Druckminderern
die Ventile am Handgriff 6ffnen und danach wieder schlieBen.

Benutzen Sie das Gerdt nicht in waagerechter Position.

Halten Sie das Geréat 6l- und fettfrei. In reinem Sauerstoff kénnen sich Ole und Fette aller Art von
selbst explosionsartig entziinden.

3. BestimmungsgemaBe Verwendung

Wir gratulieren Ihnen zum Kauf eines Rothenberger Markenproduktes. Mit dem ALLGAS Mobile
Pro haben Sie ein Qualitatsprodukt erworben. Dieses universell einsetzbare, handliche Autogen-
schweiBgerat ist hervorragend zum Hartléten geeignet.

4. Technische Daten / Anwendungsbereiche

Flammentemperatur:........... Uber 3.100 °C
Arbeitstemperatur:....................... Uber 1.300 °C
Aus der Arbeitstemperatur ergeben sich die verwendbaren Lote und Flussmittel.

Gasart:
Gasdruck:

MAPP®, Sauerstoff
MAPP®-Einwegkartusche: 9 bar, mit Druckminderer max. 2 bar

Sauerstoff-Einwegkartusche: 110 bar, mit Druckminderer max. 4 bar
Arbeitsbereich:. ... 0,2-5,0 mm Materialstarke

SchweiBeinsatz

GroBe Arbeitsbereich

(Materialstarke in mm)

0,2-1

1-2

2-3

3-4

b |WIN|=

4-5

1
2
3
4
5
6
7

8
9

Tragegestell
Sauerstoff-Einwegkartusche
MAPP®-Gas Einwegkartusche
HochleistungsschweiBduse(n)
Dusenmischrohr

Handgriff

Sauerstoffschlauch (blau)
(Brenn-)Gasschlauch (orange)

Sauerstoff-Druckminderer

\(ROTHENBERGER

10
1
12
13
14
15
16
17
18

Sauerstoff-Sicherheitseinrichtung
MAPP®-Gas- Druckminderer
MAPP®-Gas-Sicherheitseinrichtung
SchweiBschutzbrille
Sicherheitsanztnder
Ersatz-ZUndsteine

Brennerschlissel

Biegsamer SchweifBeinsatz

SchweiBdusenhalter

DEUTSCH



6. Funktionsbeschreibung

SchweiBen mit HochleistungsschweiBdiisen:

Grundsatzlich sollte die SchweiBflamme neutral brennen (das Mischungsverhéltnis der Gase ist
ausgewogen) und ihre GroBe der Materialstarke, der Nahtform, der SchweiBposition und der War-
meleitfahigkeit des Materials angepasst sein.

Zum SchweiBen von Stahl mit groBeren Materialstarken beide Ventile weit aufdrehen und beim
SchweiBen von Stahlblechen mit geringer Materialstarke die Ventile etwas zurtickdrehen.
Werkstoff und SchweiBstab vorwarmen. Sobald das Metall auf beiden Seiten der Naht zu schmel-
zen beginnt, SchweiBstab beigeben. Achten Sie auf eine gleichmaBige Erwarmung der SchweiBstel-
le. Brenner in halbkreisférmigen Bewegungen um den Schwei3stab fihren.

Hartl6ten:

Verbindungsflachen sind zu entgraten und metallisch blank (schmutz- und oxidfrei) zu machen,
z.B. mit dem metallfreien ROVLIES® Reinigungsvlies (Art.-No. 45268). Lotstelle vorwarmen. Spitze
des Lotstabes auf Lotstelle aufsetzen, einen Tropfen des Lotes abschmelzen und unter standiger
Bewegung der Flamme ausbreiten.

7. Transport und Aufbewahrung
i Zum Transport miissen die Druckminderer stets von den Kartuschen demontiert

werden. Die Demontage nur an einem gut beliifteten Ort, vorzugsweise im
Freien vornehmen.

Nach beendeter Lotarbeit: SchlieBen Sie die Ventile am Brenner und an beiden Druckminderern.
Um die restliche Gasmenge im Schlauch entweichen zu lassen, &ffnen Sie die Ventile am Brenner
erneut. Damit entlasten Sie die Schlauche. Nun die Ventile am Brenner wieder schlieBen.

Demontieren Sie die Kartuschen-Druckminderer. Die Sicherheitseinrichtungen, Schlauche und der
Brenner kénnen verbunden bleiben.

Sichern Sie das Gerat gegen Umfallen und Verrutschen. Lagerung und Transport nur mit stehenden
Kartuschen.

8. Montage

Alle Verbindungen miissen mit den beiliegenden Schliisseln festgezogen bzw.

i Montage nur an einem gut beliifteten Ort, vorzugsweise im Freien vornehmen.

£—— gelost werden. Vergewissern Sie sich mittels Lecksuchspray (z.B. ROTEST, Art.-

No. 65000) oder Seifenlauge, ob alle Komponenten gasdicht verbunden sind.

A Vergewissern Sie sich, dass samtliche Ventile vor Arbeitsbeginn geschlossen sind.

H

Wahlen Sie eine geeignete HochleistungsschweiBdise (siehe Tabelle Schweileinsatz) und ver-
schrauben Sie diese mit dem Dusenmischrohr. Der SchweiBdusenhalter dient zum Festziehen
der Verbindung.

Verschrauben Sie das Dusenmischrohr mittels Uberwurfmutter mit dem Handgriff. Alternativ
verschrauben Sie die biegsame SchweiBduse auf gleiche Weise mit dem Handgriff.

Verschrauben Sie die Schlduche mit dem Handgriff. Die Sauerstoffleitung (blau) verfugt tber ein
tibliches Rechtsgewinde, die MAPP®-Gasleitung (orange) tiber ein Linksgewinde.

Verschrauben Sie beide Sicherheitseinrichtungen mit den Schlduchen.
Verschrauben Sie beide Sicherheitseinrichtungen mit den Druckminderern.

Schrauben Sie die Kartuschen in die Druckminderer. Halten Sie dabei den Druckminderer fest
und drehen Sie lediglich die Kartusche. Die MAPP®-Kartusche verfiigt Gber ein tbliches Rechts
gewinde, die Sauerstoffkartusche Uber ein Linksgewinde. Dabei auf einwandfreie Gangigkeit
des Gewindes achten. Bei Schaden durch schrages Einschrauben erlischt die Gewdhrleistung.

Klemmen Sie die Kartuschen in das Gestell.

Inbetriebnahme

9.1 Brenner ziinden

Seifenlauge, ob alle Komponenten gasdicht verbunden sind. Nach Offnen des

.@ Vergewissern Sie sich mittels Lecksuchspray (z.B. ROTEST, Art.-No. 65000) oder

oNnwp>

 Brenngasventils muss die Ziindung umgehend erfolgen, da es sonst zu einer
Verpuffung fithren kann. Achten Sie auf eine gute Beliiftung des Raums.

Vergewissern Sie sich, dass samtliche Ventile vor Arbeitsbeginn geschlossen sind.

Offnen Sie das Ventil des Sauerstoff-Druckminderers.

Offnen Sie das Ventil des MAPP®-Druckminderers.

Offnen Sie vorsichtig das Sauerstoffventil (blau) am Brenner. Achten Sie auf einen méglichst

DEUTSCH \_ROTHENBERGER >



geringen Sauerstofffluss, da sich die Flamme bei starkem Luftstrom nicht korrekt ziinden lasst.

E Offnen Sie vorsichtig das Brenngasventil (rot) am Brenner. Achten Sie auf einen méglichst gerin-
gen Brenngasfluss, da sich die Flamme bei starkem Gasstrom nicht korrekt ziinden Idsst.
Zunden Sie umgehend das austretende Gasgemisch mithilfe des mitgelieferten Sicherheitsan
zlnders.

9.2 Flamme einstellen

Hat die Flamme ein gelbliches Erscheinungsbild, geben Sie vorsichtig Sauerstoff hinzu bis der Flam-
menkern hellblau leuchtet und sich deutlich von der blauen Sekundarflamme abgrenzt.

Sollte die Flamme nach dem Zunden direkt ausgehen, so ist entweder das Brenngasventil (rot) oder
das Sauerstoffventil (blau) am Handgriff zu weit ge6ffnet.

Regulieren Sie die Durchflussmenge tber die Ventile am Handgriff.

blau-griin,
kraftig leuchtend

Richtige Einstellung

Kurz +violett blau Sauerstoffiiberschuss

9.3 Flamme l6schen

SchlieBen Sie immer zuerst das Brenngasventil (rot), dann das Sauerstoffventil (blau) am Handgriff.

Nach beendeter Lotarbeit: SchlieBen Sie die Ventile am Brenner und an beiden Druckminderern.
Um die restliche Gasmenge im Schlauch entweichen zu lassen, 6ffnen Sie die Ventile am Brenner
erneut. Damit entlasten Sie die Schlauche. Nun die Ventile am Brenner wieder schlieBen.

Demontieren Sie die Kartuschen-Druckminderer. Die Sicherheitseinrichtungen, Schlauche und der
Brenner konnen verbunden bleiben.

9.4 Kartuschenwechsel

vornehmen. Vergewissern Sie sich mittels Lecksuchspray (z.B. ROTEST, Art.-No.
65000) oder Seifenlauge, ob alle Komponenten gasdicht verbunden sind.

Vergewissern Sie sich, dass samtliche Ventile vor Arbeitsbeginn geschlossen sind.

Halten Sie den Druckminderer fest und schrauben Sie die Kartusche aus dem Druckminderer
heraus. Sauerstoffkartusche: Linksgewinde. MAPP®-Kartusche: Rechtsgewinde.

Vergewissern Sie sich, dass die Dichtung des Druckminderers vorhanden und intakt ist und die
Anschlusse frei von Ol und Fett sind.

D E‘alt.en Sie den Druckminderer fest und schrauben Sie die Kartusche in den Druckminderer
inein.

.@ Kartuschenwechsel nur an einem gut beliifteten Ort, vorzugsweise im Freien

w > |

(@]
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9.5 Verhalten bei Stérungen und Wartungen

Fehler Ursache / Abhilfe

Die Flamme wird gelb Das Sauerstoff-Flaschenventil ist geschlos-
sen oder zu gering ge6ffnet. Offnen Sie das
Sauerstoff-Flaschenventil.

Die Sauerstoffflasche ist leer. Ersetzen Sie die
leere Sauerstoffflasche durch eine volle.

Die Flamme wird kleiner oder hebt vom Entweder ist das Gaskartuschenventil geschlos-
Brenner ab. sen, nicht weit genug gedffnet, oder die Gaskar-
tusche ist leer.

Offnen Sie das Gaskartuschenventil durch
Linksdrehen (weiter) oder tauschen Sie die
Gaskartusche aus. Wenn Sie beim Schutteln der
Gaskartusche noch Flussigkeitsgerdausch horen,
ist die Umgebungstemperatur zu niedrig, um
das Gas in der gasférmigen Phase zu entnehmen
(unter -20°C).

Prufen Sie regelmaBig die Schlduche auf Beschadigungen und Undichtigkeiten (Sichtprifung). Die
Schlauche werden mit der Zeit porés. Tauschen Sie deshalb das Schlauchpaket aus, sobald sich an
den Schlauchen kleine Risse zeigen. Vermeiden Sie direkte Sonneneinstrahlung (UV-Licht), hierdurch
wird der Alterungsprozess beschleunigt.

Tauschen Sie das Schlauchpaket und die Sicherheitseinrichtungen aus, wenn sich die Sicherheitsein-
richtung nach einem Flammenriickschlag ausgel®st hat.

10. Zubehor
Geeignetes Zubehor finden Sie ab Seite 110.

11. Entsorgung

Nur fiir Deutschland giiltig:

Die Entsorgung lhres erworbenen ROTHENBERGER Gerates Ubernimmt ROTHENBERGER fir Sie -
kostenlos! Bitte geben Sie dies bitte bei Inrem ndchsten ROTHENBERGER Service Express Handler
ab. Wer Thr ROTHENBERGER Service Express Handler in Ihrer Nahe ist, erfahren Sie auf unserer
Homepage unter

www.rothenberger.com
11.1 Metallteile und Gaskartuschen

Teile des Gerates sind Wertstoffe und kénnen der Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Hierflr stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfigung. Metalle sind sortiert
und getrennt an einen Entsorger zu liefern!

Zur umweltvertrdglichen Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen
Sie bitte Ihre zustandige Abfallbehorde.

12. Kundendienst

Es stehen Ihnen die Rothenberger-Servicestationen oder der Hersteller mit seiner Reparaturabtei-
lung zur Verfligung. Selbstverstandlich schicken wir Ihnen auch umgehend Ersatzteile zu. Wenden
Sie sich bitte an Ihren Handler oder den Hersteller.
Bestellen Sie Ihre Zubehor und Ersatzteile bei Ihrem Fachhéndler oder bei unserer Hotline After
Sales.

Tel. +49 6195 800-8200 Fax: +49 6195 800-7491
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1. General safty

ATTENTION! This device is intended for professional use and must be operated only
by qualified persons All instructions must be read. Errors due to non-compliance
with the instructions below can cause fire and/or severe injury. It is absolutely
mandatory to comply with the legal safety regulations and technical guidelines.
Damages due to operator error void the warranty.

KEEP THESE INSTRUCTIONS AVAILABLE.
1) Work area
a) Keep your work area neat and clean. Messy or poorly lit work areas can lead to accidents.

b)Do not work with the device in explosive environments containing flammable liquids,
gases or dusts. Tools create sparks that can ignite the dust, fumes or gases. Make sure ventilation
is adequate. If possible, do not work in closed spaces.

c) Keep children and other people away from the tool during use. If you are distracted, you
can lose control of the device.

d) Do not misuse the hoses for carrying or hanging the device. Keep the hoses away from
heat, oil, sharp edges and moving parts of the device. Damaged or tangled hoses increase
the risk of explosion.

e) Keep the device free of oil and grease. In pure oxygen, oils and greases of any kind can explo-
de on their own. Do not place the device near heat sources (heaters, ovens, open flames, etc.).

2) Personal safety

a) Stay alert, pay attention to what you do, and work sensibly with any tool. Do not use
the device if you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A single
moment of distraction when using the machine can lead to serious injury.

b)Wear personal safety equipment and always wear safety glasses. Depending on the tool
type and application, wearing personal safety equipment, such as slip-resistant safety shoes,
flame-resistant clothing and safety glasses decreases the risk of injury.

c) Do not be overconfident. Make sure to stand securely and always keep your balance.
This allows you to control the device better in unexpected situations.

d) Wear proper clothing. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep hair, clothing and
gloves away from moving parts. Loose clothing, jewellery or long hair can get caught in
moving parts.

3) Careful handling and use of tools

a) Keep unused tools out of the reach of children. Do not allow anyone to use the device
who is not familiar with it or who has not read its instructions. Tools are dangerous when
used by inexperienced persons.

b)Maintain the device with care. Check to see whether the device’s parts are operating
properly and do not jam. See whether parts are broken or damaged enough to affect
the device’s operation. Have the damaged parts repaired before using the device. Many
accidents are caused by poorly maintained tools.

c) Never leave the brazing tool unsupervised during use. There is an acute risk of fire.
4) Service

Have your device repaired only by qualified experts and only with original replacement
parts. This ensures the continued safety of the device.

2. General safety advice

MAPP®-gas is highly flammable, colorless, heavier than air and with perceptible odor.
MAPP®-cartridges and oxygen cartridges must be kept out of reach of children.

Keep cartridges and oxygen cartridges in a well ventilated place.

Do not smoke while working on the cartridges.

Keep cartridges away from ignition sources.

Keep cartridges away from direct sunlight and temperatures over 50 °C.

Check the tightness of the screw connections with foaming agents (e.g. leak detection spray
ROTEST, Art.-No. 65000).

Close the cartridge valves in case of an accident, or after use.

Depressurize the hoses after completing work by opening the valves on the handle while the pres-
sure reducers are closed, then close the valves on the handle again.

Do not use the unit in a horizontal position.

Keep the unit free from oil and grease. Oils and greases of all kinds can self-ignite explosively in
pure oxygen.
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3. Intended use

Congratulations on your purchase of a ROTHENBERGER brand product. With the ALLGAS Mobile
Pro, you have purchased a quality product. This portable, universal autogenous welding equipment
is ideal for brazing and welding up to a material thickness of 5.0 mm.

4. Technical data / range of application

Flame temperature:

Working temperature:..

more than 3,100 °C
more than 1,300 °C

Choose the appropriate solders and solder pastes based on the working temperature.

Gas type:

Gas pressure:

MAPP®, oxygen
disposable MAPP®-gas cartridge: 9 bar, with pressure

reducer: max. 2 bar

disposable oxygen cartridge: 110 bar, with pressure
reducer: max. 4 bar

Working range:..........coovi 0.2-5.0 mm material thickness
Welding tips
Tip size Working range

(material thickness in mm)

0.2-1

1-2

2-3

3-4

ujih|wiN|=

4-5

5. Overview

1 Carrying case

Disposable oxygen

Welding tip(s)
Mixing tube
Handle

7 Oxygen hose (blue)

o v A W N

10
cartridge 11

Disposable MAPP®-gas cartridge 12

13
14
15
16

8 (Fuel-)gas hose (orange) 17

9 Oxygen pressure reducer 18

6. Function description

Welding with high-power welding tips:

Basically, the welding flame should burn neutral (the mixing ratio of gases is balanced), and its size
should be adjusted to the material thickness, the bead shape, the welding position and the thermal
conductivity of the material.

For welding steel with larger thickness both valves should be wide open and for welding of steel
sheets with low material thickness the valves should be turned back slightly.

Preheat material and welding rod. Once the metal begins to melt on both sides of the seam, add
the welding rod. Look for a uniform heating of the weld. Lead the burner in semi-circular move-

ments around the wel
Brazing:

ding rod.

Oxygen safety device
MAPP®-gas pressure reducer
MAPP®-gas safety device
Welding safety glasses
Safety igniter

Replacement flints

Spanner wrench

Bendable welding tip
Welding tip holder

Deburr the joint surface and make it metallic bright (free of dirt and oxide), e.g. with the metal-free
ROVLIES® cleaning pad (Art.-No. 45268). Preheat solder joint. Add the tip of the solder rod on top
of the solder joint, melt a drop of solder and spread it W|th constant movement of the flame.

10 \_(ROTHENBERGER

ENGLISH



7. Transportation and storage

cartridges. Disassemble only at a well-ventilated place, preferably outdoors.

@ For transportation, the pressure reducers must always be removed from the

After completion of the work: Close the valves on the handle and on the two pressure reducers. To
remove the remaining amount of gas in the hose, open the valves on the handle again. This will
depressurize the hoses. Now close the valves on the handle again.

Disassemble the pressure reducers. Safety devices, hoses and burners can stay connected.

Secure the device against falling and slipping. Storage and transport only with upright standing
cartridges.

8. Assembly
i Assemble only at a well-ventilated place, preferably outdoors. All connections

must be tightened or loosened with the supplied spanners. Ensure via leak

£—= detection spray (e.g. ROTEST, Art.-No. 65000) or soapy water that all connec-

w >

H

tions are gas tight.
Make sure that all valves are closed before starting work.

Select an appropriate welding tip (see table “Welding tips”) and screw it to the mixing tube.
Use the welding tip holder to tighten the connection.

Screw the mixing tube to the handle by using the coupling nut. Alternatively, screw the flexible
welding nozzle to the handle in the same way.

Screw the hose to the handle. The oxygen hose (blue) has a conventional right-hand thread, the
MAPP®-gas hose (orange) has a left-hand thread.

Screw both safety devices to the hoses.
Screw both safety devices to the pressure reducers.

Screw the cartridges into the pressure.| reducers by holding the pressure reducer firmly and
turning only the cartridge. The MAPP® cartridge has a standard right-hand thread, the oxygen
cartridge has a left-hand thread. Ensure a smooth turning action. Damage caused by an oblique
screwing lead to an expiry of the warranty.

Clamp the cartridges onto the frame.

9. Starting up

9.1 Igniting the flame
E Ensure via leak detection spray (e.g. ROTEST, Art.-No. 65000) or soapy water that

all connections are gas tight. After opening the fuel gas valve, the ignition must

£—— be made immediately, as this may lead to an explosion. Ensure a good venti-

oONnw>

m

lation of the room.
Make sure that all valves are closed before starting work.
Open the valve of the oxygen pressure reducer.
Open the valve of the MAPP® pressure reducer.

Carefully open the oxygen valve (blue) on the burner. Make sure the oxygen flow is very low, as
the flame cannot ignite properly with a strong oxygen flow.

Carefully open the gas valve (red) on the burner. Make sure the fuel gas flow is very low, as the
flame cannot ignite properly with a strong gas flow. Ignite the released gas mixture immediately
using the supplied safety igniter.

ENGLISH \_ROTHENBERGER '



9.2 Flame adjustment

If the flame has a yellowish appearance, add oxygen carefully to the flame to get a clear, pale blue
flame cone and a light blue secondary flame.

If the flame should go out immediately after the ignition, either the fuel gas valve (red) or the
oxygen valve (blue) on the handle is open too far.

Reduce the flow rate via the valves on the handle.

blau-gri blau
ot leuchtend

Richtige Einstellung

Kurz +violett blau Sauerstoffiiberschuss

lang + hellbiau blau

9.3 Flame extinction

Always close the gas valve (red) first, followed by the oxygen valve (blue) on the handle.

After completion of the work: Close the valves on the handle and on the two pressure reducers. To
remove the remaining amount of gas in the hose, open the valves on the handle again. This will
depressurize the hoses. Now close the valves on the handle again.

Disassemble the cartridge from the pressure reducers. The safety devices, hoses and burners can
stay connected.

9.4 Cartridge change

Cartridge change only at a well-ventilated place, preferably outdoors. Ensure via
leak detection spray (e.g. ROTEST, Art.-No. 65000) or soapy water that all con
nections are gas tight.

Make sure that all valves are closed before starting work.

Hold the pressure reducer and unscrew the cartridge by turning the bottle. Oxygen cartridge:
left-hand thread. MAPP®-gas cartridge: right-hand thread.

Make sure that the seal of the pressure reducer is present and intact, and the terminals are free
from oil and grease.

D Hold the pressure reducer and screw the cartridge into the pressure reducer.

w >

N

9.5 Troubleshooting and maintenance

Error Cause / solution

Flame becomes yellow The oxygen cylinder valve is closed or
opened too little. Open the oxygen cylinder
valve.

The oxygen tank is empty. Replace the emp-
ty oxygen bottle with a full one.

Flame becomes smaller and lifts from the | Either the gas cartridge valve is closed, not
burner opened wide enough, or the gas cartridge
is empty.

Open the gas cartridges valve by turnin
left-hand or replace the gas cartridge. |

you still hear noise of liquid when shaking
the gas cartridge, the ambient temperature
is too low to remove the gas in the gaseous
phase (below -20 ° C).

Periodically check the hoses for damages and leaks (visual inspection). The hoses become porous
with time. Never use a hose package as soon as the hoses have small cracks. Avoid direct exposure
to sunlight as the UV-light will accelerate the aging of the hoses.

Replace the hose package and the safety devices when the safety device has triggered after a
flashback.
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Relevant accessories can be found on page 110.

11. Disposal
11.1 Metal, electrical and electronic parts

Parts of your device can be recycled.

Approved, certified recyclers are available for this. Metals must be sorted and delivered
separately to a disposal facility.

Ask your waste authority about environmentally sound disposal of non-recyclable materials
(e.g. electronic waste).

12 Customer service

Rothenberger service facilities and the manufacturer’s repair department are at your service.
Naturally, we also send replacement parts promptly. Contact your dealer or the manufacturer.

Order your accessories and replacement parts through your dealer, or through our after-sales
hotline.

Phone: +49 (0) 6195 800 8200 Fax: +49 (0) 6195 800 7491
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1. Consignes de sécurité générales

ATTENTION! Cet appareil est concu pour I'usage professionnel ; il ne doit étre opéré que
par des personnes compétentes. Toutes les instructions doivent étre lues avant utilisation.
Des erreurs ou le non-respect d‘instructions ci-dessous peuvent entrainer un incendie et / ou
des blessures graves. Les dispositions légales de sécurité et les consignes techniques doivent impérati-
vement étre respectées.
Les dommages dus a |'erreur de I'opérateur ne sont pas couverts par la garantie.

CONSERVEZ CES CONSIGNES.
1) Poste de travail

a) Gardez votre poste de travail propre et bien rangé. Le désordre et les zones de travail mal
éclairées peuvent conduire a des accidents.

b)N‘utilisez pas I'appareil dans une atmosphéres explosive, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les outils électriques créent des étincelles qui
peuvent enflammer les poussiéres, les vapeurs ou les gaz. Veillez a assurer une ventilation suffisan-
te. Si possible, ne pas travailler dans un local sans ventilation.

c) Tenez les enfants et autres personnes éloignés pendant |‘utilisation de I’équipement.
Si votre attention était attirée par un enfant jouant a proximité, vous risquez I‘accident avec
I'équipement de brasage.

d) N'utilisez pas les tuyaux pour porter ou suspendre I'appareil. Eloignez les tuyaux de la cha-
leur, de I'huile, d'arétes coupantes ou d'éléments en mouvement.
Les flexibles endommagés ou emmélés accroissent le risque d‘explosion.

e) Ne mettez pas appareil en contact avec de I'huile ou de graisse. En contact avec de |'oxy-
gene concentré, les huiles et graisses de tout type risquent I'inflammation. Ne positionnez pas
I'appareil a proximité de sources de chaleur (chauffage, poéle, feu ouvert etc.).

2) Sécurité des personnes

a) Soyez attentif a vos gestes et travaillez toujours intelligemment avec un outil. N'utilisez
pas I'appareil si vous étes fatigué ou si vous étes sous I'emprise d'alcool, de médicaments ou de
drogues. Un seul instant d'inattention lors de I'utilisation de I'appareil peut provoquer des blessu-
res graves.

b)Portez systématiquement votre équipement individuel et des lunettes de protection.
Le port d"équipement individuel de protection adapté a I'outil utilisé, comme les chaussures de
sécurité antidérapantes, les vétements ignifugés et les lunettes de protection, réduit le risque de
blessures.

c) Ne surestimez pas votre agilité. Veillez a garder une position en équilibre parfait. Dans
une situation imprévue, une position stable permet un meilleur contréle de I'appareil.

d) Portez des vétements appropriés. Ne portez pas de vétements amples, ni de bijoux.
N'appro.chez pas vos vétements, gants et cheveux d'éléments en mouvement. Is risquent
d'étre saisis par un élément en mouvement.

3) Vigilance lors de la manipulation et utilisation d‘outils

a) Ne laissez jamais les outils a la portée d’enfants. Ne permettez pas leur utilisation aux
personnes non familiarisées avec I'appareil ou n*ayant pas lu les consignes de sécurité.
Les outils sont dangereux lorsqu'ils sont utilisés par des personnes inexpérimentées.

b) Veillez a I'entretien correct de I'appareil. Assurez-vous que les éléments mobiles foncti-
onnent correctement et sans bloquer ; vérifiez qu’il n'y a pas de piéces cassées ou endom-
magées pouvant affecter le fonctionnement de I'appareil. Faites réparer les piéces en
dommmagées avant d’utiliser I'appareil. De nombreux accidents proviennent d'un mauvais
entretien d’outils.

c) Ne laissez jamais I'appareil a souder sans surveillance pendant son fonctionnement.
Risque d‘incendie.

4) Entretien
Veillez a ce que votre appareil ne soit réparé que par des professionnels qualifiés et que
ceux-ci n‘utilisent que les piéces de rechange du fabricant. Cette précaution permet de
garantir la sécurité de |'appareil.
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2. Consignes de sécurité particuliéres

Le gaz MAPP® est hautement inflammable, incolore, plus lourd que I'air et présente une odeur
caractéristique.

Conservez les cartouches d’oxygéne et du gaz MAPP® hors de la portée d’enfants.

Stockez ces cartouches dans un local bien ventilé.

Il est formellement interdit de fumer pendant la manipulation de cartouches de gaz.

N‘approchez pas les cartouches de sources d'inflammation.

N’exposez pas les cartouches au rayonnement direct du soleil, ni a des températures supérieures a
50 °C.

Controlez I'étanchéité des raccords a vis a I'aide de produits moussants (p.ex. aérosol détecteur de
fuites ROTEST, réf. 65000).

Refermez les robinets des bouteilles a gaz en cas d'interruption et a la fin du travail.

Déchargez les tuyaux a la fin du travail en fermant les détendeurs, puis en ouvrant et refermant les
robinet au poignet de la torche.

N‘utilisez pas I"appareil en position horizontale.

Ne mettez pas I'appareil en contact avec de I'huile ou de la graisse. En contact avec de I'oxygéne
concentré, les huiles et graisses risquent de provoquer une I'auto-inflammation.

Utilisation conforme a la destination

Nous vous félicitons a I'achat d'un produit de la marque Rothenberger. Avec ALLGAS Mobile Pro,
vous avez acquis un produit de grande qualité. Cet appareil maniable et universel de soudage
oxyacétylénique est excellent pour le brasage au chalumeau.

Caractéristiques techniques / applications

Température de flamme :..._plus de 3100 °C
Température de travail :.......plus de 1300 °C
La température de travail détermine les métaux d'apport et les flux.

Type de gaz i Oxygéne MAPP ®
Pressiondugaz @........ Cartouche jetable MAPP® : 9 bars avec détendeur réglé sur 2 bars
Cartouche jetable d'oxygéne : 110 bars avec détendeur réglé sur 4 bars
Plage de travail @.................. épaisseur de matériau 0,2-5,0 mm
Insert de soudage
Taille Plage de travail
(Epaisseur en mm)

1 0,2-1

2 1-2

3 2-3

4 3-4

5 4-5

. 5 Résyme |

1 Support de transport 10 Dispositif de sécurité pour I'oxygene
2 Cartouche jetable d'oxygéne 11 Détendeur de gaz MAPP®
3 Cartouche jetable de gaz MAPP® 12 Dispositif de sécurité pour gaz MAPP®
4 Buse(s) de soudage a puissance élevée 13 Lunettes de soudure
5 Buse mélangeuse 14 Allumeur de sécurité
6 Poignée 15 Silex de rechange
7 Tuyau d'oxygene (bleu) 16 Clé de brileur
8 Tuyau a gaz (combustible) (orange) 17 Insert de soudage souple
9 Détendeur d'oxygéne 18 Porte-buse
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6. Description fonctionnelle

Soudage avec buses a puissance élevée:

La flamme de soudage doit toujours avoir un aspect normal (mélange de gaz équilibré) et sa taille
doit étre adaptée a I'épaisseur du matériau, a la forme du cordon de soudure, a la position de
soudage et a la conductivité thermique du matériau.

Pour souder les épaisseurs d'acier plus importantes, ouvrir d'avantage les deux robinet a gaz ; pour
souder les toles d'acier de moindre épaisseur, refermer légérement les deux robinets.

Préchauffer le matériau et la baguette de soudure. Dés que le métal commence a fondre des deux
cotés du joint, appliquer la baguette de soudure. Veillez a ce que le cordon de soudure soit chauffé
uniformément.

A ce()jt effet, effectuer des mouvements semi-circulaires de la flamme autour de la baguette de
soudure.

Soudo-brasage:

Ebavurer et poncer les surfaces a braser (enlever salissures et oxydes), par exemple a |'aide de
tampons de nettoyage non-tissés ROVLIES ® (réf. 45268). Préchauffer les surfaces. Mettre la pointe
de la baguette sur le joint de brasage, faire fondre une goutte et la répandre par des mouvements
répétés de la flamme.

7. Transport et stockage

Pour le transport, démonter les détendeurs des cartouches. Effectuer ce démon-
tage a un endroit bien aéré, de préférence a I'air libre.

Aprés I'achévement du joint de soudure : Fermer les robinets de la torche et des deux détendeurs.
Pour évacuer le gaz dans le tuyau, rouvrir les robinets de la torche. Aprés avoir déchargé la pression
du tuyau, refermer les robinets de la torche.

Démonter les détendeurs des cartouches. Les dispositifs de sécurité, les tuyaux et le chalumeau
peuvent rester assemblés.

Veillez a ce que I'appareil ne risque pas la chute ou le renversement. Stockage et transport unique-
ment avec les cartouches en position debout.

8. Montage

Effectuer le montage a un endroit bien aéré, de préférence a I'air libre. Toutes les

connexions doivent étre serrées ou desserrées avec les clés fournies. Assurez-vous

de I'étanchéité de tous les composants a |'aide d’un aérosol indicateur de fuite
(par exemple ROTEST, réf. 65000) ou avec un badigeonnage a eau savonneuse.

A Assurez-vous que tous les robinets sont fermés avant le début du travail.

B Sélectionnez une buse a souder hautes performances appropriée (voir le tableau insert de
soudage) et vissez-la sur la conduite mélangeuse de la buse. Serrer la connexion en vissant le
porte-buse.

C Avec |I'écrou-raccord, vissez la conduite mélangeuse de buse sur la poignée. De la méme mani-
ére, vissez alternativement la buse flexible sur la poignée.

D Vissez les tuyaux sur la poignée. La connexion du tuyau d‘oxygéne (bleu) a un filetage normal a
droite, tandis que celle du tuyau du gaz MAPP ® (orange) est équipé d'un filetage a gauche.

E Vissez les deux dispositifs de sécurité sur les tuyaux.
F Vissez les deux dispositifs de sécurité sur les détendeurs.

G Vissez les cartouches dans les détendeurs. Immobilisez le détendeur et ne vissez que la cartou-
che. La cartouche MAPP ® porte un filetage normal (a droite), la cartouche d‘oxygéne a un file-
tage a gauche. Ne forcez pas les filetages en vissant de biais. Un dommage causé par vissage
biaisé n’est pas couvert par la garantie.

H Insérez les cartouches dans le chassis de transport.

9. Mise en service

9.1 Allumez le braleur

Assurez-vous avec de I'aérosol indicateur de fuite (par exemple ROTEST, réf. 65000),
ou a l'aide d’une solution savonneuse, que tous les composants sont reliés et
étanches au gaz. Aprés |I'ouverture du robinet du gaz combustible, I’allumage doit
intervenir assez rapidement pour éviter que du gaz imbrulé ne se répande et risque de
provoquer l‘'explosion. Veillez a la ventilation correcte du local.
A Assurez-vous que tous les robinets sont fermés avant le début du travail.

B Ouvrez le robinet du détendeur d’oxygéne.
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Ouvrez le robinet du détendeur MAPP®.

D Ouvrez avec précaution le robinet d'oxygéne (bleu) du braleur. Réglez d‘abord un minimum du
débit d'oxygene pour faciliter I'allumage de la flamme.

E Ouvrez avec précaution le robinet (rouge) du braleur. Réglez d'abord un minimum du débit
gazeux pour faciliter I'allumage de la flamme.
Avec I'allumeur de sécurité fourni, allumez sans tarder le mélange gazeux sortant du brdleur.

9.2 Réglage de la flamme

Si la flamme apparait jaunatre, ajoutez délicatement plus d‘oxygéne jusqu'a ce que son dard devi-
enne bleu-clair.

Si la flamme s'éteint tout de suite apres I'allumage, le débit du gaz combustible (rouge) ou celui
d’oxygene (bleu) est trop important.

Diminuez et réglez les débits avec les robinets de la poignée de la torche.

bleu-vert, clair bleu
et puissant Réglage correct
petite flamme violette bleu Débit d‘oxygéne trop important

~Surabondance du

S
grande flamme, bleu-clair  jaune clair bleu gaz combustible

9.3 Extinction de la flamme

Fermez toujours le robinet du de gaz combustible (rouge) de la poignée en premier et avant la fer-
meture du robinet d'oxygene (bleu). Apres |'achévement du travail : Fermer les robinets de la torche
et ceux des deux détendeurs. Pour évacuer le gaz dans les tuyaux, rouvrir les robinets de la torche.
Apres avoir ainsi déchargé la pression des tuyaux, refermez les robinets de la torche.

Démontez les détendeurs des cartouches. Les dispositifs de sécurité, les tuyaux et le chalumeau
peuvent rester assemblés.

9.4 Remplacement de cartouches

Effectuez le remplacement des cartouches dans un local bien ventilé ou, de
préférence, a l'air libre. Assurez-vous avec de I'aérosol indicateur de fuite (par
£— exemple ROTEST, réf. 65000), ou a l'aide d‘une solution savonneuse, que tous
les composants sont reliés et étanches au gaz.
Assurez-vous que tous les robinets sont fermés avant le début du travail.

Immobilisez le détendeur et dévissez la cartouche du détendeur. Cartouche d'oxygeéne :
Filetage gauche. Cartouche MAPP® : Filetage droite.

C Assurez-vous que le joint du détendeur est présent et intact et que les connecteurs sont propres
(sans huile, ni graisse).

D Immobilisez le détendeur et vissez la cartouche dans le détendeur.

w >
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9.5 Comportement a adopter en cas de dérangement et maintenance

Défaut Cause/remede

La flamme devient jaune Le robinet de la bouteille d'oxygéne est fermé
ou pas assez ouvert. Ouvrez le robinet de la
bouteille d’oxygéne.

La bouteille d’oxygéne est vide. Remplacez la
bouteille d'oxygéne vide par une bouteille pleine.

La flamme baisse ou se décolle du Le robinet de cartouche de gaz est fermé ou pas
braleur. assez ouvert. La cartouche de gaz est vide.
Ouvrez le robinet de gaz en le tournant
d’avantage dans le sens antihoraire ou rem-
placez la cartouche de gaz, si elle est vide. Si
vous entendez un bruit de liquide lorsque vous
secouez la cartouche de gaz, cela signifie que

la température ambiante est trop basse (en des-
sous de —20 °C) et qu'il est impossible a prélever
du gaz en phase gazeuse .

Vérifiez régulierement I'état des tuyaux pour éviter endommagement et fuites (inspection visuelle).
Apres quelques années, les tuyaux a gaz deviennent poreux. Remplacez les tuyaux des que vous
constatez un début de porosité ou de petites fissurations. Ne laissez pas les tuyaux exposés aux
rayons directs du soleil (rayons UV), leur vieillissement se verrait accéléré.

Remplacez les tuyaux et les dispositifs de sécurité, si le dispositif de sécurité avait déclenché apres
un retour de flammes.

10. Accessoires

Les accessoires appropriés sont listés a la page 110.

11. Mise au rebut

Unigquement pour I’Allemagne:

L'élimination de votre équipement ROTHENBERGER usé peut gratuitement étre effectuée par RO-
THENBERGER ! Veuillez déposer le matériel usé chez votre SAV Service Express ROTHENBERGER le
plus proche. Le distributeur ROTHENBERGER Express de votre région figure sur notre page Internet.

www.rothenberger.com

11.1 Pieces métalliques et cartouches de gaz

Certaines pieces de |I'appareil sont composées de matériaux de valeur et peuvent étre recyclées.
Des entreprises de recyclage approuvées et certifiées assurent ce service. Dans ce cas, les métaux
doivent étre triés pour étre adressés séparément a I'entreprise de recyclage !

Afin d'en savoir plus sur I"élimination de piéces non recyclables (p. ex. sur les déchets
d'équipements électroniques), veuillez contacter I'administration compétente.

12. Service aprés-vente

Les stations-service Rothenberger ou le service réparations du fabricant se tiennent a votre dispo-
sition. Nous vous enverrons bien entendu les pieces de rechange dans les meilleurs délais. Veuillez
contacter votre négociant ou le fabricant.

Commandez vos accessoires et pieces de rechange a votre revendeur spécialisé ou par téléphone a
notre assistance technique.

Tél. +49 6195 800-8200 Télécopieur : +49 6195 800-7491
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1. Instrucciones generales de seguridad

iATENCION! Este equipo ha sido concebido para un uso profesional y solamente debe ser

operado por expertos. Lea todas las instrucciones antes de la puesta en servicio. El incumpli

miento de las instrucciones expuestas a continuacion puede ocasionar incendios y/o lesiones
graves. El cumplimiento de las normas de seguridad legales y las directrices técnicas es obligatorio.
En caso de danos ocasionados por errores operacionales, jno se aplicar la garantia!

LAS PRESENTES INSTRUCCIONES DEBEN CONSERVARSE EN LUGAR SEGURO.
1) Puesto de trabajo

a) Mantenga su puesto de trabajo limpio y ordenado. El desorden y las zonas de trabajo ilu-
minadas insuficientemente pueden causar accidentes.

b)Manipule el equipo en un entorno sin peligro de explosiones, en el que no se encuentren
liquidos, gases o polvos inflamables. Las herramientas generan chispas que pueden encender
el polvo, los vapores o los gases. Procure una ventilacion suficiente. En la medida de lo posible,
evite trabajar en espacios cerrados.

¢) Mantenga la herramienta alejada del uso de nifios y personas ajenas.
En caso de distraccion se puede perder el control del equipo.

d) No utilice los tubos flexibles para fines extrafos. Cuelgue los tubos flexibles para trans-
portar el equipo. Mantenga los tubos flexibles alejados del calor, aceite, bordes cortantes o
piezas del propio equipo en movimiento. Los tubos flexibles dafados o mal enrollados aumentan
el riesgo de provocar una explosion.

e) Mantenga el equipo limpio de aceites y grasas. Con oxigeno puro, aceites y grasas de todo
tipo pueden provocar una explosion por si mismos. No emplace el equipo en las cercanias de
fuentes de calor (calefaccion, hornos, llamas sin proteccion u otros).

2) Seguridad de las personas

a) Proceda con cuidado, sea consciente de sus actos y aplique el sentido comun a la hora de
trabajar con una herramienta. No utilice el equipo estando cansado o bajo la influencia
del alcohol, drogas o medicamentos. Un momento de inatencion mientras se utiliza el equipo
puede producir lesiones graves.

b)Lleve siempre equipo de proteccion y gafas protectoras. El llevar puesto las protecciones per-
sonales, como puede ser el calzado de seguridad antideslizante, ropa ignifuga y las gafas protec-
toras, en funcion del tipo y del empleo del equipo, reduce el riesgo de lesiones.

c) No se sobreestime. Procure trabajar en posicion firme y sin perder el equilibrio en ningtin
momento. De este modo, podré controlar mejor el equipo incluso en situaciones inesperadas.

d) Lleve la ropa adecuada. No lleve ropa holgada o joyas. Mantenga el pelo, la ropa y los
guantes alejados de las piezas moéviles. La ropa holgada, las joyas o el cabello largo pueden
enredarse con las piezas en movimiento del equipo.

3) Manejo y utilizacion apropiada de las herramientas

a) Mantenga las herramientas que no utilice fuera del alcance de los nifios. No se permite el
uso del equipo a aquellas personas que no sepan manejarlo o no hayan leido las instruc-
ciones. Las herramientas son peligrosas en las manos de personas que no sepan utilizarlas.

b) Conserve el equipo con cuidado. Compruebe que las piezas méviles del equipo funcionan
correctamente y que no se atascan, y si hay piezas desprendidas o danadas que puedan
mermar el funcionamiento del equipo. Las piezas dafadas deberan repararse antes de
utilizar el equipo. La causa de muchos accidentes reside en el mantenimiento insuficiente de las
herramientas.

¢) No deje nunca el equipo de soldadura sin supervisién durante su uso.
Existe un grave peligro de incendio.

4) Asistencia técnica

Las reparaciones del equipo sélo las ha de realizar personal cualificado y con recambios
originales. Con ello queda garantizada la seguridad del equipo.
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2. Instrucciones especiales de seguridad

El gas MAPP® es altamente inflamable, incoloro, mas pesado que el aire y con un olor perceptible.
Los cartuchos MAPP® y los cartuchos de oxigeno deben mantenerse fuera del alcance de los nifios.
Conserve los cartuchos en un lugar suficientemente ventilado.

No fume al realizar trabajos en las inmediaciones de los cartuchos.

Mantenga los cartuchos alejados de fuentes de ignicion.

Proteja los cartuchos de la luz solar directa y de temperaturas superiores a 50 °C.

Compruebe la estanqueidad de las uniones roscadas con agentes espumantes (como puede ser el
spray antifugas ROTEST, nim. art. 65000).
Cierre siempre las valvulas de las botellas en caso de averia y tras finalizar el trabajo.

Descargue los tubos flexibles una vez haya finalizado el trabajo abriendo las valvulas del mango con
el manorreductor cerrado y volviéndolas a cerrar.
No utilice el equipo en posicién horizontal.
Mantenga el equipo limpio de aceites y grasas. Con oxigeno puro, aceites y grasas de todo tipo
pueden provocar una explosién por si mismos.

3. Uso debido

Enhorabuena: ha adquirido un producto de la marca Rothenberger. Con ALLGAS Mobile Pro ha
adquirido un producto de calidad. Este equipo de soldadura autégena universal y practico es ideal

para la soldadu

ra fuerte.

4. Datos técnicos / Ambitos de aplicacion

Temperatura de la llama:.......... mas de 3.
Temperatura de servicio:..........| mas de 1

100 °C

.300 °C

La aleacion soldante y el fundente aplicables dependen de la temperatura de servicio.

Tipo de gas:
Presion del gas:

Area de trabajo

..MAPP®, oxigeno
..Cartucho MAPP® de un solo uso: 9 bar, con manorreductor,

max. 2 bar

Cartucho de oxigeno de un solo uso: 110 bar, con manorreductor,
max. 4 bar

T Grosor del material 0,2-5,0 mm

Soldador

Tamaio

Area de trabajo

(Grosor del material en mm)

0,2-1

1-2

2-3

3-4

ujlbh|wWIN|=

4-5

5. Vista general

1 Soporte

Cartucho de

oxigeno de un solo uso

Cartucho de gas MAPP® de un solo uso

Tobera(s) de soldadura de alto rendimiento

Mango
Tubo flexible

para el oxigeno (azul)

Tubo flexible para el gas (inflamable) (naranja)

Manorreduct:

22 \ROTHEN

2
3
4
5 Tubo de mezcla de la tobera
6
7
8
9

or del oxigeno
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10
1
12
13
14
15
16
17
18

Dispositivo de seguridad del oxigeno
Manorreductor de gas MAPP®
Dispositivo de seguridad de gas MAPP®
Gafas de proteccién de la soldadura
Encendedor de seguridad

Silex de repuesto

Llave de mechero

Soldador flexible

Soporte de las toberas de soldadura



6. Descripcion de las funciones

Soldadura con toberas de soldadura de alto rendimiento:

Por lo general, la llama soldante debe prender forma neutral (la relacion de la mezcla de los gases
ha de ser equilibrada) y sus dimensiones se adaptaran al grosor del material, la forma del cordén de
soldadura, la posicién de soldado y a la termoconducibilidad del material en cuestion.

Para soldar acero grueso abra bastante ambas valvulas y para soldar chapas de acero finas ciérrelas
ligeramente.

Precaliente el material de trabajo y la varilla de soldadura. Tan pronto como el metal empiece a fun-
dirse a ambos lados de la soldadura, doblegue la varilla de soldadura. Observe que el punto donde
se suelda ha de calentarse uniformemente.

Aplique el soplete con movimientos semicirculares alrededor de la varilla de soldadura.

Soldadura fuerte:

Las superficies de unién deben desbarbarse y dejar el metal limpio de toda suciedad y éxido, por
ejemplo, con el fieltro de limpieza sin metal ROVLIES® para superficies de unién (num. art. 45268).
Precaliente el punto de soldadura. Coloque la punta de la varilla de soldadura en el punto de solda-
dura, derrita una gota del soldante y extiéndalo moviendo la llama constantemente.

7. Transporte y conservacion

El desmontaje debe realizarse solo en un lugar bien ventilado, preferiblemente
al aire libre.

Tras finalizar el trabajo de soldadura: Cierre las valvulas del soplete y en ambos manorreductores.
Para dejar salir el gas restante en el tubo flexible, vuelva a abrir las vélvulas del soplete. De este
modo descargara los tubos flexibles. Vuelva a cerrar las valvulas del soplete.

Desmonte los manorreductores de los cartuchos. Los dispositivos de seguridad, los tubos flexibles y
el soplete pueden dejarse montados.

Asegure el aparato contra accidentes y deslizamientos. Los cartuchos deben mantenerse en posici-
on vertical durante el almacenamiento y el transporte.

i Para el transporte, desmonte siempre el manorreductor de los cartuchos.

8. Montaje

El montaje debe realizarse solo en un lugar bien ventilado, preferiblemente al aire
libre. Todas las uniones deben apretarse y aflojarse con las llaves proporciona-

— das. Cerciorese de que las uniones entre todos los componentes sean imperme-
ables a los gases. Para ello, puede utilizar un spray antifugas (p. ej. ROTEST, nam. art.
65000) o lejia de jabon.

A Antes de empezar a trabajar, verifique que todas las vélvulas estén cerradas.

B Seleccione una tobera de soldadura de alto rendimiento adecuada (véase la Tabla soldador) y
atornillelo al tubo de mezcla de la tobera. El soporte de la tobera de soldadura sirve para fijar la
union.

C Atornille el tubo de mezcla de las toberas con una tuerca de union en el mango. Con caracter
alternativo, atornille la tobera de soldadura flexible al mango siguiendo el mismo procedimiento.

D Atornille los tubos flexibles al mango. El conducto de oxigeno (azul) dispone de una rosca libre a
la derecha y el conducto de gas MAPP® (naranja) dispone de una rosca libre a la izquierda.

E Atornille los dos dispositivos de seguridad a los tubos flexibles.

F Atornille los dos dispositivos de seguridad con los manorreductores.

G Atornille los cartuchos al manorreductor. Sujete el manorreductor y gire solamente el cartucho.
El cartucho MAPP® dispone de una rosca libre a la derecha y el cartucho de oxigeno dispone

de una rosca libre a la izquierda. Vele por un funcionamiento sin obstaculos de la rosca. Los
danos derivados de un enroscado oblicuo dejaran la garantia sin efecto.

H Sujete los cartuchos al soporte.

9. Puesta en servicio

9.1 Encender el soplete

gas. Para ello, puede utilizar un spray antifugas (p. ej. ROTEST, num. art. 65000)

o lejia de jabon. Tras abrir la valvula del gas combustible, es importante que el
encendido sea ininterrumpido. De lo contrario, se puede provocar una deflagracion. Tenga
en cuenta que la sala debe estar bien ventilada.

i Cerciérese de que todas las uniones entre los componentes sean impermeables al

ESPANOL \ROTHENBERGER 23



Antes de empezar a trabajar, verifique que todas las valvulas estén cerradas.
Abra la valvula del manorreductor de oxigeno.
Abra la vélvula del manorreductor MAPP®.

Abra con cuidado la valvula de oxigeno (azul) del soplete. Cercidrese de que no haya el menor
flujo de oxigeno ya que con una corriente de aire fuerte la llama no se puede encender correc-
tamente.

E Abra con cuidado la vélvula del gas combustible (roja) del soplete. Cerciérese de que no haya
el menor flujo de oxigeno ya que con una corriente de gas fuerte, la llama no se puede encen
der correctamente.

Encienda permanentemente la mezcla de gas saliente con ayuda del encendedor de seguridad
proporcionado.

9.2 Regular la llama

Si la llama tiene un aspecto amarillento, anada oxigeno cuidadosamente hasta que el nicleo de la
llama sea de color azul claro y se dlstmga claramente de la llama secundaria azul.

Sila llama se apaga justo después de encenderla es porque o bien la valvula del gas combustible
(roja) o bien la vélvula de oxigeno (azul) en el mango esta demasiado abierta.

Regule el caudal con las valvulas en el mango.

oNnwp>

azul-verde, brilacon azul
fuerza configuracion correcta

e

corta + violeta azul exceso de oxigeno

conta +violeta brillante amarilo  azul exceso de gas

9.3 Apagar la llama

Cierre primero siempre la valvula del gas combustible (roja) y, después, la valvula de oxigeno (azul)
en el mango. Tras finalizar el trabajo de soldadura: Cierre las valvulas del soplete y en ambos
manorreductores. Para dejar salir el gas restante en el tubo flexible, vuelva a abrir las valvulas del
soplete. De este modo descargara los tubos flexibles. Vuelva a cerrar las vélvulas del soplete.
Desmonte los manorreductores de los cartuchos. Los dispositivos de seguridad, los tubos flexibles y
el soplete pueden dejarse montados.

9.4 Cambiar los cartuchos

. Los cartuchos deben cambiarse Ginicamente en un lugar bien ventilado, a ser

posible al aire libre. Asegurese de que todas las uniones entre los componen-
£— tes sean impermeables al gas. Para ello, puede utilizar un spray antifugas (p. ej.
ROTEST, num. art. 65000) o lejia de jabon.

Antes de empezar a trabajar, verifique que todas las valvulas estén cerradas.

Sujete el manorreductor y desatornille el cartucho para extraerlo del manorreductor. Cartucho
de oxigeno: rosca izquierda. Cartucho MAPP®: rosca derecha.

Asegurese de que la junta del manorreductor esté disponible e intacta y que las conexiones
estén limpias de aceite y grasa.

Sujete el manorreductor y atornille el cartucho al manorreductor.

w >
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9.5 Actuacion en caso de averias y mantenimiento

Fallo Causa / solucion

La llama se pone amarilla La vélvula de la botella de oxigeno esta cerrada o
no estd suficientemente abierta. Abrir la vélvula
de la botella de oxigeno.

La botella de oxigeno esta vacia. Sustituir la
botella de oxigeno vacfa por una llena.

La llama reduce su tamano o se despega En este caso la vélvula del cartucho de gas esta
del soplete. cerrada, no esté abierta lo suficiente o el cartu-
cho de gas esté vacio.

Abrir la valvula del cartucho de gas girando
(mas) a la izquierda o cambiar el cartucho de gas.
Si al sacudir el cartucho de gas se oye el ruido
propio de liquido, significa que la temperatura
ambiente es demasiado baja para poder extraer
el gas en estado gaseoso (por debajo de los
-20°C).

Compruebe con caracter periédico que los tubos flexibles no presenten danos o hayan perdido su
estanqueidad (inspeccién visual). Los tubos flexibles presentan porosidad con el paso del tiempo.
Por ello se ha de cambiar el paquete de tubos flexibles tan pronto como se detecten pequenas
grietas. Evite la exposicion solar directa (luz UV), ya que acelera el proceso de desgaste.

Cambie el paquete de tubos flexibles y los dispositivos de seguridad si el dispositivo de seguridad
ha saltado tras un retroceso de la llama.

Encontraré accesorios apropiados a partir de la pagina 110.

Valido exclusivamente para Alemania:

iDel desecho del equipo ROTHENBERGER que ha adquirido se encarga ROTHENBERGER sin coste
alguno! Basta con entregarlo en el distribuidor ROTHENBERGER Service Express mas cercano. Puede
consultar el distribuidor ROTHENBERGER Service Express mas cercano en nuestra pagina web:

www.rothenberger.com

11.1 Piezas metalicas y cartuchos de gas

Las piezas del equipo son materiales reciclables y pueden entregarse para su reutilizacion.

Para este fin dispone defpuntos de recuperacion autorizados y con certificacion. jLos metales
deberan entregarse clasificados y separados en un punto de deshecho!

Para desechar las piezas no reutilizables de un modo respetuoso con el medio ambiente (por
ejemplo, chatarra electronica) consulte a los organismos competentes para el desecho de residuos.

12. Servicio de Atencion al Cliente

Puede dirigirse a las estaciones de servicio Rothenberger o al departamento de reparaciones del
propio fabricante. Si asf lo desea, se le enviaran los recambios necesarios lo antes posible. En caso
necesario, pongase en contacto con su distribuidor o con el fabricante.

Haga sus pedidos de accesorios y recambios a los distribuidores especializados o en nuestra linea
directa del departamento de postventa.

Telf. +49 6195 800-8200 Fax: +49 6195 800-7491
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1. Indicazioni generali per la sicurezza

ATTENZIONE! Questo apparecchio & previsto per I'utilizzo professionale e il suo esercizio
puo essere attuato solo da persone competenti. Prima della prima messa in funzione della
macchina & necessario leggere tutte le indicazioni. Errori causati dal mancato rispetto delle
istruzioni seguenti potrebbero causare un incendio e/o provocare ferite gravi. Le norme di legge in
materia di sicurezza e le linee guida tecniche devono essere assolutamente rispettate.
La garanzia decade per danni causati da errori di utilizzo.

CONSERVARE CON CURA LE PRESENTI ISTRUZIONI.
1) Luogo di lavoro

a) Mantenere il luogo di lavoro pulito e in ordine. Il disordine e gli ambienti di lavoro non
illuminati sono cause di infortuni.

b)Non lavorare con gli utensili in un ambiente con pericolo di esplosioni, in cui sono presen-
ti liquidi, gas e polveri infiammabili. L'utilizzo di utensili provoca scintille che possono infiam
mare la polvere o i vapori o i gas. Ventilare adeguatamente. Se possibile, non lavorare in locali
chiusi.

c) Tenere i bambini e altre persone lontane durante I'utilizzo dell’'utensile.
In caso di distrazione si potrebbe perdere il controllo dell‘apparecchio.

d) Non destinare i tubi ad un uso improprio per tenere o agganciare I'apparecchio. Te-
nere i tubi flessibili lontani da calore, olio, spigoli vivi o altri componenti in movimento
dell’apparecchio.
| tubi flessibili danneggiati o ingarbugliati aumentano il pericolo di un’esplosione.

e) Fare in modo che I"apparecchio sia privo di grassi e oli. Nell'ossigeno puro gli oli e i grassi
possono prendere fuoco e causare un rischio di esplosione. Non posizionare I'apparecchio accanto
a fonti di calore (riscaldamento, forno, finestra aperta o altro).

2) Sicurezza delle persone

a) Siate concentrati e attenti a cio che state facendo e utilizzate I'utensile con giudizio. Non
utilizzare I'apparecchio se affaticati o se sotto I'effetto di stupefacenti, alcool o medicina-
li. Un momento di disattenzione nell’utilizzo dell’apparecchio potrebbe provocare ferite gravi.

b) Utilizzare i dispositivi di protezione individuale e sempre degli occhiali di protezione.

L'utilizzo dei dispositivi di protezione individuale, come guanti di sicurezza antisdrucciolevoli, indu-
menti difficilmente infiammabili e occhiali di protezione, diminuiscono il pericolo di lesioni a seco
da del tipo di utensile.

c) Non sopravvalutarsi. Garantire una posizione sicura e tenersi sempre in equilibrio. Cio
permette di controllare meglio I'apparecchio in situazioni non previste.

d) Indossare indumenti adeguati. Non indossare indumenti larghi o gioielli. Tenere lontani
capelli, indumenti dai componenti in movimento. Gli indumenti e i gioielli sciolti o i capelli
lunghi potrebbero impigliarsi nei componenti in movimento.

3) Utilizzo accorto di utensili

a) Tenere gli utensili non utilizzati fuori dalla portata dei bambini. Impedirne l'uso a per-
sone che non sono abituate ad utilizzarli o che non hanno letto le presenti istruzioni. Gli
utensili sono pericolosi se maneggiati da persone inesperte.

b) Avere cura dell’utensile. Controllare che i componenti in movimento dell’apparecchio
funzionino perfettamente e non siano incastrati, che dei componenti non siano rotti o
danneggiati in modo tale da pregiudicare il funzionamento dell’apparecchio. Far riparare
i componenti danneggiati prima di utilizzare I'apparecchio. Molti infortuni sono causati dalla
cattiva manutenzione degli utensili.

c) Tenere I'apparecchio di brasatura sempre sotto sorveglianza durante il suo utilizzo.
Sussiste il grave pericolo di incendio.

4) Assistenza

Far riparare il Vostro apparecchio esclusivamente da personale qualificato e utilizzando
solamente ricambi originali. Cid permette di garantire la sicurezza dell’apparecchio.
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2. Indicazioni particolari per la sicurezza

Il gas MAPP® é altamente infiammabile, incolore, pili pesante dell‘aria e con odore percepibile.
Le cartucce MAPP® e di ossigeno non devono capitare nelle mani di bambini.

Conservare le cartucce in un luogo ben ventilato.

Non fumare lavorando con le cartucce.

Mantenere le cartucce lontano da fonti infiammabili.

Proteggere le cartucce dall'irraggiamento diretto del sole e da temperature superiori ai 50 °C.
Verificare la tenuta degli avitamenti con sostanze schiumogene (ad esempio lo spray cercafughe
ROTEST, codice articolo 65000).

Chiudere le valvole delle bombole in caso di anomalie e a conclusione del lavoro.

Allentare i tubi flessibili a conclusione del lavoro aprendo e richiudendo le valvole sulla manopola
con i riduttore di pressione chiusi.

Non utilizzare I'apparecchio in posizione orizzontale.

Fare in modo che |'apparecchio sia privo di grassi e oli. Nell’ossigeno puro gli oli e i grassi possono
prendere fuoco e causare un rischio di esplosione.

3. Impiego conforme agli usi previsti

Complimenti per I'acquisto di un prodotto di marca Rothenberger. Complimenti per I'acquisto del
prodotto di qualita ALLGAS Mobile Pro. Questo apparecchio saldatore autogeno é ottimamente
adatto per eseguire la brasatura forte.

4. Dati tecnici / Ambiti di applicazione

Temperatura fiamma:.......( oltre 3.100 °C

Temperatura di lavoro:.......... oltre 1.300 °C

Dalla temperatura di lavoro si deducono i fili di saldatura e i fluidificanti da utilizzare.
MAPP®, ossigeno

Cartuccia monouso MAPP®: 9 bar, con riduttore di pressione

max. 2 bar
Cartuccia ossigeno monouso: 110 bar, con riduttore di pressione
max. 4 bar
Ambito dilavoro:............. Spessore materiale 0,2-5,0 mm
Inserto saldatura
Dimensione Ambito di lavoro
(spessore materiale in mm)
1 02-1
2 1-2
3 2-3
4 3-4
5 4-5
5. Riepilogo
1 Telaio di supporto 10 Dispositivo di sicurezza ossigeno
2 Cartuccia ossigeno monouso 11 Riduttore di pressione gas MAPP®
3 Cartuccia gas MAPP® monouso 12 Dispositivo di sicurezza gas MAPP®
4 Ugello/i di saldatura ad elevata efficienza 13 Occhiali di protezione saldatura
5 Valvola mescolatrice ugello 14 Accenditore di sicurezza
6 Manico 15 Pietrine di accensione di ricambio
7 Tubo flessibile ossigeno (blu) 16 Chiave per bruciatore
8 Tubo flessibile gas (bruciatore) (arancione) 17 Inserto saldatura pieghevole
9 Riduttore di pressione ossigeno 18 Portaugelli saldatura
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6. Descrizione delle funzionalita

Saldatura con ugelli di saldatura ad elevata efficienza:

In linea di principio la fiamma di saldatura deve bruciare in modo neutrale (il rapporto di miscela dei
gas & equilibrato) e la sua dimensione deve essere adeguata allo spessore del materiale, alla forma
della cucitura, alla posizione di saldatura e alla conduttivita termica del materiale.

Aprire le due valvole per saldare |'acciaio con spessori di materiale maggiori e chiuderle un po’ per
saldare lamiere d'acciaio con spessore materiale inferiore.

Preriscaldare il pezzo da lavorare e la bacchetta per saldatura. Non appena il metallo inizia a fon-
dersi su entrambi i lati della cucitura, aggiungere la bacchetta per saldatura. Prestare attenzione al
surriscaldamento uniforme del giunto saldato.

Introdurre il bruciatore con movimenti semicircolari attorno alla bacchetta per saldatura.

Brasatura forte:

Le superfici di collegamento devono essere sbavate e messe a nudo (con rimozione di impurita e
ossidazione), ad esempio con il panno di pulitura ROVLIES® privo di metalli (codice articolo 45268).

Preriscaldare il giunto di brasatura. Porre la bacchetta per brasatura sul giunto di brasatura, fondere
una goccia della brasatura e spanderla con movimento continuo della fiamma.

7. Trasporto e conservazione

dalle cartucce. Lo smontaggio deve avvenire solo in un luogo ben ventilato, pre-

i Durante il trasporto tutti i riduttori di pressione devono essere sempre smontati

£—= feribilmente all’aperto.

A conclusione del lavoro di brasatura: Chiudere le valvole sul bruciatore e sui due riduttori di pres-
sione. Per far fuoriuscire la quantita residua di gas dal tubo flessibile, aprire nuovamente le valvole
sul bruciatore. In tal modo vengono allentati i tubi flessibili. Richiudere ora le valvole sul bruciatore.
Smontare il riduttore di pressione cartucce. E possibile mantenere il collegamento di dispositivi di
sicurezza, tubi flessibili e bruciatore.

Assicurare I'apparecchio contro ribaltamento e scivolamento. Eseguire il magazzinaggio e il traspor-
to solo con cartucce in piedi.

8. Montaggio

all’aperto. Tutti i collegamenti devono essere serrati ovvero rimossi mediante

‘ Il montaggio deve avvenire solo in un luogo ben ventilato, preferibilmente

la chiave in dotazione. Accertarsi mediante spray cercafughe (ad esempio

ROTEST codice articolo 65000) o sapone diluito, se tutti i componenti sono collegati a
tenuta di gas.

A
B

H

Accertarsi che tutte le valvole siano chiuse prima dell’inizio del lavoro.

Selezionare I'ugello di saldatura ad elevata efficienza (vedi tabella inserto saldatura) e avvitarlo
insieme alla valvola mescolatrice ugello. Il portaugelli per saldatura serve per serrare il collega
mento.

Awvitare la valvola mescolatrice ugello mediante dado a risvolto con la manopola. In alternativa
avvitare I'ugello pieghevole per saldatura in modo analogo mediante la manopola.

Awvvitare i tubi flessibili mediante la manopola. La condotta per I'ossigeno (blu) & dotata di una
comune filettatura destra, la condotta per il gas MAPP® (arancione) di una filettatura sinistra.

Awvitare entrambi i dispositivi di sicurezza mediante i tubi flessibili.
Avvitare entrambi i dispositivi di sicurezza mediante i riduttori di pressione.

Awvitare le cartucce nei riduttori di pressione. Tenere fisso il riduttore di pressione e girare
solamente la cartuccia. La cartuccia MAPP® ¢ dotata di una comune filettatura destra, mentre
la cartuccia per I'ossigeno di un filettatura sinistra. Prestare attenzione al perfetto libero movi-
mento della filettatura. La garanzia decade per danni causati da un avvitamento obliquo.

Incastrare la cartuccia nel telaio.

9. Messa in funzione

9.1 Accendere il bruciatore
i Accertarsi mediante lo spray cercafughe (ad esempio ROTEST, codice articolo

65000) o sapone diluito, se tutti i componenti sono collegati a tenuta di gas. Dopo
I'apertura della valvola del gas combustibile I’accensione deve avvenire imme-

diatamente, altrimenti potrebbe verificarsi un‘esplosione. Prestare attenzione ad una
buona aerazione del locale.
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Accertarsi che tutte le valvole siano chiuse prima dellinizio del lavoro.
Aprire la valvola del riduttore di pressione dell’ossigeno.
Aprire la valvola del riduttore di pressione del gas MAPP®.

Aprire con cautela la valvola dell’ossigeno (blu) sul bruciatore. Prestare attenzione al flusso di
ossigeno il pitl possibile ridotto, poiché la fiamma non viene accesa con un flusso d‘aria troppo
elevato.

E Aprire con cautela la valvola del gas combustibile (rossa) sul bruciatore. Prestare attenzione al
flusso di gas combustibile il piti possibile ridotto, poiché la flamma non viene accesa con un
flusso di gas troppo elevato.

Accendere immediatamente la miscela di gas che fuoriesce mediante I'accenditore di sicurezza.

9.2 Regolare la flamma

Qualora I'aspetto della famma & giallognolo, aggiungere con cautela dell’ossigeno, fino a quando
il nucleo della fiamma non diventa blu chiaro e si differenzia in modo netto dalla fiamma seconda-
ria blu.

Se la fiamma dovesse direttamente spegnersi dopo I'accensione, la valvola del gas combustibile
(blu) o la valvola dell’'ossigneo (rossa) sono troppo aperte.

Regolare la quantita del flusso attraverso le valvole sulla manopola.

oNnwp>

blu-verde, blu
molto luminosa Regolazione corretta

T

corta+violetta  blu Eccedenza di ossigeno

== SRS i
lunga + blu chiara  gialla luminosa bl Eccedenza di gas

9.3 Spegnere la flamma

Chiudere sempre prima la valvola del gas combustibile (rossa) e poi la valvola dell‘ossigeno (blu)
sulla manopola. A conclusione del lavoro di brasatura: Chiudere le valvole sul bruciatore e sui

due riduttori di pressione. Per far fuoriuscire la quantita residua di gas dal tubo flessibile, aprire
nuovamente le valvole sul bruciatore. In tal modo vengono allentati i tubi flessibili. Richiudere ora le
valvole sul bruciatore. R

Smontare il riduttore di pressione cartucce. E possibile mantenere il collegamento di dispositivi di
sicurezza, tubi flessibili e bruciatore.

9.4 Sostituzione della cartuccia

La sostituzione della cartuccia deve avvenire solo in un luogo ben ventilato, prefer-

ibilmente all’aperto. Accertarsi mediante lo spray cercafughe (ad esempio ROTEST,
_ coc‘ijlce articolo 65000) o sapone diluito, se tutti i componenti sono collegati a tenu-
ta di gas.

Accertarsi che tutte le valvole siano chiuse prima dellinizio del lavoro.

Tenere fisso il riduttore di pressione e svitare la cartuccia dal riduttore di pressione. Cartuccia di
ossigeno: Filettatura sinistra. Cartuccia MAPP®: Filettatura destra.

C Accertarsi che la guarnizione del riduttore di pressione sia presente e in uno stato impeccabile e
che i raccordi siano privi di oli e grassi.

B Tenere fisso il riduttore di pressione e avvitare la cartuccia nel riduttore di pressione.

w >
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9.5 Comportamento in caso di malfunzionamenti e manutenzione

Errore Causa / rimedio

La fiamma diventa gialla La valvola dell’ossigeno nella bombola & chiusa
0 & aperta troppo poco. Aprire la valvola della

bombola di ossigeno.

La bombola dell’ossigeno & vuota. Sostituire la
bombola dell’ossigeno vuota con una piena.

La fiamma diventa piu piccola o scompa- O la valvola della bombola di ricarica del gas ¢

re dal cannello. chiusa, o non ¢ abbastanza aperta o la bombola
di ricarica del gas ¢ vuota.

Aprire la valvola della bombola di ricarica del gas
ruotandola a sinistra (ulteriormente) o sostituire
la bombola di ricarica del gas . Se agitando

la bombola di ricarica del gas si sente ancora
rumore di liquido presente al suo interno, allora
la temperatura ambiente & troppo bassa per est-
rarre il gas nella sua forma liquida (sotto i -20°C).

Controllare regolarmente se il flessibile ha danneggiamenti o punti privi di tenuta (ispezione visiva).
Il tubo flessibile diventa poroso col passare del tempo. Quindi sostituire il tubo flessibile non appena
si vedono delle piccole fenditure su di esso Evitare I'irraggiamento diretto del sole (luce UV), in tal
modo viene accelerato il processo di invecchiamento.

Sostituire il tubo flessibile e i dispositivi di sicurezza, se essa ¢ stata danneggiata a causa di un
ritorno di fiamma.

10. Accessori
Trovate gli accessori adeguati a partire da pagina 110.

11. Smaltimento

Valido solo per la Germania:

Lo smaltimento del vostro dispositivo ROTHENBERGER verrf eseguito da ROTHENBERGER gratuit-
amente per voi! Per favore consegnatelo al Service Express del vostro rivenditore ROTHENBERGER

piu vicino. Per vedere dove si trova il ricevitore con il Service Express ROTHENBERGER basta andare
nella nostra homepage al sito.

www.rothenberger.com
11.1 Parti metalliche e cartucce di gas

| componenti del dispositivo sono materie prime e possono essere riciclate. . S
Ci sono a disposizione vari centri autorizzati e certificati atti al riciclaggio. | metalli vengono inviati,
classificati e separati, ad un ente di smaltimento!

Per uno smaltimento ecocompatibile dei componenti non riutilizzabili (ad esempio rifiuti elettronici)
contattare il vostro ente di smaltimento competente.

12. Servizio clienti
Ci sono a disposizione vari centri assistenza Rothenberger o produttori che hanno a disposizione
un reparto di riparazione. Ovviamente vi invieremo immediatamente i pezzi di ricambio desiderati.
Rivolgetevi al vostro rivenditore o al produttore.

Tel. +49 6195 800-8200 Fax: +49 6195 800-7491
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1. Algemene veiligheidsvoorschriften

LET OP! Dit apparaat is bedoeld voor professioneel gebruik en mag alleen worden

gebruikt door ter zake kundige personen. Alle instructies moeten voor de inbedrijf-

stelling van het apparaat worden gelezen. Het niet in acht nemen van de hierna
volgende vermelde instructies kan brand en/of ernstig letsel veroorzaken. De wettelijke
veiligheidsvoorschriften en technische richtlijnen moeten onvoorwaardelijk gevolgd
worden. Bij schade door fouten bij het gebruik vervalt de garantie.

BEWAAR DEZE AANWUZINGEN VOOR LATER GEBRUIK.
1) Werkplek

a) Houd uw werkplek schoon en netjes. Een rommelige of onverlichte werkomgeving kan tot
ongevallen leiden.

b) Gebruik het apparaat niet in explosiegevaarlijke omgevingen, waarin zich brandbare
vloeistoffen, gassen of stof bevinden. Gereedschappen veroorzaken vonken die het stof of de
dampen of gassen kunnen doen ontbranden. Zorg voor voldoende ventilatie. Als dat mogelijk is,
niet in gesloten ruimten werken.

¢) Houd kinderen en andere personen tijdens het gebruik van het gereedschap op afstand.
Wanneer u wordt afgeleid, kunt u de controle over het apparaat verliezen.

d) Misbruik de slangen niet, om het apparaat te dragen of op te hangen. Houd de slangen
uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of bewegende delen.
Beschadigde of verwarde slangen verhogen het risico van een explosie.

e) Houd het apparaat vrij van olie en vet. In zuivere zuurstof kunnen diverse olién en vetten
spontaan explosief ontbranden. Apparaat niet in de buurt van warmtebronnen (verwarming, oven,
open vuur, enz.) opstellen.

2) Veiligheid van personen

a) Blijf alert, let op wat u doet en gebruik uw gezond verstand bij het werken met een
gereedschap. Gebruik het apparaat niet, wanneer u moe bent of onder de invioed bent
van verdovende middelen, alcohol of geneesmiddelen. Eén moment van onoplettendheid bij
het gebruik van het apparaat kan tot ernstige verwondingen leiden.

b)Draag persoonlijke beschermende uitrusting en altijd een veiligheidsbril. Het dragen van
persoonlijke beschermende uitrusting, zoals antislip veiligheidsschoenen, brandwerende kleding
en veiligheidsbril, vermindert, afhankelijk van de aard en het gebruik van het gereedschap, het
risico op lichamelijk letsel.

c) Overschat uzelf niet. Zorg dat u stevig staat en houd altijd uw evenwicht. Op die manier
kunt u het apparaat in onverwachte situaties beter onder controle houden.

d) Draag geschikte kleding. Draag geen wijd vallende kleding of sieraden. Houd uw haar,
kleding en handschoenen uit de buurt van bewegende delen. Los zittende kleding, sieraden
en lange haren kunnen verstrikt raken in bewegende delen.

3) Zorgvuldig hanteren en gebruiken van gereedschappen

a) Niet in gebruik zijnde gereedschappen opbergen buiten het bereik van kinderen. Laat
het apparaat niet gebruiken door personen die daarmee geen ervaring hebben of die de
instructies niet gelezen hebben. Gereedschappen zijn gevaarlijk, als ze door onervaren mensen
gebruikt worden.

b)Houd het apparaat zorgvuldig in goede staat. Ga na of bewegende delen van het ap-
paraat probleemloos werken en niet klemmen, of delen gebroken of zodanig beschadigd
zijn, dat het apparaat minder goed werkt. Laat beschadigde delen repareren alvorens
het apparaat te gebruiken. Veel ongevallen worden veroorzaakt door slecht onderhouden
gereedschappen.

) Laat het lasapparaat terwijl het in gebruik is nooit zonder toezicht achter. Er is acuut
brandgevaar.

4) Service

Laat uw apparaat uitsluitend repareren door gekwalificeerd personeel en met gebruik
van originele reserveonderdelen. Zo bent u er zeker van, dat u veilig met het apparaat
kunt blijven werken.
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2. Speciale veiligheidsvoorschriften

MAPP®-gas is zeer brandbaar, kleurloos, zwaarder dan lucht en heeft een waarneembare geur.
MAPP®- en zuurstofcartouches mogen niet in de handen van kinderen terechtkomen.

Sla de cartouches op een goed geventileerde plaats op.

Rook niet tijdens het werken met de cartouches.

Bewaar de cartouches uit de buurt van ontstekingsbronnen.

Bescherm de cartouches tegen direct zonlicht en temperaturen boven 50 °C.

Controleer de dichtheid van alle schroefverbindingen met een schuim vormend middel (bijv. lekde-

tectiespray ROTEST, art. nr. 65000).

Sluit de cilinderventielen bij storingen en na voltooiing van de werkzaamheden.

Hef de druk in de slangen op na voltooiing van de werkzaamheden, door bij gesloten drukregelaars
de ventielen op de handgreep te openen en daarna weer te sluiten.

Gebruik het apparaat niet in een horizontale positie.

Houd het apparaat vrij van olie en vet. In zuivere zuurstof kunnen diverse olién en vetten spontaan

explosief ontbranden.

3. Beoogd gebruik

Wij feliciteren u met de aankoop van een merkproduct van Rothenberger. Met de ALLGAS Mobile
Pro heeft u een kwaliteitsproduct aangeschaft. Dit universeel te gebruiken, handzame autogeen
lasapparaat is uitstekend geschikt voor hardsolderen.

4. Technische gegevens / toepassingsgebieden

Vlamtemperatuur:.. meer dan 3100 °C

Werktemperatuur:...... meer dan 1300 °C

De werktemperatuur bepaalt de te gebruiken soldeer- en vioeimiddelen.

Soort gasa MAPP®, zuurstof

Gasdruk: MAPP®-wegwerpcartouche: 9 bar, met drukregelaar max. 2 bar
Zuurstof-wegwerpcartouche: 110 bar, met drukregelaar max. 4 bar

Toepassingsbereik:...........| 0,2-5,0 mm materiaaldikte

Lasinzetstuk

Grootte Toepassingsbereik
(materiaaldikte in mm)

0,2-1

1-2

2-3

3-4

u|lh|WIN|=

4-5

1 Draagframe
Zuurstof-wegwerpcartouche

MAPP®-gas wegwerpcartouche

10
"
12

High-performance lasmondstuk(ken) 13

Brandermengpijp

Zuurstofslang (blauw)

2

3

4

5

6 Handgreep
7

8 (Brand)gasslang (oranje)
9

Zuurstof-drukregelaar
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14
15
16
17
18

Zuurstof-veiligheidsvoorziening
MAPP®-gas-drukregelaar
MAPP®-gas-veiligheidsvoorziening
Lasbril

Veiligheidsaansteker
Reserve-vuurstenen

Brandersleutel

Buigzaam lasinzetstuk

Lasmondstuk-houder
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6. Beschrijving van de werking

Lassen met high-performance lasmondstukken:

De lasvlam moet in principe neutraal branden (de mengverhouding van de gassen is in balans) en
de grootte van de vlam moet aangepast zijn aan de materiaaldikte, de lasvorm, de laspositie en de
thermische geleidbaarheid van het materiaal.

Voor het lassen van staal met grotere materiaaldikte moet u beide ventielen ver opendraaien en
voor het lassen van staalplaten met kleinere materiaaldikte moet u de ventielen iets dichtdraaien.
Materiaal en lasstaaf voorverwarmen. Zodra het metaal aan weerszijden van de naad begint te
smelten, lasstaaf bijvoegen. Let erop dat de lasplek gelijkmatig wordt verhit.

Brander in halfcirkelvormige bewegingen om de lasstaaf leiden.

Hardsolderen:
De verbindingsvlakken moeten ontbraamd en metaalblank (vuil- en oxidevrij) gemaakt worden, bijv.
met de metaalvrije ROVLIES® reinigingspads (art. nr. 45268). Soldeerplek verwarmen. De punt van

de soldeerstaaf op de soldeerplek plaatsen, een druppel van het soldeersel laten smelten en met
een continue beweging van de vlam verspreiden.

7. Transport en opslag

Voor het transport moeten de drukregelaars altijd van de cartouches gedemon-
teerd worden. Uitsluitend op een goed geventileerde plaats demonteren, bij
&~——voorkeur buiten.

Na voltooiing van de soldeerwerkzaamheden: Sluit de ventielen op de brander en op de beide
drukregelaars. Om de resterende hoeveelheid gas uit de slang te laten ontsnappen, opent u de
ventielen op de brander opnieuw. Daarmee heft u de druk in de slangen op. Vervolgens sluit u de
ventielen op de brander weer.

Demonteer de drukregelaars van de cartouches. De veiligheidsvoorzieningen, slangen en de bran-
der kunnen met elkaar verbonden blijven.

Beveilighhet apparaat tegen omvallen en wegglijden. Opslag en transport alleen met staande
cartouches.

8. Montage

Montage uitsluitend op een goed geventileerde plaats uitvoeren, bij voorkeur bui-
ten. Alle aansluitingen moeten worden vast- of losgedraaid met de bijgeleve
#/~—— de sleutels. Controleer middels lekdetectiespray (bijv. ROTEST, art. nr. 65000)
of zeepsop, of alle componenten gasdicht aangesloten zijn.
Vergewis u ervan dat alle ventielen gesloten zijn voordat u met de werkzaamheden begint.
Kies een geschikt high-performance lasmondstuk (zie tabel lasinzetstuk) en schroef deze vast op
de brandermengpijp. De lasmondstuk-houder dient voor het vastdraaien van de verbinding.
C Schroef de brandermengpijp middels de wartelmoer op de handgreep vast. Als alternatief schro
eft u het buigzame lasmondstuk op dezelfde manier op de handgreep vast.
D Schroef de slangen vast op de handgreep. De zuurstofleiding (blauw) heeft een standaard recht-
se schroefdraad, de MAPP®-gasleiding (oranje) een linkse schroefdraad.
E Schroef de twee veiligheidsvoorzieningen vast op de slangen.
F Schroef de twee veiligheidsvoorzieningen vast op de drukregelaars.

G Schroef de cartouches in de drukregelaars. Houd daarbij de betreffende drukregelaar vast en
draai alleen de cartouche. De MAPP®-cartouche heeft een standaard rechtse schroefdraad, de
zuurstof-cartouche heeft een linkse schroefdraad. Let erop dat het vastschroeven van de cartou-
ches zonder geweld en soepel gaat. Bij schade door scheef inschroeven vervalt de garantie.

H Klem de cartouches in het frame.

w >

9. Inbedrijfstelling

9.1 Brander ontsteken

Controleer middels lekdetectiespray (bijv. ROTEST, art. nr. 65000) of zeepsop, of
alle componenten gasdicht aanges%)ten zijn. Na het openen van het gasventiel

&—-amoet u het gasmengsel onmiddellijk aansteken omdat er anders een zachte knal
kan ontstaan. Let erop dat de ruimte goed geventileerd wordt.

A Vergewis u ervan dat alle ventielen gesloten zijn voordat u met de werkzaamheden begint.
B Open het ventiel van de zuurstof-drukregelaar.
C Open het ventiel van de MAPP®-drukregelaar.
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D Open voorzichtig het zuurstofventiel (blauw) op de brander. Let op een zo gering mogelijke
zuurstoftoevoer, omdat de vlam bij een te hoge luchtstroom niet goed aangestoken kan
worden.

E Open voorzichtig het gasventiel (rood) op de brander. Let op een zo gering mogelijke gastoevo-
er, omdat de vlam bij een te hoge gasstroom niet goed aangestoken kan worden.
Steek het gasmengsel onmiddellijk aan met behulp van de bijgeleverde veiligheidsaansteker.

9.2 Vlam instellen

Als de vlam een gelige schijn heeft, voer dan voorzichtig zuurstof toe tot de kern van de vlam licht-
blauw kleurt en er een duidelijke overgang te zien is naar de blauwe secundaire viam.

Mocht de vlam na het aansteken direct weer uit gaan, dan is of het gasventiel (rood) of het zuur-
stofventiel (blauw) op de handgreep te ver geopend.

Regel de gas/zuurstoftoevoer middels de ventielen op de handgreep.

blauw-groen,  blai
zeer helder uiste instelling

kort + violet  blauw te veel zuurstof

== -
lang + lichtblauw te veel gas

9.3 Vlam doven

Sluit altijd eerst het gasventiel (rood) en daarna het zuurstofventiel (blauw) op de handgreep. Na
voltooiing van de soldeerwerkzaamheden: Sluit de ventielen op de brander en op de beide drukre-
gelaars. Om de resterende hoeveelheid gas uit de slang te laten ontsnappen, opent u de ventielen
op de brander opnieuw. Daarmee heft u de druk in de slangen op. Vervolgens sluit u de ventielen
op de brander weer.

Demonteer de drukregelaars van de cartouches. De veiligheidsvoorzieningen, slangen en de bran-
der kunnen met elkaar verbonden blijven.

9.4 Vervangen van cartouches

Vervang de cartouches uitsluitend op een goed geventileerde plaats, bij voorkeur
A buiten. Controleer middels lekdetectiespray (bijv. ROTEST, art. nr. 65000& of zeep-
£— sop, of alle componenten gasdicht aangesloten zijn.

Vergewis u ervan dat alle ventielen gesloten zijn voordat u met de werkzaamheden begint.

Houd de drukregelaar vast en schroef de cartouche uit de drukregelaar. Zuurstof-cartouche:
linkse schroefdraad. MAPP®-cartouche: rechtse schroefdraad.

Zorg ervoor dat de afdichting van de drukregelaar aanwezig en intact is, en dat de aansluitin-
gen vrij van olie en vet zijn.

D Houd de drukregelaar vast en schroef de cartouche in de drukregelaar.

w > |
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9.5 Handelwijze bij storingen en onderhoud

Storingen Oorzaak/oplossing

De vlam wordt geel Het zuurstofventiel is dicht of is niet ver genoeg
geopend. Open het zuurstofventiel.

De zuurstof-cartouche is leeg. Vervang de lege
zuurstof-cartouche door een volle.

De vlam wordt kleiner of wijkt weg van Het gascartoucheventiel is gesloten, niet ver

de brander. genoeg geopend of de gascartouche is leeg.
Open het gascartoucheventiel door deze naar
links te draaien (verder) of vervang de gascartou-
che. Als u bij het schudden van de gascartouche
nog geluid van een vloeistof hoort, dan is de
omgevingstemperatuur te laag om het gas in
gasv%rm te kunnen laten ontsnappen (lager dan

-20°C).

Controleer de slangen regelmatig op beschadigingen en lekkage (visuele controle). De slangen
worden na verloop van tijd poreus. Vervang daarom de set slangen zodra deze kleine scheurtjes
vertonen. Vermijd blootstelling aan direct zonlicht (UV-licht), hierdoor wordt het verouderingspro-
ces versneld.

Vervang de set slangen en de veiligheidsvoorzieningen, wanneer de veiligheidsvoorziening na een
vlam-terugslag geactiveerd werd.

10. Toebehoren

De juiste toebehoren vindt u vanaf pagina 110.

11. Afvalverwijdering

Alleen geldig voor Duitsland:

Het recyclen van het door u aangeschafte ROTHENBERGER apparaat regelt ROTHENBERGER voor

u - geheel gratis! Geef het apparaat bij uw volgende ROTHENBERGER Service Express-vakhandel af.
Waar de dichtstbijzijinde ROTHENBERGER Service Express-vakhandel is, kunt u vinden op

www.rothenberger.com

11.1 Metalen delen en gascartouches

Bepaalde onderdelen van het apparaat zijn gemaakt van recyclebare materialen die hergebruikt
kunnen worden.

Hiertoe zijn er geautoriseerde en gecertificeerde recyclingbedrijven. Metalen moeten gesorteerd en
gescheiden aangeleverd worden aan een bedrijf voor afvalverwerking!

Voor het milieuvriendelijk afvoeren van onderdelen die niet kunnen worden gerecycled (bijv.
elektr]?nilca-afval) kunt u contact opnemen met de verantwoordelijke instantie voor het verwerken
van afval.

12. Klantenservice

Voor service en reparaties kunt terecht bij de service-centers van Rothenberger of de reparatieafde-
ling van de fabrikant. Natuurlijk sturen we u ook per omgaande reserveonderdelen toe. Wend u tot
uw leverancier of de fabrikant.

Bestel de toebehoren en reserveonderdelen bij uw vakhandelaar of via onze ,hotline after sales’.

Tel. +49 6195 800-8200 Fax: +49 6195 800-7491
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11.1 Pecas de metal e cartuchos de gas
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12. Servico de apoio ao cliente

Marcacoes no presente documento

Perigo
Este simbolo adverte contra danos pessoais.

Este simbolo adverte contra danos materiais

' Atencao
b4 ou ambientais.

’ Pedido para ac¢oes
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1. Instrucoes de seguranca gerais

ATENCAO! Este aparelho destina-se a aplicacdo profissional e apenas deve ser operado por
pessoal qualificado. Todas as instrucdes devem ser lidas antes de proceder a colocacdo em
funcionamento. Eventuais falhas decorrentes do incumprimento das instrucoes referidas
seguidamente podem causar incéndio e/ou lesdes graves. As normas legais de seguranca e as
directivas técnicas devem ser rigorosamente cumpridas.
No caso de danos decorrentes de falha de funcionamento, a garantia deixa de produzir efeito.

GUARDE BEM ESTAS INSTRUCOES.
1) Local de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho limpa e organizada. A desorganizacao e as areas de trabal-
ho sem iluminagdo podem causar acidentes.

b)Nao trabalhe com o aparelho num ambiente com risco de explosao, no qual se encon-
trem liquidos, gases ou poeiras combustiveis. As ferramentas produzem faiscas que poderao
incendiar a poeira ou os vapores ou gases. Proporcione uma ventilacao suficiente. Se possivel, nao
trabalhe em espacos fechados.

) Mantenha criangas e outras pessoas afastadas durante a utilizacdo da ferramenta.
No caso de desvio podera perder o controlo sobre o aparelho.

d) Nao use os tubos flexiveis para fins contrarios aos previstos para transportar e suspender
o aparelho. Mantenha os tubos flexiveis afastados do calor, 6leo, cantos afiados ou pecas
moveis de aparelhos.

Os tubos flexiveis danificados ou involutos aumentam o risco de uma explosao.

e) Mantenha o aparelho sem 6leo ou massa lubrificante. No oxigénio limpo podem deflagar
incéndios por si préprios em éleos e massas lubrificantes de todo o tipo. Nao coloque o aparelho
na proximidade de fontes de calor (aguecimento, forno, chama aberta, etc.).

2) Seguranca de pessoas

a) Seja cauteloso, tenha cuidado com o que faz e manuseie a ferramenta cautelosamente
no trabalho. Nao utilize o aparelho se estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool
ou medicamentos. Um momento de desatencao durante a utilizacdo do aparelho pode provocar
lesbes graves.

b)Use sempre equipamento de proteccio pessoal e 6culos de protecgao. O uso de equipa
mento de proteccao pessoal, tal como calcado de seguranca anti-derrapante, vestudrio a prova de
fogo, consoante o tipo e aplicacdo da ferramenta, reduz o risco de ferimentos.

¢) Nao use excesso de confianca. Preocupe-se sempre em manter a estabilidade e o equilib-
rio. Desse modo pode controlar melhor o aparelho em situacoes inesperadas.

d) Use vestuario apropriado. Nao use vestuario largo ou acessérios. Mantenha os cabelos,
vestuario e luvas afastados de pegas moveis. O vestuario largo, os acessorios ou os cabelos
compridos podem ficar presos nas pecas moveis.

3) Manipulacao e utilizacao cuidadosa de ferramentas

a) Guarde as ferramentas nao-utilizadas fora do alcance das criancas. Nao permita que
pessoas que nao estejam familiarizadas com o aparelho ou que ndo tenham lido estas
instrugoes utilizem o aparelho. As ferramentas sao perigosas se forem utilizadas por pessoas
inexperientes.

b)Trate do aparelho com cuidado. Verifique se as pecas moéveis do aparelho funcionam per-
feitamente e nao ficam presas, se as pecas estao partidas ou danificadas ao ponto de pre-
judicar o funcionamento do aparelho. Mande reparar pecas danificadas antes da utili-
zacao do aparelho. Muitos acidentes tém origem em ferramentas com fraca manutencao.

¢) Nunca deixe o aparelho de soldar sem supervisao durante a sua utilizacdo. Existe o risco
elevado de incéndio.

4) Reparacao

Permita apenas que pessoal técnico qualificado repare o seu aparelho e apenas com
pecas de substituicdo originais. Desse modo garante que a seguranca do aparelho é mantida.
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2. Instrucoes de seguranca especificas

O gas MAPP® é extremamente inflaméavel, incolor, mais pesado do que o ar e um ruido impercep-

tivel.

Os cartuchos MAPP® e de oxigénio nao devem estar ao alcance de criancas.

Guarde os cartuchos num local bem ventilado.

Né&o fume quando estiver a trabalhar nos cartuchos.

Mantenha os cartuchos afastados de fontes de ignicao.

Proteja os cartuchos da luz solar directa e de temperaturas superiores a 50 °C.

Verifique a estanquicidade das unides roscadas com materiais espumosos (por ex.: pulverizador de

deteccdo de fugas ROTEST, Art. N°. 65000).

Feche as valvulas da garrafa em caso de avarias e ap6s a concluséo dos trabalhos.
Alivie a carga dos tubos flexiveis apds a concluséo dos trabalhos, abrindo as valvulas no manipulo
com os redutores de pressao fechados e fechando-os novamente de seguida.

N&o utilize o aparelho na posicao horizontal.

Mantenha o aparelho sem 6leo ou massa lubrificante. No oxigénio limpo podem deflagar incéndios
por si proprios em 6leos e massas lubrificantes de todo o tipo.

3. Utilizacao correcta

Felicitamo-lo pela aquisicdo de um produto da marca Rothenberger. Com o ALLGAS Mobile Pro
adquiriu um produto de qualidade. Este aparelho de soldadura autogénio universalmente instalavel
e manusedvel destina-se preferencialmente a soldas duras.

4. Dados técnicos / Ambito de aplicacdo

............................ superior a 3.100 °C

Temperatura de funcionamento:.......superior a 1.300 °C
Da temperatura de funcionamento resultam as soldas e os fluxos aplicaveis.

Tipo de gas:

no max. 2 bar

Cartucho de oxigénio unidireccional: 110 bar, com redutor de
pressdo no max. 4 bar

MAPP®, oxigénio
Cartucho unidireccional MAPP®: 9 bar, com redutor de pressao

Resisténcia do material de 0,2-5,0 mm

Aplicacdo de soldadura
Dimensao Area de trabalho
(Resisténcia do material em mm)
1 0,2-1
2 1-2
3 2-3
4 3-4
5 4-5

5. Vista geral

1 Estrutura de transporte 10 Dispositivo de seguranca de oxigénio

2 Cartucho de oxigénio unidireccional 11 Redutor da pressao do gas MAPP®

3 Cartucho de gas unidireccional MAPP® 12 Dispositivo de seguranca do gas MAPP®

4 Bocal(ais) de elevado desempenho 13 Oculos de proteccéo para soldadura

5 Tubo de mistura de bocais 14 Acendedor de seguranca

6 Manipulo 15 Pedra de isqueiro de substituicdo

7 Tubo flexivel de oxigénio (azul) 16 Chave do queimador

8 Tubo flexivel de gas (de queima) (laranja) 17 Aplicacao de soldadura flexivel

9 Redutor de pressao de oxigénio 18 Suporte dos bocais de soldarura
PORTUGUES
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6. Descri¢ao de funcoes

Soldadura com bocais de soldadura de elevado desempenho:

Por principio, a chama de soldadura deve queimar de forma neutra (a relacdo de mistura dos gases
¢ equilibrada) e a sua dimensao da resisténcia do material, da forma de costura, da posicao da
solda e da capacidade de conducao térmica do material deve ser adequada.

Para soldar aco com resisténcias elevados do material, rodar amplamente ambas as vélvulas e voltar
a rodar Ium pouco as valvulas no caso de soldadura de placas de ago com reduzida resisténcia do
material.

Pré-aquecer os materiais e a vareta de soldar. Assim que o metal comeca a derreter em ambos os
lados da costura, anexar a vareta de soldar. Tenha atencdo a um aquecimento uniforme do ponto
de soldadura.

Avancar o queimador em movimentos semi-circulares em redor da vareta de soldar.

Soldas duras:

As superficies a soldar por fusao devem ser rebarbadas e esvaziadas metalicamente (sem sujidade
e oxidacao), por ex.: com velo de limpeza sem metal para superficies a soldar ROVLIES® (Art. N°.
45268). Pré-aquecer o ponto de soldadura. Colocar a ponta da vareta de soldar sobre o ponto de
soldadura, fundir uma gota de solda e expandir sob 0 movimento constante da chama.

7. Transporte e armazenamento

i Para efectuar o transporte, os redutores de pressiao devem ser sempre desmonta-

dos dos cartuchos. Proceder a desmontagem num local bem ventilado, prefe-
rencialmente ao ar livre.

Ap6s a conclusao do trabalho de soldadura: Feche as vélvulas no queimador e em ambos os redu-
tores de pressdo. De modo a poder esvaziar as restantes quantidades de gas no tubo flexivel, abra
novamente as valvulas no queimador. Desse modo, os tubos flexiveis sdo descarregados. Agora
feche novamente as vélvulas no queimador.

Desmonte o redutor de pressao dos cartuchos. Os dispositivos de seguranca, os tubos flexiveis e o
queimador podem permanecer ligados.

Proteja o aparelho contra quedas e deslizamentos. Proceder ao armazenamento e transporte apen-
as com os cartuchos colocados.

8. Montagem

as ligagoes tem de ser seguras ou soltas com as chaves anexas. Certifique-se

i Montagem apenas num local bem ventilado, preferencialmente ao ar livre. Todas

w >
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através do pulverizador de deteccdo de fugas (por ex.: ROTEST, Art. N°. 65000)
ou liquido detergente, de que todos os componentes estao ligados estanques ao
gas.

Vergewissern Sie sich, dass samtliche Ventile vor Arbeitsbeginn geschlossen sind.

Wahlen Sie eine geeignete HochleistungsschweiBduse (siehe Tabelle SchweiBeinsatz) und ver-

schrauben Sie diese mit dem Dusenmischrohr. Der SchweiBdisenhalter dient zum Festziehen
der Verbindung.

Verschrauben Sie das Duisenmischrohr mittels Uberwurfmutter mit dem Handgriff. Alternativ
verschrauben Sie die biegsame SchweiBduse auf gleiche Weise mit dem Handgriff.

Verschrauben Sie die Schlduche m|t dem Handgriff. Die Sauerstoffleitung (blau) verfiigt Gber ein
tibliches Rechtsgewinde, die MAPP®-Gasleitung (orange) tiber ein Linksgewinde.

Verschrauben Sie beide Sicherheitseinrichtungen mit den Schlduchen.
Verschrauben Sie beide Sicherheitseinrichtungen mit den Druckminderern.

Schrauben Sie die Kartuschen in die Druckminderer. Halten Sie dabei den Druckminderer fest
und drehen Sie lediglich die Kartusche. Die MAPP®-Kartusche verfiigt tber ein tbliches Rechts
gewinde, die Sauerstoffkartusche tber ein Linksgewinde. Dabei auf einwandfreie Géngigkeit
des Gewindes achten. Bei Schaden durch schrages Einschrauben erlischt die Gewahrleistung.

Klemmen Sie die Kartuschen in das Gestell.

9. Colocagdao em funcionamento

9.1 Acender o queimador

.@ Certifique-se através do pulverizador de deteccdo de fugas (por ex.: ROTEST, Art.

N°. 65000) ou liquido detergente de que todos os componentes estao ligados
- estanques ao gas. Apos a abertura da valvula do gas de combustao, a ignicao

tem de ocorrer imediatamente, caso contrario pode causar uma explosao. Tenha em conta
que o espaco tem de estar bem ventilado.
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Certifique-se de que todas as vélvulas estao fechadas antes de iniciar os trabalhos.
Abra a vélvula do redutor de pressdo do oxigénio.
Abra a vélvula do redutor de pressdo MAPP®.

Abra cuidadosamente a valvula de oxigénio (azul) no queimador. Tenha atencéo a um fluxo de
oxigénio o mais reduzido possivel, dado que a chama nao permite acender correctamente no
caso de forte corrente de ar.

E Abra cuidadosamente a vélvula de gas de combustao (vermelha) no queimador. Tenha atencao
a um fluxo de oxigénio o mais reduzido possivel, dado que a chama ndo permite acender cor-
rectamente no caso de forte corrente de gas.
fAcendadimediatamente a mistura de gas resultante com o auxilio do acendedor de seguranca

ornecido.

oNnwp>

9.2 Regular a chama

Se a chama tiver um aspecto amarelado, adicione oxigénio cuidadosamente até o ntcleo da chama
acender com cor azul clara e distinguir-se claramente da chama azul secundaria.

Se a chama se extinguir directamente apos a ignicdo significa que ou a vélvula do gés de com-
bustdo (vermelho) ou a valvula do oxigénio (azul) no manipulo estd demasiado aberta.

Regule a quantidade de fluxo através da valvula no manipulo.

azul-verde, azul
bem iluminado Ajuste correcto

e

curto +violeta  azul Bxcesso de oxigénio

lango + azul claro  aceso a amarelo _azul Excesso de gas

9.3 Apagar a chama

Feche sempre primeiramente a valvula do gas de combustao (vermelho) e depois a vélvula de
oxigénio (azul) no manipulo. Apos a conclusdo do trabalho de soldadura: Feche as valvulas no quei-
mador e em ambos os redutores de pressao. De modo a poder esvaziar as restantes quantidades de
gas no tubo flexivel, abra novamente as valvulas no queimador. Desse modo, os tubos flexiveis sao
descarregados. Agora feche novamente as vélvulas no queimador.

Desmonte o redutor de pressdo dos cartuchos. Os dispositivos de seguranca, os tubos flexiveis e o
gueimador podem permanecer ligados.

9.4 Substituicao dos cartuchos

Proceder a substitui¢do dos cartuchos apenas num local bem ventilado, preferenci

almente ao ar livre. Certifique-se através do pulverizador de deteccao de fugas

£— (por ex.: ROTEST, Art. N°. 65000) ou liquido detergente de que todos os compo-
nentes estao ligados estanques ao gas.

Certifique-se de que todas as valvulas estao fechadas antes de iniciar os trabalhos.

Fixe o redutor de presséo e desaparafuse o cartucho do redutor de pressao. Cartucho de
oxigénio: Rosca esquerda. Cartucho MAPP®: Rosca direita.

Certifique-se de que a estanquicidade do redutor de pressao existe e se encontra intacta e que
as ligacoes estdo isentas de 6leo e massa lubrificante.

D Fixe o redutor de pressao e aparafuse o cartucho no redutor de presséo.

w >
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9.5 Conduta durante avarias e manutencoes

Avaria Causa / Resolucao

A chama fica amarela A vélvula da garrafa de oxigénio esta fechada
ou pouco aberta. Abrir a valvula da garrafa de
oxigénio.

A garrafa de oxigénio esté vazia. Substituir a
garrafa de oxigénio vazia por uma garrafa cheia.

A chama fica menor ou eleva-se do Ou a valvula dos cartuchos de gas esta fechada,
queimador. insuficientemente aberta, ou o cartucho de gas
esta vazio.

Abrir a valvula dos cartuchos de gés rodando-a
para a esquerda (mais) ou substituir o cartucho
de gas. Se ainda assim ouvir ruido de liquidos
quando sacudir o cartucho de gas, a temperatu-
ra ambiente estd demasiado baixa para remover
0 gés na fase gasosa (inferior a -20°C).

Verifique regularmente os tubos flexiveis quanto a danos e fugas (inspeccao visual). Com o tempo,
os tubos flexiveis tornam-se porosos. Por isso, substitua o conjunto de tubos flexiveis assim que
surgirem pequenas fissuras nos tubos flexiveis. Evite a exposicao a luz solar directa (raios UV), desse
modo o processo de envelhecimento é acelerado.

Substitua o conjunto de tubos flexiveis e os dispositivos de seguranca se o dispositivo de seguranca
tiver sido activado apds o retorno da chama.

Encontrara os acessorios apropriados a partir da pagina 110.
11. Eliminacao
Valido apenas para a Alemanha:
A ROTHENBERGER assume a eliminacao do seu aparelho adquirido na ROTHENBERGER - sem cus-
tos para si! Por favor entregue o aparelho no distribuidor Service Express da ROTHENBERGER mais

préximo de si. Poderd obter informaces na nossa pagina de Internet relativamente ao distribuidor
Service Express da ROTHENBERGER mais préximo de si

www.rothenberger.com
11.1 Pecas de metal e cartuchos de gas

As pecas do aparelho constituem material reciclavel e podem ser entregues para reciclagem.

Para isso, encontram-se disponiveis instalacoes de reciclagem autorizadas e certificadas. Os metais
devem ser fornecidos seleccionada e separadamente a um eliminador!

Para uma eliminacao ecologicamente sustentavel das pecas nao-reciclaveis (por ex.: sucata electro-
nica) peca informacoes as autoridades de residuos aprovadas na sua regiao.

12. Servico de apoio ao cliente

As oficinas da Rothenberger ou o departamento de reparacdo do fabricante encontram-se ao seu

dispor. Naturalmente enviar-lhe-emos também as pecas de substituicao. Contacte o seu distribuidor
ou o fabricante.

Encomende os seus acessérios e pecas de substituicao junto do seu distribuidor especializado ou no
nosso servico Hotline After Sales.

Tel. +49 6195 800-8200 Fax: +49 6195 800-7491
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1. Generelle sikkerhedsanvisninger

PAS PA! Dette apparat er beregnet til professionelt brug og ma udelukkende bruges
og betjenes af sagkyndige personer. Du skal leese samtlige anvisninger for ibrug
tagning. Manglende overholdelse af de felgende anvisninger kan fore til brand og/
eller sveere personskader. De lovmaessige forskrifter og tekniske retningslinjer skal altid
overholdes.
Ved skader, der opstar som folge af betjeningsfejl, bortfalder garantien.

OPBEVAR DISSE ANVISNINGER PA ET SIKKERT STED.
1) Arbejdsplads

a) Hold din arbejdsplads ren og ryddelig. Uorden og darligt belyste arbejdsflader kan fares til
ulykker.

b)Brug aldrig apparatet i omgivelser med eksplosionsfare, hvor der findes breendbare
vaesker eller gasser eller breendbart stov. Varktgjer kan afgive gnister, der kan antaende stav,
Idakrlrgpg eller gasser. Sgrg for tilstraekkelig udluftning. Hvis muligt skal du undga at arbejde i inde
ukkede rum.

c) Serg for, at der ikke er barn og andre personer i naerheden under brug af veerktojet.
Hvis din opmaerksomhed bliver afledt, kan det fare til tab af kontrol over apparatet.

d) Brug aldrig slangen til andet end dens formal, f.eks. til at baere apparatet i eller til
ophaengning. Hold slangen vaek fra varme, olie, skarpe kanter eller bevaegelige dele pa
apparatet. Beskadigede eller snoede slanger forgger risikoen for eksplosion.

e) Hold apparatet fri for olie og fedt. Ved udsattelse for rent ilt kan olie og fedt af enhver
type selvantaende eksplosionsagtigt. Placér aldrig apparatet i naerheden af varmekilder
(radiator, oven, aben ild osv.).

2) Personsikkerhed

a) Veer opmaerksom pa, hvad du ger, og brug din sunde fornuft ved arbejde med et vaerktgj.
Brug aldrig apparatet, nar du er traet eller under pavirkning af stoffer, alkohol eller medi-
cin. Et gjebliks uopmeerksom under brugen af apparatet kan fore til alvorlige personska-
der.

b) Bzer personligt beskyttelsesudstyr og altid sikkerhedsbriller. Risikoen for tilskadekomst
reduceres, nar du baerer personligt sikkerhedsudstyr, f.eks. skridsikre sikkerhedssko, brandhaem-
met beklaedning og sikkerhedsbriller, alt efter veerktejets indsatsformal.

¢) Overvurder ikke dig selv. Stil dig i en sikker stilling, og bevar pa alle tidspunkter ligevaeg -
ten. Det ger det muligt at kontrollere apparatet bedre i uventede situationer.

d) Ber egnet toj. Baer kun taetsiddende tgj, og baer ikke smykker. Hold har, tgj og handsker
vaek fra bevaegelige dele. Lostsiddende tgj, smykker eller langt har kan blive fanget i
beveegelige dele.

3) Omhyggelig omgang med og brug af vaerktajer

a) Hold vaerktgjer, der ikke bruges, uden for borns raekkevidde. Lad aldrig personer, der
ikke er fortrolige med apparatet eller ikke har lzest disse anvisninger, bruge apparatet.
Veerktgj er farligt, nar det bruges af uerfarne personer.

b)Vedligehold apparatet omhyggeligt. Kontrollér, om bevaegelige dele i apparatet fungerer
korrekt og ikke sidder stramt, om dele er gaet i stykker eller er sa beskadigede, at appa-
ratet ikke fungerer korrekt. Serg for, at beskadigede dele bliver repareret for brug af
apparatet. Mange ulykker skyldes ringe vedligeholdte vaerktgjer.

c) Efterlad aldrig svejseapparatet uden opsyn under brugen. Der bestar akut brandfare.

4) Service

Lad kun apparatet blive repareret af kvalificeret fagpersonale og med originale reserve-
dele. Derved sikres, at apparatets sikkerhed bevares.
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2. Specielle sikkerhedsanvisninger

MAPP®-gas er letantaendelig, farveles, tungere end luft og har tydelig lugt.

Born ma aldrig fa fat i MAPP®- og iltpatroner.

Opbevar patronerne pa et godt udluftet sted.

Ryg aldrig under arbejde med patronerne.

Hold patronerne vaek fra antaendingskilder.
Beskyt patronerne mod direkte sollys og temperaturer over 50 °C.
Afprov teetheden omkring skruer vha. skumdannende middel (f.eks. laeks@gespray ROTEST, varenr.

65000).

Luk flaskeventilen ved problemer og efter afsluttet arbejde.

Aflast slangen efter afsluttet arbejde ved med lukket trykreduktionsventil at dbne ventilen pa hand-
grebet og derefter lukke den igen.
Brug aldrig apparatet i vandret stilling.
Hold apparatet fri for olie og fedt. Ved udsaettelse for rent ilt kan olie og fedt af enhver type sel-
vantaende eksplosionsagtigt.

3. Hensigtsmeaessig anvendelse

Vi gnsker dig tillykke med kgbet af et Rothenberger-maerkeprodukt. Med ALLGAS Mobile Pro har
du faet et kvalitetsprodukt. Denne universelt anvendelige og lethandterlige autogensvejseapparat
er yderst velegnet til slaglodning.

4. Tekniske data / Anvendelsesomrade

MAPP®-engangspatron: 9 bar, med trykregulator maks. 2 bar

Engangspatron med ilt: 110 bar, med trykregulator maks. 4 bar

Flammetemperatur:......... over 3.100 °C
Arbejdstemperatur:.......... over 1.300 °C
Arbejdstemperaturen angiver de anvendelige lodde- og flusmidler.
Gastype: MAPP®, ilt
Gastryk:
Arbejdsomrade:........... 0,2-5,0 mm materialestyrke
Svejseindsats
Storrelse Arbejdsomrade
(Materialestyrke i mm)

1 0,2-1

2 1-2

3 2-3

4 3-4

5 4-5

Baereramme

Dyseblandergr
Handgreb
lltslange (bld)

woeoNoOOuw A WN=

IIttrykregulator

Engangspatron med ilt
Engangspatron til MAPP®-gas
Svejsedyse(r) med hgj ydelse

(Braender-)gasslange (orange)
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Iltsikkerhedsanordning
MAPP®-gastrykregulator
MAPP®-gassikkerhedsanordning
Svejsebeskyttelsesbriller
Sikkerhedsantaender
Reservetaendsten

Nagle til braender

Bgjelig svejseindsats
Svejsedyseholder
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6. Funktionsbeskrivelse

Svejsning med svejsedyser med hgj ydelse:

Som hovedregel skal svejseflammen braende neutralt (gassens blandingsforhold er afbalanceret), og
dens starrelse vaere tilpasset materialestyrken, svejsessmmens form, svejsepositionen og materialets
varmeledningsevne.

Ved svejsning af stal med hgjere materialestyrke skal begge ventiler vaere drejet helt dbne, og ved
svejsning af stalplader med ringere materialestyrke skal ventilen vaere drejet en smule mod lukket
stilling.

Forvarm materialet og svej sestan? Sa snart metallet begynder at smelte pa begge sider af svej-
sesgmmen, skal svejsestangen tilfgres. Serg for en regelmaessig opvarmning af svejsestedet.

For braenderen i halvcirkelbevaegelser omkring svejsestangen.

Slaglodning:
Forbindelsesflader skal afgrates og geres metallisk blanke (snavs- og rustfri), f.eks. vha. de metalfri
ROVLIES®-renseklude (varenr. 45268). Forvarm loddestedet. Seet spidsen af loddestangen pa
]Iqoddestedet lad en drabe af loddemetallet smelte af, og spred det under konstant bevaegelse af
ammen.

7. Transport og opbevaring

Ved transport skal trykregulatoren altid afmonteres fra patronen. Afmonteringen
skal udfares pa et godt udluftet sted og helst i fri luft.

Efter afsluttet loddearbejde: Luk ventilen pa braenderen og pa begge trykregulatorer. For at lukke

den resterende gasmaengde i slangen ud skal du dbne ventilen pa braenderen igen. Dermed aflas-

tes slangen. Luk derefter ventilen pa braenderen igen.

Afmonter patronens trykregulator. Sikkerhedsanordningerne, slangen og braenderen kan forblive

samlet.

geskyt apparatet mod vaeltning og skridning. Opbevaring og transport ma kun udfgres med staen-
e patron.

8. Montage

Montage skal udfores pa et godt udluftet sted og helst i fri luft. Alle sammenkob-
linger ma udelukkende strammes eller lgsnes vha. den medfglgende nggle. Kon-
trollér vha. laeksogespray (f.eks. ROTEST, varenr. 65000) eller ssebeskum, om alle
komponenter er gasteette efter sammenkoblingen.
Kontrollér, at samtlige ventiler er lukket for start pa arbejdet.

Vaelg en egnet svejsedyse med hgj ydelse (se tabellen Svejseindsats), og skru den pa dyseblan-
dergret. Svejsedyseholderen bruges til stramning af forbindelsen.

Skru dyseblandergret pa handgrebet vha. en omlgbermgtrik. Skru alternativt den bgijelige
svejsedyse pa handgrebet pa samme made.

Skru slangen pa handgrebet. lltledningen (bld) har normalt hegjregevind, men MAPP®-
gasledningen (orange) har venstregevind.

Skru begge sikkerhedsanordningerne pa slangerne.

F Skru begge sikkerhedsanordningerne pa trykregulatorerne.

G Skru patronerne i trykregulatoren. Hold i den forbindelse trykregulatoren fast, og drej kun pat-
ronen. MAPP®-patronen har almindeligt hejregevind, og iltpatronen har venstregevmd Serg for,

at gevindet Igber korrekt. Ved skader, der opstdr som falge af skaev paskruning, bortfalder
garantien.

w >
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Ibrugtagning

9.1 Teending af braender

Kontrollér vha. leksegespray (f.eks. ROTEST, varenr. 65000) eller seebeskum, om

alle komponenter er gastaette efter sammenkoblingen. Efter abning af braend-

selsgasventilen skal ?assen ojeblikkeligt anteendes, da det ellers kan fore til
deflagration (hurtig forbraending). Serg for god udluftning af rummet.

A Kontrollér, at samtlige ventiler er lukket fgr start pa arbejdet.
B Abn ventilen pa ilttrykregulatoren.
C Abn ventilen p& MAPP®-trykregulatoren.

D Abn forsigtigt iltventilen (bl) pa braenderen. Serg for en lav iltstram, da flammen ikke taendes
korrekt ved en staerkere luftstram.
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E Abn forsigtigt forbraendingsgasventilen (rad) pa braenderen. Sgrg for en lav forbraendingsgas-
stram, da flammen ikke taendes korrekt ved en staerkere gasstrgm.
Teend omgaende den udlgbende gasblanding vha. den medfglgende sikkerhedsantaender.

9.2 Indstilling af flamme

Hvis flammen har en gul farve, skal du forsigtigt tilfgje mere ilt, indtil flammekernen lyser klart bla
og adskiller sig tydeligt fra den bla sekundaerflamme.

Hvis flammen gar ud direkte efter taending, er enten forbraendingsgasventilen (rgd) eller iltventilen
(bla) pa handgrebet dbnet for meget.

Regulér stramningsmangden vha. ventilen pa handgrebet.

bla-gron, bla
kraftigt lysende Rigtige indstilling

kort + violet bla litoverskud ™

e
lang + Klarbla lysende gul — bla Gasoverskud

9.3 Slukning af flamme

Sluk altid farst forbraendingsgasventilen (rad) og derefter iltventilen (bl&) pa handgrebet. Efter
afsluttet loddearbejde: Luk ventilen pa braenderen og pa begge trykregulatorer. For at lukke den
resterende gasmaengde i slangen ud skal du dbne ventilen pa braenderen igen. Dermed aflastes
slangen. Luk derefter ventilen pa braenderen igen.

Afmlonter patronens trykregulator. Sikkerhedsanordningerne, slangen og braenderen kan forblive
samlet.

9.4 Udskiftning af patron

Udskiftning af patron skal udferes pa et godt udluftet sted og helst i fri luft.
Kontrollér vha. leksegespray (f.eks. ROTEST, varenr. 65000) eller ssebeskum, om
alle komponenter er gastaette efter sammenkoblingen.

Kontrollér, at samtlige ventiler er lukket far start pa arbejdet.

Hold fast i trykregulatoren, og skru patronen af trykregulatoren. Iitpatron: Venstregevind.
MAPP®-patron: Hgjregevind.

C Kontrollér, at trykregulatorens pakning er pasat og intakt, og at tilslutningerne er fri for olie og
fedt.

D Hold fast i trykregulatoren, og skru patronen i trykregulatoren.

w >

9.5 Fejlafhjelpning og vedligeholdelse

Fejl Arsag / Afhjaelpning

Flammen bliver gul Iltbeholderventilen er lukket eller abnet for lidt.
Abn iltbeholderventilen.
lltpatronen er tom. Udskift den tomme iltpatron

med en fuld.
Flammen bliver mindre eller udgar fra Enten er gaspatronventilen lukket, ikke dbnet
braenderen. nok, eller gaspatronen er tom.

Abn gaspatronventilen ved at dreje mod venstre
(videre), eller udskift gaspatronen. Hvis du kan
hare en vaeskelyd ve(?rystning af gaspatronen,
er den omgivende temperatur for lav til, at
gasse)n kan udtages i gasformig tilstand (under
-20°C).

Kontrollér regelmaessigt slangen for beskadigelse og utaetheder (gennemsyn). Slangen bliver med
tiden poras. Udskift derfor slangepakken, sé& snart der ses mindre ridser/revner i slangerne. Undga
direkte sollys (UV-lys), da aldringsprocessen herved fremskyndes.

Udskift slan?epakken 0g sikker%edsanordningerne, hvis sikkerhedsanordningen er blevet udlgst
som fglge af tilbageslag.
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10. Tilbehor

Du kan finde egnet tilbeher pa side 110.

11. Bortskaffelse

Geelder kun Tyskland:

Bortskaffelsen af din anskaffede ROTHENBERGER-enhed handterer ROTHENBERGER gerne for dig -
gratis! Indlevér den hos den naermeste ROTHENBERGER Service Express-forhandler. Du kan se den
naermeste ROTHENBERGER Service Express-forhandler pa vores websted under

www.rothenberger.com

11.1 Metaldele og gaspatroner

Dele af enheden er materialer, der kan genbruges.

Du kan bortskaffe dem hos godkendte og certificerede genbrugscentre. Metaller skal frasorteres,
og bortskaffes korrekt!

Ved bortskaffelse af de dele, der ikke kan genbruges (f.eks. elektronikaffald), ber du kontakte de
ansvarlige renovationsmyndigheder.

12. Kundeservice

Rothenberger-serviceafdelingen eller producentens reparationsafdeling stdr til din radighed. Selvfal-
gelig sender vi dig omgaende udskiftningsdele. Kontakt din forhandler eller producenten.
Bestil tilbeher og reservedele hos din faghandler eller ved vores Hotline After Sales.

TIf. +49 6195 800-8200 Fax: +49 6195 800-7491
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1. Allmanna sakerhetsanvisningar

Denna enhet ar avsedd for professionell anvdndning och bér endast anvandas av
utbildad personal. Alla instruktioner ska lasas fore anvandning. Fel i bristande 6ver-
ensstammelse med de instruktioner som anges nedan kan resultera i brand och/
eller allvarliga skador. Lagstadgade sakerhetsforeskrifter och tekniska riktlinjer ska féljas.
I hdndelse av skada pa grund av handhavandefel blir garantin ogiltig.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.
1) Arbetsplats
a) Hall arbetsplatsen ren och stadad. Oordning och moérka arbetsplatser inbjuder till olyckor.

b) Anvand inte elverktyg i explosiva atmosfarer, i narvaro av brandfarliga vatskor, gas eller
damm. Elektriska verktyg bildar gnistor som kan antanda dammet eller avge rok eller gas. Se till
att du har god ventilation. Om du har mgjligt, arbeta inte inomhus i stangda utrymmen.

¢) Hall barn och kringstaende pa avstand nar apparaten anvands.
Distraktioner kan leda till att du forlorar kontrollen éver apparaten.

d) Hang inte upp nagra frammande féremal i apparatens slangar. Hall slangarna borta fran
varme, olja, skarpa kanter och rorliga delar.
Skadade eller trassliga slangar okar risken for en explosion.

e) Hall maskinen fri fran olja och fett. | rent syre kan oljor och fetter av alla typer sjélvantanda
explosivt. Anvand inte apparaten nara vdarmekallor (varmare, ugn, lagor, etc).

2) Personsdkerhet

a) Var uppmarksam, kontrollera vad du gor och anvand sunt férnuft nar du anvander ett
verktyg. Anvand inte maskinen om du &r trott eller paverkad av droger, alkohol eller
Tegiciner. Ett 6gonblick av ouppmarksamhet under arbetet med verktyget kan resultera i allvarlig
skada.

b) Anvand personlig skyddsutrustning och bar alltid skyddsglaségon. Anvandning av person-
lig skyddsutrustning, sasom halkfria skyddsskor, brandsakra klader och skyddsglasogon, beroende
pa typ av och anvandningsomrade for verktyget, minskar risken for skador.

) Overskatta inte dig sjélv. Sta stadigt och hall hela tiden balansen. Detta gér att du kan styra
verktyget battre i ovantade situationer.

d) Anvind lampliga skyddsklader. Bar inte 16st sittande kldder eller smycken. Hall haret, kla-
derr|1a oghI handskarna borta fran rérliga delar. Losa klader, smycken eller langt hér kan fastna
i rorliga delar.

3) Anvandning och skotsel av verktyg

a) Hall oanvanda verktyg utom rackhall for barn. Lat inga personer som inte har ratt
kunskap eller som inte har last dessa instruktioner anvanda verktyget. Verktyg ar farliga i
hénderna pa oerfarna personer.

b)Underhall verktyget. Kontrollera att rorliga delar fungerar felfritt, om delar ar brutna
eller skadade och att funktionen av enheten inte dr nedsatt. Lat reparera skadade delar
innan du anvander enheten. Mdanga olyckor orsakas av daligt underhalina verktyg.

¢) Lamna aldrig svetsen utan uppsikt under anvandningen. Det finns ett akut risk for brand.
4) Service

Lat enheten repareras av kvalificerad personal som anvéander originalreservdelar. Detta
kommer att sdkerstalla att sakerheten hos anordningen bibehalls.

2. Sarskilda sakerhetsanvisningar

MAPP®-gas ar mycket brandfarlig, farglos, tyngre an luft och med kannbar lukt.

MAPP®- och syrepatroner maste hallas utom rackhall for barn.

Forvara patroner pa en val ventilerad plats.

Rok inte nar du arbetar med patronerna.

Hall patronen borta fran antandningskallor.

Hall patronen borta fran direkt solljus och temperaturer 6ver 50 ° C.

Kontrollera atdragningen av skruvférbandet med skummande medel (t.ex. ROTEST, Art.-nr. 65000).
Stang flaskventiler vid storningar och efter avslutat arbete.

Lossa slangarna efter avslutat arbete genom att 6ppna och sedan stdnga tryckreduceringsventiler-
na pa handtaget.

Anvand inte enheten i horisontellt lage.

Hall maskinen fri fran olja och fett. | rent syre kan oljor och fetter av alla typer sjalvantanda explo-
Sivt.
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3. Avsedd anvandning

Grattis till ditt kop av en markesprodukt fran Rothenberger. ALLGAS Mobile Pro &r en kvalitetspro-
dukt. Denna universella och barbara svetsutrustning ar idealisk for 16dning.

4. Tekniska data/anvandningsomraden

Flamtemperaturen:... mer an 3 100 ° C.
Arbetstemperatur: 1300°C
Fran arbetstemperaturen uppnas lampliga 16d- och svetsmedel.
Typav gas: ..o MAPP®, syre
Gastryck: MAPP®-gasbehdllare: 9 bar, med tryckregulator max. 2 bar
Syre/gaspatron: 110 bar, med tryckregulator max. 4 bar
Arbetsomrade:............. 0,2 till 5,0 mm tjocklek
Svetsapplikationer
Storlek Arbetsomrade:
(Tjocklek i mm)

1 0,2-1

2 1-2

3 2-3

4 3-4

5 4-5

1 Bérande ram 10
2 Syre/gaspatron 1
3 MAPP®-gas engangspatron 12
4 Hogpresterande svetsmunstycke(n) 13
5 Blandningsmunstycke 14
6 Handtag 15
7 Syreslang (bla) 16
8 (Brann-) gasslang (orange) 17
9 Syretrycksreducerare 18

Syre/sakerhetsanordning
MAPP®-gastryckventil
MAPP®-gas sakerhetsanordning
Svetsskyddsglasogon
Sakerhetstandare

Extra tandsten

Brannarnyckel

Flexibla svetsapplikationer
Svetsmunstyckshallare

6. Funktionsbeskrivning

Svetsning med hégpresterande svetsmunstycken:

Svetsldgan ska branna i neutrallage (blandningsférhallandet av gaser ar balanserat) och storleken
pa materialets tjocklek, fogformen, svetslaget och varmeledningsférmagan hos materialet justeras.
For svetsning av stal med storre tjocklekar ska bada ventilerna dras ut, och vid svetsning av stalplat
med liten tjocklek ska ventilerna dras tillbaka nagot.

Forvarm material och svetstrad. Nar metallen borjar smalta pa bada sidor av sommen, lagg dit
svetstraden. Se till att du har en likformig uppvarmning av svetsstéllet.

Ror bréannaren i halvcirkelrorelser kring svetstraden.

Hardl6dning:

Anslutande ytor ska avgradas och metallen gdras ren (smuts och rost) till exempel med de metallfria
rengoringskuddarna ROVLIES® (art. nr. 45268). Varm lodstallet. Satt i spetsen pa l6dstaven i 16d-
stallet, smalt en droppe av lodet och sprid med konstant rérelse av lagan.
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7. Transport och forvaring
i Vid transport méste regulatorn alltid tas bort frén patronen. Demontering far

bara goras pa en val ventilerad plats, helst utomhus.

Efter avslutad 16dning: Stang ventilerna pa brannaren och vid bagge tryckreducerarna. For att fa ut
aterstaende gas i slangen, 6ppna ventilerna pa brannaren igen. Detta kommer att avlasta slangar-
na. Nu kan du stanga ventilerna pa brannaren igen.

Ta bort patron-tryckreduceraren. Sakerhetsanordningarna, slangar och brannaren kan vara an-
slutna. Sakra enheten mot att falla och glida. Lagring och transport far endast ske med staende
patroner.

8. Montering

‘@ Montering far bara géras pa en vél ventilerad plats, helst utomhus. Alla anslutnin-

£/—— av lacks6kningsspray (t.ex. ROTEST, art.nr. 65 000

A
B

H

gar maste dras at eller lossas med medféljande nycklar. Kontrollera med hjalp
Yeller tvallésning att alla kom-
ponenter ar anslutna och gastata.

Kontrollera att alla ventiler &r stangda innan arbetet paborjas.

Valj ett lampligt hogpresterande svetsmunstycke (se tabell svetsmunstycke) och skruva fast detta
V|d blandningsmunstycket. Svetsmunstyckets hallare anvands for att dra at anslutningen.

Skruva munstycket med hjalp av kopplingsmuttern med handtaget. Alternativt kan man skruva
det flexibla svetsmunstycket pa samma satt med handtaget.

Skruva fast slangen med handtaget. Syreledningen (bla) har en hégergdnga av standardtyp,
MAPP®-gasledningen (orange) ar vanstergangad.

Skruva fast bada sakerhetsanordningarna med slangarna.
Skruva pa bada sakerhetsanordningarna med tryckreduceraren.

Skruva i patronen i tryckreduceraren. Hall tryckreduceraren stadigt och vrid endast patronen.
MAPP®-patronen har en hdgerganga, syrepatronen en vansterganga. Se till hdlla gangorna
perfekta. Skador orsakade av en sned iskruvning upphéver garantin.

Satt in patronen i ramen.

9. Drifttagning

9.1 Tanda brannare

tvallésning att alla komponenter &r anslutna och gastéta. Efter 5ppning av brénn-

E Kontrollera med hjélp av lacksékningsspray (t.ex. ROTEST, art.nr. 65000) eller

£—— gasventilen maste tandningen goras omedelbart, eftersom detta kan leda till

oONnw>
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en explosion. Se till att rummet har god ventilation.
Kontrollera att alla ventiler &r stangda innan arbetet paborjas.
Oppna ventilen till syretrycksreduceraren.
Oppna ventilen till MAPP®-tryckreduceraren.

Oppna forsiktigt syreventilen (bl&) pa brannaren. Se till s& att syreflédet &r s& lagt som majligt,
eftersom lagan blir svar att tanda i starkt luftflode.

Oppna forsiktigt gasventilen (rod) pa brénnaren. Se till s& att gasflédet &r sa lagt som mojligt,
eftersom lagan blir svar att tdnda vid stark gasstrom.
Tand gasblandningen omedelbart hjalp av den medféljande sakerhetstandaren.
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9.2 Stélla in lagan

Om lagan ser gulaktig ut kan du forsiktigt tillsatta syre tills ldagans karna ar ljusbla och tydligt skiljer
sig fran den bla sekundéra ldgan.

Om lagan skulle slockna omedelbart efter branning sa &r antingen branslegasventilen (rod) eller
syreventilen (bl&) pa handtaget dppnat for langt.

Justera flodeshastigheten genom ventilerna till handtaget.

Ratt installning

Overskottssyre

=
lang + I|u5b\é Klargul Overskottsgas

9.3 Slacka lagan

SStang alltid forst gasventilen (r6d), sedan syreventilen (bl&) pa handtaget. Efter avslutad 18dning:
Stang ventilerna pa brannaren och vid bagge tryckreducerarna. For att fa ut aterstdende gas i slan-
gen, 6ppna ventilerna pa brannaren igen. Detta kommer att avlasta slangarna. Nu kan du stanga
ventilerna pa brannaren igen.

Ta tiort reduceringstryckspatronen. Sékerhetsanordningarna, slangar och brénnaren kan vara
anslutna.

9.4 Byta patronen
E Patronbyte far bara géras pa en val ventilerad plats, helst utomhus. Kontrollera

med hjalp av lickagespray (t.ex. ROTEST, art.nr. 65000) eller tvalldsning att alla
£— komponenter ar anslutna och gastata.

Kontrollera att alla ventiler &r stangda innan arbetet paborjas.

Hall tryckventilen stadigt och skruva loss patronen fran tryckventilen. Syrepatron: Vansterganga.
MAPP®-patron: Hogerganga.

C Setill att tatningen fungerar pa reducerventilen och att den ar intakt, och att terminalerna &r
fria fran olja och fett.

D Hall tryckventilen stadigt och skruva loss patronen i tryckventilen.

w >

9.5 Vid stérningar och underhall

Fel Orsak / Atgard

Lagan ar gul Syreflaskans ventil ar stangd eller for for lite
Oppnad. Oppna syreventilen.

Syreflaskan &r tom. Byt ut den tomma syreflas-
kan mot en full.

Lagan ar liten eller lyfter fran brannaren. Antingen dar gaspatronventilen stangd, inte
tillréckligt Oppen eller s& ar gaspatronen tom.
Oppna gaspatronventllen genom att vrida till
vanster (storre) eller byt gaspatronen. Om du
fortfarande kan hora P/udet av vatska nar du
skakar gasbehallaren ar omgivningstemperatu-
ren fér) lag for att ta bort gasen i gasform (under

-20° Q).

Kontrollera regelbundet slangarna for skador och lackage (visuell inspektion). Slangarna blir porésa
med tiden. Anvand aldrig ett slangpaket om slangarna har sma sprickor. Undvik exponering for
direkt solljus (UV-ljus) eftersom detta gor att utslitningsprocessen paskyndas.

Bytdut slangpaketet och sakerhetsutrustning nar sakerhetsanordningen har utlosts efter en éver-
tandning.

10. Tillbehor

Lampliga tillbehor finns pa sidan 110.
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11. Avfallshantering

Galler endast for Tyskland:

Kassering av din ROTHENBERGER-enhet ombersorjs av ROTHENBERGER - gratis! Vanligen ange det-
ta hos din ndrmaste ROTHENBERGER Service Express-handlare. Ta reda pa vem som &r din ndrmaste
ROTHENBERGER Service Express-handlare pa var hemsida:

www.rothenberger.com

11.1 Metalldelar och gaspatroner

Delar av enheten &r atervinningsbara material och kan atervinnas igen.

For detta andamal finns godkanda och certifierade atervinningsforetag. Metaller sorteras och
separeras for atervinning!

For miljovanligt bortska?fande av icke-atervinningsbara delar (t.ex. elektronikskrot) kontakta din
lokala myndighet for avfallshantering.

Rothenbergers servicestationer eller tillverkaren har en reparationsavdelning. Naturligtvis kan vi
aven skicka dig reservdelar direkt. Kontakta din aterforsaljare eller tillverkaren.
Bestall dina tillbehor och reservdelar fran din lokala aterforséljare eller var Hotline After Sales.

Tel. +49 6195 800-8200 Fax: +49 6195 800-7491
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Yleiset turvaohjeet

Tama laite on tarkoitettu ammattikayttoon. Laitetta saavat kayttaa vain sen
kayttoon koulutetut henkil6t. Lue kaikki ohjeet ennen kdyttéonottoa. Turva- ja
muiden ohjeiden laiminlyonnista voi seurata sahkoisku, tulipalo ja/tai vakavia
vammoja. Noudata ehdottomasti ty6turvallisuuslakia seka teknisia maarayksia.
Takuu ei korvaa kayttovirheestd aiheutuvia vahinkoja.

SAILYTA NAMA OHJEET HYVIN.

1) Tyopaikka

a) Pida tyopaikka puhtaana ja hyvassa jarjestyksessa. Epdjarjestys ja huono valaistus aiheuttavat
onnettomuuksia.

b) Al4 kayti laitetta rajahdysalttiissa ympéristéssi, jossa on palavia nesteitd, kaasuja tai
polyja. Tyokalut aiheuttavat kipindintid, joka voi sytyttad polyn tai hoyryt. Jarjesta riittava tuuletus.
Mikali mahdollista, ala tyoskentele suljetussa tilassa.

¢) Pidd muut ihmiset ja erityisesti lapset etaalla tyokalun kayttaessasi.

Saatat menettda laitteen hallinnan, jos sinua hairitadn kesken tyon.

d) Al ripusta aldka kanna laitetta letkuista. Letkut eivit ole sita varten. Pida letkut etaalla
kuumuudesta, 6ljysta, teravista reunoista ja liikkuvista laiteosista.
Vahingoittuneet tai sotkuiset letkut lisdavat rajahdysvaaraa.

e) Pida laite puhtaana 6ljysté ja rasvasta. Puhtaassa hapessa 0ljyt ja rasvat voivat syttya itsestaan
rajahdyksenomaisesti. Ald sijoita laitetta lammonlahteiden lahelle (patteri, uuni, avotuli).

2) Henkil6turvallisuus

a) Keskity siihen miti teet. Ole huolellinen. Kayti tyokalua harkiten. Al kayti laitetta vasy-
neena alaka huumeen, alkoholin tai ladkkeen vaikutuksen alaisena. Hetkellinen varomatto-
muus laitetta kdytettdessa voi johtaa vakaviin vammoihin.

b)Kayta henkilosuojaimia. Kdyta aina suojalaseja. Tapaturmavaara pienenee huomattavasti, kun
kaytat asianmukaisia henkildkohtaisia suojaimia. Niité ovat esim. luistamattomat turvakengat,
vaikeasti syttyvat vaatteet ja suojalasit.

c) Al yliarvioi itseisi. Seiso aina tukevasti ja tasapaino siilyttden. Nain hallitset laitteen odot-
tamattomissa tilanteissa paremmin.

d) Kayta tarkoituksenmukaisia vaatteita. Ald kayta l16ysia vaatteita dl4ka koruja. Pida hi-
ukset, vaatteet ja kdsineet kaukana liikkuvista osista. Valjat vaatteet, korut seka pitkat hiuk-
set voivat tarttua liikkuviin osiin.

3) Tyokalujen huolellinen kasittely ja kdytto

a) Sailyta kayttamattomat tyokalut pois lasten ulottuvilta. Laitetta saavat kayttaa vain
kayttoohjeen lukeneet f’a laitteen tuntevat henkil6t. Kokemattomien henkildiden kasissa
kaikki tyokalut ovat vaarallisia.

b)Huolla laite hyvin. Tarkista, etta laitteen liikkuvat osat toimivat kunnolla, liikkuvat
vapaasti ja ovat ehjia. Tarkista, etta laitteessa ei ole toimivuutta rajoittavia vikoja.
Korjauta vahingoittuneet osat ennen kuin kaytat laitetta. Monet onnettomuudet johtuvat
huonosti hoidetuista tydkaluista.

c) Al3 jata hitsauskonetta valvomatta kiyton aikana. Vliton palovaara.

4) Huolto

Vain valtuutetut ammattilaiset saavat korjata laitteen. Alkuperaisia varaosia on kaytetta-
va. Siten varmistetaan laitteen kayttoturvallisuus.
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2. Erityiset turvallisuusohjeet

MAPP®-kaasu on helposti syttyvaa, véritdnta ja ilmaa painavampaa. Kaasulla on sille ominainen

haju.

MAPP®-kaasupatruunat ja happipatruunat eivat saa joutua lasten kasiin.
Sailytd patruunat hyvin tuulettuvassa tilassa.
Ala tupakoi patruunoita kasitellessasi.

Pidd patruunat etaalld

palolahteista.

Suojaa patruunat suoralta auringonvalolta ja yli 50 °C lampétilalta.
Tarkista kierreliittimien tiiviys vaahtoavalla aineella (esim. vuodonilmaisinspray ROTEST, tuotenro

65000).

Sulje pulloventtiili hairidtilanteessa seka tyon paatyttya.

Poista tydn paatyttya paine letkuista avaamalla venttiilit paineenalentajan ollessa suljettuna. Sen
jalkeen sulje venttiilit uudelleen.

Ald kayta laitetta vaakasuorassa asennossa.
Pida laite 6ljyttdmana ja rasvattomana. Puhtaassa hapessa Oljyt ja rasvat voivat syttya itsestaan

rajahdyksenomaisesti.

3. Maaraystenmukainen kaytto

Onnittelumme Rothenberger-tuotteen hankinnan johdosta. Hankkimasi ALLGAS Mobile Pro on
laatutuote. Tama yleiskayttdinen kaasuhitsauslaite sopii erityisen hyvin kovajuottoon.

4. Tekniset tiedot / Kayttokohteet

Liekin lampétila:.
Tyolampdtila:...

Tyolampotila maarittaa mita

Kaasu:

........ yli 3100 °C
yli 1300°C

Tybalue:

uotosmateriaaleja ja juoksutteita voi kayttaa.
MAPP®, happi
MAPP®-kertakadyttdpatruuna: 9 bar, paineenalentimella maks. 2 bar

Happi-kertakayttopatruuna 110 bar, paineenalentimella maks. 4 bar

0,2 - 5,0 mm materiaalipaksuus

Hitsaus

Koko

Tyoalue

(Materiaalin paksuus mm)

0,2-1

1-2

2-3

3-4

u|lbh|WIN|=

4-5

5. Yleiskuva

1 Kantoteline 10
2 Happi-kertakayttopatruuna 1
3 MAPP®-kaasu kertakayttopatruuna 12
4 Korkeateho-hitsaussuutin (-suuttimet) 13
5 Suutinputki 14
6 Kahva 15
7 Happiletku (sininen) 16
8 (Poltin-)kaasuletku (oranssi) 17
9 Happi-paineenalennin 18
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Happi-turvalaite
MAPP®-kaasu-paineenalennin
MAPP®-kaasu-turvalaite
Hitsauslasit

Turvasytytin
Varaosa-sytyttimenkivet
Poltinavain

Taivutettava hitsaussuutin
Hitsaussuuttimen pidike
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6. Toimintakuvaus:]]

Hitsaaminen korkeateho-hitsaussuuttimilla:

Hitsausliekin tulisi palaa neutraalisti (kaasujen sekoitussuhde on tasapainoinen) ja sen voimakkuus
tulisi olla materiaalipaksuuden, saumamuodon, hitsausasennon sekd materiaalin lammdnjohtoky-
vyn mukainen.

Avaa molempia venttiileja paljon, kun hitsaat paksua teraslevyd. Sulje venttiilejd jonkin verran ohut-
ta teraspeltia hitsatessasi.

Esilammita materiaali ja hitsauspuikko. Lisaa hitsauspuikkoa heti, kun metalli alkaa sulaa saumassa
molemmilta puolilta. Huolehdi, etta hitsauskohta lampenee tasaisesti.

Liikuta poltinta puoliympyrassa hitsauspuikon ympari.

Kovajuotto:

Puhdista yhdistettavat pinnat metallin kiiltavaksi (puhtaaksi liasta ja oksideista), esim. metallitto-
malla ROVLIES® puhdistushuovalla (tuotenro 45268). Esilammita juotoskohta. Sijoita juotosaineen
karki juotoskohtaan, sulata pisara juotetta ja levitd se samalla koko ajan liekkia liikuttaen.

7. Laitteen kuljetus ja sailytys
@ Irroita paineenalennin patruunasta kuljetuksen ajaksi. Irroita patruuna hyvin

tuulettuvassa paikassa, mieluiten ulkona.

Kun juottoty6t on suoritettu: Sulje polttimen ja molempien paineenalentimien venttiilit. Poista
loppu kaasu letkusta avaamalla polttimen venttiili uudelleen. Siten kaasu poistuu letkuista. Sulje
nyt polttimen venttiilit uudelleen.

Irroita patruuna-paineenalennin. Turvalaitteet, letkut ja poltin voivat jaada irroittamatta.
Varmista, ettd laite ei paase kaatumaan. Sailytys ja kuljetus vain patruuna pystyasennossa.

8. Kokoaminen

i Kokoa laite hyvin tuulettuvassa paikassa, mieluiten ulkona. Kirista ja avaa kaikki

@ >

mm O N

H

liittimet mukana toimitetulla avaimella. Varmista vuodonilmaisinspraylla (esim.
ROTEST, tuotenro 65000) tai saippualiuoksella, etta kaikki liitokset on tehty kaa-
sutiiviisti.

Varmista ennen tyon aloittamista, etta kaikki venttiilit ovat kiinni.

Valitse sopiva korkeateho-hitsaussuutin (ks. taulukko Hitsaussuuttimet) ja ruuvaa se suutinput-
keen. Hitsaussuuttimen pidike auttaa kiristamaan liitoksen.

Ruuvaa suutinputki lukkomutterilla kahvaan. Vaihtoehtoisesti ruuvaa taivutettu hitsaussuutin
kahvaan samalla tavalla.

Ruuvaa letkut kahvaan. Happiletkussa (sininen) on tavallinen oikea kierre, MAPP®-kaasuletkussa
(oranssi) on vasen kierre.

Ruuvaa molemmat turvalaitteet letkuihin.
Ruuvaa molemmat turvalaitteet letkuihin.

Kierrd patruunat paineenalentimiin. Pida paineenalennin paikallaan ja kierra vain patruunaa.
MAPP®-patruunassa on tavallinen oikea kierre, happipatruunassa on vasen kierre. Tarkkaile,
ettd osut kierteen alkuun ja etta ruuvaaminen kay kevyesti. Takuu ei korvaa vinoon kierretysta
patruunasta aiheutuvia vahinkoja.

Kiristd patruuna runkoon.

9. Kayttoonotto

9.1 Polttimen sytyttaminen
. Varmista vuodonilmaisinspraylla (esim. ROTEST, tuotenro 65000) tai saippualiuok-
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sella, etta kaikki osat on liitetty kaasutiiviisti. Sytytyksen pitaa tapahtua heti
kaasuventtiilin avaamisen jalkeen, koska muuten ulosvirtaava kaasu aiheuttaa
rajahdyksen. Huolehdi hyvasta tuuletuksesta.

Varmista ennen tyon aloittamista, etta kaikki venttiilit ovat kiinni.
Avaa happi-paineenalentimen venttiili.
Avaa MAPP®-paineenalentimen venttiili.

Avaa varovasti polttimen happiventtiili (sininen). Huolehdi, ettd happea virtaa mahdollisimman
vahan, koska suuri virtaus sammuttaa sytytysliekin.

Avaa varovasti polttokaasuventtiili (punainen). Huolehdi, ettd kaasua virtaa mahdollisimman
vahan, koska suuri virtaus sammuttaa sytytysliekin.
Sytyta kaasuseos heti mukana toimitetulla turvasytyttimella.
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9.2 Liekin saataminen

Jos liekki on kellertava, lisaa varovasti happea, kunnes liekin ydin on kirkkaansininen ja erottuu
selvasti sinisestd toisioliekista.

Jos liekki sammuu heti sytyttamisen jalkeen, on joko polttokaasuventtiili (punainen) tai kahvan
happiventtiili (sininen) lilan auki.

Sadda virtaamaa kahvan venttiileilla.

sininen - vihrea, sininen
voimakaasti erottuva oikein saadetty

happiylimasra

pitkd + kirkkaansininen  erottu kaasuylimdara

9.3 Liekin sammuttaminen

Sulje aina ensin kaasuventtiili (punainen) ja sen jalkeen happiventtiili (sininen) kasipyorasta. Kun
juottotydt on suoritettu: Sulje polttimen ja molempien paineenalentimien venttiilit. Poista loppu
kaasu letkusta avaamalla polttimen venttiili uudelleen. Siten kaasu poistuu letkuista. Sulje nyt
polttimen venttiilit uudelleen.

Irroita patruuna-paineenalennin. Turvalaitteet, letkut ja poltin voivat jaada irroittamatta.
9.4 Patruunan vaihto

A Vaihda patruuna hyvin tuulettuvassa paikassa, mieluiten ulkona. Varmista vuodo-
nilmaisinspraylla (esim. ROTEST, tuotenro 65000) tai saippualiuoksella, etta kaikki
£— osat on liitetty kaasutiiviisti.

Varmista ennen tyon aloittamista, etta kaikki venttiilit ovat kiinni.

Pidd paineenalennin paikallaan ja kierrd patruuna irti paineenalentamista. Happipatruuna: vasen
kierre. MAPP®-patruuna: oikea kierre.

C Varmista, ettd paineenalentimen tiiviste on paikallaan ja ehja ja etta litannat ovat puhtaat
oljysta ja rasvasta.

D Pida paineenalennin paikallaan ja kierra patruuna paineenalentimeen.
9.5 Hairiot ja huolto

w > |

Vika Syy / toimenpide

Liekki muuttuu keltaiseksi Happiventtiili on kiinni tai se on auki liian véhan.
Avaa happipullon venttiili.
Happipullo on tyhja. Vaihda happipullo.

Liekki pienenee tai etdadntyy polttimesta. Joko kaasupatruunan venttiili on kiinni, se ei ole
tarpeeksi auki tai kaasupatruuna on tyhja.

Avaa kaasupatruunan venttiilia (lisaa) vastapai-
vaan kiertamalla tai vaihda kaasupatruuna. Jos
kuulet nesteen danta patruunaa ravistaessasi,
lampotila on liian alhainen (alle -20 °C) kaasun
kaasuuntumista varten.

Tarkista saannollisesti, etta letkut ovat hyvakuntoiset ja tiiviit (silmamaarainen tarkastus). Ajan myo-
ta letkuista tulee huokoisia. Vaihda sen takia letkusarja heti, kun letkuihin ilmestyy pienia halkeamia.
Vélta suoraa auringonvaloa (UV-sateilyd). Se nopeuttaa vanhenemista.

Vaihda letkusarja ja turvalaitteet, kun turvalaite on laukaissut liekkisammuttimen.

Sopivat tarvikkeet seka tilauskaavake ovat sivulla 110 alkaen.
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11. Havittaminen

Vain Saksa:

ROTHENBERGER havittaa ROTHENBERGER-tuotteen maksutta! Jata laite lahimmalle ROTHENBER-
GER Service Express -kauppiaalle. Loydat Idhimman ROTHENBERGER Service Express -kauppiaan
yhteystiedot osoitteesta.

www.rothenberger.com

11.1 Metalliosat ja kaasupatruunat

Osa laitteesta on kierratettavia arvometalleja.
Kierratyspisteet ovat tata varten. Lajittele metallit. Toimita ne kierratykseen erikseen.
Selvitd, miten paikkakunnallasi elektroniikkaromu havitetadn ymparistdystavallisesti.

12. Asiakaspalvelu

Kaytettavissasi ovat Rothenberger-huoltopisteet ja tehtaan korjausosasto. Pyydettdessa lahetamme
varaosia. Ota yhteys kauppiaaseen tai valmistajaan.
Tila tarvitsemasi varaosat ja tarvikkeet jalleenmyyjaltd tai suoraan meilta: Hotline After Sales.

Tel. +49 6195 800-8200 Fax: +49 6195 800-7491
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1. Ogolne informacje dotyczace bezpieczenstwa

- UWAGA! To urzgdzenie jest przeznaczone do uzytku profesjonalnego i mogg z niego
korzystac¢ jedynie fachowcy. Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy przeczytac
instrukcje w catosci. Btgd spowodowany nieprzestrzeganiem ponizszych instrukcji moze

powodowac poparzenia i/lub powazne obrazenia ciata. Nalezy koniecznie przestrzega¢ wymo-
gow bezpieczenstwa okreslonych przepisami oraz wytycznych technicznych.
Uszkodzenia wywotane btedem uzytkowania powodujg uniewaznienie gwaranciji.

NALEZY SCISLE PRZESTRZEGAC PONIZSZYCH ZALECEN.

1) Miejsce pracy

a) Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku. Batagan i brak o$wietlenia
miejsca pracy mogg prowadzi¢ do wypadkow.

b)Nie wolno pracowaé urzagdzeniem w miejscach zagrozonych wybuchem, w ktérych
znajduja sie palne plyny, gazy lub pyly. Narzedzia generujg iskry, ktére moga spowodowaé
zapton pytdw, oparéw lub gazéw. Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. W razie mozli-
wosci nie nalezy pracowac w zamknigtych pomieszczeniach.

c) Nie wolno pozwala¢ dzieciom ani osobom postronnym zbliza¢ si¢ do miejsca pracy
podczas uzytkowania narzedzia.
Woychylenie moze spowodowac utrate panowania nad urzgdzeniem.

d) Nie wolno uzywa¢ wezy niezgodnie z przeznaczeniem do przenoszenia zwieszonego
urzgdzenia. Weze nalezy trzymac z dala od goraca, oleju, ostrych naroznikéw lub rucho-
mych czesci urzadzenia.

Uszkodzone lub splatane weze zwigkszajg ryzyko wybuchu.

e) Urzadzenie nalezy utrzymywac¢ wolne od oleju i thuszczu. W czystym tlenie moze doj$¢ do
wybuchowego samozaptonu olejéw i thuszczéw. Nie wolno stawia¢ urzgdzenia w poblizu zrédet
ciepta (grzejnika, pieca, otwartego ptomienia itp.).

2) Bezpieczenstwo oséb

a) Nalezy zachowac¢ ostroznos¢, uwazac na to, co sie robi, a takze pracowa¢ narzedziem z
rozsadkiem. Nie wolno uzytkowac urzadzenia, jesli jest si¢ zmeczonym lub pod
wptywem narkotykoéw, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas uzytkowania
urzgdzenia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

b)Nalezy korzystac ze Srodkéw ochrony osobistej i zawsze nosi¢ okulary ochronne. Kor-
zystanie ze srodkéw ochrony osobistej, jak np. przeciwposlizgowych butéw, trudno zapalnych
ubran i okularéw ochronnych, dostosowanych do rodzaju i zastosowania narzedzia, ogranicza
ryzyko obrazen ciata.

c) Nie wolno przecenia¢ wiasnych mozliwosci. Nalezy zapewni¢ sobie bezpieczng pozycje
i zawsze utrzymywac rownowage. Dzieki temu, w nagtym wypadku mozna lepiej panowac
nad urzgdzeniem.

d) Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nalezy nosi¢ luznych ubran ani bizuterii. Wiosy,
ubrania i rekawice nalezy trzymac¢ z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria
lub dtugie wlosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

3) Ostrozne obchodzenie sie z narzedziami i ich ostrozna eksploatacja

a) Nieuzywane narzedzia nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie
wolno zezwala¢ na korzystanie z urzadzenia osobom, ktére nie sa z nim zaznajomione
lub nie przeczytaly niniejszej instrukcji. Narzedzia w rekach niedoswiadczonych oséb sg
niebezpieczne.

b)Nalezy starannie konserwowa¢ narzedzie. Nalezy sprawdzaé¢, czy ruchome czesci
urzgdzenia pracuja bez zarzutu i nie zacinajg sie, czy czesci nie sg pekniete lub inaczej
uszkodzone, a takze czy dziatanie urzadzenia nie jest utrudnione. Nalezy zleci¢ na-
prawe uszkodzonych czesci przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia. Nieprawidtowo
konserwowane narzgdzia powodujg wiele wypadkow.

c) Podczas uzytkowania, zgrzewarki/spawarki nie wolno nigdy pozostawia¢ bez nadzoru.
Wystepuje powazne ryzyko poparzenia.

4) Serwis
Urzadzenie moga naprawia¢ tylko odpowiednio wykwalifikowane osoby z uzyciem
jedynie oryginalnych czesci zamiennych. Pozwoli to zapewni¢ zachowanie bezpieczenstwa
uzytkowania urzadzenia.
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2. Szczegodlne informacje dotyczace bezpieczenstwa

Gaz MAPP® jest wysoce tatwopalny, bezbarwny, ciezszy od powietrza i ma wyczuwalng won.
Wkiady z gazem MAPP® i wktady z tlenem nie mogg dostac sie do rak dzieci.

Wktady nalezy przechowywa¢ w dobrze wentylowanym miejscu.

Podczas pracy z wktadami nie wolno pali¢.

Wktady nalezy przechowywac z dala od zrédet zaptonu.

Wktady nalezy chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem i temperaturami powyzej 50°C.
Szczelnos¢ ztgczy Srubowych nalezy sprawdzi¢ przy pomocy pienigcych sie srodkéw (np. spray
do wykrywania nieszczelnosci ROTEST, art. nr 65000).

W przypadku wystgpienia problemu i po zakonczeniu pracy nalezy zamyka¢ zawor butli.

Po zakonczeniu pracy nalezy spuscic cisnienie z wezy, otwierajgc, a nastepnie zamykajgc
zawor na uchwycie po zamknieciu reduktora cisnienia.

Urzadzenia nie wolno uzywaé w pozycji poziome;j.

Urzadzenie nalezy utrzymywac wolne od oleju i ttuszczu. W czystym tlenie moze dojs¢ do
wybuchowego samozaptonu olejéw i ttuszczow.

3. Eksploatacja zgodna z przeznaczeniem

Gratulujemy zakupu markowego produktu firmy Rothenberger. Nabywajgc ALLGAS Mobile
Pro, uzyskaliscie Panstwo produkt wysokiej jakosci. Ta zapewniajgca wszechstronng regulacje
poreczna zgrzewarka/spawarka do spawania gazowego idealnie nadaje sie do lutowania twar-
dego.

4. Dane techniczne/Obszary stosowania

........ Jednorazowy wktad MAPP®: 9 baréw, z reduktorem ci$nienia
maks. 2 bary

Jednorazowy wktad tlenowy: 110 baréw, z reduktorem ci$nienia

maks. 4 bary
Zastosowanie:................ Grubo$¢ materiatu 0,2-5,0 mm
Zgrzewanie/spawanie
Wielkos¢ Zastosowanie
(grubos¢ materiatu w
mm)

1 0,2-1

2 1-2

3 2-3

4 3-4

5 4-5

5. Przeglad
1 Stojak do przenoszenia 10 Urzgdzenie zabezpieczajgce tlenu
2 Jednorazowy wkfad tlenowy 11 Reduktor cisnienia gazu MAPP®
3 Jednorazowy wktad gazu MAPP® 12 Urzadzenie zabezpieczajace gazu MAPP®:
4 Wysokowydajna(e) dysza(e)
spawalnicza(e) 13 Spawalnicze okulary ochronne
5 Nasadka dyszy 14 Bezpieczna zapalarka
6 Uchwyt reczny 15 Zapasowe kamienie do zapalarki
7 Waz tlenowy (niebieski) 16 Klucz do palnika
8 Waz gazu (tatwopalnego)
(pomaranczowy) 17 Elastyczna wktadka do spawania

9 Reduktor ci$nienia tlenu 18 Uchwyt dyszy spawalniczej
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6. Opis dziatania

Spawanie z uzyciem wysokowydajnej dyszy spawalniczej:

Zasadniczo ptomien spawalniczy powinien ptong¢é w sposéb neutralny (mieszanka gazéw jest
wyréwnana), a jego wielko$¢ powinna by¢ dopasowana do grubosci materiatu, ksztattu spoiny,
potozenia spawania i przewodnosci cieplnej materiatu.

W celu spawania stali o wiekszej grubosci nalezy odtworzy¢ szeroko oba zawory, a w przypad-
ku spawania blachy stalowej o niewielkiej grubosci nalezy nieznacznie zakreci¢ zawory.
Nalezy wstepnie rozgrza¢ materiat i pateczke do spawania. Jak tylko metal zacznie sie topi¢ po
obu stronach spoiny, nalezy przytozy¢ pateczke do spawania. Nalezy uwazac, aby zapewni¢
réwnomierne rozgrzanie miejsca spawanego.

Palnik nalezy porusza¢ ruchami potokragtymi wokot pateczki do spawania.

Lutowanie twarde:

tgczone powierzchnie nalezy wygtadzic i odstoni¢ metal (usung¢ zabrudzenia i rdze), np.
Srodkiem do oczyszczania powierzchni tgczonych ROVLIES® (art. nr 45268). Wstepnie
rozgrza¢ miejsce lutowania. Przytozy¢ koncowke pateczki do lutowania do miejsca lutowania,
stopi¢ krople stopu lutowniczego i rozprowadzi¢ jg, stale poruszajgc ptomieniem.

7. Transport i przechowywanie

W celu transportu nalezy zawsze demontowac¢ reduktory cisnienia z wktadow.
Demontaz nalezy przeprowadzac jedynie w dobrze wentylowanych miejscach,
o ile to mozliwe, na wolnym powietrzu.

Po zakonczeniu lutowania: Nalezy zamkng¢ zawory palnika i obu reduktoréw cisnienia. Aby
usung¢ pozostaty gaz nagromadzony wewnatrz weza, nalezy ponownie otworzy¢ zawor palni-
ka. W ten sposéb oprézni sie waz z gazu. Nastepnie nalezy ponownie zamkngc zawdr palnika.
Zdemontowac reduktor ci$nienia wktadu. Elementy zabezpieczajgce, weze i palnik mogg
pozostac potgczone.

Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed upadkiem i zsunieciem sie. Urzgdzenie mozna
przechowywac jedynie ze stojgcymi wktadami.

8. Montaz

@ Montaz nalezy przeprowadza¢ jedynie w dobrze wentylowanych miejscach, o ile

to mozliwe, na wolnym powietrzu. Wszystkie potaczenia nalezy dokrecac lub
odkrecac zatagczonymi do zestawu kluczami. Nalezy sprawdzac przy pomocy

srodka do wykrywania nieszczelnosci (np ROTEST, art. nr 65000) lub mydlin, czy
wszystkie czesci sa potaczone gazoszczelnie.

A
B

Cc

Nalezy dopilnowac, aby wszystkie zawory byty zamknigte przed rozpoczeciem pracy.
Nalezy wybra¢ odpowiednig wysokowydajng dysze spawalniczg (patrz tabela dotyczgca
zastosowania) i przykreci¢ do niej nasadke dyszy. Uchwyt dyszy spawalniczej stuzy do
zabezpieczania potgczenia.

Przy pomocy nakretki ztgczowej nalezy przykreci¢ nasadke dyszy do uchwytu recznego.
Mozna takze, zamiast tego, w ten sam sposéb przykreci¢ elastyczng dyszg spawalniczg do
uchwytu recznego.

Przykreci¢ waz do uchwytu recznego. Przewdd gietki tlenu (niebieski) korzysta ze zwyktego
gwintu prawoskretnego, a przewod gietki gazu MAPP® z gwintu lewoskretnego.

Przykreci¢ oba urzgdzenia zabezpieczajgce do wezy.

Przykrecic¢ oba urzadzenia zabezpieczajgce do reduktoréw cisnienia.

Wkreci¢ wktady w reduktor cisnienia. Podczas tej czynnosci nalezy mocno trzymac reduktor
cisnienia i przekrecac¢ jedynie wktad. Wktad MAPP® korzysta ze zwyktego gwintu prawos-
kretnego, a wkiad tlenowy z gwintu lewoskretnego. Podczas tej czynnosci uwazac, aby
wkrecac elementy w gwint bez oporu. Uszkodzenia wywotane wkrecaniem na ukos gwintu
powodujg uniewaznienie gwarancji.

Zacisng¢ wktady w stojaku.
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9. Uruchomienie

9.1 Rozpalenie palnika

Nalezy sprawdza¢ przy pomocy srodka do wykrywania nieszczelnosci (np

ROTEST, art. nr 65000) lub mydlin, czy wszystkie czesci sg potaczone gazos-

zczelnie. Po otwarciu zaworu gazu palnego nalezy niezwlocznie dokona¢ zaptonu,
poniewaz w przeciwnym wypadku moze dojs¢ do wybuchu (wyfukniecia). Nalezy
zapewni¢ dobra wentylacje pomieszczenia.

Nalezy dopilnowac¢, aby wszystkie zawory byty zamkniete przed rozpoczeciem pracy.
Otworzy¢ zawér reduktora cisnienia tlenu.

Otworzy¢ zawdr reduktora cisnienia MAPP®.

Otworzy¢ ostroznie zawor tlenu (niebieski) palnika. Nalezy uwazac, aby ustawic¢ jak
najstabszy przeptyw tlenu, poniewaz poprawne zapalenie ptomienia przy silnym przeptywie
powietrza jest niemozliwe.

E Otworzy¢ ostroznie zawdr gazu palnego (czerwony) palnika. Nalezy uwazac¢, aby zapewnic¢
jak najstabszy przeptyw gazu palnego, poniewaz poprawne zapalenie ptomienia przy silnym
przeptywie gazu jest niemozliwe.

Nalezy niezwlocznie zapali¢ powstatg mieszanke gazéw przy pomocy dotgczonej bezpiecz
nej zapalarki.

o0 w >

9.2 Regulacja ptomienia

Jesli ptomien jest zéttawy, nalezy ostroznie dodawac tlenu, az srodek ptomienia uzyska jasno-
niebieski kolor i bedzie wyraznie oddzielony od niebieskiego ptomienia wtérnego.

Jesli ptomien gasnie zaraz po zaptonie, zawor gazu palnego (czerwony) albo zawér tlenu (nie-
bieski) przy uchwycie recznym jest zbyt mocno otwarty.

Przeptyw gazéw nalezy regulowac przy pomocy zaworu na uchwycie recznym.

e —, =
5 S =
niebiesko-zielony,  niebi
silnie $wiecacy Poprawne ustawienie

Nadmiar tlenu

Nadmiar gazu
palnego

9.3 Gaszenie ptomienia

Najpierw nalezy zawsze zamyka¢ zawér gazu palnego (czerwony), a nastepnie zawér tlenu
(niebieski) na uchwycie recznym. Po zakonczeniu lutowania: Nalezy zamkng¢ zawory palnika
i obu reduktoréw cisnienia. Aby usung¢ pozostaty gaz nagromadzony wewnatrz weza, nalezy
ponownie otworzy¢ zawér palnika. W ten sposéb oprozni sie waz z gazu. Nastepnie nalezy
ponownie zamkna¢ zawor palnika.

Zdemontowac reduktor ci$nienia wktadu. Elementy zabezpieczajgce, weze i palnik mogg
pozosta¢ potgczone.

9.4 Zmiana wkladow

Zmiane wkladéw nalezy przeprowadza¢ jedynie w dobrze wentylowanych miejs-
cach, o ile to mozliwe, na wolnym powietrzu. Nalezy sprawdza¢ przy pomoc!
srodka do wykrywania nieszczelnosci (np ROTEST, art. nr 65000) lub mydlin, czy
wszystkie czesci sg potaczone gazoszczelnie.
Nalezy dopilnowa¢, aby wszystkie zawory byty zamkniete przed rozpoczeciem pracy.
Nalezy mocno trzymacé reduktor cisnienia i wykreci¢ wktad z reduktora cisnienia. Wktad
tlenu: Gwint lewoskretny. Wktad MAPP®: Gwint prawoskretny.
Nalezy dopilnowac, aby uszczelnienie reduktoréw cisnienia byto zamontowane i nienaruszo-
ne, a ztgcza byty wolne od oleju i thuszczu.

Nalezy mocno trzymacé reduktor cisnienia i wkreci¢ wktad w reduktor cisnienia.

o O w>»
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9.5 Rozwigzywanie probleméw i konserwacja

Usterka Przyczyna/Rozwiagzanie

Ptomien jest zotty Zawor butli z tlenem jest zamkniety lub za
stabo otwarty. Otworzy¢ zawor butli z tlenem.
Butla z tlenem jest pusta. Wymieni¢ pustg butle
z tlenem na petna.

Ptomien zmniejsza sie lub odsuwa sie Albo zawér wkitadu z gazem palnym jest

od palnika. zamkniety lub za stabo otwarty albo wktad z
gazem palnym jest pusty.

Otworzy¢ zawér wktadu z gazem, przekrecajgc
go (mocniej) w lewo lub wymieni¢ wktad z
gazem palnym. Jesli podczas potrzasania
wktadem z gazem palnym stycha¢ jeszcze
dzwiek ptynu, temperatura otoczenia jest za
niska, aby gaz mogt zosta¢ pobrany w ga-
zowym stanie skupienia (ponizej -20°C).

Nalezy regularnie sprawdzac¢ weze pod katem uszkodzen i nieszczelnosci (kontrola wzrokowa).
Z biegiem czasu weze stajg sie porowate. W zwigzku z tym nalezy wymieni¢ zestaw wezy, jak
tylko na wezach pojawia sie ryski. Nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia (Swiatta UV),
poniewaz powoduje to przyspieszenie procesu starzenia sie¢ materiatu.

Zestaw wezy i urzadzenia zabezpieczajgce nalezy wymienic, jesli dojdzie do wigczenia
urzadzenia zabezpieczajgcego po cofnieciu sig ptomienia.

10. Akcesoria

Zgodne akcesoria sg opisane na stronie 110.

11. Utylizacja

Dotyczy jedynie Niemiec:

Utylizacjg zakupionego urzagdzenia ROTHENBERER zajmie sig¢ dla Panstwa firma ROTHEN-
BERGER - bezptatnie! Prosze odda¢ urzadzenie do utylizacji w najblizszym punkcie ROTHEN-
BERGER Service Express. Lokalizacje najblizszych punktow ROTHENBERGER Service
Express mozna sprawdzi¢ na naszej stronie domowej pod adresem.

www.rothenberger.com

11.1 Czesci metalowe i wkiady z gazem

Czesci tego urzadzenia to wartosciowe surowce, ktére mozna poddac recyklingowi.

Pomoga w tym zatwierdzone zaktady recyklingu. Metale nalezy przekazac posortowane i
oddzielone do zaktadu utylizacji.

W celu uzyskania informacji na temat przyjaznej dla $srodowiska utylizacji czesci nienadajgcych
sie do recyklingu (np. ztomu elektronicznego), prosze skontaktowaé sie z odpowiednim
urzedem ds. odpadow.

12. Obstuga klienta

Punkty serwisowe Rothenberger lub dziat napraw producenta sg do Panstwa dyspozyciji.
Oczywiscie wyslemy Panstwu rowniez niezwtocznie czgsci zamienne. Prosze skontaktowac sig
ze sprzedawcg lub producentem.

Prosze zamawia¢ czesci zamienne i akcesoria u sprzedawcy lub poprzez nasze telefoniczne
centrum obstugi posprzedazne;.

Tel. +49 6195 800-8200 Faks: +49 6195 800-7491
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Oznaceni pouzita v tomto dokumentu

A Gefahr
Tato znacka varuje pfed nebezpec€im ujmy na
L2\ zdravi osob.
Pozor

Tato znacka varuje pfed nebezpecéim Skod na
majetku nebo poskozeni zivotniho prostredi.

) Vyzva k uréitému zpUsobu jednani
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1. VSeobecné bezpecnostni pokyny

- POZOR! Tento pristroj je uréen k profesionalnimu pouziti a smi byt obsluhovan
pouze osobami s nalezitou odbornou kvalifikaci. Pfed uvedenim pristroje do provo-
zu si uzivatel musi precist veSkeré pokyny. Chyby vzniklé nasledkem nedodrzeni

nize uvedenych pokynt mohou zplsobit pozar a/nebo tézka zranéni. Je bezpodmineéné
nutno dodrzovat zakonné bezpecnostni predpisy a technické smérnice.
V pripadé poskozeni zplisobeného chybou pri obsluze zanika platnost zaruky.

TYTO POKYNY S| DOBRE USCHOVEJTE.
1) Pracovisté

a) Pracovni oblast udrzujte v Cistoté a poradku. Neporadek a neosvétlené pracovni oblasti
mohou byt pfi¢inou urazl.

b)S pristrojem nepracujte v prostredi, ve kterém hrozi nebezpeci vybuchu a ve kterém se
nachazeji hoflavé kapaliny, plyny a prach. Pfi pouzivani naradi vznikaiji jiskry, které mohou
zpusobit vzniceni prachu, vypart nebo plyn(. Zajistéte dostate¢né vétrani. Dle moznosti
nepracujte v uzavienych prostorech.

c) Pri pouzivani naradi zajistéte, aby se déti a dalSi osoby zdrzovaly v bezpecné
vzdalenosti. Pi rozptyleni pozornosti muzete ztratit kontrolu nad pfistrojem.

d) Nepouzivejte hadice k tcellim, pro které nejsou uréeny, zejména k prenaseni a zavés-
ovani pristroje. Hadice udrzujte v bezpeéné vzdalenosti od zdroji tepla, oleje, ostrych
hran nebo pohybujicich se soucasti pristroje. PoSkozené nebo zamotané hadice zvysuji
nebezpeci vybuchu.

e) Pristroj musi byt trvale zbaven oleje a mastnot. V istém kysliku midze dochazet k vybus-
nému samovzniceni oleji a mastnot v§ech druht. PFistroj neumistujte do blizkosti zdroju tepla
(topeni, peci, otevieného ohné apod.).

2) Bezpecnost osob

a) Bud'te pozorni, soustiedte se na provadénou ¢innost a k praci s naradim pristupujte
uvazlivé. Pristroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo jste-li pod vlivem drog, alkoholu
nebo léku. | okamzik nepozornosti pfi pouzivani pfistroje mize mit za nasledek vazna zranéni.

b)Pouzivejte osobni ochranné vybaveni a vzdy pracujte s ochrannymi brylemi. Pouzivani
osobniho ochranného vybaveni, mezi které patfi protiskluzova bezpecnostni obuyv, obtizné
vznititelny odév a ochranné bryle a které odpovida druhu a zplsobu pouziti naradi, snizuje
riziko Urazu.

c) Neprecenujte své schopnosti. Zajistéte bezpecny pracovni postoj a trvale udrzujte rov-
novahu. Tim si zachovate lepsi kontrolu nad pFistrojem v neo¢ekavanych situacich.

d) Noste vhodny pracovni odév. Nenoste pfili§ volny odév nebo S$perky. Vlasy, odév a
rukavice nepriblizujte k pohybujicim se souc¢astem. Volny odév, Sperky nebo vlasy mohou
byt pohybujicimi se sou¢astmi zachyceny.

3) Peclivé zachazeni s naradim a pouzivani naradi

a) Nepouzivané naradi uchovavejte mimo dosah déti. Nedovolte, aby pristroj pouzivaly
osoby, které s nim nejsou obeznameny nebo které si neprecetly tyto pokyny. Je-li naradi
pouzivano nezkuSenymi osobami, mize byt nebezpecné.

b)Vénujte pristroji nalezitou péci. Kontrolujte, zda pohyblivé soucasti pristroje bezchybné
funguiji a pri pohybu se nezadiraji a zda soucasti nejsou zlomené nebo natolik posko-
zené, ze zhorsuji funkci pristroje. PosSkozené soucasti nechejte pred pouzitim pristroje
opravit. Pfi¢inou mnoha nehod je nespravna udrzba naradi.

c) Svarovaci pristroj nenechavejte béhem pouziti nikdy bez dozoru. Hrozi bezprostfedni
nebezpecdi pozaru.

4) Servis
Provadéni oprav pristroje svérujte pouze kvalifikovanému odbornému personalu, ktery
pouziva pouze originalni nahradni dily. Tim bude zaji$téno zachovani bezpecnosti pfistroje.
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2. Specialni bezpecnostni pokyny

Plyn MAPP® je vysoce vznétlivy, bezbarvy a té€Zsi nez vzduch a ma rozpoznatelny zapach.
Tlakové lahve s plynem MAPP® a s kyslikem nesméji pfijit do rukou détem.
Tlakové lahve uchovavejte v dobfe vétraném miste.

PFi praci s tlakovymi lahvemi nekufte.

Tlakové lahve neumistuje do blizkosti zdroju vzniceni.
Tlakové lahve chrarite pred pfimym sluneénim zafenim a pred teplotami nad 50 °C.
Zkontrolujte tésnost Sroubovych spojeni pomoci pénotvornych prostfedkd (napf. spreje k vyhle-

davani netésnosti ROTEST, obj. €. 65000).

PFi vyskytu poruch a po dokonceni prace zavirejte ventily tlakovych lahvi.
Po dokonceni prace odlehCujte hadice tim, pfi zavienych redukcnich tlakovych ventilech
oteviete a poté opét zavrete ventily na rukojeti.

PFistroj nepouzivejte ve vodorovne poloze.

PFistroj musi byt trvale zbaven oleje a mastnot. V &istém kysliku mize dochazet k vybusnému

samovzniceni olejll a mastnot v§ech druhu.

3. Pouziti v souladu s uréenim

Blahoprejeme Vam k zakoupeni vyrobku znacky Rothenberger. S pfistrojem ALLGAS Mobile
Pro jste ziskali kvalitni vyrobek. Tento univerzalné pouzitelny, prakticky autogenovy svarovaci
pfistroj je velmi vhodny k provadéni tvrdého pajeni.

4. Technické udaje / oblasti pouziti

Teplota plamene:...
Pracovni teplota:...

Druh plynu:
Tlak plynu:....

pres 3.100 °C

.pres 1.300 °C

Pracovni teplota ur€uje pouzitelné pajky a tavidla.

MAPP®, kyslik

Jednorazové pouzitelna tlakova lahev s plynem MAPP®: 9 bar, pfi

pouziti redukéniho tlakového ventilu max. 2 bar

Jednorazové pouzitelna kyslikova tlakova lahev: 110 bar, pfi
pouziti redukeniho tlakového ventilu max. 4 bar

Pracovni oblast:..........] tloustka materialu 0,2-5,0 mm

Svarovaci vliozka

Velikost Pracovni oblast

(tloust’ka materialu v mm)

0,2-1

1-2

2-3

3-4

alb|lw|IN|=

4-5

5. Prehled

1 Nosny podstavec

2 Jednorazové pouzitelna kyslikova
tlakova lahev

Jednorazové pouzitelna tlakova
lahev s plynem MAPP®

Vysoce vykonna(é) svafovaci tryska(y)
SmésSovaci trubka k pfipojeni trysky
Rukojet

Kyslikova hadice (modra)

Hadice pro pfivod (svafovaciho)
plynu (oranzova)

9 Redukéni tlkaovy ventil kyslikové lahve

w

oo ~No o b
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11

12

13
14
15
16
17

18
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Kyslikové bezpecnostni zafizeni

Redukeni tlakovy ventil lahve s
plynem MAPP®

Bezpecnostni zafizeni tlakov
é lahve s plynem MAPP®:

Ochranné svarecské bryle
Bezpecnostni zapalovaé
Nahradni kameny do zapalovace
Kli¢ k nastavovani hofaku
Ohebna svarovaci vliozka

Drzak svafovaci trysky



6. Funkéni popis

Svarovani pomoci vysoce vykonnych svarovacich trysek:

Svarovaci plamen by mél hofet zasadné neutralné (smésovaci pomér plynt ma byt vyvazeny) a
jeho velikost by méla byt prizplisobena tloustce materialu, tvaru svarového $vu, poloze svaru a
tepelné vodivosti materialu.

PFi svafovani oceli o vétsich tloustkach maji byt oba ventily co nejvice otevieny, zatimco pfi
svarovani ocelovych plecht o mensi tloustce maji byt tyto ventily ponékud pfivieny.

Svarovany material i svafovaci ty€inku je tfeba predehfat. Jakmile se kov na obou stranach
svarového Svu zacne tavit, pfidejte svarovaci ty€inku. Dbejte na rovhomérny ohfev mista svaru.
Horak vedte pulkruhovymi pohyby okolo svarovaci tycinky.

Tvrdé pajeni:

Spojovaci plochy musi byt odjehlené a kovové lesklé (zbavené necistot a oxidu), cehoz Ize
dosahnout napf. pomoci netkané istici textilie ROVLIES® bez kovovych pfimési (obj. €.
45268). Pajené misto predehrejte. Prilozte hrot tyCinkové pajky k pajenému mistu, odtavte
kapku pajky a rozprostfete ji za stalého pohybu plamene.

7. Preprava a uchovavani

f PFi prepravé pristroje musi byt vzdy odmontovany redukéni ventily od tlakovych

lahvi. Demontaz provadéjte pouze v dobie vétraném misté, prednostné ve vol-
ném venkovnim prostoru.

Po dokonéeni pajeni: Zaviete ventily na hofaku i na obou redukénich tlakovych ventilech. Aby
mohlo uniknout zbytkové mnoZstvi plynu nachazejici se v hadicich, znovu otevrete ventily na
hofaku. Hadice se tim odlehci. Poté ventily na horaku opét zavrete.

Odmontujte redukéni ventily tlakovych lahvi. Bezpe€nostni zafizeni, hadice a hofak mohou
zUstat spojeny.

Zaijistéte pristroj proti pfevrzeni a sklouznuti. PFistroj smi byt skladovan a pfepravovan pouze s
tlakovymi lahvemi umisténymi v poloze na stojato.

8. Montaz

vnim prostoru. VSechna spojeni je nutno utahovat resp. povolovat pomoci priloz-

@ Montaz provadéjte pouze v dobfe vétraném misté, prednostné ve volném venko-

enych klic¢a. Ujistéte se prostiednictvim spreje k vyhledavani netésnosti (napf.

ROTEST, obj. ¢. 65000) nebo mydlového roztoku, zda jsou vSechny komponenty spravné
utésnény.

A

B
C
D

mm

H

Pfed zahajenim prace se ujistéte, ze jsou zavieny vSechny ventily.

Zvolte vhodnou vysoce vykonnou svarovaci trysku (viz tabulka Svarovaci viozka) a sesrou-
bujte ji s pfislusnou sméSovaci trubkou. Drzak svafovaci trysky slouzi k utahovani spojeni.
Sesroubujte smésovaci trubku k pfipojeni trysky s rukojeti prostfednictvim pfesuvné matice.
Alternativné mlzete na rukojet stejnym zpusobem nasroubovat ohebnou svarovaci trysku.
PFiSroubujte hadice k rukojeti. Kyslikova hadice (modra) je opatfena béznym pravym zavitem,
hadice pro pfivod plynu MAPP® (oranzova) je opatfena levym zavitem.

K hadicim pfiSroubujte obé& bezpecnostni zafizeni.

Bezpecnostni zafizeni pak pfiSroubujte k redukénim tlakovym ventilim.

Do redukénich tlakovych ventilt zasroubujte tlakové lahve. Pfi provadéni tohoto ukonu
redukéni tlakovy ventil pevné pridrzujte a otacejte pouze tlakovou lahvi. Tlakova lahev s
plynem MAPP® je opatfena béZnym pravym zavitem, kyslikova tlakova lahev je opatfena
levym zavitem. Pfitom dbejte na bezchybny chod zavitu. V pfipadé poskozeni zptsobeného
Sikmym zaSroubovanim zanika platnost zaruky.

Vlozte tlakové lahve do stojanu a upevnéte je.

9. Uvedeni do provozu

9.1 Zapaleni horaku
Q Ujistéte se prostrednictvim spreje k vyhledavani netésnosti (napf. ROTEST, obj. €.

65000) nebo mydlového roztoku, zda jsou vSechny komponenty spravné utésnény.
Po otevreni ventilu pro privod svarovaciho plynu musi neprodlené nasledovat
zapaleni, jelikoz jinak by mohlo dojit k vybusnému vzniceni. Dbejte na dobré
vétrani mistnosti.
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Pfed zahajenim prace se ujistéte, Ze jsou zavieny vSechny ventily.
Otevrete redukéni tlakovy ventil kyslikové tlakové lahve.
Oteviete redukéni tlakovy ventil tlakové lahve s plynem MAPP®.

Opatrné otevrete kyslikovy ventil (modry) na hofaku. Dbejte na nastaveni co nejmensiho
pratoku kysliku, jelikoZ pfi silném proudu vzduchu nelze spravné zapalit plamen.

Opatrne otevrete ventil pro pfivod svafovaciho plynu (cerveny) na horaku. Dbejte na nasta-
veni co nejmensmo pratoku svarovaciho plynu, jelikoz pfi silném proudu plynu nelze
spravné zapalit plamen. Smés plynu proudici z hofaku neprodlené zapalte pomoci dodané-
ho bezpecénostniho zapalovace.

9.2 Serizeni plamene

Ma-li plamen Zlutavy vzhled, opatrné pfidavejte kyslik, dokud jadro plamene nezacne svitit
svétle modfe a nebude zfetelné ohrani¢eno od modrého sekundarniho plamene.

Pokud z hofaku nezac¢ne bezprostfedné po zapaleni vychazet plamen, je pfili§ otevien bud
ventil pro pfivod spalovaciho plynu (Eerveny) nebo kyslikovy ventil (modry) na rukojeti.

K regulaci prito¢ného mnozstvi pouzijte ventily na rukojeti.

o0 w >

m

Spravné nastaveni

Nadbytek kysliku

dlouhy + svétle modry z\u(e svitici  modry Nadbytek plynu

9.3 Zhaseni plamene

Vzdy zavirejte nejprve ventil pro pfivod svafovaciho plynu (Cerveny) a poté kyslikovy ventil
(modry) na rukojeti. Po dokonéeni pajeni: Zaviete ventily na hofaku i na obou redukénich tlako-
vych ventilech. Aby mohlo uniknout zbytkové mnozstvi plynu nachazejici se v hadicich, znovu
otevrete ventily na hofaku. Hadice se tim odlehéi. Poté ventily na horaku opét zavrete.
Odmontujte redukéni ventily tlakovych lahvi. Bezpeénostni zafizeni, hadice a hofak mohou
zUstat spojeny.

9.4 Vyména tlakovych lahvi

Vymeénu tlakovych lahvi provadéjte pouze v dobre vétraném misté, prednostné ve
volném venkovnim prostoru. Ujistéte se prostrednictvim spreje k vyhledavani
netésnosti (napf. ROTEST, obj. €. 65000) nebo mydlového roztoku, zda jsou
vSechny komponenty spravné utésnény.
PFed zahajenim prace se ujistéte, ze jsou zavieny vSechny ventily.
Pevné pfidrzte redukéni tlakovy ventil a vySroubujte z ného tlakovou lahev. Kyslikova tlako-
va lahev: levy zavit: Tlakova lahev s plynem MAPP®: pravy zavit.
Ujistéte se, Ze té€snéni redukeniho tlakového ventilu je na svém misté a je nepoSkozené a ze
pripojna mista nejsou znecisténa olejem nebo tukem.

Pevné pfidrzte redukéni tlakovy ventil a zasroubujte do ného tlakovou lahev.

o O w>»
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9.5 Postup pri vyskytu poruch a pri udrzbé

Chyba Pri¢ina / opatfeni k napravé

Plamen se zbarvuje zluté Ventil na kyslikové Iahvi je zavieny nebo
nedostatecné otevreny. Otevrete ventil kysliko-
vé lahve.

Kyslikova lahev je prazdna. Vyménte prazdnou
kyslikovou lahev za plnou.

Plamen se zmenSuje nebo se oddéluje Bud je zavreny pfipadné nedostatecné

od horaku. otevieny ventil tlakové lahve s plynem nebo je
tlakova lahev s plynem prazdna.

Otevrete ventil tlakové lahve s plynem

oto€enim (dale) doleva nebo tlakovou lahev

s plynem vymeérnite. Jestlize pfi protfepavani

plynové tlakové lahve nadale slySite zvuk vyd-

avany kapalinou, znamena to, ze okolni teplota

je prilis nizka pro odebirani plynu v plynné fazi

(niz8i nez -20°C).

Pravidelné kontrolujte hadice se zamérenim na poskozeni a netésnosti (provadéjte vizualni

kontrolu). Hadice se ¢asem stavaji poréznimi. Sadu hadic proto vyménujte, jakmile se na

hadicich objevi malé trhliny. Chrarite hadice pfed slune¢nim svétlem (UV zarenim), které urych-

luje proces starnuti.

Dojde-li ke spusténi bezpecnostniho zafizeni po zpétném Slehnuti plamene, vymérite sadu

hadic i bezpe€nostni zafizeni.

10. PrisluSenstvi

Seznam vhodné pfislusSenstvi za¢ina na strané 110.

11. Likvidace

Platné pouze pro Némecko:
Spole¢nost ROTHENBERGER pievezme vase vyfazené pfistroje ROTHENBERGER a zajisti

expresni servis vyrobki ROTHENBERGER ziskate na nasi domovské strance, ktera je
pFistupna prostrednictvim adresy.

www.rothenberger.com

11.1 Kovové dily a plynové tlakové lahve

Soucasti pfistroje jsou druhotné suroviny, které je mozno odevzdavat k recyklaci.

Pro tento ucel jsou k dispozici schvalene a certifikované recyklaéni provozy. Kovy je k likvidaci
nutno pfedavat v roztfidéném a oddéleném stavu!

S dotazy tykajicimi se ekologické likvidace nerecyklovatelnych soucasti (napf. elektronického
odpadu) se obracejte na pfisluSny Ufad zodpovidajici za likvidaci odpadu.

12. Zakaznicky servis

K dispozici jsou vam servisni stanice spole¢nosti Rothenberger nebo jeji vyrobni zavod se svym
oddélenim oprav. Samozrfejmé vam také obratem zasleme nahradni dily. Obracejte se na svého
prodejce nebo pfimo na vyrobce.

PFisluSenstvi a nahradni dily objednavejte u svého specializovaného prodejce nebo
prostfednictvim pohotovostni telefonni linky naseho oddéleni poprodejnich sluzeb.

Tel. +49 6195 800-8200 Fax: +49 6195 800-7491
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1. Allgemeine Sicherheitshinweise

. DIKKAT! Bu cihaz profesyonel kullanim igin 6ngoriilmiistiir ve sadece bu konuda
bilgi sahibi kisilerce kullanilmalidir. Cihaz isletmeye alinmadan 6nce tiim talimatlar
okunmalidir. Asagida yer alan talimatlara uyulmadig: takdirde elektrik ¢arpmasi,

yangin ve/veya agir yaralanmalar s6z konusu olabilir. Yasal emniyet yonetmeliklerine ve
teknik direktiflere mutlaka uyulmalidir.
Kullanim hatalarindan kaynaklanan hasarlarda, garanti hakki kaybolur.

BU TALIMATI iTINAYLA SAKLAYINIZ.
1) Calisma yeri

a) Galistiginiz yeri temiz ve derli toplu tutunuz. Karisiklik ve karanlk galisma alanlari kazaya
neden olabilir.

b)Bu cihaz ile, yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu patlama tehlikesi olan yer-
lerde galismayiniz. Aletler, tozlari veya buharlari alevlendirebilecek kivilcimlar olusturabilir.
Yeterli miktarda havalandirma olmasini saglayin. Mimkin oldugunca kapali ortamlarda
calismayin.

c) Cocuklari ve baska insanlari, aleti kullanilirken ¢alisma alanindan uzak tutunuz.
Dikkatiniz kaybolursa, cihaz tizerindeki kontrolinizi kaybedebilirsiniz.

d) Hortumlan cihazi tagimak veya asmak i¢in kullanmayiniz. Hortumlar sicaga, yaga,
keskin kenarlara veya hareket eden cihaz pargalarina kargi koruyunuz.
Hasarli veya dolanmis hortumlar, patlama riskini yikseltir.

e) Cihaza yag veya gres bulagmasini 6nleyiniz. Saf oksijende her tlirden yag veya gres
kendiliginden patlayarak alev alabilir. Cihaz, 1si kaynaklarinin (kalorifer, soba, agik ates vb.)
yakinina konmamalidir.

2) Kisilerin gtivenligi

a) Dikkatli olunuz, ne yaptiginiza dikkat ediniz ve alet ile calisirken itinali davraniniz. Yor-
gun oldugunuzda veya uyusturucu maddelerin, alkoliin veya ilaglarin etkisi altindayken
cihazi kullanmayin. Cihazi kullanirken bir an dikkatsiz olmaniz halinde, ciddi yaralanmalar s6z
konusu olabilir.

b)Kisisel koruyucu donanim kullanin ve her zaman koruyucu bir gozliik kullanin. Aletin
tirtne ve kullanimina bagli olarak; toz maskesi, kaymayan giivenlik ayakkabilari, zor alev alan
giysi ve koruyucu gozluk gibi kisisel koruyucu donanimlarin kullaniimasi, yaralanma riskini
azaltir.

c) Calisirken azami dikkat gostererek yaptiginiz ise konsantre olunuz. Calisirken yere
saglama basiniz ve daima dengeli durmaya dikkat ediniz. Boylelikle cihazi beklenmeyen
durumlarda daha iyi kontrol edebilirsiniz.

d) Uygun sekilde giyinin. Genis, bol giysi veya taki kullanmayiniz. Saglarinizi, giysilerinizi
ve eldivenlerinizi hareketli parcalara yaklagtirmayin. Bol giysi, taki veya uzun saglar ha-
reket eden pargalara takilabilir.

3) Aletler ile dikkatli galigsilmasi ve aletlerin dikkatli bir sekilde kullaniimasi

a) Kullanilmayan aletleri cocuklarin ulasamayacag bir yerde muhafaza ediniz. Cihazi
tanimayan veya bu talimatlari okumamis kisilerin cihazi kullanmasina izin vermeyiniz.
Aletler tecriibesiz kisiler tarafindan kullanildiginda tehlikeye neden olurlar.

b)Cihazi dikkatli koruyunuz ve bakimini itinali yapiniz. Hareket eden pargalarin kusursuz
calisip calismadigini ve sikisip sikismadigini, parcalarin kirik veya hasarli olup olma-
digini, cihazin iglevinin kotii etkilenip etkilenmedigini kontrol ediniz. Cihazi kullanmadan
once hasarli pargalarin onarilmasini saglayiniz. Birgok kazanin sebebi, bakimi kétl yapilimis
aletlerdir.

c) Kaynak makinesini kullanim sirasinda goézetimsiz olarak birakmayiniz. Aniden yangin
cikma tehlikesi vardir.

4) Servis
Cihazinizin sadece uzman elemanlar tarafindan ve sadece orijinal yedek pargalar ile
onarilmasini saglayiniz. Bu sayede cihaz glivenliginin korunmasi saglanmaktadir.
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2. Ozel giivenlik notlari

MAPP® gazi ¢ok kolay alevlenir, renksizdir, havadan agirdir ve hissedilir bir kokuya sahiptir.
MAPP® ve oksijen kartuslari gocuklarin eline gegmemelidir.
Kartuslar havalandirmasi iyi olan bir yerde muhafaza ediniz.

Kartuslar ile caligirken sigara icmeyin.

Kartuslar ates kaynaklarindan uzak tutunuz.

Kartuslar direkt gunes 1sigindan ve 50 °C'nin tizerindeki sicakliklardan koruyunuz.
Rakorlarin sizdirmazligini kdpik (6rn. ROTEST kagak arama spreyi, Urlin no.: 65000) kullan-

arak kontrol ediniz.

Ariza durumunda ve galismalar tamamlandiktan sonra tlip vanalarini kapatiniz.
Calisma tamamlandiktan sonra, basing distriict kapal durumdayken tutma kolundaki vanalari
aclip kapatarak hortumlardaki basinci tahliye ediniz.

Cihazi yatay konumda kullanmayin.

Cihaza yag veya gres bulagsmasini 6nleyiniz. Saf oksijende her tiirden yag veya gres

kendiliginden patlayarak alev alabilir.

3. Amacina uygun kullanim

Bu Rothenberger marka urtinu satin aldiginizi igin sizi tebrik ederiz. ALLGAS Mobile Pro ,yu
satin alarak yuksek kaliteli bir Grtin edinmis oldunuz. Genel kullanima uygun bu pratik otojen
kaynak cihazi, sert lehimleme yapmak igin son derece uygundur.

4. Teknik veriler / Uygulama alanlari

Calisma sicakhg

........ 3.100 °C'nin Gzerinde
.1.300 °C'nin lGzerinde

Hangi lehim maddelerinin ve lehim pastalarinin kullanilabilecegi, calisma sicakligina goére
belirlenir.

Gaz basinci.....

2 bar

Tek kullanimlik oksijen kartusu 110 bar, basing dislricu ile maks.

4 bar

Cahsmaaraligr.............| 0,2-5,0 mm malzeme kahnlid

Kaynak takimi

Olgiisii Galigma aralig:

kalinhigr)

(mm olarak malzeme

0,2-1

1-2

2-3

3.4

Aalbh|w|IN|=-

4-5

5. Genel bakis

1 Taslyici cerceve
2 Tek kullanimlik oksijen kartusu
3 Tek kullanimlik MAPP® gazi kartusu

4 Yuksek performansli kaynak memesi
(memeleri)

5 Meme karisim borusu

6 El tutamagi

7 Oksijen hortumu (mavi)

8 (Brildr) gaz hortumu (turuncu)
9 Oksijen basing dusurtcu
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1"
12

13
14
15
16
17
18

Oksijen guvenlik tertibati
MAPP® gazi basing disuriict
MAPP® gazi guvenlik tertibat

Kaynak gozlugu

Emniyetli atesleyici (cakmak)
Yedek gakmak taslari

Brildr anahtari

Bukdlebilir kaynak takimi
Kaynak memesi tutucu
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6. Fonksiyon tanimi

Yiiksek performansh kaynak memeleri ile kaynak yapilmasi:

Kaynak alevi genel olarak nétr sekilde yanmalidir (gazlarin karisim orani dengelidir) ve alevin
buyikligl; malzeme kalinhgina, dikis sekline, kaynaklama pozisyonuna ve malzemenin isi
gecirgenligine uygun sekilde ayarlanmig olmalidir.

Malzeme kalinligi fazla olan geliklerde kaynak yapmak icin her iki vanayi tamamen aginiz ve
malzeme kalinligi daha az olan ¢elik saclarda kaynak yaparken vanalari bir miktar kisiniz.
Kaynak yapilacak malzemeyi ve kaynak gubugunu 6nceden isitiniz. Dikisin iki tarafindaki metal
erimeye basladiginda kaynak ¢cubugunu temas ettiriniz. Kaynak yapilan yerine esit bir sekilde
iIsinmasina dikkat ediniz.

Brilord yarim daire seklinde hareket ettirerek kaynak gubugunun etrafinda gezdiriniz.

Sert lehimleme:

Birlestirme yUlzeyleri, ¢iplak metal bir ylizey elde edilecek sekilde temizlenmelidir (kirler ve
oksitlenmeler);bu is igin 6rnegin, metal icermeyen ROVLIES® birlesme yeri temizleme bezi
(Urlin no.: 45268). Lehim yapilacak yeri 6nceden isitiniz. Lehim gubugunun ucunu lehim
yapilacak yere yerlestiriniz, bir damla kadar lehim eritiniz ve alevi surekli hareket ettirerek Iehi-
min dagilmasini saglayiniz.

7. Tasinmasi ve muhafaza edilmesi
T Cihaz tasinacagi zaman basing diisiiriiciiler mutlaka kartuslardan sokiilmelidir.

Sokme iglemini sadece iyi havalandirilan bir yerde veya tercihen agik havada
yapiniz.

Lehimleme calismasi sona erdikten sonra: Brilordeki ve her iki basing dustricideki vanalari
kapatiniz. Hortumda kalan gazi tahliye etmek icin brilérdeki vanalar tekrar aginiz. Bu sekilde
hortumlardaki basinci tahliye edersiniz. Sadece brilérdeki vanalari tekrar kapatin.

Kartuslari ve basing dusurucileri sékunuz. Guvenlik tertibatlari, hortumlar ve brilér baglh olarak
kalabilir.

Cihazi dismeye ve kaymaya karsi emniyete aliniz. Kartuslar sadece dik konumda depolayiniz
ve sevk ediniz.

8. Montaj
@ Montaj islemini sadece iyi havalandirilan bir yerde veya tercihen agik havada

yapiniz. Tiim baglantilar, cihazla birlikte verilen anahtar kullanilarak sikilmali
veya ¢oziilmelidir. Kagak arama spreyi (6rn. ROTEST, Uriin no.: 65000) veya

sabun ¢ozeltisi kullanarak tiim bilesenlerin gaz sizdirmaz sekilde baglanmis oldugundan
emin olunuz.

A
B

C
D

mm

H

Calismaya baglamadan 6nce, tim vanalarin kapali oldugundan emin olunuz.

Uygun o6zellikte bir yiiksek performansli kaynak memesi seginiz (bkz. Kaynak takimi tablosu)
ve bunu meme karisim borusuna vidalayiniz. Kaynak memesi tutucusu, baglantiyr sikmaya
yaramaktadir.

Meme karisim borusunu, baslhk somununu kullanarak tutma koluna vidalayiniz. Alternatif
olarak, bukulebilir kaynak memesini ayni sekilde tutma koluna vidalayiniz.

Hortumlari tutma koluna baglayiniz. Oksijen hatti (mavi) alisildik sekilde sag vida disine
sahiptir, MAPP® gaz hatti (turuncu) ise sol vida digine sahiptir.

Her iki guvenlik tertibatini da hortumlara baglayiniz.
Her iki guivenlik tertibatini da basing dusuriculere baglayiniz.

Kartuslari basin¢ duguruculere vidalayiniz. Basing dusurlcuyu sikica tutunuz ve sadece
kartusu ceviriniz. MAPP® kartusu aligildik sekilde sag vida disine sahiptir, oksijen kartusu

ise sol vida digine sahiptir. Vida diglerinin dis kapmamasina, vida dislerinin birbirine tam ola-
rak ge¢mesine dikkat ediniz. Kartusun dis atlatilarak vidalanmasi nedeniyle olusan hasarlar-
da garanti hakki kaybolur.

Kartusu cihazin gergevesine sikistiriniz.

9. Isletmeye alinmasi

9.1 Briiloriin ateslenmesi
@ Kagak arama spreyi (6rn. ROTEST, Uriin no.: 65000) veya sabun ¢ézeltisi kullan-

arak tiim bilesenlerin gaz sizdirmaz sekilde baglanmis oldugundan emin olu-
nuz. Yanma gazi vanasi agildiktan sonra briilor hemen ateglenmelidir, aksi tak-
dirde gaz birikme yapabilir. Ortamin iyi bir sekilde havalandirilmasini saglayiniz.
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Calismaya baglamadan 6nce, tim vanalarin kapali oldugundan emin olunuz.
Oksijen basing disuricusunin vanasini aginiz.
MAPP® basing diislricisinin vanasini aginiz.

Brilordeki oksijen vanasini (mavi) dikkatlice aginiz. Oksijen akisini mimkun oldugunda az
olmasina dikkat ediniz; ¢inkl akig ¢ok gugli oldugunda alevin ateslenmesi daha gugtur.

Brilérdeki yanma gazi vanasini (kirmizi) dikkatlice aginiz. Gaz akisini mimkin oldugunda
az olmasina dikkat ediniz; ¢linki gaz akisi cok guglu oldugunda alevin ateslenmesi daha
gulgctir. Disari gikan gaz karigimini vakit kaybetmeden, birlikte verilen emniyetli atesleyiciyi
(¢cakmak) kullanarak atesleyiniz.

9.2 Alevin ayarlanmasi

Alev sari bir gériniime sahipse, alev gekirdegi acik mavi renkte yanincaya ve mavi renkteki
ikincil alevden belirgin bir sekilde ayrilincaya kadar dikkatlice oksijen verin.

Alev, ateslendikten hemen sonra sonulyorsa, tutma kolundaki yanma gazi vanasi (kirmizi) veya
oksijen vanasi (mavi) ¢cok fazla agilmistir.

Akis miktariniz, tutma kolundaki vanalar araciligiyla ayarlayiniz.

o0 w >

m

mavi-yesil, “mavi
kuwetli yanma Dogru ayar g

Fazla oksijen

PR R
uzun + aglk mavi pariak sar mavi  Fazlagaz

9.3 Alevin sondiiriilmesi

Her zaman igin ilk olarak tutma kolundaki brilér vanasini (kirmizi), ardindan da oksijen vanasini
(mavi) kapatiniz. Lehimleme galismasi sona erdikten sonra: Brilordeki ve her iki basing
dusurucudeki vanalari kapatiniz. Hortumda kalan gazi tahliye etmek igin bruldrdeki vanalari
tekrar aginiz. Bu sekilde hortumlardaki basinci tahliye edersiniz. Sadece brilordeki vanalari
tekrar kapatin.

Kartuslari ve basing dusuriculeri sékinlz. Guvenlik tertibatlari, hortumlar ve brilér bagli olarak
kalabilir.

9.4 Kartus degisimi

Kartus degisimini sadece iyi havalandirilan bir yerde veya tercihen acik havada
A yapiniz. Kagak arama spreyi (6rn. ROTEST, Uriin no.: 65000) veya sabun ¢o6ze
. Itisi kullanarak tim bilesenlerin gaz sizdirmaz sekilde baglanmis oldugundan
emin olunuz.

Calismaya baslamadan 6nce, tim vanalarin kapali oldugundan emin olunuz.

Basing dusiricuyl sikica tutunuz ve kartusu basing disuriiciiden sokiiniiz. Oksijen kartusu:
Sol vida disi. MAPP® kartusu: Sag vida disi.

Basing dustricu contasinin mevcut ve saglam oldugundan ve baglantilara yag veya gres
bulagmadigindan emin olunuz.

Basing dusuricuyu sikica tutunuz ve kartusu basing disdricuye vidalayiniz.

o O o»
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9.5 Ariza durumlarinda ve bakim calismalar sirasinda yapilmasi gerekenler

Ariza Arizanin nedeni / giderilmesi

Alev sariya dénuyor Oksijen tlpundn vanasi kapalidir veya ¢ok az
acilimistir. Oksijen tiplinin vanasini agin.
Oksijen tlpl bos. Oksijen tliplini dolusu ile
degistirin.

Alev kugullyor veya briilorden koparak Gaz kartusunun vanasi kapalidir, yeterince
yaniyor. acllmamistir veya gaz kartusu bostur.

Gaz kartusu vanasini sola dogru gevirerek
acin (veya daha ¢ok agin) veya gaz kartusunu
degistirin. Gaz kartusunu salladiginizda hala
bir sivi sesi duyuyorsaniz, gevre sicakligi gazi
gaz halinde alabilmek icin gerekli sicakliktan
dusuktur cevre sicakligi cok dusiktir
(-20°C'nin altinda).

Hortumlar dizenli olarak hasar ve kagak agisindan kontrol ediniz (gorsel kontrol). Hortumlar za-
man igerisinde gozenekli hale gelmektedir. Bu nedenle, hortumlarda kigik catlaklar gériilmeye
baslandiginda hortum paketini degistirin. Hortumlarin direkt glines 1sigina (UV i1sinlari) maruz
kalmasini engelleyin; glines isinlari hortumlarin eskime surecini hizlandirmaktadir.

Guvenlik tertibati bir alev geri tepmesi nedeniyle devreye girdiginde, hortum paketini ve glvenlik
tertibatlarini degistirin.

10. Aksesuar

Uygun aksesuarlari 110. sayfadan itibaren bulabilirsiniz.

11. Imha edilmesi

Sadece Almanya icin gegerlidir:

ROTHENBERGER firmasi, satin almig oldugunuz ROTHENBERGER cihazlarinin imha edil-
mesini Ucretsiz olarak Ustlenmektedir! Imha edilmesini istediginiz cihazi litfen size en yakin
ROTHENBERGER Service Express bayisine teslim ediniz. Size en yakin ROTHENBERGER
Service Express bayisinin nerede oldugunu 6grenmek icin litfen internet sitemize bakiniz:

www.rothenberger.com

11.1 Metal parcalar ve gaz kartuslar

Cihazin parcalari degerli maddelerden olusmaktadir ve geri ddnustim icin uygundur.

Bu konuda faaliyet gosteren onayli ve sertifikali geri dontisim isletmeleri mevcuttur. Metaller
turlerine gore ayiklanarak ayri sekilde bir imha etme isletmesine teslim edilmelidir!

Geri donustirilmesi mimkin olmayan pargalari (6rn. elektronik hurda) gevreye zarar vermeden
nasil imha edebileceginizi, atiklarla ilgili resmi makama sorunuz.

12. Misteri Hizmetleri

Rothenberger Servis Istasyonlari‘nda veya Uretici firmanin Onarim Bolimu‘nde sunulan hizmet-
lerden faydalanabilirsiniz. Dilerseniz size en hizl sekilde yedek parga da gonderiyoruz. Litfen
yetkili saticiniza veya uretici firmaya basvurunuz.

Aksesuarlari veya yedek pargalari litfen yetkili saticiniz araciliiyla veya Satis Sonrasi Hizmet-
ler Cagri Merkezimiz Uzerinden siparis ediniz.

Tel. +49 6195 800-8200 Fax: +49 6195 800-7491
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1.

Altaléanos biztonsagi tudnivalok

ismerettel rendelkez6é szakemberek hasznalhatjak. Az lizembe helyezés el6tt olvas
sa el az utasitasokat. Az utasitasok ignoralasa tiizet és/vagy sulyos sériiléseket
okozhat. Minden esetben tartsa be a biztonsagi és miiszaki eléirasokat.
A kezel6i hiba okozta sériilések a garanciat érvénytelenitik.

AZ UTMUTATOT ORIZZE MEG.
1) Munkateriilet

a) Tartsa a munkateriileten tisztan, mindig pakoljon el. A rendetlen és nem megfeleléen meg-
vilagitott munkaterilet kdnnyen balesetet okozhat.

b)Ne hasznalja az eszk6zt robbanasveszélyes kdornyezetben, olyan helyen, ahol gyulékony
folyadékok, gazok vagy porok talalhatok. A szerszam szikrakat allit el6, amely a porokat, a
g6zoket vagy a gazokat meggyujthatja. Gondoskodjon megfelel6 szellézésrél. Lehetéség
szerint ne zart helyiségben dolgozzon.

c) Tartsa a gyerekeket és a tobbi személyt a szerszam hasznalata kdzben tavol.
Ha elterik a figyelmét, elveszitheti az uralmat a készulék felett.

d) Hasznalja a toml6ket rendeltetésiiknek megfeleléen; ne hasznalja azokat a késziilék
cipeléséhez vagy felakasztasahoz. Tartsa a toml6ket tavol a h6tol, olajoktdl, éles élektdl
és a mozgo alkatrészektdl. A sérilt vagy feltekeredett toml6é ndveli a robbanas kockazatat.

e) Tartsa a késziiléket olaj- és zsirmentesen. A tiszta oxigén az olajokkal és zsirokkal robban-
asszerien langra gyulhat. A készuléket a héforrasoktok (flités, kemence, nyilt lang stb.) tavol
allitsa fel.

2) Személyek biztonsaga

a) Figyeljen arra, amit csinal; és a szerszammal végzett munka soran legyen megfontolt.
Ne hasznalja a késziiléket ha faradt, ill. ha drogok, alkohol vagy gyégyszer hatasa alatt
all. A késziilék hasznalata kbzben egy pillanatnyi figyelemkiesés is sulyos sériiléseket okozhat.

b)Mindig viseljen megfelel6 védéfelszerelést és véddszemiiveget. Az adott hasznalatnak
megfeleld személyes védbfelszerelés hasznalataval - pl. a csuszasgatlé munkabakancs, a
langalld ruhazat és a védbészemiiveg hasznalataval - csokkenti a sériilések kockazatat.

c) Ne nyuljon ki/d6ljon eldre tulzottan. Vegyen fel biztos tartast és folyamatosan 6rizze
meg egyensulyat. Igy a késziléket a varatlan helyzetekben is biztosabban vezérelheti/
uralhatja.

d) Hordjon az adott feladathoz megfelelé ruhat. Ne viseljen b6 ruhat vagy ékszert. Tartsa a
hajat, a ruhajat és a kesztyiijét tavol a mozg6 alkatrészektdl. A laza ruha, az ékszerek vagy
a hosszu haj a mozgé alkatrészekbe akadhat.

3) Banjon gondosan a szerszamokkal

a) A nem hasznalt szerszamokat tarolja olyan helyen, ahol azokhoz a gyermekek nem
ferhetnek hozza. Ne engedje a késziiléket olyan személynek hasznalni, aki azt nem
ismeri, vagy annak hasznalati mutatéjat nem olvasta. A szerszamok a gyakorlatlan
személyek kezében veszélyesek.

b) Alaposan apolja a késziiléket. Ellendrizze a késziilék mozgé alkatrészeinek akadalytalan
mozgasat és miikodését; ellendrizze az alkatrészeket torésekre, sériilésekre és minden
olyan mas tényezére, amelyek a késziilék miikodését akadalyozna. A késziilék sériilt
alkatrészeit a hasznalat el6tt javitassa meg. A nem megfelel6en karbantartott szerszamok
szamos balesetet okoznak.

c) A hegesztékésziiléket a hasznalat kozben soha ne hagyja feliigyelet nélkiil. Az sulyosan
tlzveszélyes.

4) Szerviz

Az eszkozt képzett szakemberekkel és kizarélag eredeti cserealkatrészekkel javitassa.
Ezzel garantalhatja az eszkdz biztonsagos hasznalatat a késébbiekben is.

@ - FIGYELEM! A késziiléket professzionalis hasznalatra terveztiik, azt csak megfelel6
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2. Specialis biztonsagi utasitasok

A MAP® gaz nagyon gyulékony, szintelen, nehezebb a levegénél és felismerhetd szaggal

rendelkezik.

A MAPP® palackok és az oxigénpalackok nem kerilhetnek gyermekek kezébe.
A palackokat és az oxigénpalackokat jol szell6z6 helyen tarolja.
Ne dohanyozzon a palackokkal végzett munka kézben.

A palackokat és az oxigénpalackokat tartsa tavol a
A palackokat védje a kozvetlen napsugarzas és az

gyujtéforrasoktol.
50 °C-néal magasabb hémérséklet ellen.

Ellendrizze a csavarkotések tomitettsegét habképzd anyaggal (pl. ROTEST szivargas vizsgalo

sprayvel, rendelési azonosit6: 65000).

Hiba/probléma esetén és a munka utan zarja el a palack szelepét.
A munka utan nyomasmentesitse a toml6ket; ehhez zart nyomascsokkenté mellett nyissa meg

a szelepeket a fogantyun, majd zarja azokat el Gjra

Ne hasznalja a keszuléket a vizszintestél eltéré helyzetben.
Védje a készuléket az olajoktdl és a zsiroktdl. A tiszta oxigén az olajokkal és zsirokkal

robbanasszerien langra gyulhat.

3. Rendeltetésszerii hasznalat

Gratulalunk, hogy markas Rothenberger terméket vasarolt. Az ALLGAS Mobile Pro

hegesztégéppel mindségi terméket valasztott. Az u

niverzalis, konnyen hasznalhat6 autogén

hegeszt6gép nagyon jél hasznalhaté keményforrasztashoz.

4. Technische Daten / Anwendungsbereiche

MAPP®, oxigén
Gaznyomas:....

max. 2 bar

MAPP® egyszer hasznalatos palack: 9 bar, nyomascsokkentével

Oxigén - egyszer hasznalatos palack: 110 bar,

nyomascsokkentével

max. 4 bar

Munkatartomany:.......... 0,2 - 5,0 mm-es anyagvastagsag

Hegesztés

Méret Munkatartomany
(Anyagvastagsag mm-ben)

0,2-1

1-2

2-3

3-4

A|lBh|wWIN]|=

4-5

5. Attekintés

1 Hordallvany 10
2 Oxigén - egyszer hasznalatos palack 1"
3 MAPP® gaz egyszer hasznalatos palack 12
4 Nagy teljesitmény hegesztd fuvoka(k) 13
5 Fuvoka-keverdcsé 14
6 Fogantyu 15
7 Oxigéntomld (kék) 16
8 (Egési) gaztémlé (narancssarga) 17
9 Oxigén nyomascsokkentd 18
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Oxigén - biztonsagi berendezés
MAPP® gaz nyomascsokkentd
MAPP® gaz biztonsagi berendezés
Hegeszté védbszemiiveg
Biztonsagi gyujto

Csere gyujtokd

Egéfej-kulcs

Hajlékony hegesztébetét
Hegesztéfuvoka-tartd



6. Funkciok ismertetése

Hegesztés a nagy teljesitményii hegeszté fuvokakkal:

Alapvet6en a hegesztélangnak semlegesen kell égnie (a keveréssel a gazok legyenek egyensu-
lyban). A lang mérete igazodjon az anyagvastagsaghoz, a varrat alakjahoz, a hegesztési pozici-
6hoz és az anyag hévezetési tulajdonsagaihoz.

Vastagabb acelok hegesztése esetén mindkét szelepet teljesen ki kell nyitni. Vékonyabb acélle-
mezek hegesztése esetén a szelepeket a maximalisnal kisebb mértékben kell csak kinyitni.
Melegitse el6 a munkadarabokat s a hegeszt6palcat. Amint a varrat két oldalan a fém el kezd
olvadni, kezdje adagolni a hegeszt6palcat. Ugyeljen a hegesztési terlilet egyenletes felmelegi-
tésére.

A hegesztbpisztolyt félkor-alaki mozgassal a hegesztépalca adagolasaval vezesse.
Keményforrasztas:

A csatlakozéfelileteket tisztitsa meg a sorjaktol és a fém szennyezddésektdl (legyen tiszta és
rozsdamentes), pl. a féemmentes ROVLIES® csatlakozofelilet tisztitoval (rendelési azonosito:
45268). Melegitse el a forrasztas helyét. Tegye fel a forrasztopalca hegyét a forrasztasi pontra;
olvasszon meg egy csopp forrasztdanyagot €s a lang folyamatos mozgatasaval teritse azt el.

7. Szadllitas és tarolas

@ A szallitashoz a nyomascsokkentét le kell szerelni a palackrél. A leszerelést jol

szell6z6 helyen, lehetéség szerint a szabadban kell végezni.

A befejezett forrasztasi munkalatok utan: Zarja el a szelepet az égéfejen és a két
nyomascsokkentén. Ahhoz, hogy a témlében rekedt gaz eltavozhasson nyissa meg Ujra a
szelepeket az égbfejen. Ezzel nyomasmentesiti a tomldket. Majd Ujra zarja el a szelepeket az
égéfejen.

Szerelje le a palack nyomascsokkentjét. A biztonsagi berendezések, a tomlé és az égéfej
maradhat egyben.

Biztositsa a készlléket elborulas és elcsuszas ellen. A palackokat csak allva tarolja és szallitsa.

8. Szerelés

Minden csatlakozast a mellékelt kulccsal kell meghtzni, illetve kilazitani.

@ A szerelést jol szell6z6 helyen, lehet6ség szerint a szabadban kell végezni.

Ellendrizze a rendszer szivargasvizsgaléval (pl. ROTEST, rendelési azonosito:

65000) vagy szappanos vizzel, hogy minden komponens szivargasmentesen csatlakoz-
zon egymashoz.

A
B

C
D

mm

H

Ne feledje az 6sszes szelepet a munka megkezdése elétt elzarni.

Valassza ki a megfelel6 nagy teljesitményl hegesztéfuvokat (lasd a hegesztébetétek
tablazatot), és csavarja azt a fuvoka-keverécsore. A hegesztéfuvoka-tarté a csatlakozas
meghuzasahoz valé.

Csavarozza a fuvoka-kever6csovet a hollandianyaval a fogantyudra. Alternativ megoldasként
csavarozza a hajlékony hegesztéfuvokat ezzel azonosan a fogantyura.

Csavarozza a tomléket a fogantylra. Az oxigénvezeték (kék) jobb, a MAPP® gazvezeték
(narancssarga) bal menetes.

Csavarozza a két biztonsagi berendezést a tdml&kre.
Csavarozza a két biztonsagi berendezést a nyomascsokkentére.
Csavarozza a palackot a nyomascsokkentére. Tartsa stabilan a nyomascsokkentét, és

kozben csak a palackot forgassa. A MAPP® palack a szokasos jobb, az oxigénpalack bal
menettel rendelkezik. Figyeljen arra, hogy a menetek akadalymentesen jarjanak. A ferde
becsavaras a garanciat érvényteleniti.

Rogzitse a palackot az allvanyhoz.

9. Uzembe helyezés

9.1 Egé meggyujtasa
@ Ellenérizze a rendszer szivargasvizsgaléval (pl. ROTEST, rendelési azonosito:

65000) vagy szappanos vizzel, hogy minden komponens szivargasmentesen
csatlakozzon egymashoz. Az égéfej gazszelep megnyitasa utan a gazt azon
nal meg kell gyujtani, kiilonben a kiengedett gaz bedurranhat. Gondoskodjon a
helyiség megfelel6 szell6zésérol.
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Ne feledje az 6sszes szelepet a munka megkezdése elétt elzarni.
Nyissa ki az oxigén-nyomascsokkentd szelepet.
Nyissa ki a MAPP® nyomascsokkentd szelepet.

Nyissa meg 6vatosan az oxigénszelepet (kék) az égéfejnél. Figyeljen arra, hogy csak kevés
oxigén aramoljon kilénben a tul er6s aramlast nehéz megfeleléen meggyuijtani.

Ovatosan nyissa ki az égégaz-szelepet (piros) az égéfejnél. Figyeljen arra, hogy csak kevés
ég6gaz aramoljon kilénben a tul er6s aramlast nehéz megfeleléen meggyduijtani.

Azonnal gyujtsa meg a kilépé gazkeveréket a mellékelt biztonsagi gyujtoval.

9.2 Lang beallitasa

Ha a lang sarga, akkor 6vatosan novelje az oxigén mennyiségét mig az vilagoskék szinnel nem
ég; egyértelmiien megkuldnbdztetve a kék masodlagos langtdl.

Ha a lang a gyujtas kovetéen kdzvetlentl kialszik, akkor az égégaz (piros) vagy az oxigénsze-
lep (kék) a fogantyun tul erésen lett megnyitva.

Szabalyozza az aramlas mennyiségét a fogantyu szelepjeivel.

o0 w >

m

kek-zold, kek
erBsen vilagit Helyes bellitas

-

rovid + ibolyakék kék Tul sok oxigén

S

= =
hossz + sotétkék vilagito sarga  kék Tal sok gaz

9.3 Lang eloltasa

El6szor az égb6gaz szelepet (piros) zarja el, majd az oxigénszelepet (kék) a fogantyudn. A befe-
jezett forrasztasi munkalatok utan: Zarja el a szelepet az égéfejen és a két nyomascsokkentdn.
Ahhoz, hogy a tdml6ében rekedt gaz eltdvozhasson nyissa meg Ujra a szelepeket az égéfejen.
Ezzel nyomasmentesiti a témldket. Majd Ujra zarja el a szelepeket az égéfejen.

Szerelje le a palack nyomascsokkentdjét. A biztonsagi berendezések, a tomlé és az égéfej
maradhat egyben.

9.4 Palackcsere

A palackcserét jol szell6z6 helyen, lehetéség szerint a szabadban kell végezni.
Ellenérizze a rendszer szivargasvizsgaléval (pl. ROTEST, rendelési azonosito:
65000) vagy szappanos vizzel, hogy minden komponens szivargasmentesen
csatlakozzon egymashoz.
Ne feledje az 6sszes szelepet a munka megkezdése elétt elzarni.
Tartsa a nyomascsokkent6t stabilan, és csavarja ki a palackot a nyomascsdkkentébél. Oxi-
génpalack: Bal menetes. MAPP® palack: Jobb menetes.
Ellenérizze a nyomascsokkenté tomitésének meglétét, annak sérlletlen allapotat, és azt,
hogy a csatlakozasok zsir- és olajmentesek legyenek.

Tartsa a nyomascsokkent6t stabilan, és csavarja be a palackot a nyomascsdkkentébe.

o O w>»
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9.5 Teenddék lizemzavar esetén; karbantartas

Hiba Kivalté ok / elharitas madja

A lang sargava valik Az oxigénpalack szelepe zarva van, vagy csak
alig van nyitva. Nyissa ki az oxigénpalack
szelepét.

Az oxigénpalack Ures. Cserélje ki az Ures
oxigénpalackot egy telire.

Alang kisebb lesz vagy levalik a Vagy a gazpatron-szelep van elzarva, vagy
hegesztépisztolyrol. nincs eléggé kinyitva. ill. a gazpalack kitrult.
Nyissa ki (jobban) a gazpatron-szelepet balra
forgatassal vagy cserélje le a gazpalackot. Ha
a gazpalack razasa kozben hallja, hogy abban
van még folyadék, akkor lehet hogy a korny-
ezeti hémérséklet tul alacsony (-20 °C alatti)
ahhoz, hogy a gaz gaz halmazallapotu legyen.

Rendszeresen ellendrizze a tomlbket sérulésekre és szivargasra (szemrevételezéssel). A
toml6k egy id6é utan porézussa vallnak. Cserélje ki a tomléket azonnal, ha azokon kicsi repedé-
seket |at. Kertlje a kozvetlen napsugarzast (UV fényt), mert az az 6regedést gyorsitja.
Cserélje le a toml6ket és a biztonsagi berendezést, ha a biztonsagi berendezés egy lang-viss-
zaégés kozben kioldott.

10. Tartozék

A hasznalhato tartozékokat lasd a 110. oldaltol.

11. Leselejtezés

Kizarélag Németorszagra érvényes:

A tulajdonaban levé ROTHENBERGER készulék leselejtezését a ROTHENBERGER dij-
mentesen atvallalja! Kérjiik, adja le a késziléket az Onhoz legkdzelebbi ROTHENBERGER
expressz szerviz-keresked6nél. A legkdzelebbi ROTHENBERGER expressz szerviz-kereskedd
elérhetéségéhez latogasson el a weboldalunkra:

www.rothenberger.com

11.1 Fém alkatrészek és a gazpalack

A készulék alkatrészei Ujrahasznosithaté anyagbdl késziiltek, igy azok Ujrahasznosithatok.
Ezt az engedélyezett és tanusitvannyal rendelkezd uUjrahasznositd Uzemek végzik. A fémeket
kilon szortirozva kell leadni a hulladékhasznositonak.

Az Gjra nem hasznosithatoé (pl. az elektronikus) alkatrészek kérnyezetbarat leselejtezésével
kapcsolatban kérjuk, tudakozédjon az illetékes kdrnyezetvédelmi hatésagnal.

12. Ugyfélszolgalat

A Rothenberger szervizallomasok és a gyarté javitorészlege szivesen all a rendelkezésére.
Természetesen cserealkatrészeket is kérhet téllink. Kérjik, |épjen kapcsolatba sajat forgalma-
zéjaval vagy a gyartoval.

A tartozékokat és cserealkatrészeket rendelje meg a szakboltban vagy sajat értékesitési utani
tamogatasunknal.

Tel. +49 6195 800-8200 Fax: +49 6195 800-7491
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1

. O6wm ykasaHus 3a 6e3onacHoOCT

BHUMAHMUE! To3u ypepn e npegHa3HavyeHo 3a npodyecrMoHarnHa ynorpeba m
TpsiGBa Aa ce ob6cnyXBa camo OT o6y4yeH nepcoHan. Bcuuku ykazaHus Tpsi6ea
Aa ce npoyeTar npeau ynotpe6a. Mpelkn nopagu HecnasBaHe Ha UHCTPYKLUUTe,
noco4yeHu no-gony ouxa mornm Aa npegu3BUKaT noxap n/unm Texkn HapaHsiBaHUA.
3akoHoBUTe pa3nopeabu 3a 6e3onacHOCT U TeEXHUYECKUTe NpeanucaHus Tps6ea
HernpemeHHO Aa ce crnasBar.
Mpu noBpean nopaam rpeLkn Ha NoTpedbuTens rapaHuuATa oTnaaa.

NA3ETE TE3U UHCTPYKLIUW.
1) PaboTHo msicTo

a) NoaabpxaiiTe paboTHOTO BU MSICTO YMCTO M NperneaHo. be3anopsaabkbT 1 HeocBETEHUTE
paboTHM MecTa 6rxa Mornu Aa goseaar 4o 3M0MomnyKu.

6) Hukora He usnonssanTe ypeaa BbB B3puBOooNnacHa cpega, KbAeTo MMa 3ananumm
TEeYHOCTU, ra3oBe Unu npax. IHCTpyMeHTUTe NnpousBexaaT UCKpY, KOMTO MoraT Aa
Bb3MNnameHsiT npaxoobpas3Hute Matepuanu unu napute unu rasosete. Ocurypete
poctatbyHa BeHTUnauus. lNpu Bb3MOXHOCT He paboTeTe B 3aTBOPEHU MPOCTPAHCTBA.

B) Mo BpeMe Ha ynoTpeba ApbXKTe AeliaTa U CTpPaHMYHUTE Nuua garney oT UHCTPYMEHTa.
AKo ce pasceeTe, MOXe fa 3arybute KOHTpora BbpXy ypeaa.

r) He nsnonssante MapkyuuTe, 3a Aa okauBaTe U HocuTe ypeaa. [pbXxTe Mapkyunte ganeu
OT TOMMMHA, Macrno, 0CTpu pPLOOBE UMK ABUXKELLUTE Ce YacTu Ha ypesda.
MoBpeneHn unu ycykaHyu MapKyyv noBuLLaBaT pUcka OT eKCMo3us.

A) MopabpxkaiiTe ypeaa U34MCTEH OT Macrno U cMasku. B ynuctus kucnopop, macna u
Ma3HWHW OT BCSIKAKbB TWUM MoraT Aa ce caMoBb3nnaMeHsT. He nocTtassiite ypena B 6nmsocTt
[0 TONMWHHY U3TOYHMLYM (OTOMMEHNE, NeYKa, OTKPUT OFbH 1 Ap.).

2) Be3onacHoCT Ha xopaTa

a) bbaeTe npeanasnNuBM, BHUMAaTENHU U pa3yMHU Npu paboTaTta ¢ UHCTpyMeHTa. He
u3nonsBanTe ypeaa, ako CTe yMOPEHU UNu Nnoj BNUsiHWe Ha HapKOTULM, ankoxon unu
MepuMKaMeHTU. Mur Ha HeBHUMaHWe npu ynotpeba Ha ypefa Moxe Aa AoBeae A0 Cepro3Hn
HapaHABaHUA.

6) M3nonsBsaiTe NMYHM NpeanasHu cpeAcTBa M BUHArM HoceTe 3aliUTHU ouuna.
M3non3BaHeTo Ha NWYHU NpeanasHu CPeacTsa, kaTo npeanasHu o6yBKky NPOTUB NOOXMb3-
BaHe, OrHeyCToN4YMBO 0BNEKNo 1 3aLMTHM o4una, B 3aBUCMMOCT OT TWMa Y NPUIIOKEHNETO
Ha MHCTPYMeHTa, HaMmarnsiBa pucka oT HapaHsBaHWS.

B) He ce HapueHsBaiiTe. MorpuxeTe ce Aa MmaTe CTaGUIHO NOMOXEHUE Ha TANOTO U
naserte BUHarm pasHoBsecwue. [10 T031 HauMH MOXeTe Aa KoHTponupare no-gobpe ypeada B
HemnpeaBUAEHN CUTyaLuu.

r) Hocete noaxoaswo o6nekno. He HoceTe WIMPOKK Apexu Unu HakTu. [ipbxTe Kocara,
06neKnoTo U pbKaBuUUTE CU Jarney oT ABMXKewmTe ce YacTu. LLnpokuTte apexu,Hakutute
VN ObINIUTE KOCU MoraT Aa GbaaTt 3axBaHaTy OT ABWKELLMTE Ce YacTu.

3) BHumartenHa pa6ota ¢ u ynotpeb6a Ha MHCTPYMeHTUTE

a) CbxpaHsABaWTe HEU3NON3BaHUTE UHCTPYMEHTU Aared oT gocTbna Ha geua. He
nosBonsiBaiTe c ypeaa Aa paboTAT nuua, KOMTO He ca 3ano3HaTu C Hero Unu He ca
npoyenu Te3n UHCTPYKUUU. VIHCTPYMEHTUTE ca ONacHM, KOrato ce U3Mnon3BaT OT HEOMUTHM
niua.

6) NopabpxanTte ypeaa rpmxknueo. KoHTponupanTe, ganv ABMXeLmUTe ce YacTu Ha
ypena yHKUMOHMpaT 6e3ynpeyHo U He 3ashkaar, Aany Mma cHyneHu unu Taka noBpe-
OeHU YacTu, Yye aa 6bae HapyleHa yHKUUsTa Ha ypeaa. PeMoHTupaliTe noBpeneHnTe
yacTtu, npeau ynotpeba Ha ypeaa. [NpuunHa 3a MHOro 3MoMnonyku ca NoLo NoAAbpPXKaHUTe
VNHCTPYMEHTH.

B) Hukora He ocTaBsalTe 3aBapb4YHUA anapaT No Bpeme Ha ynotpe6a 6e3 Hag3op.
ChbluecTByBa CEprO3Ha ONACHOCT OT MoXap.

4) O6cnyxBaHe

Heka Bawwus ypeq 6bae peMOHTUPaH caMo OT KBanuduumpaH nepcoHan u camo ¢
OpUrMHanHu pesepeHM YacTu. ToBa e rapaHTvpa, Ye 6esonacHocTTa Ha ypeaa Lie 6bae
3anaseHa.
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2. CneuwuanHu YKa3aHus 3a 6e3onacHocT

MAPP®-ra3 e cunHo BbannameHum, 6esLBeTeH, No-TeXbK OT Bb3AyXa 1 C oce3aeMa M1Upusma.
PnakoHnte ¢ MAPP® 1 kucnopop He TpsibBa Hukora fa nonagat B pblLeTe Ha Aeua.
CbxpaHsiBaiTe drnakoHuTe Ha fobpe NPOBETPMBO MSCTO.

He nyweTte npu pabota ¢ dnakoHuTe.

OpwbxTe nakoHnTe ganey oT 3ananuMm N3TOYHULN.
MaseTe dnakoHUTe ganey ot CrbHYEBM MbYK 1 Temnepatypu Hag 50 °C.
MpoBepsiBanTe XepMETUYHOCTTa HAa BUHTOBUTE CheAVHEHNS C NeHoobpasyBaTenu (Hanp. crnpew

3a TbpceHe Ha TevoBe ROTEST, apt.Ne 65000).

3aTBapsifiTe BEHTUNUTE Ha BYTUNKUTE NpuW NOBPEAW W crieq NpuknioyeHa paboTa.
OcBoboxaaBaliTe Mapky4uTe cref npukrtoyeHa paboTa Ypes oTBapsiHe 1 3aTBapsiHe Ha
BEHTUMWUTE Ha pbKoXBaTKaTa Npw 3aTBOPEHU peayLMPBEHTUMN.

He v3nonaeaiite ypeaa B XOPU30OHTANHO NMOMOXeEHME.

MopabpxaiTe ypeaa u34nCTeH OT Macno 1 cMasku. B yuctus kucnopogd, Macna v MasHuHM oT

BCAKaKbB TUMN MOrat a ce CaMOBb3MNiaMeHAT.

3. Ynorpe6a no npegHa3Ha4yeHue

lMo3gpaBsBame Bu € NoKynkaTta Ha NpoaykT oT MmapkaTta Rothenberger. Cbc 3akynyBaHeTo
ALLGAS Mobile Pro cte ce cnobunu ¢ eanH BUCOKOKAYECTBEH NPOAYKT. To3n
YHVBepcaneH, NPEHOCUM ype[, 3a ra3oBo 3aBapsiBaHe € NpeaHasHayeH M3KMIYMTENHO 3a

BUCOKOTEMMEPATYPHO 3aBapsiBaHe.

4. TexHuyecku paHHu | O6nacTu Ha NpPUNOXeHue

Temnepatypa Ha nnambka:.....Hag 3.100 °C
PaboTHa Temnepartypa... Hag 1.300 °C

Ot paboTHaTta Temnepartypa ce u3BexagaT NPUNoXUMmuTe nNpunou 1 rocose.
Bupg ras: MAPP®, kncnopog

..................................... MAPP® cnakoH 3a egHokpaTHa ynotpeba: 9 bar, ¢

peayumMpBeHTUn Makc. 2 bar

Kncnopopn cnakoH 3a enHokpaTtHa ynotpe6ba: 110 bar, ¢
peayuvpBeHTUn Makc. 4 bar

PaboTeH obxBaT: .../ 0,2-5,0 mm 3gpaBvHa Ha maTtepuana

3aBapbyeH HaKpanuHUK

Pa3wvep Pa6oteH o6xBaTt

(3apaBuHa Ha maTepuana B MM)

0,2-1

1-2

2-3

3-4

A|lBh|WIN]|=-

4-5

1 Croiika

2 Kucnopop dnakoH 3a egHoKpaTHa
ynoTtpeba

3 MAPP® ra3 dnakoH 3a egHoKpaTHa
ynotpeba

4 BwcokonpowussoauTenHa(u)
3aBapbyHa(u) ar3sa(um)

CwmecutenHa Tpbba Ha ato3ata
PbkoxBaTka

Mapkyu 3a kncnopog (cuH)
Mapkyu 3a ras (opaHxeB)

9 PenyumpBeHTMN 3a KMCOPO4

o ~No »;
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10
1

12

13

14
15
16
17
18

MpepnaseH knanaH 3a kucrnopos
MAPP® ras pegyumpBeHTUN

MAPP® ra3 npegnasHo npucnocobnexume
3aBapbyHM 3aLMTHM ounna

BesonaceH Bb3nnameHuTen
Pe3epBHU kambyeTa 3a 3anansaHe
[aeyveH knto4

["bBKaB HakpalHUK 3a 3aBapsiBaHe
Obpxay Ha 3aBapbYHa Ato3a



6. OnucaHue Ha pyHKUUUTE

3aBaQﬂBaHe C BUCOKOMNPOU3IBOAUTENTHU OIO3U:

n

0 NpVHLWMN 3aBapbYHUS NNaMbk TpsiGBa Aa ropu HeyTpanHo (CbOTHOLLEHUETO Ha CMECBAHETO

Ha rasoBeTe e 6GanaHcupaHo), a HEroBuAT pa3mep TpsibBa Aa ce CbrnacyBaH CbC 3apaBvHaTa
Ha mMaTepwuana, popmaTa Ha 3aBapbyHMs LUEB, MOMOXEHNETO HA 3aBapbYHUS LLEB U
TOM0NPOBOAMMOCTTA Ha MaTtepuana.

3a 3aBapsiBaHe Ha cTOMaHa C rofnisiMa 3apaBuHa Ha MaTepuarna, pasBuHTeTe ABaTa BEHTUNa,

a

npu 3aBapsiBaHe Ha CTOMaHEHW NNaMapuHU C Malrika 3gpaBuHa Ha Matepuana 3aBbpTeTe

BEHTUNNTE JN1EKO B o6paTHa nocokKa.

H

arpeinTe npeaBapvTeniHo Matepuana v 3aBapbyHaTta npbyka. Crea kato MeTanbT OT ABeTe

CTpaHu Ha LleBa 3anoyHe fa ce Tonu, NpubaBeTe 3aBapbyHaTa npbyka. BHMmaBanTe 3a
paBHOMEPHO HarpsiBaHe Ha MsICTOTO 3a 3aBapsiBaHe.

i}
c

BWXXEeTe roperikata okosio 3aBapbyHaTta npbyka C ABUXXEHUSA B NONMYKPBI.
nosieaHe C TBb npunown:

n

OBbPXHOCTUTE 3a CrnosABaHe Tpﬂ6Ba ba ce n3rmapart n ga ce noYncTaTt (OT 3aMbpCABaHNA U

okucu), Hanp. ¢ rbouukn ROVLIES® (apT.Ne 45268). Harpeiite npeaBapuTenHO MsCTOTO 3a
cnosieaHe. lNocTaBeTe Bbpxa Ha NpbykaTa Ha NosiNIHNKA Ha MSACTOTO 3a CMosiBaHe, KanHeTe
€AiHa Karka npunomn 1 ro pasHeceTte C HEMPEKbCHATO ABWKEHNE Ha NnaMbKa.

7. TpaHcnopT U cbXpaHeHue

Mpu TpaHcnopTupaHe peayUMPBEHTUNINTE BUHArK TpsbBa Aa ca AeMOHTUPaHU OT
bnakoHuTe. [leMOHTaXbT TpsiGBa Aa 6bAe U3BBLPLIBAH camo Ha Aobpe
npoBeTPeHO MSACTO, 3a NPeAnoYMTaHe Ha OTKPUTO.

Crieq NpukIloYBaHe Ha CriosiBaHeTo: 3aTBOpeTe BEHTUNWUTE Ha ropenkara v Asara
pepyuvpBeHTUna. 3a fa U3nycHeTe 0CTaTb4YHOTO KONMUYECTBO ra3 B Mapkyya, OTBOpeTe OTHOBO
BEHTUNUTE Ha ropenkara. o To3u HauMH ocBoGoXaaBaTe Mapkyumte. Crieq ToBa OTHOBO
3aTBOpPETE BEHTUNWUTE Ha ropernkara.

[JemoHTUpaiiTe pedyumpBeHTUNa Ha crakoHa. MNpeanasHuTe NpUCnocobneHnsi, MapKyunTe u
ropernkara Morart fja ocTaHaT CBbp3aHu.

OcurypeTe ypeaa cpeLLy 3rononyk1 1 uannbasaHe. CbxpaHeHue 1 TpaHcnopTMpaHe camo ¢
XOPW30HTaNHO Pa3nonoXeHn (rakoHu.

8. MoHTax

npepnoyMTaHe Ha oTKkpuTo. Benuku cbegnHeHus Tpﬂ5Ba [a 6baaT 3aBMHTBaHU

@ MoHTaxbT TpsiGBa Aa 6bAe U3BBLPLUBAH caMo Ha Ao6Gpe NpPoBeTPEeHO MACTO, 3a

WU pasBUHTBAHU CbC CbOTBETHUTE KIKO4YOBe. VBepeTe ce C nomMoLyTa Ha cnpes

3a oTKpuBaHe Ha Te4yoBe (Hanp. ROTEST, apt.Ne 65000) unn canyHeHa nyra, anv BCUYKK
KOMMOHEHTU ca CBbP3aHU XePMEeTUYHO.

A
B

C

YBeperTe ce, Ye BCUYKM BEHTUNM ca 3aTBOPeHU Npeam Havano Ha paboTa.

M36epeTe noagxoasila BUCOKONPOM3BOAUTENHA 3aBapbyHa Ato3a (BMK Tabnuua KpanHuk
3a 3aBapsiBaHe) 1 ro 3aBUHTETE 3aefHO CbC CMecuTenHaTa Tpbba Ha Aro3aTa. [JbpxaybT Ha
3aBapbyHaTa [l3a Cnyxu 3a 3ataraHe Ha Bpb3karta.

3aBuHTETE CMecuTenHaTa Tpbba Ha Ato3aTa NoCPEACcTBOM XOfeHApoBa raiika ¢
pbKoxBaTKaTa. ANTepHaTUBHO 3aBUHTETE MbBKaBaTa 3aBapbyHa [03a Mo ChlUWs HauuMH C
pbKoxBaTKaTa.

3aBuHTETE MapKyynTe ¢ pbkoxBaTkata. MapyybT 3a kucnopop (CWH) e CbC cTaHaapTHa
ascHa pesba, mapkyybT 3a MAPP® ras (opaHxeB) ¢ nsiBa pesba.

3aBuHTETE [ABETE NpeanasHu NprucrocobneHns ¢ MapkyyuTe.
3aBuHTETE [ABETE NpeanasHu NpucnocobneHns ¢ peayLumpBeHTunmuTe.

3aBuHTETE hbnakoHWTe B pegyumpBeHTUna. [Mpu ToBa ApbXTe peayuMpBeHTUNa 34paBo

1 BbpTeTe camo ¢nakoHa. MAPP® rnakoHbT e cbC cTaHgapTHa AsicHa pesba, rakoHbT ¢
ras - ¢ nasa pesba. [pn ToBa BHMMaBalTe pesbaTa Aa ce ABWXK NnasHo. [pu nospeam
nopaau HermpaBWITHO 3aBMHTBaHe rapaHuusiTa otTnaga.

3arerHete nakoHa B ocHoBara.
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9. BbBexaaHe B ekcnnoaTtauus

9.1 3ananBaHe Ha ropenkara

YBepeTe ce nocpeACTBOM Crpel 3a ycTaHOBSAABaHe Ha TeyoBe (Hanp. ROTEST,

apT.Ne 65000) nnu canyHeHa nyra, 4e BCUYKM KOMMOHEHTU Ca XePMETUYHO

cbeaHueHun. Cnep oTBapsiHe Ha BEHTUNA 3a ropuBeH ras Tpsibsa Aa nocneasa
He3abaBHO 3ananBaHe, Tbi KaTo B NPOTUBEH Crly4Yan MOXe Aa ce CTUrHe A0 u3nyckaHe
Ha rasoBe. BHumaBanTe 3a 4OOpPOTO NpoBeTpsiBaHe Ha NOMELLEHNETO.

YBepeTe ce, Ye BCUYKM BEHTUNM ca 3aTBOPEHU Npean Havano Ha paboTa.
OTBOpeTe BeHTUNA Ha peayLMpBeHTUNa 3a KUCopoa,.
OToBpeTe BeHTUNa Ha peayuupBeHTuna 3a MAPP®-ras.

OTBOpeTe BHUMATENHO BeHTUNa 3a KUCMopoA (CUH) Ha ropenkara. BHumasaiiTe 3a
Bb3MOXHO Hal-Marnko 13rnyckaHe Ha KUCIopoa, Thil KaTo NMaMbKbT HE MOXeE Aa ce 3ananu
MPaBUHO MPU CUITHA Bb3AyLUHA CTPYSI.

E OtBopeTe BHUMATENHO BEHTMIIA 3@ rOPUBEH ra3 (YepBeH) Ha ropernkarta. BHuvagaiTe 3a
Bb3MOXHO Hal-Marnko 13rnyckaHe Ha rOpMBEH ras, Thii KaTo MIaMbKbT He MOXeE [a ce
3ananu NpaBuWIHO Npu CUITHa rasoBa CTpysi. 3ananete He3abaBHO U3ns3narta ra3oBa cMec ¢
nomoLLTa Ha AocTaBeHaTa 6e3onacHa 3anarska.

o0 w >

9.2 HacTtpoiika Ha nnamMmbka

AKO MNamMbKbT € XblTeHukas, fo6aBeTe BHUMATENHO KUCNopoz, AoKaTO CbpLeBuHaTa Ha
nrnamMbka CBETHE B CBETNO CUHLO U CE OT/IMYaBa ICHO OT CUHUSI BTOPUYEH NnaMbK.

AKO NNamMbKbT M3Nese AMPEKTHO crieq 3anariBaHeTo, TO U BEHTUITLT 3a rOpPYBEH ras (YepBeH)
UMM BEHTUNBT 3@ KUCMOPOZ, (CUH) HA pbKOXBaTKaTa € OTBOPEH TBbPAE MHOTO.

Perynuvpaiite KONMM4YeCcTBOTO Ype3 BEHTUIIUTE Ha pbKoXBaTKaTa.

CUH-3eneH, CuH
cunHo caeTewy Mpasuna HacTpoitka

Tabpie MHOTO KUCTIOPOR,

[bAL + CBETNIO CUH  DKO XBATO  CUH Tebpae MHoro ra3

9.3 UsracBaHe Ha NnambKka

BuHaru 3atBapsiiTe MbpBO BEHTWUMA 3@ FTOPUBEH a3 (YepBeH), crieq ToBa BEHTUNNA 3a KUCIopos,
(cuH) Ha pbkoxsaTkaTta. Crnep NpuKMYBaHe Ha CnosiBaHETO: 3aTBOPeTe BEHTUNNTE Ha
ropernkarta v ABata pegyuvpBeHTuna. 3a Aa U3nycHeTe oCTaTb4yHOTO KONMYECTBO ra3 B Mapkyya,
OTBOpPETE OTHOBO BEHTUNUTE Ha ropernkara. [1o To3n HaunH ocBoboXaaBaTe MapkyynTe. Cneg
TOBa OTHOBO 3aTBOPETE BEHTUNIUTE Ha ropenkara.

[emoHTupaiTe pegyumpBeHTUna Ha drnakoHa. MpeanasHuTe NpMcnocobneHnsi, MapKkyymTe u
ropenkata MoraT ja ocTaHaT CBbp3aHUu.

9.4 CmsiHa Ha NnaTpoH

MSICTO, 3a NpeAnoYnTaHe Ha OTKPUTO. YBepeTe ce NocCpeACTBOM cripeit 3a
£— ycraHoBsiBaHe Ha Te4yoBe (Hanp. ROTEST, apt.Ne 65000) unu canyHeHa nyra, 4e
BCUYKMN KOMMOHEHTU Ca XePMETUYHO CbeAUHEHMU.

YBepeTe ce, Ye BCUYKM BEHTUNM Ca 3aTBOPEHU Npean Havano Ha paboTa.

XBaHeTe peyLVpBeHTUNA 3APaBO U pa3BUHTETE priakoHa OT pedyLmpBeHTUna. drnakoH ¢
Kucropog: nsiea pesba. ®nakoH c MAPP®-ras: asicHa pesba.

YBepeTe Ce, Ye ynnbTHUTENA Ha peayunpBeHTUna € Ha MACTOTO CU U € NpaBUITHO NOCTaBeH
N Yye KOHTaKTHUTEe NOBbPXHOCTU He Ca 13uanaHu ¢ Macrio U cMaska.

XBaHeTe peayunpeeHTUna 3gopaBo U 3aBUHTETE CbJ'IaKOHa B peayuupeeHTuna.

. CmsiHaTa Ha chbnakoHa TpsibBa ga 6bAe u3BbLpLUBaHa camMo Ha fobpe NpoBeTpeHO

o O w»
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9.5 Mepku npu noBpeau U TEXHMYECKa NoaapbKKa

MpeLwwkun MpuuuHa / OTcTpaHsiBaHe

[MnaMbkbT cTaBa XbNT BeHTUNbT Ha GyTunkarta 3a kucrnopos e
3aTBOPEH UMW € OTBOPEH TBbPAE Marko.
OTBOpeTe BeHTWNa Ha ByTunkarta 3a KUCNopoa.
Bytunkata c kucnopopg e npasHa. CmeHeTe
kucrnopogHata 6yTunka ¢ nbsHa.

[MNnaMbkbT cTaBa No-Manbk UK ce BeHTUN®bT Ha dhnakoHa ¢ ras e unm 3aTBopeH,
OTAEns OT ropernkara. VNV HeJOCTaTbYHO OTBOPEH UMW hnakoHbT C
ras e npaseH.

OTBOpeTe BeHTUMNa Ha onakoHa C ra3 Ypes
3aBbpTaHe HarnsBo (MoBeYe) NN CMeHeTe
dnakoHa ¢ ras. AKo npu pasknaiiaHe Ha
dnakoHa c ra3 Bce OLLle YyBaTe Lym OT
TEYHOCTU, TeMMepaTyparta Ha OKornHaTa cpeaa
e TBbpAe H1CKa, 3a ja MOXe ras3a fja uanese B
rasoobpasHa popma (nog -20°C).

[MpoBepsiBaiiTe peAoBHO MapKyymTe 3a nospean n Teyose (orneq). C BpeMeTo MapKyunte
cTaBat nopecTu. 3aToBa NogMeHsNTe nakeTa ¢ MapKyyv, JOPU 1 N0 MapKy4ynTe Aa Hama
nyKHaTUHW. M36sArsanTe AMpeKTHUTE cnbHYeBn Mbymn (UV-cBeTnuHa), 4pesa Tax NpoLechT Ha
cTapeeHe ce yckopsiBa.

MoameHsiiTe naketa MapKyyn 1 npeanasHnTe nNpMcnocobneHns, ako npeanasHoTo
npucnocobneHne ce e ocBoboANNo crieq 0bpaTHO Bb3nnameHsiBaHe.

10. MpuHagnexHocTH

MoaxoQsLm NpuHaanNexHoCcTy Lwe oTkpuerte ot ctpaxuua 110.

11. U3xBBLpNsiHe

Baxu camo 3a lepmaHusa:

OTcTpaHsiBaHeTo Ha oTnagbLuTe Ha 3akyneHus ot Bac ypeq ROTHENBERGER ce noema 3a
Bac oT ROTHENBERGER - 6e3nnatHo! Monsi, npefaiiTe ro Ha Han-6nuskus [o Bac cepsu3
3a ekcnpecHo obcnyxsaHe Ha ROTHENBERGER. Koit e Han-6nm3kunaT fo Bac cepsum3 3a
ekcnpecHo obecnyxsaHe Ha ROTHENBERGER, moxete fa HayunTe OT Haluata MHTEpPHET
cTpaHuua.

www.rothenberger.com
11.1 MeTanHu YacTu U ra3soB NaTpPoH

Hskon oT yacTuTe Ha yCTPOMCTBOTO Ca peuuKnnpyeMun Matepvanu u morat a 6baat
PEeLMKIMpaHM OTHOBO.

3a uenTa Ha pasnonoxeHune ca o4obpeHn 1 cepTUdULMPaHn 3a peumnknpaHe KoMnaHuu.
MetanuTe TpsibBa fa ce A4OCTaBAT COPTUMPaHM U pasderieHy Ha KOMMNaHUsTa 3a peuuknnpaHe Ha
otnagbum!

3a ekonormyHo obesBpexagaHe Ha HepeuvKkIMpyeMuTe Yactu (Hanp. enekTpoHHN oTnagbLm),
MOFsi, CBbPXKETe Ce C MeCcTHaTa MHCTUTYLUS, OTFOBOPHa 3a oTnagbLuTe.

12. CepBu3s

Ha Bawue pasnonoxeHue ca cepsusute Ha Rothenberger unu nponssoanMTenaT n peMOHTHUAT
My otaen. Pasbupa ce, He3abaBHO Lue BU M3NpaTM CbLUO M pe3epBHUTE YacTu. Mons,
00BbpHETE Ce KbM BalLMUA TbProBCKW NPeACcTaBUTEN UM NPOU3BOAUTENS.

[MopbuarTe BawMTe NPUHAANEXHOCTU U PE3EPBHU YaCcTu NP BalUMSA cneuuannsnpaH Tbproeel,
1N npy Hawara ropelua nuHusa Hotline After Sales.

Tel. +49 6195 800-8200 Fax: +49 6195 800-7491
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1. Tlevikég urodeiSeig aogpaleiag

- MPOZOXH! H cuokeun auTh TTpoopieTal yia ETAYYEAMATIKA XPAON KAl O XEIPIOCHOG

TNG EMITPETTETAI VA YiVETOI HOVO aT1rd £€1diKeUpéva dTopa. Mpetrel SiapdoeTe

OAeg TIG 08nyieg TTPIV TN BEoeTE O€ AciToupyia. Z& TTEPITITWON OPAApATOG AOYW
HN TAPNONG TWV AVAPEPOUEVWV TTAPAKATW OSNYIWV UTTOPEI VA TTPOKANBEI pwTIA KaI/f
Bapeig TpaupaTIonoUG. MPETTEl OTTWOSATTOTE VA TNPEITE TOUG VOUIKG TTPOBAETTOPEVOUG
KavoVvIoMoUg ao@algiag Kal TIG TEXVIKEG Odnyieg. 2e epiTTTwon BAaBwv Adyw c@daAparog
X€IPIopOU TTavEl va 10XUEl N yyunon.
OYAA=TE KAAA AYTEZ TIZ OAHFIEZ.
1) Xwpog gpyaaoiog
o) AlaTnpEiTE TO XWPO epyaciag oag KaBapod Kal TakToTroinpévo. H akataoTtaaia Kai o Kakdg

PWTIOPGG OTO XWPO EPYACiag UTTopoUV va 0dnyroouV G€ aTUXHATA.

B)Mnv epyddeoTe pe T oUOKEUN o€ TTEPIBAAAOV 6TTOU UTTAP)XEI KivEuVvog éKkpnéng, 6TTOoU
BpiokovTal uypad, aépia | CKOVEG TTOU UTTOPOUV va ava@Agyouv. Ta epyaleia TTpokaAoUuv
aTTIVORPEG o1 0TToioI HTTOPOUV VA dNUIOUPYACOUV aVAPAEEN GTNV OKAOVN, OTOUG aTHOUG )
ota aépia. PpovrifeTe va UTTIAPXEl ETTOPKAG agplopds. Epoaov gival eikTd, pnv epydleaTe o€
KAEIOTOUG XWPOUG.

Y) Kpatdre Ta maidid kai GAAa dropa HOKPIA KOTA T XPAON Tou epyaAgiou.
Ortav diaoTraral N TPOCOoXN MTTOPEI VO XAOETE TOV EAEYXO TNG CUCKEUNG.

&) Mn XpNnoIpOTIOIEiTE TOUG EUKAUTITOUG CWARVEG VIO VO UETAPEPETE TN CUOKEUR. KpaTdre
TOUG €UKAMTITOUG OWANVEG JOKPIG aTTd BepudTNTa, AGdIA, QIXPNEES OKUEG KAl KIVOUUEVA UEPN
TNG OUCKEUNG. EUKaUTITOI CWARVEG TTOU €XOUV UTTOOTEI {nUIA 1) €ival UTTAEYPEVOI AUEAVOUV TOV
Kivduvo €kpnéng.

€) Alatnpeite Tn ouokeun amaAAaypévn atré Addia kai ypdoa. >& kabapo ofuyovo, Addia Kai
yp&oa KAaBe €idoug UTTOPOUV Va auTAVA@AEYOUV PE EKPNKTIKG TPOTTO. Mnv eykaBIOTATE TN
OUOKEUN KOVTa O€ TINYEG BepudTNTAG (CWHOTA BEPUAVANG, POUPVO, YUUVEG GAOYEG KATT.).

2) AG@AAgia TWV ATOPWV

o) Mpérer va gioTe TTPOCEKTIKOI, VO TIPOCEXETE TI KAVETE KAl VO XPNOIMOTIOIEITE OUVEDT
otav gpydadeoTe pe éva epyaAeio. Mn XpnOIUOTIOIEITE TN CUOKEUN OTAV EiCTE KOUPOOMEVOIL
A UTTO TNV ETTAPEIN VAPKWTIKWYV, OIVOTIVEUUOTOG | pappdkwy. Mia aTiyuA ampooegiag katd
TN XPAon TNG CUCKEUNG PTTOPET va 0dnynoel o€ 6oBapous TPAUUATIONOUG.

B) ®opdre £E0TTAICUO ATOIKIAG TTPOGTATIAG KAl TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YuaAid. H xprion
€€OTTAIOOU ATOMIKAG Trpoomolag, OTTWG GVTIOAIOBI’]TIK(»V UTTOdNUATWY 0OPaAEiag, OUGKOAA
QAVAPAEGINOU POUXIGHOU Kal TIPOCTATEUTIKWY YUOAIWY, avaAoya PE TO €i80G Kal Th XpAoN Tou
£PYaAEiou, PEIWVEI TOV KiVOUVO TPAUUATIOHWY.

Y) MnV UTTEPEKTINATE TOV £aUTO oag. PpovTileTe YIa ACPAAR OTAGH CWHATOG KOl KPATATE
TavTa KaAn IcoppoTria. ‘ETo1 ptmopeite va eAéyxeTe KOAUTEPQ TN GUOKEUN O€ PN AVOUEVOUEVEG
KOTOOTAOEIG.

&) ®opdrte KAaTdAANAo pouxiopo. Mnv gopdre pakpid evdUpaTta | Kooupata. Kpardre Ta
HaAAIG, Ta evEUHOTA KOI T YAVTIO HOKPIA a6 KIVOUpeva pépn. O xahapog pouxIouog, Ta
KOOURMATA 1} Ta HakpId paAAIG uTTopEi va TTiacTouv aTTo Ta KIVOUHEVA PEPN.

3) MpooeKTIKA METAXEIPION KAl XPAOT TWV EPYAAEiwV

a) PurdooeTe pakpid atrd Taidid Ta epyaleia Tou Sev xpnoipotroloUvral. Miv a@ivete va
XPNOIPOTTOI0UV TN CUCKEUN GTOP Ta OTroia BeV gival ESOIKEIWHPEVA PE QUTAV I} TTOU Sev
€xouv diafdoel auTég TiIg 0dnyieg. Ta epyaleia gival eTmikivouva éTav xpnoipoTroloUvTal atré
drmeipa aTropa.

B) ®povrileTe TN CUCKEUN pE TTpocoXN. EAéyxeTe av Ta KIVOUMEVO MEPN TG CUCKEUNG
Ag1ToupyoUv dyoya Kal SV HTTAOKGPOUV, aV UTTAPXOUV oTracuéva 1 @Bapuéva e§apTi-
HaTa, TTPAYHA TTou TTNPEAEl TNV KAAR AsIToupyia TG oUoKeUng. PpovTiCeTe atrapaitnTa
TIPIV TN XPAON TNG CUCKEUNG va €TMdI0pBwvovTal Ta Hépn TTou £Xouv UTToaTEl (nuId. MoAAG
atuxAuaTa opeilovTtal og epyaAeia Ta otroia Oev €XoUV ouvTNPENBEi CWOTA.

y) Moté pnv a@Rivere xwpig eTiBAewn Tn cuokeu cuyk6AANoNG Katd Tn XPARon TnG.
Ymdpyel HeyAAOG Kivouvog TTUPKAYIAG.

4) ZépBig
AvaBETETE TNV ETTICKEUN TNG OUOKEUNG OAG HOVO O€ £SEISIKEUPIEVO TEXVIKO TTPOCWITIKO
Kol pévo pe xprion yvAaoiwyv avriaAAakTikwyv. ‘E1o1 e§ac@alileTal n diatipnon TG ac@aAeiag
TNG OUOKEUNG.
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2. Eidikég utrodeieig aopaleiag

To aépio MAPP® eival eSalpeTIka eUPAEKTO, AXPWHO, BapUTePO atréd Tov aépa Kal e

XAPAKTNPICTIKF OCWA.

Ta @iaAidia agpiou MAPP® kai o1 @idAeg o§uydvou dev eTITPETTETAI Va POAVOUV OTa Xépia
TaIdIV. PUAGOCETE Ta PIAAISIO € KOAG AEPICOPEVO XWPO.

Mnv katrviCeTe KOTA TO XEIPIOPO TWV PIAAISIWY.
Kpartdre Ta @iaAidia pokpid a1td TTNyEG avagAegng.

MpooTatevete Ta QlaAidia atrd duean nAiakr) akTivoBoAia kal atrd Bepuokpacieg dvw Twv 50 °C.
EAéyxeTte TN oTEYaVOTNTA TWV BIOWTWY CUVOECEWV PE XPrON UAIKWYV TTOU TTApAayouV agpo (6TTwg
oTTp€l evToTTiIooU dlappowv ROTEST, ap. €idoug 65000).

KAeiveTe TIC BaABISES TV QIOAWV OE TIEQITITWON TIPOBANHATWY, KOBWG Kal HETA TNV epyaaia.
Metd 10 TEAOG TNG EPYATING, EKTOVWVETE TNV TTETT OTOUG EUKAUTITOUG OWANVES. Me KAgIopEVOUG
HEIWTAPEG meor]g, QavoigTE TIG ch)\Bl6sg oTn AaBn Kal KOTOTTIV KAEIOTE TIG TTAAI

Mn xpnoipotroigite TN guokeur a€ opi{ovTia BEan.
Alatnpeite TN ouokeun atraAAaypévn atmd Addia kai ypdoa. 210 Kabapd oguydvo, Aadia Kai
ypaoa KABe €idoug YTTOPOUV va auTAVAPAEYOUV UE EKPNKTIKO TPOTTO.

3. MpoBAemépevn xpnon
>0G OUYXQipOUNE yia TNV ayopd £vOG ETTWVUHOU TTpoidvTog Rothenberger. Me 1o ALLGAS Mo-
bile Pro €xeTte ammokTAoEl £va TTPOIGV TTOIOTNTAG. AUTH N YEVIKAG XPrONG, EEUTTNPETIKI) CUCKEUN)
auToyevoug oUYKOAANGNG eival kupiwg KaTdAANAN yia okAnpr} cuykOAAnan.

4. Texvika dedopéva / Mepioxég eQappoyng

Oeppokpaaia GAGYag: ..

. mavw a1 3.100 °C

OepuoKpaTia EPYOCiag:. ......... Tavw atoé 1.300 °C
A6 Tn Beppokpaaia epyaaciag TTPOKUTITOUV Ta XPNalIpoTroloUpeva UAIKE ouykdAANoNG Kai
OUANITTAoaTa.
Eidog agpiou:..........c.cccoovvvcvc MAPP®, o¢uydvo
[Mieon QEPIOU:.....ooooooooooo Ddiaiidio MAPP®, piag xpriong: 9 bar, ye geiwTrpa TTieang pEy.
2 bar
DdiaAidio oguydvou, piag xpriong: 110 bar, pe peiwtipa Tieong pey.
4 bar
Mepioxn epyaciag:..................... 0,2-5,0 mm 1dyxog uNikoU
‘Ev@eTo ouykOAAnong
Méye@og Mepioxn epyaciag
(Traxog UAIkoU o mm)
1 0,2-1
2 1-2
3 2-3
4 3-4
5 4-5

5. Emokémnon

1 TMAaioio peTagopdg

2 ®iahidio oguydvou, piag Xprong

3 dioAidio MAPP®, piag xprong

4 AkpooTopio(-a) cuykOAAnong

uYwnAng amédoong

2WAAVOG avAPIENG OKPOOTOMIOU

NaBry

Eukapttog cwAnvag ouyévou (UTTAE)

Eukaptmtog owAfvag (kauaiyou)
agpiou (TTOPTOKAAI)

9 MeiwTrpag Trieong ofuyovou

o ~No o
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10
11
12
13

14
15
16
17

18

AidTagn aocgaAegiag ofuydvou
MeiwTthpag Tieong agpiou MAPP®
Aidtagn aocgaAciag agpiou MAPP®
['uaAid TTpooTaciag yia cuyKOAANon

Avamtipag ac@aleiag
AVTOANGKTIKEG TTETPEG AVATITAPA
KAe1di kauaTthpa

Kupté évBeto ouykdAAnong

E€dpTnua ouykpdtnong akpooTopiou
OUYKOAANONG



6. Mepiypaen Asitoupyiag

Zuyk6AAnon e akpooTéuia GUYKOAANONG UwnAng amrédoong:

>av Baoikdg Kavovag, N @AOYa GUYKOAANCNG TTPETTEN VO KaiyeTal oudETEPA (UTTAPXE!
e€lo0ppOTTNUEVN avaloyia agpiwv) Kal TO HEYEBOG TNG TTPETTEN va €ival AVTIOTOIXO TOU TTAXOUG
TOU UAIKOU, TNG HOP®PNG TNG PAPNG, TNG BEaNG TUYKOAANONG Kal TNG BEPUIKAG aywyIudTNTAG TOU
UAIKOU.

[Na 1N ouyk6AANon xdAuBa o€ TTEPITTTWOEIG PeyAAOU TTAXOUG UAIKOU, avoigTe TTOAU Kai Tig dUo
BaABideg kal Katd TN GUYKOAANON EAACUATWY XGAUBO PE PIKPO TTEXOG UAIKOU KAEiaTE Aiyo TIG
BaABideg.

MpoBepuaiveTe TO UAIKO epyaaiag kal Tn pdfdo Kpdpatog ouykOAAnong. MoOAIg apxioel va
A€Ivel To HETAAAO Kal OTIG OUO TTAEUPEG TNG PaPG, TTPoaBEaTe TN paRS0 GUyKOAANONG.
MpocégTe va Beppuaivetal opoidpop®a n BEcn cuykOAANoNG.

Kiveite TOV KQUOTAPA PE NUIKUKAIKEG KIVAOEIG YUPW OTTO TN pARS0 GUYKOAANONG.

ZKkAnpn guyk6AAnon:

Mpétel va agaipéoeTe Ta ypEQIa aTTo TIG ETTIPAVEIEG TTOU TTPOKEITAI VO ouvOEBOUV Kal va PEPETE
TIG ETTIPAVEIEG O€ KATAOTAGN YUpvoU PeTAAAoU (atralaypéveg atrd akabapaieg kal o&eidwon),
T.X. M€ TO TTavi kaBapiopou xwpig péTahha ROVLIES® (ap. eidoug 45268). MNpobepuaveTe Tn
0¢0n ouykOAAnong. TotroBeTAOTE TNV GKPN TNG PARdoU ouykOAANaNG atn BE€on auykOAAnong,
NWOoTE pia oTayova KpAPATog oUYKOAANGONG KAl ATTAWOTE TN HME OUVEXK Kivnon TG GAOYaG.

7. Metagopd kal @UAagn
@ Mo TN pETAPOPAG TTPETTEI TTAVTA VO OPAIPEITE TOUG HEIWTAPEG TTiEONG ATTO T

@iaAidia. MpaypaToTTOIEITE TRV ATTOCUVOPUOAOYNON HOVO O€ KaAd agpi{dpevo
HEPOG, KOTA TTPOTIMNGCT OTO UTTaIfPO.

MeTd 10 TEAOG TNG Epyaciag auykdAAnong: KAeioTe Tig BaABideg oTov KauaTApa Kal oToug dUo
MEIWTAPEG TTiEONG. [ va EMITPEWETE TNV EKTOVWAON TNG UTTOAEITTOPEVNG TTOGOTNTAG AEPIWV OTOV
€UKAUTITO OWA VA, avoifte TTAAI TIG BaABideg oTov KaUOTHPaA. 'ETO1 EKTOVWVETAI N TTIEGH OTOUG
eUKaPTITOUG OwANRVeG. KatoTiv, kAgioTe TGN TIG BaABideg oTov KAUOTAPA.

AQaIPEDTE TOUG PEIWTAPEG TTiEONG aTTO Ta QIOAISIa. O1 8I0TAEEIG aoPaAEiag, 01 EUKAUTTTOI
OWANVEG KOl 0 KAUGTAPAG ITTOPOUV VA TTAPAPEIVOUV GTN GUVOEDENEVN TOUG BEDN.

MpooTaTéWTE TN GUCKEUN OTTO AVATPOTIA Kal oAioBnon. ATToBrKeuon Kal JETAQOPA JOVO HE
6pBia @iaAidia.

8. ZuvapupoAdéynon
@ MpaypaToTroIEiTE TV ATTOCUVOPHOASGYNON MOVO O€ KAAD agPI{OPEVO NEPOG, KATA

wPOTIiPNoN oTO UTTa18po. OAEg 01 CUVBECEIG TIPETTEI VO CUC@iyyovTal i v
ATTOoUVOEOVTaI PE TO TTAPEXOHEVO KAEISI. XpNOIUOTIOINOTE OTIPEl AVIXVEUOTG

Siappowv (m.X. ROTEST, ap. €idoug 65000) i} camwvodidAupa, yia va BeBaiwbeite 0TI 6Aa
TO £SaPTAMOATA £XOUV OUVSEDEi pE OTEYAVO TPOTTO.

A
B

Cc

BeBaiwBeite 611 OAeg o1 BaABideg eival KAEIOPEVES TTPIV TNV évapén TNG EPYACiag.

EmAEETE éva kat@AANAO akpoaTduio GuykOAANoNnG uwnAng amédoang (BA. ivaka ‘EvOeTo
guUYKOAANONG) Kal BIBWAOTE TO 0TO GWARVA AVAMIENG akpoaTopiou. To §apTNUA CUYKPATNONG
AKPOOTOHiIOU GUYKOAANCNG XPNOIYEUE yia Tn oUo@IEn TNG oUVOEDNG.

BidwoTe T0 CWAARVA avapIiENg aKPOooToNiou e TO TTEPIKOXAIO pakop oTn AaBr. EvaAAakTika
BIdWoTE TO KUPTO AKPOCTOUIO CUYKOAANONG aTN Aafr) pE Tov idlo TpATTO.

BidwaoTe Toug eUkapTIToug cwAfveg otn Aan. H ypaupr) ofuyovou (pTTAe) diabéTel Kavoviko
Oe€160TPOYO OTTEIpWHA, EVW N YPaU T agpiou MAPP® (TToptokaAi) S1aB£Tel aploTepOCTPOPO
oTTEipwHa.

BidwoTe Tig dU0 S1aTaeIg aopaAegiag Ye TOUG EUKAUTITOUG OWANVEG.

BidwaTe Tig 800 d1aTAEEIG aogPaAeiag Je TOUG PHEIWTAPES TTiEDNG.

BidwaoTe T piaAidia oToug PEIWTAPES TTiEaNG. MNa va To KAVETE auTd, KPATAOTE OTABEPG TO
MEIWTAPQ TTIEONG Kal TIEPICTPEWTE PHOVO TO @PIaAidIo. To @iaAidio Tou agpiou MAPP® d100€Tel
KOAVOVIKO JeEIO0TPOPO OTTEIPWUA, EVW TO @IaAidio Tou ofuydvou S1aBETel apiIoTEPOCTPOPO
aTreipwpa. OTav yivetal autd TTPOCEETE VA TTPOXWPAE! XWPiG TTPORANUa To Bidwa. e
TepiTTwon BAaBwv Adyw oTpafou Bidwuartog, TTadel va IoXUEl n eyyunon.

2TePEWOTE Ta QIaAidIa OTO TTAQiGIO.
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9. Oéon ot AsiToupyia

9.1 Avoppua KQUuoTRPA

XpnoipotroinoTe ompél avixveuong diappowv (1.X. ROTEST, ap. €idoug 65000)
oammwvodidAupa, yia va BeBaiwbeite 6TI OAa Ta e§apTAMATA £XOUV CUVOEDET pe
oTeyavo TpoTro. MeTd To dvolypa Tng BaABidag Tou KaUGINOU agPiou TTPETTEI VO
yivel dueoa n ava@Aegn, aAAiwg Ta e§epXOHEVA aépia PTTOPEi va TTpoKaAégouv ékpnén.
MpooégTe va uTrdpXEl KAAOG AEPICHOG TOU XWPOU.
BeBaiwBeite 611 OAeg o1 BaABideg eival KAEIOPEVES TTPIV TNV évapén TnG Epyaaiag.
Avoi¢Te Tn BaABida Tou pEIWTAPA TTiIEONG TOU 0§uyoVvou.
Avoi¢Te Tn BaABida Tou peIwTAPa TTiEaNG Tou agpiou MAPP®.

AVvOIgTE TTPOOEKTIKG T} BAABIBO 0§UYGVOU (UTTAE) OTOV KAQUOTIPA. MPOCESTE VO UTTAPXEI N
MIkpOTEPN Buvarn pon oguydvou, eTTeidh N GAGYa Sev UTTOPET va avayel owoTA o€
TEPITITWON duvaToU PEUPATOG.

E Avoi¢rte TpooekTikG TN BaABida kauoipou agpiou (KOKKIVN) aTov KauoTrpa. MNpocégTe va
UTTAPXEI N MIKPOTEPN duvaTh por KaUCIYou agpiou, €TTEIBN N @AGYa dev PTTOPET va avAayel
OwaoTA 0€ TTEPITITWON duvaTtou peUPATOG agpiou. AvAWTE APETA TO £EEPXOMEVO UEVUO
agpiwv pe TN BonBeia Tou TTapeXOUEVOU avaTITAPO ACPaAEIQg.

o0 w >

9.2 PuUBuion Tng @Adyag

Av n @AGya EXEI KITPIVWTTA EPPAVION, AUEACTE TIPOCEKTIKG TO 0EUYOVO £WG OTOU N GAGYa

OTO KEVTPO TNG VA EXEI AVOIKTO UTTAE XPWHA Kal va EEXwpIdel e oa@rvela atrd Tn PTTAE
deuTepelouaa PAGya.

Av n @Adya ofAvel apéowg PETA To Avappa, TOTE gival TTOAU avorypévn atn AaBn ite n BaABida
Kauoipou agpiou (KOKKIVN) €iTe N BaABida o§uydvou (UTTAE).

PubBuioTe TNV Trapoxﬁ péow Twv BaABidwyv otn Aan.

uriAe-mpaovn,  pmAe
£viova Qurev Swoth pBion

Nepiooeia oguydvou

Jeyaou prKoUg +
QVOIKTH TTAE Qurev Kitpvn HTTAe

9.3 ZBnRoipo TnG PAdyag

KAeivete avta mpwta Tn BaABida kaloiyou agpiou (KOKKIVN) kal KaTotiv Tn BaABida ouydvou
(uTTAE), oTn AaBr. MeTd 1o TéAOG TNG epyaaiag ouykdAAnong: KAeioTe Tig BaABideg aTov
KOQUOTAPA KAl 0TOUG U0 PEIWTAPEG TTiEONG. INa va ETITPEWETE TNV EKTOVWATN TNG UTTOAEITTOUEVNG
TTO0OTNTAG AEPIWV OTOV EUKAPTITO CWARVA, avoigTte TTAAI TIG BaABideg oTov kauaTApa. ‘ETol
EKTOVWVETAI N TTIEOT OTOUG EUKAPTITOUG OwARvVES. KatoTiv, kAgioTe TTAAI TIG BaABideg oTov
KauoThpa.

AQaIpECTE TOUG HEIWTAPEG TTiEoNG aTTd Ta @IaAidIa. O1 diaTagelg acpaleiag, ol EUKAUTITOI
OWANVEG Kal 0 KAUOTHAPAG HTTOPOUV VO TTAPAMEIVOUV OTN GUVOEDEUEVN TOUG BEaN.

9.4 AAAayn @iaAiSiou
i I'Ipaqu'rorrowire TNV aAAayn @ioAidiou pévo o€ KaAd agpifOpEVO PHEPOG, KATA

Mepiooeia agpiou

mpoTtiunon oTo UTaiBpo. XpnoIpoTroINoTE OTrPél avixveuong Siappowy (r.X.
ROTEST, ap. €idoug 65000) ) ocammwvodidAupa, yia va BeBaiwdeite 0TI 6Aa Ta
s§qpmpu'ra €xouv ouvdeBei ue oTEYAVO TPOTTO.

BeBaiwBeite 611 OAeg o1 BaABideg eival KAEIOPEVES TIPIV TNV évapén TnG epyaaiag.

KpatoTte o1aBepd 1o pelwTApa TTieong Kai EERIBWOTE TO QIOAIDIO aTTd TO PEIWTAPA TTIEONG.
diaAidio oguyovou: ApioTepoaTpoo aTreipwpa. Pialidio MAPP®: AegidoTpopo oTTEipwia.

BeBaiwBeite 611 TO oTEYavVOTIOINTIKG TOU PEIWTAPA TTiEONG €ival 0Tn B€0n Tou Kal o€ dyoyn
KOATAOTOON KOl OTI 0l CUVOETEIG Eival aTTOANAYUEVES aTTO AGdI Kal ypdoo.

KpatroTte o1aBepd 1o pelwTApa TTieong Kai EeRIBWOTE TO QIOAIDIO aTTd TO PEIWTAPA TTIEONG.

o O w>»
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9.5 AvTipeTwTTIoN TTPOBANUATWY KOl EPYOOIEG CUVTAPNONG

MpoéBAnpa Artia / MéTpa avTIHETWITIONG

H @Adya yivetal kitpivn H BaABida tng @IaANg ouyovou eival KAEIopEvn
| avorypévn TToAU Aiyo. AvoigTe Tn BaABida Tng
@IGANG oguyodvou.

H @1dAn oguyovou eival KevA. AVTIKATOOTAOTE
TNV KeVN QIGAN 0§uyOvou pe yEUATN.

H @Aoya pikpaivel A atrootraral ammod Tov | Eite gival kAeiopévn n BaABida @iaAidiou
KQUOoTAPA. agpiou, €ite OeV €ival APKETA AVOIYUEVN EITE TO
@IaAidIo agpiou gival Kevo.
Avoiéte Tn BaABida Tou piaAidiou agpiou
TTEPIOTPEPOVTAG APICTEPOOTPOPA (Kal GAAO)
€iTE AVTIKATAOTAOTE TO QIOAIDIO agpiou. Av
éTav avakiveite To QiaAidio agpiou akoUyeTal
aKOun AX0G uypou, TOTE N Bepuokpacia
TEPIBAAAOVTOG €ival TTOAU xapnAR (KATw atrd
-20°C) e OTTOTEAECHQ TO AEPIO VO UNV UTTOPET
va AngBei og aépia popen.

EAEyxeTe TAKTIKG TOUG EUKAUTITOUG OWANVEG YIa ENUIEG KAl EAAEIWPN OTEYQVOTNTAG (OTTTIKOG
€Aeyx0G). O1 eUKaPTITOI CWAAVEG YivovTal TTOPWOEIG PE TNV TTEPOS0 Tou Xpodvou. Na 1o Adyo autd
TIPETTEI VO QVTIKOBIOTATE TO OET EUKAUTITWY CWAAVWY, JOAIG EUPAVICTOUV PIKPEG PWYUEG OTOUG
€UKOPTITOUG OWANVEG. ATrogeUyeTe TNV €kBean o€ aduean nAiakn akTivoBoAia (utrepideg -UV-
Qwg), yiati £Tal emTaxUveTal n dladikaaoia yrpavong.

AVTIKOBIOTATE TO OET EUKAPTITWY CWARVWYV Kal TIG IOTAEEIS aoPaAciag, étav n didTagn
aoQaAEiag £XEI EVEPYOTTOINOEI HETA ATTO ETTIOTPOPH) PAGYAG.

10. Ageocoudp
KatdAAnAa ageocoudp ptropeite va Bpeite ammd 1n oeAida 110.

11. TeAikn 8160eon

loxUe1 yévo via 1n Cepuavia:

Tn 8166gon NG ouokeurig ROTHENBERGER Trou éxeTe amoktioel Tnv avaAapfavel n idia n RO-
THENBERGER - dwpeav! MNapakaloUpe TapadwaoTe Thv oToV TOTTIKO 0ag katdotnua ROTHEN-
BERGER Service Express. Md&Bete 1010 €ivail 1o 101MK6 00¢ Katdotnua ROTHENBERGER
Service Express atmo tnv ioTooeAida pag otn dievbuvon

www.rothenberger.com
11.1 MeTaAAIkd pépn kai @iaAidia agpiou

Mépn Tng OUOKEUNG €ival agIoTToINCIUA UAIKA Kal JTTOPoUV VO avVOKUKAWBOUV.

Na 10 okoTré auTd UTTAPXOUV SIABETIPEG KAl TIIOTOTTOINMEVEG ETTIXEIPAOEIG AVAKUKAWONG. Ta
péToAAa TTPETTEl Va TTapadidovTal oTn 8€an cuAhoyng Tagivounueva Kal xwplopéval

MNa didBeon pe TPOTTO PIAIKG TTPOG TO TIEPIBAAAOV TWV PN AgIOTTOINCIUWY PEPWV (TT.X.
NAEKTPOVIKWYV aTTOBAATWYV) pWTAOTE TNV apPOdIa apX OTTOPPIMPATWY.

12. ESumnpérnon meAatwv

Zm dia6eor| oag Bpiokovrar or aTabpoi o€pPig TG Rothenberger 1§ 0 KATAOKEUOOTIG E TO
THAUO ETTIOKEUWV Tou. Eival euvonTo OTI HTTOPOUKE KAl VO GOG OTEIAOUNIE ETTEYOVTA AVTAAAGKTIKA.
MapokaAoUpe va atreubUveTTE GTO TOTTIKO 0OG KATAOTNHA 1) OTOV KATOOKEUQOTH.

MapayyéAveTte Ta afeooudp Kal Ta avTAAAAKTIKG TTOU XPEIAZETTE OTO TOTTIKO ECEIDIKEUPEVO
KOTAOoTNUA A} OTNV GVOIKTA JAG YPaAuUr) €EUTTNPETNONG TTEAATWV.

Tel. +49 6195 800-8200 Fax: +49 6195 800-7491
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' BHumaHue
[ ]
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MaTepuarnbHOrO UM 9KOSOrMYeckoro yuepba.

’ MobyxneHune k oencTBUO
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. OGwme ykasaHuA No TexHUKe 6e3onacHoCcTn

BHUMAHMUE! NlaHHbI annapaTt npegHa3Ha4YeH UCKNIOYUTENbHO Ans npodec-

CUOHanNbLHOro UCNosib30BaHUSA, U IKCNNyaTUPOBaTh ero pa3peluaeTcs TONbKO

KOMMeTeHTHbIM nuuam. NMepen BBogom B 3KCnnyaTauuio He06xoAMMO NpoYecTb
BCe UHCTPYKLUMU. OLIMOKN, BO3HUKLUME MO NPUYMHE HECOGIOAEHUA HUXKeNpUBeOeHHbIX
MHCTPYKLMIA, MOTYT CTaTb NPUYMHOM NMoxkapa u/unu Taxenbix TpaBM. Heobxoanmo
obsizaTenbHO cobniogaTh NpaBoBbIe NpPeAnucaHus No TexHuke 6esonacHoOCTU U
TexHU4eckue AupekTUBbI. Mpu noBpexaeHUsax B pesynsraTte oWUGOK B yrNpaBrieHUumn
npekpawjaeTcsa geMcTeue rapaHTum!

HAOEXHO COXPAHUTE AAHHBIE YKA3AHUA.
1) Paboyee mecTto

a) Paboyasi 30Ha gomxHa 6bITb YNCTOM M CBOGOAHOM OT NOCTOPOHHUX NpeaMeToB. B
pesynbTaTte Gecropsigka Ha paboyem MecTe Ui OTCYTCTBUS JOJHKHOMO OCBELLEHUS MOXET
NPOW30NTU HECHACTHbIV Criyyan.

b) 3anpelaeTcs akcnnyaTMpoBaTh annapaT BO B3pbIBOONAcHOW cpeae, B KOTOPOI npucy-
TCTBYIOT rOpHOuMe XUAKOCTU, rasbl UNu Nbisib. MHCTPYMEHTbI CO34al0T UCKPLI, KOTOPbIe
MOTYT BOCNIAMEHUTL Mbiflb, Napbl Unu rasbl. O6ecneynTs OCTaTOuHY BEHTUMALMIO.

Mo BO3MOXHOCTM He NPOBOAWTL PaBGoThbl B 3aKPLITOM MOMELLEHN.

c) Bo Bpems ucnonb3oBaHUsi annapaTta Heo6XxoANMMO OrpaHUYUTL AOCTYN AeTer U APpYruX
nuuy K pa6oyei 3oHe. Ecrnv oTBneYb BHUMaHWe onepatopa, OH MOXET NoTePsiTb KOHTPOMb
Haf UHCTPYMEHTOM.

d) He cHumaThb WnaHrm Bo Bpemsi NnepeHoCKn unu noaseluMBaHusa annapara. bepeub
LWSIaHrM OT BO3A4EeMCTBUA BbICOKUX Temnepartyp, OT CONPUKOCHOBEHUSA C Macrnom,
OCTPbIMU KpasiMU UK OT NonagaHua Mmexay NnoABMXXHbLIMU AeTansaMu annaparta.
[Mpun nospexaeHnn nnu CNyTbIBaHUU LLUNAHIOB NOBbLILLAETCA PUCK B3pbliBa.

e) Bepeub annapat oT nonagaHusa Macrna Unu KOHCUCTEHTHON cMasku. B uucToit kucno-
poaHoii cpeae Mobble Maca U KOHCUCTEHTHbIE CMasKy MOTYT CamMOMNpOU3BOSIbHO B3PbIBOO-
Gpa3Ho BoCnnamMmeHsITbCsl. He ycTaHaBnmBaTh annapar psifoM ¢ MCTOYHUKaMK Tenna
(oTONMTENBHBIM NPUGOPOM, NEYbI0, OTKPLITHIM OTHEM U T. .).

2) BesonacHocTb nepcoHana

a) ByabTe BHMMaTenbHbI, crieauTe 3a CBOMMU AeNCTBUSIMU U pa3yMHO NoaxoauTe K
paboTe ¢ annapaTtom. He ucnonb3yinTte annapar, ecnv HaxoauTechb nop AeCTBUEM
HapPKOTUKOB, ankorons Unu MeauMKameHToB. [laxe mManeiias HEBHUMATENbHOCTL NPy
paboTe ¢ annapaToM MOXET NPUBECTU K CEPLE3HBLIM TPaBMaM.

b) HapeBawnTte cpeacTBa MHAMBUAYaANbHOM 3aliMUThLI U BCerga UCnonb3ynTe 3aluTHbIe
OYKM. Vicnonb3oBaHWe cpeacTs UHAMBUAYaANbHON 3aLLMThI, TAKMX Kak NpefoTepallatoLme
CKOJbXXEHME 3aLUMTHbIE NepyaTky, cnaboBocniaMeHsiemMas ogexaa v 3aluTHbIe 04Ku, B 3a-
BMCUMOCTM OT TUNa 1 0BnacTv NPUMEHEHNS UHCTPYMEHTA, CHIKAET PUCK MOSyvYeHUst TpaBM.

C) He nepeoueHMBaﬁTe cBou cunbl. Beceraa BbinonHsnte paGOTbI, yoepxuBas Tesio B Hag-
€)XXHOM NONoXeHUu n cobnropan paBHOBecue. Takum 06pa30M, annapaTt MOXXHO XopoLlo
KOHTPONMpOoBaTb AaXe B HEOXNOaHHbIX CUTyaunax.

d) HapeBanTe noaxopasyto oaexay. He HageBaTb NPOCTOPHYIO OAEXAY M YKpaLLEeHUs.
He npuGnuxaite Bonockl, oAexay 1 nepyaTki K noABUXHbIM AeTansam. CBoboaHas
ofexaa, yKkpalleHWsi Un ASIMHHbIE BOMOCH! MOTYT 3aCTpATh MEXAY NOABUMXHBIMU AeTansiMu.

3) AkKypaTHOe obpalleHue C MHCTPYMEHTOM U ero Ucnorib3oBaHue

a) Bepeyb He ncnonb3yemMble MHCTPYMEHTbI OT AeTel. He no3BonATk paboTartk ¢ anna-
paTom noAAM, KOTopble He 3HaKT NPaBuUIl ero KCMyaTauun UNu He NPOYNU AaHHble
MHCTPYKUMU. VIHCTPYMEHTbI CTaHOBSITCA OMaCHbLIMM, KOTAa UX UCMOSb3YIOT HEOMbITHbIE MHOAN.

b) TwaTtenbHo yxaxuBauTte 3a annapatom. Heo6xoaumo npoBepsATb, paboTaloT Nu noaB-
VXKHble AieTanu annaparta 6e3ynpe4yHo 1 He 3aeAaloT N OHU, a TaKKe He CrIoMaHbI
N aeTany 1 HeT NI Ha HUX TaKUX NOBPEeXAEHUMN, KOTopble MOrnK Obl oTpULaTeNbHO
noBnuATbL Ha paboTocnoco6HocTk annapara. Mepen ncnonb3oBaHMem annaparta oTn-
paBuTbL AeTanu B peMoHT. MHorne HecyacTHble criydan NpovCXoaaT BCEACTBME NIOXOro
TEXHNYECKOro 06CMy>KMBaHNA MHCTPYMEHTOB.

c) He octaBnsAnTe cBapoyHbI annapat BO BpeMs Ucnornb3oBaHUs 6e3 npucmoTpa.
CyLLecTByeT OMacHOCTb Nnoxapa.

4) CepBuc
Annapat pa3speluaeTcsi pPEMOHTUPOBaTb TONIbKO KBanuduuMpoBaHHOMY nepcoHany
M TONBKO C UCMOJIb30BaHMEM OPUTMHaNbHbIX 3anacHbIX getanen. Takum obpasom
rapaHTMpyeTcs HemaMeHHas 6esonacHocTb annapara.
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2. CneuuanbHble YKa3aHusi No TexXxHuke 6e3onacHocTn

a3 MAPP® siBnsieTcst nerkoBocnnaMeHsieMbiM, 6ecLBeTHbIM ra3om Tsixkenee BO3ayxa n umeet

OLLYTMMbIV 3anax.

Bepeub 6annoHsl MAPP® 1 6annoHbl ¢ KNCNopoaoM OT AeTew.

XpaHuTb 6annoHbl B XOPOLLO NPOBETPUBAEMOM MECTE.

Mpu paboTe ¢ GannoHamu 3anpeLuaeTcs KypuTb.

Bepeyb 6annoHbl ¢ KUCNIOPOAOM OT UCTOYHUKOB BO3rOPaHUS.

Bepeub 6annoHbl 0T BO3AENCTBUSA NPSIMbIX COINTHEYHbIX Nyvei u Temnepartyp Bbiwe 50 °C.
[MpoBepATb repMETUYHOCTL PE3bOOBLIX COEAMHEHUI C MOMOLLbIO MEHO06Pa3yLLmnX CpeacTs
(Hanpumep, aspo3onsa ans novcka ytedek ROTEST, Ne apt. 65000).

3akpbiBaTb BEHTUNM HanmoHoB Npy BO3HWKHOBEHWUW HEUCNPABHOCTEN U MO OKOHYaHUK paboThl.
Mo okoHYaHMKM paboTbl HEOOXOAMMO CTPaBNUBaTb AaBMNEHNE U3 LWMaHroB. [ns 3Toro
HEOOXOAMMO 3aKpbITb PeAYKTOPbI AaBMNEHUs!, OTKPbITb M 3aTEM 3aKpbITb KanaHbl,

3a4enicTBOBaB PYKOATKY.

He ucnonb3oBarb annapart B rOpU30OHTarIbHOM MONOXEeHNN.
Bepeqb annapat OT nonagaHusa macrna Unm KOHCUCTEHTHOW CMasKu. B uncton KMCNOpPOAHOMN
cpene ntobble Macna u KOHCUCTEHTHbIE CMa3ku MOryT CamonpounsBosibHO B3prBOO6p83HO

BOCMNNaMeHATbCA.

3. Ucnonb3oBaHMe NO Ha3HA4YEeHUIO

[Mo3gpaBnsiem Bac ¢ nokynkon npogykta Mmapku Rothenberger. Bbl npuobpenu nouctnHe
Ka4yeCTBeHHbIV cBapoyHbIi annapat ALLGAS Mobile Pro. 3toT yHuBepcanbHbIf
ManorabapuTHbI aBTOTEHHbIVi CBAPOYHbIN annapat NpekpacHo NoaxoauT Ans

BbICOKOTEMMEPATYPHOW CBaPKU.

4. TexHuyeckue aaHHble/Cchepa npumeHeHUA

Temnepatypa nnameHm............ 6onee 3100 °C
................ 6onee 1 300 °C

[aeneHue rasa
Makc. 2 6ap

.MAPP®, kncnopog
OpHopasosbi 6annoH MAPP®: 9 6ap, ¢ pedykTopoM AaBneHus

OpHopa3oBbIi 6anmoH ¢ kucnopogom: 110 6ap, ¢ pegykTopom
naBneHust Makc. 4 6ap

Pabouni gnanasoH: ... TonwuHa matepmana 0,2 — 5,0 mm

Conno ropenku

Pa3wvep Pa6ouuii gnanasoH

(TonwuHa matepmana B MM)

0,2-1

1-2

2-3

3-4

A|Bh|WIN]|=-

4-5

5. 0630p

1 Hecywas pama

2 OpHopa3oBbIii GanmoH ¢ K1ucnopoaom
3 OpHopasoBbivi 6annoH ¢ rasom MAPP®

4 BbICOKOMPOW3BOANUTENBHBIN(E)
CBapOYHbIN(e) MyHALUTYK(M)

5 CwmecutenbHas Tpybka MyHOWTYKa
6 PykosTka
7 KncrnopoAHbIn WaHr (CUHWI)

10 3awwmTHOE nNpucnocobnexHne ans
KMCIIOPOAHOWN CUCTEMBI

11 PepykTop AasneHusi rasa MAPP®

12 3awwmTtHOE npucnocobnexHne ans
cuctembl raza MAPP®

13 3awunTHbIE OYKKM

14 Bbe3onacHbln 3ananbHuK
15 3anacHble kpemHn
16 Kntou cBapo4HOW ropenkm
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8

9

LLinaHr nogaun (roptoyero) 17 Tvbkoe conmno ropenku
rasa (opaHxeBbli)
Pepnyktop aaenenus kicnopoga 18 [epxatenb CBApPOYHOrO MyHALUTYKA

6. ®dyHKUMOHanbHOE onucaHue

CBaQKa C ncnosnb3oBaHuem BbICOKOHQOVBBOQMTeHbeIﬁ CBAPOYHbIX MYHAOLWITYKOB:
B ocHoBHOM, CBapo4yHoOe nnama OO0JHKHO ropeTb HeﬁTpaano (06‘beMHbIe COOTHOLLUEHuA rasos

B

CMecU ABnATCA C6aJ'IaHCVIpOBaHHbIMVI), 1 ero BennynHy HeobxoanMmo afjantuposaTtb B

3aBNUCUMOCTHU OT TOMNWMHbI MaTtepuana, q)OprI LBa, no3numn ceBapkn 1 TennonpoBogHOCTU

M

atepvana.

[lns cBapku cTanbHbIX Aetanein 60MbLLo TOMLWUHLI 06a BEHTUMNS HEOBXOAMMO LLIMPOKO
OTKPbITb, @ A5 CBapKM Goriee TOHKMX CTarnbHbIX IMCTOB BEHTUIIM HEOBXOAMMO HEMHOTO
3aKpbITb.

MpeaBapuTenbHO HarpeTb MaTepuarn 1 CBapoYHbIi anekTpoa. Kak Tonbko meTtans no o6oum
Kpasim LUBa Ha4YMHAET MNaBUTLCA, MOABECTU CBAPOUHLIN anekTpon. CreanTs 3a Tem, 4Tobbl

M
H

B

€CTO CBapKu HarpesasioCb paBHOMEPHO.
anpaBUTb ropernky Hag CBapO4HbIM 3J1IEKTPOAOM MONYKPYroBbiIMU ABMXXEHUAMUN.

biCOKOTeMnepaTypHaa cBapka.

H

€06X04MMO yaanuTb C MOBEPXHOCTU rPaT, O4UCTUTL €€ OT FPS3N 1 MPOAYKTOB OKUCTIEHNS,

MCMonb3ys, HanpuMep, HEMEeTaNNMMYeckUii MaT AN OYUCTKU COEAMHUTESTbHBIX MOBEPXHOCTEN
ROVLIES® (Ne apt. 45268). NMpegBapuTenbHO NPOrpeTb MECTO CNamnku. YCTaHOBUTb
HaKOHEYHVK Nasioykn Npunosi B MECTO Cnarku, onnaBuTb NPUMON 1 AaTb ero Kanse pactevbcs
non BO3AeNCTBMEM HEMPEPBLIBHOTO ABXXEHUS MITaMeHN.

7. TpaHCnopTMpOBKa M XpaHeHue

peAykKTopbl AaBrieHUs oT 6annoHoB. BbINONHATL AeMOHTax paspellaeTcs TONbKO

ﬁ Mpu Heo6x0AMMOCTU TPAHCNOPTUPOBKN HEOGXOAMMO BCErAa OTCOeAUHATL

B XOpOLWO BEHTUINIMpyeMOM MecTe, NpeanoyYTuTeNnbHO BHe rnomeLLeHUNn.

Mo oKOHYaHWK CBapOYHbIX PaboT: 3akpbITh KnanaHbl roperikv U 060Mx pefyKTOpOB AaBIEHNSI.
YT06bI CTPaBUTL OCTATKV rasa 13 LUNaHros, HeobXxoarMO CHOBA OTKPbITh KranaHbl Fopenku.
Takum 06pa3om, U3 LINaHroB CTpaBnnBaeTcs AaBrneHne. 3ateM Heo6XOAMMO CHOBA 3aKpbIThb
KranaHb! FOpenku.

[emoHTVpoBaTh peaykTop AaBneHust B 6annoHax. 3almnTHble Npucnocobnenmns, WnaHrm u
CBapoyHas ropesika MoryT OCTaBaThbCsi COeAMHEHHbBIMU.

MpenoxpaHnTb annapart oT NafeHust 1 cockanb3ablBaHWs. ANnapaTt paspeLuasTcst XpaHuTb 1
TPaHCMOPTMPOBATL TOMLKO B MOMOXEHUM, NPU KOTOPOM BannoHbl pacnonaratoTcs BepTuKarbHO.

8. MoHTax

pyemMmom mMmecTe, npeanoyYTUTEsIbHO BHe nomelueHuin. Bce coeanHeHns Heo6-

ﬁ BbINONHATH MOHTaXHbIE paGOTbI pa3pelwiaeTcsa TOJNIbKO B XOPOLUO BEHTUIIN-

XoaAuMO 3aTAaArmBaTb U ocnabnaTtb Knwo4vyamu, BXoaAawmMmMm B KOMNNEKT NOCTaBKU

annaparta. C nomollblo a3po3ons Ans noucka ytevek (Hanpumep, ROTEST, Ne apt. 65000)
MIU MbIILHOTO pacTBopa y6eanuTechb B repMeTUYHOCTU COeANHEHUS BCEX KOMMOHEHTOB.

A
B

Y6eanTbCs, YTO Nepeq, Hayanom paboTbl BCe BEHTUNW 3aKpbIThI.

BbIGpaTh COOTBETCTBYOLLMIA BbICOKONPOU3BOAUTENBbHbIN CBAPOYHbIA MYHALITYK (CM. Tabnuuy
conen roperkun) n CBUHTUTb €ro CO CMeCUTENbHOM TPpyOKon MyHALITYKa. [lepxaTtens
CBapPOYHOrO MYHALUTYKA CRYXWT AN 3aTArMBaHNA COeANHEHUS.

CBUHTUTL CMeCUTENbHYIO TPYOKY MYHALUTYKA C PYKOSITKOM C MOMOLLbIO HAaKWAHON ranku. B

KayecTBe ansTepHaTMBbl CBUHTUTL C PYKOSITKOW TakUM e CnocoGoM rMbkoe cBapoyHoe
conno.

CBWHTUTB LUMNaHM C PyKOSTKOW. KMcnopoaHbIv WNaHr (CUHWI) OCHaLLEeH cTaH4apTHOM
npasoi pe3bboi, a WwnaHr Ans raza MAPP® (opaHxeBbiil) — NeBon pe3booi.

CBUHTUTL 06a 3aLUMTHBLIX NPUCNOCOBNEHNS CO LMaHramm.
CBUHTUTL 06a 3aLUMTHBIX MPUCMIOCOBNEHNS C peayKTopaMun AaBrneHus.

BBUHTUTL 6annoHbl B peaykTopbl AaBneHus. MNpu 3ToMm HeobXoanMO yaepXxuBaTb peayKTopbl
[aBreHNsi B HEMNOABWXHOM COCTOSIHUM M MOBOPAYMBaTL UCKMIOUMTENBHO 6annoHbl. bannoH
MAPP® ocHalleH cTaHaapTHOM NpaBoii pe3bboii, a KUCNOPOAHbIA 6annoH — neso pe3bboii.
[Mpu aTOM HEOBXOQMMO CneanTb 3a NErkKoCTbio XoAa pe3boObl. [1py NnoBpexaeHusx B
pesyneTate NepekocoB NpU BBUHYVBaAHUM NpeKpaLlaeTcs AencTBre rapaHtum!

3admkcupoBaTh 6annoHbl Ha pame.
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9. BBop B akcnnyaTtauuio

9.1 3axuraHue ropenku

C nomoLLbl a3po3ons Ans noucka ytevek (Hanpumep, ROTEST, Ne apT. 65000)

WU MbINILHOTO pacTBopa y6eauTechb B repMeTUHHOCTU COEANHEHUSA BCEX KOMMO-

HeHTOB. lMocne oTKPbIBaHUSI BEHTUISA FOPIOYero rasa Heo6xoAMMO cpasy xe
BbINOMHUTb 3aXUraHue, MHa4e BbIXOASALMIA ra3 MOXeT caeToHMpoBaTb. Heo6xoanmo
obecneynTb XOPOLUYH BEHTUIALMIO.

Y6eauTbcs, 4TO Nepes Ha4anom paboTbl BCE BEHTUNN 3aKPbIThI.
OTKpbITb KManaH peayktopa AaBrieHust Kucrnopoaa.
OTKpbITb KNanaH pegykropa AasneHusi raza MAPP®.

AKKYpaTHO OTKPbITb KrlanaH KUCIopoaHOro GanmnoHa (CUHWIA) Ha cBapo4HOM roperke. MoTok
KMCropoaa AOIHKEH BbITh Kak MOXHO MEHbLLIE, Tak KaK Mpy CUIIbHO MOTOKE MramMsi ropuT
HeHaanexalm obpasom.

E AkkypaTHO OTKpbITb KnanaH 6annoHa C ropto4mMm rasoM (KpacHblii) Ha CBapOYHON roperike.
MoToK roproyero rasa JOMKeH GblTb Kak MOXHO MeHbLUE, Tak Kak NMpu CUMbHO NOTOKE niams
ropuT HeHagnexalm obpasoM. HemeaneHHo 3axeyb NnogaBaeMyto rasoByto CMecb
BXOASLLMM B KOMMNJIEKT NOCTaBkM 6e30MnacHbIM 3anasbHUKOM.

o0 w >

9.2 PerynupoBka nnameHu

Ecnv nnams nmeeT xenToBaThlii OTTEHOK, He0BX0AMMO akkypaTHO A06aBUTb KMCMopoA, noka
A0PO NaMEHN He CTaHeT rony6bIM 1 He ByAeT BUAHA YeTkas rpaHuLa Mexay SAPOM niaMeHu
1 CUHUM BTOPUYHBIM NIaMeHeM.

Ecnv nnams nocne nogxwura BbICTynaeTt npsiMo, 3TO 03Ha4aeT, 4TO KranaH roproyero rasa
(KpacHbIt) nNu KnanaH KMcnopogHoro 6annoHa (CUHWIA) OTKPbIT CIIULLKOM LUMPOKO.

OTperynupoBaTth pacxop rasa pykosiTkamu Ha knanaHax.

L e

CuHe-3eneHoe,
CHIIEHO ropUT npaBunbHAs PerynupoBKka

el

KOPOTKO® U chrioneTOB

9.3 laweHne nnameHu

BHauane Bcerga HeobxoAMMO 3aKkpbiBaTh C MOMOLLbIO PYKOSITKM KnarnaH roprodero rasa
(KpacHbIit), 3aTeM KnanaH KMcrnopofHoro 6anmnoHa (cuHui). Mo oKoHYaHWW cBapoYHbIX PaboT:
3aKkpbITb KnanaHbl ropenkn 1 060ux peaykTopoB AaBneHns. YTobbl CTpaBUTbL OCTaTKM rasa
13 LLNaHroB, He06X0AMMO CHOBA OTKPbITb KnanaHbl ropenku. Takum o6pasom, U3 LUNaHros
CTpaBnuBaeTcs AaBneHve. 3ateM HeobX0AMMO CHOBa 3aKpbITh KranaHbl Fopernku.
[lemoHTMpOBaTb peayKTop AaBneHns B 6annoHax. 3alumTHble NPUCNocobneHns, WnaHrm n
CBapoyHas ropesika MoryT oCTaBaTbCsl COEANHEHHBIMU.

9.4 3ameHa 6annoHa

MecTe, NpeAnoYTUTENbHO BHE NoMeLueHuin. C nomoLlbo a3po3ons Ansi noucka
£— yTeyek (Hanpumep, ROTEST, Ne apt. 65000) unu mbinsbHoro pacteopa ybeautecb
B repMeTUYHOCTU COeANHEHUSA BCEX KOMMOHEHTOB.

Y6eouTbcs, 4TO nepen Havdanom pa60TbI BCE BEHTUIN 3aKPbIThbl.

YoepxuBatb peaykTop AaBEHUS U BbIBUHTUTL U3 Hero 6annoH. KucnopogHsbiii 6anmoH:
nesasi pe3bba. bannoH MAPP®: npaBas pe3bba.

Y6eamTbesi, YTO pefyKTop AaBMeHWsi CHAabXeH UCMPaBHbIM YIIIOTHEHWEM M YTO Ha pasbemax
OTCYTCTBYET Macro U KOHCUCTEHTHasi cMaska.

y,D,ep)KVIBaTb pPenykTop gasneHna n BBUHTUTb B HEIO 6anmnoH.

. BbINONHATL 3aMeHy GanmnoHa pa3peLlaeTcsi TONbKO B XOPOLLO BEHTUIIMPYEMOM

o O w>»
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9.5 MNoBeaeHue npu HencnpaBHOCTAX U BO BpeMsl TeEXHUYECKOro OGCHy)KMBaHVIH

Owwunbka MpuynHal/cnocob ycTpaHeHus

[namsi ropuT XenTbiM LiBETOM. KnanaH kncnopogHoro 6annoHa 3akpbIT unm
HEAOCTaTOYHO LUMPOKO OTKPbIT. OTKPbITh
BEHTUIb KncrnopoaHoro 6annoxa.
KvcnopogHeli 6annoH nyct. 3ameHuTb nycTow
KMCNOPOAHbI GanmoH NOsHbIM.

[Mnams cTaHOBUTCA MEHbLLE Uiu BeHTunb rasoBoro kapTpumka 3akpbIT
NOAHUMAETCS Haf, COMOM roperku. UMK OTKPbIT HEAOCTATO4HO, NGO ra3oBbIN
KapTpuaX Nycr.

OTKpbITb BEHTWMb ra3oBOro KapTpuaxa,
NOBEPHYB ero NPOTUB YacOBOWN CTPENKU, N
3aMeHUTb ra3oBbIi kapTpuax. Ecnv npu
BCTPSIXMBaHWUM ra3oBOro kapTpuaxa eLue
CrbILLEH 3BYK NepeMeLLaloLLEencs XKnMaKoCTH,
3TO 03HAYaET, YTO OKpYXatoLlas Temneparypa
CnuLWIKOM Mana, 4Tobbl ra3 nepetuen B
razoobpasHoe cocTtosiHue (Hmxke -20 °C).

PerynsipHo NpoBepsiTb LUNAHM Ha HanMune NOBPEXAEHWI 1 HETEPMETUYHBLIX MECT (3puTerbHas
nposepka). Co BpeMeHU LUMaHT CTaHOBATCSA NMOPUCTbIMU. [TO3TOMY KOMMIEKT LUSIaHToB
HeoBX0AMMO 3aMEHUTb, Kak TOSIbKO Ha HUX BUAHbLI Menbyaiilumne TpewmHol. Maberatb
nonagaHus NpsiMbIX CONMHeYHbIX Ny4yer (YO nsnyyeHnst), Tak kak aTo yCKopsieT npoLecc
cTapeHus.

3amMeHUTb KOMMJIEKT LMaHroB BMECTE C 3aLMTHbIMY MPUCTOCOBNEHNSIMU, ECNK 3aLLUTHOE
nprcnocobneHne cpaboTarno npu o6paTHOM yaape nnameHu.

10. lMpuHagneXxHocTn

Mopxoasiume npuHagnexHocTu ykasaHsl Ha cTp. 110 n ganee.
11. YTtunusauusa

Tonbko ana lepmanuu:

YT1unusaumto npuobpeteHHoro annapata ROTHENBERGER 6ecnnatHo BbINOMHAET KOMNaHNUst
ROTHENBERGER! Annapat Heobxoammo caatb nobomy aunepy ROTHENBERGER Service
Express. UTobbl BbIGpaTh Hanbonee 6nmsko pacnonoxeHHoro amnepa ROTHENBERGER
Service Express, nocetute Hally AOMALLHIOW CTPAHWLLY.

www.rothenberger.com

11.1 MeTannu4yeckue getanu v rasoBble 6anoHbl

HekoTopble AeTanu annapara MOXHO UCMOSIb30BaTbh BTOPUYHO NOCTe nepepaboTku.

[insa aToro Heo6xoAMMO o6palLaTbCst Ha NULEH3UPOBAHHbIE U CEPTUMULIMPOBaHHbIE
npeanpusTus no nepepaboTke. MeTansnbl HEOBXOAMMO OTCOPTMPOBATH U OTNPaBUTL Ha
YTUNU3MpYytoLLee NpeanpusiTue OTAENbHO OT APYrX OTXOOO0B.

Mo Bonpocam He 3arpsi3HsitoLLeli OKpyXXaloLLyo cpefy YTUnu3auum AeTanei, He Noanexatimx
BTOPUYHOW NepepaboTke (HanpuMep, OTXOA0B 3IEKTPOHHO NPOMBILLIIEHHOCTM), 0bpaLlaThes B
OTBETCTBEHHOE rOCYAapCTBEHHOE yUpexaeHue no nepepaboTke OTXOA0B.

12. CepBucHas cnyx6a

MoppepxKy HawMm KnmeHTam obecnevmnBaloT cepBrCHble LieHTpbl Rothenberger nnn
PEMOHTHBIV OTAEN NponssoanTens. Takke Mbl HeMeaneHHo Bbilnem Bam Heobxoanmble
3anacHble feTanu. 3a NoMoLLbo obpallanTecs K AUnepy Unu Npom3BoaUTENIO.

3akasaTb NPVYHAANEXHOCTV 1 3anacHble AeTany MOXHO y Aunepa Unu ¢ NOMOLLbIO Hallew
ropsiiyeit NNHMM NOCNenpoaaKHOro 06CNYXNBaHUS.

Tel. +49 6195 800-8200 Fax: +49 6195 800-7491

NO-PYCCKHU \BOTHENBERGER 103



Cuprins Pagina

1. Indicatii generale de securitate 105

2. Indicatii de securitate speciale 106

3. Utilizarea conforma cu destinatia 106
4. Date tehnice / domenii aplicative 106
5. Plan general 106
6. Descrierea functionarii 107
7. Transportul si pastrarea 107
8. Montajul 107

9. Punerea in functiune 107

9.1 Aprinderea arzatorului 107
9.2 Reglarea flacarii 108
9.3 Stingerea flacarii 108
9.4 Schimbarea cartusului 108

-
o
©

9.5 Comportamentul in caz de defectiuni si intretinerea curenta

10. Accesorii

11. Eliminarea ca deseu 109
11.1 Piesele metalice si cartusele de gaz 109
12. Serviciul de asistenta pentru clienti 109

Identificatoarele din acest document

Pericol

Acest simbol avertizeaza impotriva posi-
YA bilelor vatamari de persoane.

Atentie
Acest simbol avertizeaza impotriva posi-

bilelor prejudicii materiale sau poluari ale
mediului.

a Solicitare a unor actiuni
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1

. Indicatii generale de securitate
T ATENTIE! Acest aparat este prevazut pentru utilizare profesionala si

exploatarea sa este permisa numai expertilor. Toate
instructiunile trebuie sa fie citite inainte de
punerea in functiune. Erorile in caz de nerespectare a instructiunilor enumerate

mai jos pot cauza incendii si/ sau vatamari grave. Prescriptiile leqale privind masurile de
siguranta si directivele tehnic trebuie sa fie respectate neaparat. In cazul unor deteriorari
cauzate de erorile in operare, garantia pentru produs isi pierde valabilitatea.

PASTRATI IN SIGURANTA ACESTE INSTRUCTIUNL.

1)
a)
b)
c)
d)

e)

2)

b)

c)

d)

3)

b)

c)

4)

Locul de munca

Mentineti curatenia si ordinea in zona dumneavoastra de lucru. Dezordinea si ilumina-
tul insuficient in zona de lucru pot provoca accidente.

Nu lucrati cu aparatul in medii cu pericol de explozie, in care pot exista lichide, gaze
sau pulberi inflamabile. Sculele genereaza scantei care pot aprinde praful sau vaporii sau
gazele. Asigurati o ventilare suficienta. Dupa posibilitati, nu lucrati in spatii inchise.

Nu permiteti accesul copiilor si al altor persoane in zona de lucru pe parcursul folosi-
rii sculei. In cazul devierii atentiei puteti pierde controlul asupra aparatului.

Nu folositi furtunurile in alte scopuri, de exemplu pentru a transporta sau suspenda
aparatul. Tineti furtunurile la distanta de sursele de caldura intensa, ulei, muchii
ascutite sau piese mobile ale aparatului. Furtunurile deteriorate sau infasurate majoreaza
riscul de explozie.

Feriti aparatul de contactul cu uleiul si unsoarea. in atmosfera de oxigen pur, uleiurile si
unsorile de toate tipurile se pot aprinde exploziv de la sine. Nu instalati aparatul in apropie-
rea surselor de caldura (incalzire, cuptoare, foc deschis sau similare).

Securitatea persoanelor

Manifestati atentie, concentrati-va la ceea ce faceti si procedati in mod rational in luc-
rul cu scula. Nu folositi aparatul daca sunteti obosit sau va aflati sub influenta drogu-
rilor, alcoolului sau medicamentelor. Un moment de neatentie in folosirea aparatului
poate duce la vatamari serioase.

Purtati echipamentul personal de protectie si, intotdeauna, ochelari de protectie.
Purtarea echipamentului personal de protectie, cum este incal{amintea de siguranta
aderenta, imbracamintea si ochelarii de protectie ignifugi diminueaza riscul de vatamari in
functie de tipul si de utilizarea sculei.

Nu va supraapreciati potentjalul. Asigurati-va o pozitie stabila si mentineti-va in orice
moment stare de echilibru. In acest fel puteti controla mai bine aparatul in situatii neas-
teptate .

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati imbracaminte sau bijuterii largi. Tinetiparul,
imbracamintea si manusile la distanta de piesele mobile. Imbracamintea lejera, bijuterii-
le sau parul lung pot fi captate de piesele mobile.

Manevrati si folositi sculele cu precautie

Pastrati sculele nefolosite in locuri inaccesibile copiilor. Nu lasati aparatul sa fie
folosit de persoane care nu sunt familiarizate cu acesta sau care nu au citit aceste
instructiuni. Sculele sunt periculoase daca ele sunt folosite de persoane neexperimentate.

Ingrijiti aparatul cu atentie. Controlati daca piesele mobile ale aparatului functioneaza
impecabil si daca nu se intepenesc, daca exista piese rupte sau daca sunt deteriorate
in masura in care functionarea aparatului sa fie influentata negativ. Dispuneti repar-
area pieselor deteriorate inainte de utilizarea aparatului. Multe accidente au cauza in
intretinerea curenta deficienta a sculelor.

Nu lasati niciodata aparatul de sudura fara supraveghere pe parcursul folosirii. Apare
pericol acut de incendiu.

Service

Dispuneti repararea aparatului dumneavoastra numai de catre personal de speciali-
tate calificat si numai cu piese de schimb originale. In acest fel sunt asigurate conditiile
de mentinere a securitatii aparatului.
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2. Indicatii de securitate speciale

Gazul MAPP® este foarte inflamabil, incolor, mai greu decat aerul si cu miros perceptibil.
Cartusele de MAPP® si de oxigen nu trebuie sa ajunga in zone accesibile copiilor.

Pastrati cartusele intr-un loc bine ventilat.

Nu fumati in timpul lucrului la cartuse.

Tineti cartusele la distanta de sursele de aprindere.

Protejati cartusele de radiatia solara directa si de temperaturi peste 50 °C.

Verificati etanseitatea imbinarilor filetate cu substante spumante (de ex. spray pentru depistarea
scurgerilor ROTEST, nr. art. 65000).

Inchideti supapele buteliilor in cazul unor defectiuni si dupa incheierea lucrului.

Detensionati furtunurile dupa incheierea lucrului, deschizand supapele de la méaner cu reduc-
toarele de presiune inchise si apoi inchizandu-le din nou.

Nu folositi aparatul in pozitie orizontala. R

Feriti aparatul de contactul cu uleiul si unsoarea. In atmosfera de oxigen pur, uleiurile si unsorile
de toate tipurile se pot aprinde exploziv de la sine.

3. Utilizarea conforma cu destinatia

Va felicitam pentru cumpararea unui produs marca Rothenberger. Cu ALLGAS Mobile Pro ati
intrat in posesia unui produs de calitate. Acest aparat de sudura autogen, utilizabil universal si
foarte manevrabil se preteaza perfect pentru lipituri metalice cu aliaj dur.

4. Date tehnice / domenii aplicative

Temperatura flacarii:.... Peste 3.100 °C
Temperatura de lucr Peste 1.300 °C
Din temperatura de lucru rezulta aliaje de lipit si fondanti utilizabili.
Tipul de gaz:... ..MAPP®, oxigen

Presiunea gazului:.... Cartus de unica folosinta MAPP®: 9 bari, cu reductor de presiune
max. 2 bari

Cartus de unica folosinta cu oxigen: 110 bari, cu reductor de presi
une max. 4 bari

Domeniul de lucru:................. Grosimea materialului 0,2-5,0 mm
Ajutaj de sudura
Marime Domeniu de lucru
(grosimea materialului in
mm)

1 0,2-1

2 1-2

3 2-3

4 3-4

5 4-5

5. Plan general
1 Schelet de rezistenta 10 Dispozitiv de siguranta pentru oxigen
2 Cartus de unica folosinta cu oxigen 11 Reductor de presiune pentru gazul MAPP®
3 Cartus de unica folosinta pentru 12 Dispozitiv de siguranta pentru gazul MAPP®
gazul MAPP®

4 Duza(e) de sudura de mare randament 13 Ochelari de protectie la sudura
5 Tub de amestec la duza 14 Aprinzator de sigurantar
6 Maner 15 Pietre de aprindere de rezerva
7 Furtun de oxigen (albastru) 16 Cheie de arzator
8 Furtun pentru gaz (de ardere) (portocaliu) 17 Ajutaj de sudura flexibil
9 Reductor de presiune pentru oxigen 18 Port-duza de sudura

106 \ ROTHENBERGER GERMANA



6. Descrierea functionarii

Sudura cu duzele de mare randament:

In toate cazurile trebuie ca flacara de sudura sa arda neutru (raportul de amestec al gazelor
este echilibrat) si marimea sa sa fie adaptata la grosimea materialului, la forma cusaturii sudate,
la pozitia de sudura si la conductibilitatea termica a materialului.

Pentru sudura otelului cu grosime mare a materialului deschideti larg prin rotire cele doua supa-
pe, iar la sudura tablelor din otel cu grosime redusa a materialului rotiti supapele putin inapoi.
Preincalziti materialul si bara de sudura. Imediat ce metalul incepe sa se topeasca pe ambele
parti ale cusaturii, aplicati bara de sudura. Acordati atentie incalzirii uniforme a locurilor de
sudura. Conduceti arzatorul prin miscari in forma de semicerc in jurul barei de sudura.

Lipire metalica cu aliaj dur:

Suprafetele de imbinare trebuie debavurate si acoperirea de protectie trebuie sa fie inlaturata
pana la suprafata metalica (fara murdarie si oxid), de ex. cu un material textil de curatare ROV-
LIES® fara metal (nr. art. 45268). Preincalziti punctul de lipire metalica. Asezati varful barei de
lipire metalica pe punctul de lipire metalica, topiti o picatura de aliaj de lipit si extindeti flacara in
conditii de migcare permanenta.

7. Transportul si pastrarea
@ Pentru transport trebuie sa demontati intotdeauna reductorul de presiune de la

cartuge. Realizati demontarea numai intr-un loc bine ventilat, de preferinta in
aer liber.

Dupa ce lucrarea de lipire metalica s-a incheiat: Inchideti supapele de la arzator si de la cele
doua reductoare de presiune. Pentru a lasa sa scape si restul cantitatii de gaz din furtun,
deschideti din nou supapele de la arzator. In acest fel destindeti furtunurile. Acum inchideti din
nou supapele de la arzator.

Demontati reductoarele de presiune ale cartuselor. Dispozitivele de siguranta, furtunurile si
arzatorul pot ramane imbinate.

Asigurati aparatul impotriva caderii si alunecarii. Depozitarea si transportul se realizeaza numai
cu cartusele in pozitie verticala.

8. Montajul
@ Realizati montajul numai intr-un loc bine ventilat, de preferinta in aer liber. Toate

A
B

C
D

mm

G

H

imbinarile trebuie sa fie stranse ferm, respectiv desfacute cu cheile atasate.
Incredintati-va cu spray pentru depistarea scurgerilor (de ex. ROTEST, nr. art.
65000) sau cu solutie de apa cu sapun daca toate componentele sunt imbinate
etans la gaz.

Incredintati-va ca toate supapele sunt inchise inainte de inceperea lucrului.

Alegeti o duza de sudura adecvata de mare randament (a se vedea tabelul Ajutaj de
sudura) si insurubati-o cu tubul de amestec la duza. Port-duza de sudura serveste la stran
gerea ferma a imbinarii.

nsurubatj tubul de amestec la duz& prin intermediul piulitei olandeze cu manerul. Alternativ
fnsurubati duza de sudura flexibila in acelasi mod cu manerul.

Tnsurubati furtunurile cu manerul. Conducta de oxigen (albastré) dispune de un filet obisnuit
pe dreapta, conducta de gaz MAPP® (portocalie) de un filet pe stanga.

Insurubati cele doua dispozitive de siguranté cu furtunurile.

Insurubati cele doua dispozitive de siguranté cu reductorul de presiune.

Insurubati cartusele in reductoarele de presiune. Tineti ferm reductorul de presiune si rotiti
numai cartusul. Cartusul MAPP® dispune de un filet obisnuit pe dreapta, cartusul de oxigen
de un filet pe stanga. Acordati atentie mobilitatii impecabile a filetului. In caz de deteriorari
cauzate de o insurubare oblica, garantia legala isi pierde valabilitatea.

Strangeti cartusele in schelet.

9. Punerea in functiune

9.1 Aprinderea arzatorului
Q incredintati-va cu spray pentru depistarea scurgerilor (de ex. ROTEST, nr. art.

65000) sau cu solutie de apa cu sapun daca toate componentele sunt imbina-
te etans la gaz. Dupa deschiderea supapei de gaz a arzatorului, aprinderea

trebuie sa se realizeze imediat, deoarece, in caz contrar, este posibila o detonatie.
Acordati atentie unei ventilari bune a incintei.

GERMANA \_ROTHENBERGER 107



A Incredintati-vé c& toate supapele sunt inchise inainte de inceperea lucrului.

B Deschideti supapa reductorului de presiune pentru oxigen.

C Deschideti supapa reductorului de presiune MAPP®.

D Deschideti cu precautie supapa de oxigen (albastra) de la arzator. Fluxul de oxigen trebuie
sa fie pe cat posibil redus, deoarece flacara nu se poate aprinde corect cand curentul de aer
este intens.

E Deschideti cu precautie supapa gazului de ardere (rosie) de la arzator. Fluxul gazului de

ardere trebuie sa fie pe cat posibil redus, deoarece flacara nu se poate aprinde corect cand
curentul de gaz este intens.

Aprindeti imediat amestecul de gaz care iese, cu ajutorul aprinzatorului de siguranta din
pachetul de livrare.

9.2 Reglarea flacarii

Daca flacara are un aspect galbui, adaugati cu precautie oxigen pana cand centrul flacarii devi-
ne albastru deschis si se delimiteaza clar de flacara secundara albastra.

Daca flacara se stinge imediat dupa aprindere, fie supapa gazului de ardere (rosei), fie supapa
de oxigen (albastra) de la maner sunt deschise prea larg.
Reglati debitul cu supapele de la maner.

Albastru-verde, Albastru .
aprins foarte intens Reglaj corect

Scurta + violet  Albastru Exces de oxigen

.
Lungs + albastru deschis  Galben aprins  Albastru  Exces de gaz

9.3 Stingerea flacarii

Inchideti intotdeauna mai intai supapa gazului de ardere (rosie), apoi supapa de oxigen
(albastra) de la maner. Dupa ce lucrarea de lipire metalica s-a incheiat: Inchideti supapele de
la arzator si de la cele doué reductoare de presiune. Pentru a lasa sa scape si restul cantitatji
de gaz din furtun, deschideti din nou supapele de la arzétor. In acest fel destindeti furtunurile.
Acum inchideti din nou supapele de la arzator.

Demontati reductoarele de presiune ale cartuselor. Dispozitivele de siguranta, furtunurile si
arzatorul pot ramane imbinate.

9.4 Schimbarea cartusului

liber. Incredintati-va cu spray pentru depistarea scurgerilor (de ex. ROTEST, nr.
art. 65000) sau cu solutie de apa cu sapun daca toate componentele sunt im
binate etans la gaz.

Incredintati-va ca toate supapele sunt inchise inainte de inceperea lucrului.

Tineti ferm reductorul de presiune si desurubati cartusul din reductorul de presiune.
Cartusul de oxigen: Filet pe stanga. Cartus MAPP®: Filet pe dreapta.

Incredintati-va c& garnitura reductorului de presiune exista si este intacté si c& racordurile
nu au urme de ulei si unsoare.

Tineti ferm reductorul de presiune si insurubati cartusul in reductorul de presiune.

@ Realizati schimbarea cartusului numai intr-un loc bine ventilat, de preferinta in aer

o O w>»
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9.5 Comportamentul in caz de defectiuni si intretinerea curenta

Eroare Cauza / solutionare

Flacara devine galbena Supapa buteliei de oxigen este inchisa sau
deschisa prea putin. Deschideti supapa buteliei
de oxigen.

Butelia de oxigen este goala. Inlocuiti butelia
de oxigen goala cu una plina.

Flacara devine mai mica sau se des- Fie supapa cartusului de gaz este inchisa, nu
prinde de arzator. este deschisa suficient de larg, fie cartusul de
gaz este gol.

Deschideti supapa cartusului de gaz prin rotire
spre stdnga (mai larg) sau schimbati cartusul
de gaz. Daca la scuturarea cartusului de gaz
se aude inca zgomot de lichid, temperatura
ambianta este prea scazuta pentru a extrage
gaz in faza gazoasa (sub -20°C).

Verificati regulat daca furtunurile prezinta deteriorari si neetanseitati (verificare vizuala).
Furtunurile devin poroase cu timpul. De aceea, schimbati pachetul de furtunuri imediat ce la
furtunuri apar fisuri mici. Evitati radiatia solara direct (lumina UV), care accelereaza procesul de
invechire.

Schimbati pachetul de furtunuri si dispozitivele de siguranta daca un dispozitiv de siguranta s-a
declansat dupa retur al flacarii.

Accesoriile adecvate sunt prezentate incepand cu pagina 110.

11. Eliminarea ca deseu

Valabil numai pentru Germania:

Eliminarea ca deseu a aparatului ROTHENBERGER achizitionat dumneavoastra este preluata
de firma ROTHENBERGER - gratuit! Rugam predati-I la reprezentantul comercial Service
Express ROTHENBERGER cel mai apropiat de dumneavoastra. Care este reprezentantul
comercial Service Express ROTHENBERGER aflat in apropierea dumneavoastra, aflati de pe
pagina noastra de internet:

www.rothenberger.com

11.1 Piesele metalice si cartusele de gaz

Piesele aparatului sunt materiale valoroase si pot fi depuse la centrele de revalorificare.

In acest scop, aveti la dispozitie centre avizate si certificate de valorificare. Metale se vor livra
sortat si separat la o firma specializata in deseuri!

Pentru eliminarea ecologica a pieselor nevalorificabile (de ex. deseuri electronice) rugam
solicitati relatii la autoritatea dumneavoastra de competenta respectiva.

12. Serviciul de asistenta pentru clienti

Va stau la dispozitie statiile de service Rothenberger sau producatorul cu departamentul sau de
reparatii. Fireste ca va trimitem imediat si piese de schimb. Rugam adresati-va reprezentantului
dumneavoastra comercial sau producatorului.

Comandati accesoriile dumneavoastra si piesele de schimb la reprezentantul comercial de
specialitate zonal sau la centrul nostru Hotline After Sales.

Tel. +49 6195 800-8200 Fax: +49 6195 800-7491
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ROTHENBERGER Worldwide

Australia ROTHENBERGER Australia Pty. Ltd. Italy ROTHENBERGER ltaliana s.r.I.
Unit 6 * 13 Hoyle Avenue © Castle Hill « N.S.\W. 2154 Via G. Reiss Romoli 17-19 ¢ |-20019 Settimo Milanese
Tel. +612/9899 75 77 » Fax + 612/98 99 76 77 Tel. + 3902 /3350 601 ® Fax + 39 02 /33 50 0151
rothenberger@rothenberger.com.au rothenberger@rothenberger.it ® www.rothenberger.it

www.rothenberger.com.au
Netherlands ROTHENBERGER Nederland bv

Austria ROTHENBERGER Werkzeuge- und Maschinen Postbus 45 e NL-5120 AA Rijen
Handelsgesellschaft m.b.H. Tel. +31161/293579 ¢ Fax+31161/29 39 08
GewerbeparkstraBe 9 ¢ A-5081 Anif near Salzburg info@rothenberger.nl ® www.rothenberger.nl
Tel. + 4362 46 /7 20 91-45 * Fax + 43 62 46 /7 20 91-15
office@rothenberger.at ® www.rothenberger.at Poland ROTHENBERGER Polska Sp.z.0.0.
Ul. Annopol 4A e Budynek C ® PL-03-236 Warszawa
Belgium ROTHENBERGER Benelux bvba Tel. + 4822 /2 1359 00 ® Fax + 48 22 /2 13 59 01
Antwerpsesteenweg 59 ¢ B-2630 Aartselaar biuro@rothenberger.pl ® www.rothenberger.pl
Tel. +323/877 2277 «Fax+323/8770394
info@rothenberger.be ® www.rothenberger.be South Africa ROTHENBERGER-TOOLS SA (PTY) Ltd.
P.O. Box 4360  Edenvale 1610
Brazil ROTHENBERGER do Brasil Ltda. 165 Vanderbijl Street, Meadowdale Germiston
Rua marinho de Carvalho, No. 72 - Vila Marina Gauteng (Johannesburg), South Africa
09921-005 Diadema - Sao Paulo - Brazil Tel. +2711/37296 33  Fax + 27 11/372 96 32
Tel. + 55 11 /40 44 47-48 o Fax + 55 11 /40 44 50-51 info@rothenberger-tools.co.za

vendas@rothenberger.com.br ® www.rothenberger.com.br
Spain ROTHENBERGER S.A.

Bulgaria ROTHENBERGER Bulgaria GmbH Ctra. Durango-Elorrio, Km 2 ¢ E-48220 Abadiano (Vizcaya)
Boul. Sitniakovo 79 ¢ BG-1111 Sofia (P.O. Box) 117  E-48200 Durango (Vizcaya)
Tel. +359/2946 1459 ¢ Fax + 359/2 946 12 05 Tel. +3494/6 210100 e Fax + 3494 /6 21 01 31
info@rothenberger.bg ® www.rothenberger.bg export@rothenberger.es ® www.rothenberger.es

Chile ROTHENBERGER Chile Limitada Switzerland ROTHENBERGER (Schweiz) AG

Santo Domingo, 1160 Piso 11  Oficina 1101 Herostr. 9  CH-8048 Zurich
Santiago de Chile e Chile Tel. +41 (0)44 435 30 30 » Fax 41 (0)44 401 06 08
Tel. + 56 253 964 00  Fax + 56 253 964 00 info@rothenberger-werkzeuge.ch

ventas.chile@rothenberger.es
Turkey ROTHENBERGER Tes. Alet ve Mak. San. Tic. Ltd. Sti

China ROTHENBERGER Pipe Tool (Shanghai) Co., Ltd. Poyraz Sok. No: 20/3 - Detay Is Merkezi
D-4, No.195 Qianpu Road,East New Area of Songjiang TR-34722 Kadikdy-Istanbul
Industrial Zone, Shanghai 201611, China Tel. 490/ 216 449 24 85 o Fax +90/ 216 449 24 87
Tel. + 86 21/67 60 20 77 » + 86 21 /67 60 20 61 rothenberger@rothenberger.com.tr

Fax + 86 21 /67 60 20 63 ¢ office@rothenberger.cn
UAE ROTHENBERGER Middle East FZCO

Czech ROTHENBERGER CZ PO Box 261190 e Jebel Ali Free Zone

Republic Prumyslova 1306/7 102 00 Praha 10 Dubai, United Arab Emirates
Tel. +420 271 730 183  Fax +420 267 310 187 Tel. 4971 /48 83 97 77 » Fax +971/48 83 97 57
info@rothenberger.cz « www.rothenberger.cz office@rothenberger.ae

Denmark ROTHENBERGER Scandinavia A/S UK ROTHENBERGER UK Limited
Smedevaenget 8  DK-9560 Hadsund 2, Kingsthorne Park, Henson Way,
Tel. + 4598/ 15 75 66 ® Fax + 45 98/ 15 68 23 Kettering ® GB-Northants NN16 8PX
roscan@rothenberger.dk Tel. + 44 1536 /31 03 00 ® Fax + 44 15 36 /31 06 00

info@rothenberger.co.uk
France ROTHENBERGER France S.A.

24, rue des Drapiers, BP 45033 ¢ F-57071 Metz Cedex 3 USA ROTHENBERGER USA LLC
Tel. +333/87 749292 e Fax + 333/87 74 94 03 4455 Boeing Drive, USA - Rockford, IL 61 109
info-fr@rothenberger.com Phone +1/815.397.7617 ® Fax +1/815.397.6174
pipetools@rothenberger-usa.com
Germany ROTHENBERGER Deutschland GmbH www.rothenberger-usa.com
IndustriestraBe 7 ¢ D-65779 Kelkheim/Germany
Tel. + 49 61 95 /800 81 00 * Fax + 49 61 95 /800 37 39 ROTHENBERGER USA Inc.
verkauf-deutschland@rothenberger.com Western Regional Office ® 955 Monterey Pass Road
Monterey Park, CA 91754
ROTHENBERGER Werkzeuge Produktion GmbH Phone +1/323.268.1381 ® Fax +1/323.260.4971
LilienthalstraBe 71- 87 ® D-37235 Hessisch-Lichtenau
Tel. + 49 56 02 /93 94-0 » Fax + 49 56 02 / 93 94 36 ROTHENBERGER Agency
Greece ROTHENBERGER Hellas S.A. Russia ROTHENBERGER Russia
Agias Kyriakis 45 17564 Paleo Faliro ® Greece Avtosavodskaya str. 25
Tel. + 30 210 94 02 049 » +30 210 94 07 302/ 3 115280 Moscow, Russia
Fax +30210/94 07 322 Tel. +7 495 /792 59 44 e Fax + 7 495 /792 59 46
ro-he@otenet.gr « www.rothenberger.gr info@rothenberger.ru ® www.rothenberger.ru
Hungary ROTHENBERGER Hungary Kft Romania S.C. ROWALT S.R.L.
Gubacsi Ut 26 * H-1097 Budapest 1 Mai Str., No. 4
Tel. + 36 1/3 47- 50 40 » Fax + 36 1/3 47 - 50 59 R0-075100 Otopeni-lifov
info@rothenberger.hu Tel. +40 21 /3 50 37 44 ® +40 21/3 50 37 45
. o Fax +4021/3 50 37 46
India ROTHENBERGER India Private Limited info@rothenberger.ro ® www.rothenberger.ro

B-1/D-5,Ground Floor

Mohan Cooperative Industrial Estate,

e 2530'358'7!33 89,60 50 « Fax +9111/41 69 ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
IndustriestraBBe 7

D- 65779 Kelkheim / Germany
Telefon + 49 (0) 61 95/ 800 - 1

Fax + 49 (0) 6195 / 800 - 3500

info@rothenberger.com

E)
contactus@rothenbergerindia.com
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