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Plastik Sifonlu, Kapakli, Cektirmeli Sistem Montaji

Pisuarin temiz suyu ile bitmis duvar ile sifir Pisuar gegici olarak montaj pozisyonuna Pisuar i¢ boslugunda, iki delik arasi mesafe
kotunda pis su borusu; 6lglisiinde hazirlanir. getirilir, dig konturlan ile montaj delikleri olealdr.

Temiz su girigi ile atik su aras! eksen gizgileri bitmig duvara taginarak markalanir.

cizilerek birlestirilir. Markalanan delik yerleri yatayda bir eksen

ile birlestirilir. Dikey ve yatay eksenlerin
kesigtigi gozlenir.

Kesilen perfore gubuguna baglanti pabuglari Olgiisiinde kesilip montaj pabuglar izerine Olgiistinde kesilip montaj pabuglar tizerine

takildiktan sonra perfore gubugun Gzerinde takilan gektirmeli montaj seti, bitmig duvara takilan gektirmeli montaj seti, bitmig duvara
bulunan merkez belirleme igareti (+) tespit edilir. tespit edilir.

kesigen eksenler ile cakistinlir, pabuglarin
delik izleri duvara isaretlenerek 210 ug ile
duibel boyu kadar delinir.

Pisuarlar ile birlite kullanilan kendinden Pisuarin atik su ile temiz su baglantilari
contali 6zel plastik sifon; arkadan ve alttan yapildiktan sonra bitmis duvara montaji
cikig olanagi sunabilmektedir. Tasarlanan alt gerceklestirilir.

yapiya gore segilen sifon contasina arap
sabunu uygulanarak pisuara monte edilir.
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Plastik Sifonlu, Kapakli, Cektirmeli Sistem Montaji

Pisuar ara bolmesi igin ~760mm. yatayda, 1 Pisuar ara bélme montaj setlerinden aski 1 Pisuar ara béimesinin bitmis duvara

(u) lama iginse bitmis dosemeden ~500mm aparati Uste; “u” pabug ve vida ise alt montaji gerceklestirilir. Estetik bir gorintim
mesafede dikey eksenler cizilir. Yatay ve noktalara tespit edilir. igin ara boime ve bitmig duvarin temas
dikey eksenlerin kesigim noktalari, 810 ug ile eden noktalarina silikon uygulanmasi
diibel boyu kadar delinir ve dibelleri tavsiye edilir.

yerlestirilir.

1 Eger varsa, pisuar kapaginin menteseleri 1 3 Montaj sonrasi pisuar, sizdirmazik
lizerinde bulunan kapak vidalar , yildiz kontrolu yapilarak test edilir. ingaatin
tornavida ile sikilarak pisuara montaji sonuna kadar koruma altina alinir.

gerceklestirilir.



