f?_lfﬂ'r 3 o

ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului-verbal al sedintei de avizare din data de 18 septembrie 2024,

nr. 194491 al Comisiei tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in

constructii;

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 003-05/1180-2024, elaborat de SC PROCEMA CERCETARE SRL, pentru
Piese de trecere PE/CL pentru instalatii de gaze naturale, produs/e de Macplast S.R.L.

. Unipersonale, Pratello Alto, Italia.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 18 septembrie 2026 si se

poate prelungi n situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a

obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul

tehnic,

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 18 septembrie 2027, pentru

titular, producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTN
SUBSECRETAR DE STAT
loan Cristian HAIDUC
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Agrement Tehnic
003-05/1180-2024

PIESE DE TRECERE PE/OL PENTRU INSTALATII DE GAZE
NATURALE
PIECES DE PASSER PE / ACIER POUR LES
INSTALLATIONS DE GAZ NATUREL
PARTS TO PASS PE/STEEL FOR NATURAL GAS INSTALLATIONS
TEILE BESTEHEN PE/ STAHL FUR ERDGASINSTALLATIONEN

Cod 28

PRODUCATOR: Macplast SRI. Unipersonale - ltalia
Pratello Alto, SNC 61026, Belforte All'isauwro (Pu) laly
Tel + 390722769321, Fax : +39 0722721549

TITULAR AGREMENT TEHNI(: GEORG FISCHER GmbH ALBERSHAUSEN
Sucursala Bucuresti 1
Str. Gara Herastrau nr. 2, et 5, Sector 2, Bucuresti,
Lomeanic
Jel 037274 13 18 Fax N2l 231 74 79

ELABORATOR AGREMENT S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. 1{ ROCE

TEHNIC: Str. Preciziei nr. 6R, sector 6, Bucuresti - Roméanid= "
Tel: +4021.318.08.51 L
Fax, +4021.318.08.50 N f 3

GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE, PROCEDEE 81 ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATI AFERENTE CONSTRUCTIILOR

Prezentul agrement tehnic este valabil pini la data de 18.09.2027 numai insotit de
AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu fine loc
de certificat de calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
Grupa specializatid nr.05 — Produse, procedee §i echipamente pentru instalagii

aferente constructiilor din cadrul

S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.,

analizdnd documentatia de solicitare de elaborare agrement tehnic, prezentatd de
firma GEORG FISCHER GmbH ALBERSHAUSEN Sucursala Bucuresti §i
inregistratii cu nr. 2657 din data de 08.05.2024, referitoare la ,, Piese de trecere
PE/OL pentru instalatii de gaze naturale” fabricate de firma Macplast SRL
Unipersonale — Italia, elibereazd prezentul Agrement Tehnic nr. 003-05/1180-
2024, in conformitate cu documentele tehnice romiinesti aferente domeniului de
referintd si cu ghidurile de agrement tehnic nr. GAT 133, GAT 182 5i GAT 246,

toate valabile la aceastd datd.

1. Definirea succinti

1.1.  Descrierea succintd

Prezentul agrement tehnic se referd la
o Piese de trecere PE/OL pentru instalatii de
gaze naturale”, fabricate de firma Macplast
SRL Unipersonale - Italia, wtilizate la
execntarea refelelor de afimentare cu gaze
naturale realizdnd trecerea de la fevile din ofel
la tevile din PEID, sau la realizarea legaturilor
dintre armdaturi §i tevile din PEID.

Firma Macplast SRI. Unipersonale — Ttalia
refizeazd piese de trecere PEOL  pentru
instalatii  de  gaze naturale  intr-o  gamd
diversificald de tipodimensiuni:

a) Piesele de trecere PE/OL drepte pentru
instalaii de gaze naturale sunt realizate din:
feava din PEID PE 100 SDR 1{ cu MRS 10
MPa, de culoare neagrd, realizate prin injectie
la cald §i jeavd din ofel protejatd cu veopsed
epoxidica de culoare galbend, feava la capatul
liber este prevazutd cu safren la 30 ° ;

Imbinarea dintre teava din PE si feava din
ofel se realizeazd prin :

- pentru diametre cuprinse fntre 25 mm 7/ 34" 51
315 mm /12", cu piesd turnatd prin injectie la
cerld':

- peniru diameire cuprinse intre 355 mm /{27
si 630 mm /24", prin sertizare cu inel din ofel
carbon tip §T 52;

Piesa de trecere PL/OL simpla are diametru
cuprins intre 25 mm £ 347 5i 630 mm 7 24 "mm
(PEOL); lungime cuprinsd, intre 460 mm §i
1100 mm. =

AT 003-05/1 188 -2024

Legditura dintre piesa de trecere §i insialafia de
gaze se reafizeazd prin
- sudurd pentru feava din ofel;
- electrofuziune pentru feava din PE.
Presiunea maximd de lucru este 10 bar.

b) Piese de trecere PE/OL cu_terminal
filetat - realizate prin infectie pe feava din ofel
prevazuid cu filet interior sdu exterior:

- Piesi de trecere PEOL cu filet
interior/exterior — mufa din PEHY este
prevazutd cu electrozi de sudurd inglobati, iar
feava din ofel este previzutd cu  filet
interior/exterior.  Plesa este realizatd cu
diametre cuprinse intre 20 mm 7 12" 5i 63 mm /
2 " (PE/OL), hungime cuprinsa intre 100 mm i
138 mm si presiunea maximd de luern este de
1) bar,
- Piesd de trecere PE/OL curbati In 90° cu
filet interior / exterior- cot din PEID previzul
cu electrozi de sudurd inglobafi, feava din ofel
este previzutd cu filei interior/exterior. Piesa
este realizata cy diametre cuprinse intre 20 mm
S 27 5t 63 mm2" (PRAOL), lungime cuprinsd
intre 86 mm §i 123 mm , presiunea maximd de
lucru este de 10 bar
- Adaptor de trecere PE/OL cu filet exterior
mufa din PEID este previzutd cu elecirozi de
sudwrd  inglobati, iar feava din opel este
previzid cu filet exterior, Piesa este realizatd
cu diametre cuprinse infre 20 mm ¢/ 1727 §f 63
mm /2" (PE/OL), hingime cuprinsd intre 75 mm
st 98 mm, presiunea maximd de lucru este de 10
bar:
- Adaptor de trecere PE/OL cu filet inferior —
mufa din PEID este previzud cu electrozi de
sudurd inglobati, iar feava din ofel este
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prevazma cu filef exterior, Piesa este realizatd
cu diametre cuprinse infre 20 mm 7 12" si 63
mm £ 27 (PEAOL), lungime cuprinsdg intre 65
mm si 89 mm, presiunea mavimd de lucru este
de 10 bar;

- Teu de trecere PE/OL — piesd de trecere cu
elemeniul din PRI infectat pe racordu! tewlui
de bransament din ofel, realizat in gama de
diametre 1"- 4", Teul din ofel este previzut la
un capdt cw filet interiorexterior, dop de
efansare, capac de protecte din PE 51 un capdt
pentru imbinare prin sudurd pentru feava din
otel. Mufa din PLID, realizata prin injectie pe
capatt!  ramificafiei  teului  din  ofel  este
prevazutd pe exferior cu un inel meitalfic pentru
rigidizare pe feava din ofel.

1.2.  ldentificarea produselor

Identificarea pieselor de trecere PE/OL
pentru instalatii de gaze naturale”, fabricate
de firma Macplast SRL Unipersonale -
Ialia, sunt marcate la fabricatie. Pe marcaj
sunft trecute:

~denumirea firmei
- denumirea produsudui;
- diametrul piesei de trecere;
- presiunea de lucru
- limita de ingropare;
= lotul, luna, anul de fabricatie

Marcajul trebuie sa fie lizibil st rezistent la
operafinnile din timpul punerii in operd si in
fimpul  exploatdrii in conditii  normale, in
domeniul accepiat de wiilizare, Marcajul nu
poate fi distrus fard urme vizibile.

2. Agrementul Tehnic

2.1.  Domenii acceptate de utilizare in
canstritctii

Piesele de trecere PE/. pentru instalafii
de gaze naturale, fabricate de firma Macplast
SRL  Unipersonale - Hhalia, wiilizate la
executarea refelelor de alimentare cn gaze
naturale realizand irecerea de la fevile din
ofel la tevile din PEID, sau la realizarea
legdturilor dintre armdturi si tevile din PEID.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinen de exploatare in constructii

. Piesele de trecere PE/MN.  pentru
instalatii de gaze naturale™, fabricate de
Jirma Muacplast SRL Unipersonale pot fi
ulifizate in comstructii deoarece indeplinesc
cerinfele  fundamentale ale Legii  10/1995,
privind  calilatea  In constructii,  cu
maodificarile st compleidrile wlierioare.

e Registenfd mecanicd i stabilitate
Solutitle adoptate in conceptia pieselor de
frecere PR, materialzle  wtilizate  la
Jabricarea si asamblarea acestora, polietilent
PEIT} 100 (MRS 10 MPa), otelul (1.235GA-
ST32)  comferd  produselor  rezistentd  §i
stabifitate in exploaiare. Polietilend PEID 100
(MRS 10 MPa) din care se fabricd fitingurile
este un material dur, rezistent la impact si
tractiune (rezistenta la tractiune 38 Nemm2),
AT 003-051 180 -2024

rezistent la abrazinne, cu proprietiafi buhe
antifrictiune 5t awto-ungere. Polietilend isi
pdsireazd stabilitatea termicd intr-un domeniu

larg de temperaturi cuprinse intre -40° -
RO,

Perefii pieselor de frecere PLEOL au
suprafafa lisd si nefedd si fac ca frecarile sa
Jie minime, facind astfel ca debitul de gaze
prin sectiuneda fevilor sd rdmdnd constant,

Produsele isi pdstreaza  caracteristicile
dimenysionale i functionale la actiunca solului
st a  acfiunilor  exterioare,  asigurdnd
sistemelor de alimentare cu gaze naturale in
care sunt momtate o bunda functionare pe
intreaga duratd de utilizare.

Produsele rezistd fard a se deteriora in
timpul transportilii, depozitdrii R,
exploatdarii.

s  Securitate la incendin

Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercdri pentru determinarea performantelor
de comportare la foc,

o [giend, sdnitate yi mediu inconjurdtor

Produsele mu prezintd niciun pericol
pentru  sandiatea  ogamenilor $i nici nu
stituie un factor de poluare a mediufiui

spectd cu strictefe indicatiile din
de exploatare si intrefinere al
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produselor.

Materialele  folosite la  fabricare sunt
nepoluante, nehigroscopice, stabile din punct
de vedere chimic, nu contin substanfe
ddundtoare sandidii oamenilor sau integritatii
mediniui inconjurdior.

La utilizarea acestor produse trebuie sd
se respecte condifiile previzute de legislatia in
domeniu si anume: In wutilizarea acestor
produse trebuie sd se respecte conditiile
previzute de legislatia in domeniu §i armme:
Legea Securitapii 5i Sandtafii in Muncd .
3192006, lLegea Protectiei Mediului  nr.
2652006, Ordin MS nr. 11972014 pentru
aprobarea Normelor de igiena si sandiate
publicd privind mediul de viata al populaiei
cu modificdrile si completdrile  ulterioare,
Ordonampa 22021 privind  depozitarea
deseurilor 5i Legea privind asigurarea pentru
accidente de muncd 51 boli profesionale nr.
346:2002, cu modificdrile §i completarile
ulterioare.

Dupa  expirarea  duralei de  viafd,
materialele folosite la fabricare se pot recicla
cu  respectarea legislafier in vigoare din
Romdnia privind regimul de depozitare i
gestivne a desewrilor.

o Sigurantd si accesibilitate in exploatare
Materialele unilizate, tehnologia de
execufie a pieselor de trecere PE /OL, sistermul
de realizare a imbindrilor intre polietilend i
melal  asigurd  secwrifateq 51 etanseitatea
refelei de distributic a gazelor naturale
combustibile.
Peretele interior al pieselor de trecere are
suprafata lisd yi netedd, care se menfine in
timp, asigurdnd siguranfa in exploatare a
instalagiel, fiind  facilitaid  mentinerea  §i
pastrarea constantd a debitelor de gaze prin
sectiunea fitingurilor.

Gradul deosebit de finisare al pieselor de
trecere asigurd securitatea witilizatorilor faid
de eventualele rimivi, suprafefele accesibile
sunt nelede, fird muchil Idicase, bavuri
ascufite sau proeminenfe aciculare.

Produsele sunt rezistente la socuri si nu
sunt corodate sau dizolvate de fluidul de Tucru,
garanidnd rezistenfd si etanseitate.

o Protectie impotriva zgomotului
Materialele  wtilizate

AT 003-05/1180 -2024
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montaj conduc la produse care mu induc
vibrafii si zgomote in structurile in care sunt
moniate, la vehicularea fluidhilii de curgere.

*  Econonia de energie §i izolare termicd

Liconomia de energie se asigurd prin
concepfia produsului, tehnologia avamsata de
fabricagie si inirefinereq minim necesard, care
conduc la reafizarea unor produse cu
consumuri energetice reduse. Constriucfia
produselor s suprafefele interioare lise
usureazd curgerea §i asigurd siguranfa in
exploatare a instalafiei, pierderile de sarcind
sunt reduse ceea ce faciliteazd menfinerea §i
pastrarea constanid a debitelor de fluid si
economie in functionare.

Piesele de trecere nu necesitd fucrdri de
izolafie termicd sau hidrofugd la utilizarea lor
in instalafiile din construcfii.

Realizarea Imbindrilor se realizeazid cu
costuri reduse datoritd executiei rapide st fora
dificultag.

o Utilizare sustenabild a resurselor naturale
Materialele folosite la fabricarea produselor
sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea §i intrefinerea produsului

Solutitle adoptate in conceptia pieselor de
trecere PE/OL pentru gaze naturale, calitatea
materialelor uiilizate in fabricatie si controlul
effcient efectuat in scopul menfinerii constante
a caditdfii, precum si tehnologiile de punere in
operd, conferd o fiabilitate ridicatd produselor
si conduc la estimarea corectd a duratei de
viafd.

Rezistenja mecanicd, la abraziume si
depuneri, rezistenfa la corozinne §i wuzurd,
solutiile adoptate pentru imbinarea pieselor de
trecere PLI/OL cu fevi, conduc la o duratd e
viafd estimald de caire fabricant de 30 de ami,
in condiiile:

- respectdrii  instructiumilor de  fransport,

depozitare, manipulare, montare si intrefinere;

- respecidrii prescripfiilor tehnice indicate la

cap. 2.3.4 din prezentul agrement;

- respectdrii presiunii de referingd a fluidului

vehiculatl de pdand la 10 bar.

- respectdrii prescripiilor din procedurile de

sudare cu echipamente de sudare, proceduri

agrementate ethnic.

abricantul acordd pieselor de trecere

OF pentru gaze naturale combustibile o

nfie de 2 ani de la punerea in operd, in
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condititle  respectarii  instrucfiunilor  de
depozitare, punere in operd si exploatare.
Intrefinerea  produselor nu  presupune
operafiunt dificile si nici costisitoare deoarece
constructia acestora este fiabild si rezistentd.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Realizarea pieselor de trecere PLEOL,
Sfabricate de firma Macplast SRL Unipersonale
se face in sistem de memagement al asigurdrii
calitagii, conform standeardului - IS0
9001:2015. Firma este certificatd de cdre
BURFAU VERITAS -ltalia cu certificatul nr.
IT 312384, certificat valabil la data elabordrii
prezentului agrement. De asemenea firma are
implemental si sistemul managementului de
medin conform 50 14001-20135, cu certificat
nr. 314341 emis de  BUREAU VERITAS -
lalia.

Firma Muacplast SRI. Unipersonale produce
piese de ftrecere pentru insialatii de gaze
noaturale,  dupd  wrmatoarele  norme  si
standardele - UNT EN IS0 3183:2012; UNT
EN  1535-3:2024; UNI 9736:2004; DIN
30670:2024; UNTENISO 15494:2021,

(hrganizarea tehnica internd este astfel
structurata  incdt  permite  un control
permanent ol furniturilor  externe,  fiind
disponibil un program de verificare intern ¢
extern conform Mavwalului de Asigurare a
Calitafii  propriu producatorului §i ceringelor
normativilii de produs.

Fabricatia produselor se realizeazd in
secfil specializate pe masini antomatizate.

Produsele sunt supuse la diverse probe
mecanice de lestare a rezistenfel si apoi fa
probe  de  presiune, pentru  verificarea
respectarii condifiilor de sigurantd, stabilitale
5P etamseifare.

FProdusele componentele  gdsite
neconforme sunt identificate 5i excluse, dupd
care se aplicd o procedurd corectivgd pentri
evilarea repeldrii defectelor.

Firma este dotata cu laborator proprin
care  efecueazd un  conmtrol  permanent al
calitdfii  materialelor s a  performangelor
produsnlui, cu vespeciarea standardelor 3
melodelor in domeni,

2.2.4. Punered in operi

Punerea in operd a pieselor de trecere
PEAOL fabricate de  firma Macplast SR

AT G03-05/1 T8 -2024

Unipersonale  se  face de cdalre persoane
autorizate ANRE, pe baza documentafie
producdtorutui si cu respectarea conditiilor
lehnice impuse de standardele si normativele
previzute fla pet. 234 din prezentul
agrement.

La punerea in operd a pieselor de trecere
PEOL se vor respecta prevederile din
"Normele tehmice penfrn  projectarea  §i
executarea sistemelor de alimentare on gaze
naturale"-  indicative NTPEE-20015-  cn
modificdri si completdri in 2023
Legdiura dintre capetele de bransament s
tevile instalaiei se realizeazi prin:

- stdura pentru componenta  melalicd
nefiletatd;

- sudura  prin  electrofuziune  pentru
componenta din polietilend.

Dupd terminarea execufied, instalafia este
stipusct probei de etangeitate.

2.3. Cuaietul de prescriptii tehnice
2.3. 1. Condifii de concepfic

In proiectarea produselor si elaborarea
tehnologiei de fabricatie s-a avut in vedere
obfinerea  §  pdstrarea  constamtd g
proprietafifor si caracteristicilor piese de
trecere PEOL pentru instalatii de alimentare
cti gaze naturale fabricate de firma Macplast
SRIL. Unipersonale, precum 5i a regulilor de
vertficare a calitapi declrate in Manualul de
Asigurare a Calitdtii propriv producdtorutui.

Produsele sunt astfel concepuite incdat sa
reziste actiunilor mecanice, termice, chimice,
a socurilor si a vibragiilor si de coroziune.

Produsele sunt astfel concepute si execuiate
incdt  corespund  prevederilor  standardelor
UNI EN ISO 3183:2012; UNI EN 1355-
3:202f; UNI 9736:2004; DIN 30670:2024;

IND BN (SO 15494:2021, pentru realizarea
rejelelor de alimentare cu gaze naturale.

Produsele  prin  concepfie, murtericlele
utifizate s mdul de  asamblare  prezintd
rezisten{d, stabilitate, siguran(a in exploatare
si oportunitdfi penfru montarea rapida  §i
nyoard.

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constituie wn factor de poluare a mediului
ambiapt 5 m prezimid niciun fel de pericol

A tatea oamenilor.

LI -"-,ﬂ
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2.3.2, Condifii de fubricare

Procesul de fabricajie al produselor se
desfasoara in comformitate cw prevederile
standardului de produs si cu prevederile
plamului calitdii, fabricagia se desfdsoard in
sistem de management al asigurarii calitatii,
conform stemdardului IS0 9001:2015, firma
este cerfificatd BUREAU VERITAS -ftalia cu
certificatul nr. IT 312384, certificat valabil la
data elabordrii prezentului  agrement. [De
asemenea firma are implementat si sistemul
managementului  de mediv  conform IS0
14001-2015, cu certificat nr. 314341 emis de
BURFAU VERITAS -ftalia..

In procesul de fabricatie se respectd
regulife de verificare a calitifii declarate in
Manmualul de asigurare a calitdfii propriu
producitorului.

Condifiile de fabricatic sunt impuse de
stamdardele UNI LN IS0 3183:2012; UNI EN
1555-3:2021; NI 9736:2014;  DIN
30670:2024; UNI EN ISO 15494:2021 pentru
respectarea  caracteristicilor  constructiv-
functionale i de incercari.

Materialele care imtrd in  alcdtuirea
produselor (rebuie sd fie insofite de certificate
de calitate emise de laboratoare autorizate
conform normelor enropene.

Fiecare produs este lestal in laboratorul
Propriv.

Produsele se testeazd periodic, conform
normelor in vigoare, de catre laboratoare
acrediiate.

Materialele s§i procedeele wtifizate Ia
Jabricarea produsclor mu afecteaza calitatea
mediulul inconjurdtor.

2.3.3  Condigii de livrare

La Ihvrare produsele sumt insofite de
certificat de parantie, instructiuny de moniare,
exploatare si intrefinere, in limba romdnd,
precum i de declaratia producdatorului de
conformitate a  produsuiui cu Agrementul
Tehnic  eliberal  pentri  dcesta,  potrivit
prevederilor standardulmi SR EN ISO/CEI
17050-1: 2010 5i SR LN ISO/CEI-

2:2003 “Evaluarea comformitatii. Declaratia
de conformitate datd de furnizor”.

Produsele se livreazd ambalate iin folie
de polietilend asezate pe ewropalefi.

AT W3-65/ 1180 -2024

Pe durata transportului, depozitdrii §i -

parfial a punerii in operd, produsele se
péstreazda in ambalajele originale.

Producaiorul acorda o parantie de 24 de
luni de la data livearii, in conditii normale de
depozitare, de punere in opera si exploatare a
pieselor d recere.

Depozitarea produselor pe termen scurt
sau lung se face conform prescripfiilor
producdtorului.

2.3.4. Conditii de punere in operdi

Punerea in operd a 'pleselor de trecere

PE/OL pentru instalatii de gaze naturale”,
Jabricate  de  firma  Macplast  SRL
Unipersonale - Italia, se face de personal
specializat,  respectdnd  instructiunile  de
montaj ale producdtorulyi 5 cerinfele
fundamantale ale Legii  [0/1995,  cu
madificdrile si completdrile ulterioare.
- NTPEE-2018, cu modificari yi compleidri in
2023 - Norme itehnice pentru proiectarea,
executarea §i  explotarea sistemelor de
alimeniare cu gaze naturale;

' 56 7/ 2002 - Normativ pentru verificarea
calitdfii  lucrdrifor  de  construcfii 5
instalatiilor aferente;

- (300 7 1994 - Norme de PSI pe dwrata
execntarii  lucrarilor de constructie  §i
instalafiilor aferente acestora;

- Ordin MS nr. 1192014 pentru aprobarea
Normelor de igiend si sanditate publicd privind
medinl de viatd al populatiei cu modificarile i
complectariile ulterioare;

- Legea Securitafii §i Sandatagii in Muncd nr.
31972006 ;

- Legea proftectiei medinlui nr. 265 /2006

- Norme generale de apdarare impotriva
incendiilor aprobate prin Ordinl nr.163/2007
al MAL;

- Legea privind asigurarea pentru accidente
de muncd §i boli profesionale nr. 346:2002, cu
modificdrile si completarile ulterioare.

- Ordonanfa 22021 privind depozitarea
desenrilor;

- QU 92/2021 privind regimul deseurilor;
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Concluzii
Aprecierea globald
Litilizarea  "Pleselor de trecere

PE/OL pentru instalafii de gaze
naturale”, fabricate de firma Macplast
SRL Unipersonale - Italia, in domeniile
de utilizare acceptate este apreciatil
favorabil, in conditiile specifice din
Romdnia, dacd se respectd prevederile
prezentului agrement.

[ PE RS

Conditii

Calitatea  produsului  §i  metoda  de

Jabricare, au fost examinate si gdsite

corespunzdtoare de edire Bureau Veritas -
Itafia, [TAC-MRA ACREINA — lalia si
trebuie menjinute la acest standard pe
toatd durata de valabilitate a acestui
agremen.

Uriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau  reglementdri
tehnice, trebuie avut in vedere cd aceste
acte eran In vigoare la data elabordrii
acestui agrement.

Acorddnd  acest  agrement,  Consilinl
Tehnic Permanent Pentru Construciii, nu
se implicd in prezema sicsau  absena
drepturilor  legale ale firmei de a
comercializa, monia  sau fnlrefine
produsul,

(rice recomandare relaiivi la folosirea in
condifii de sigurantid a acestui produs,
care este confinutd sau se referd la acest
agrement iehiic, reprezintd cerinfe minime
necesare la punerea sa in operd.
Oportunitatea  elaborarii — agrementului
lehnic  este  stabilita  de  organismul
elaborator de agrement tehnic.,

PROCEMA - CERCETARE raspunde de
exactitaiea davelor fnscrise in agrementul
tehmic si de incercdrile san testele care au
stat fa baza acestor date. Agrementul
tehmic nu @i absolvd pe furnizori si‘sau pe
utilizatori de responsabilititile ce le revin
conform reglementarilor legale in vigoare.
Verificarea  menfinerii aptitudinii  de
utilizare a produsului  va fi realizand
comnform programului stabilit de comun
acord cu PROCEMA-CERCETARE s
anwme.  verificarea  aspectihd,  a
comportarii produsului pus in opera s

AL 03-05/7180 -2024

verificarea  vedabilitdfii  certificatelor
firmei producdtoare; verificarile se vor
efectua la interval de 12 luni, in SITU, la
cel putin o lucrare selectatdt din lisia de
referinfe pusd la dispozitie de fitularul
agrementului tehnic.

o Actiunile cuprinse in program s modul lor

de realizare vor respecta actele normative
st replementarile tehnice in vigoare.

s (Orice modificare a rehnologiei de fabricare

i/ sau infroducere de noi materii prime §i
materiale se va aduce la  cunostinga
elaboratoruini de agrement tehnic pentru a
fi lnata in considerare si a se proceda la
extinderecmodificarea agremertilil
tehnic.

s PROCEMA-CERCETARE {sca alt

organism elaborator de agrement (ehnic
abilitat de catre CTPC in cazul in care cel
inifial isi inceteazd activitatea), va informa
Consitiul  Tehnic  Permanent  pentru
Constructii despre rezultatul verificarilor,
far daca acestea mu dovedesc mentinerea
aptitudingi de wtilizare, va solicita MLDPA
anularea agrementulni tehnic din baza de
date.

Anularea agrementului tehnic se va face si
in  cazul constatdrii  prin comroale,
efectuale  de  cdire  organismele  de
supreveghere a  piefei. a  nerespectarii
mentineril  constante  «  condifiifor  de
fabricatie s ttifizare ale
produsuluprocedenlul.

o [ cazul in care titularul de agrement tehnic

nu se conformeazd acestor prevederi, se va
declansa  procedura de retragere a
agrenentului tehnic.
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Valabilitate: Pentru grupa specializatid Nr.05

Valabilitatea _agrementului _tehnic Pregedinte
este 18.09.2027 ing. Claudia IONESCU

Valabilitatea _avizului  tehinic _este

18.09.2026 %«,

Prelungirea valabilitafii avizului tehmic
rebuie solicitatd cu cel pufin trei luni

fﬂﬂfﬂ{é’ e data -‘;".‘fpi;f"&?'.ﬁ acesinia, DIRE-CTGR GEI\‘FERA_L
In cazul neprelungirii valabilitdii ¥ . :
mg.ltukaeia TOPOLOGEANU

avizului  tehmic, agrementul lehnic se
artfeazd de fa sine. :
R . . f-ﬂ"_"’.'-_-._."._:;-:...l
Modificarea ¢ extinderea " L
agrementului tehnic se va face cu
respectarea lermenului de valabilitate
initictd.

3. Remarci complementare ale grupei specializate )

in vederea elabordrii agrementului tehnic pentru produsele ., Piese de trecere PE/OL pentru
instalatii de gaze naturale”, fabricate de firma Macplast SRI. Unipersonale - Italia, a fost
analizatd  documentagic  pusi la dispozifie de cdtre firma GEORG FISCHER GmbH
ALBERSHAUSEN Sucursala Bucuresti in calitate de solicitant si titular. In urma analizirii
documentafiei s-a constatat cdt firma Macplast SRL Unipersonale - Italia i5i desfisoara activitatea
in sistem de management al as?;rdn’;’ calitdfii, pentru proiectare, productie st distribufie conform
standardului IS0 9001-2015. In acest sens firma este certificatd de catre BUREAU VERITAS -
Italia cu certificatul nr. 1T 312384, certificat valabil la data elabordrii prezentului agrement. De
asemenea firma are implementat si sistemu! managementulii de mediu conform 150 14001-2015,cu
certificat nr. 314341 emis de BUREAU VERITAS -ltalia.

Conceptia produselor si tehnologia modernd de fabricafie aplicati de firma Macplast SRL
Unipersonale - Italia pentru piese de frecere PE/OL conferd produselor realizate eficienta,
fiabilitate si o durabilitate de cel putin 30 de ani, in condifiile respectdrii prevederilor prezentului
agrement tehnic.

Produsele au fost testate si verificate periodic de catre laborator TTR Instiute Srl — lialia,
notificat ¢u pr. 2655 de caire HACMRA ACREDIA - ltalia, cu buletin de incercari nr. 111216/1-
003:23.09.2022, 1112162-001:002:23.09.2022, f113717-003/13.06.2023, H13718-
001:002/10.08.2023 5i 1115020-003/15.04.2024.

Durabilitatea acestor produse este influenfaid favorabil printr-o proiectare, montare §i
exploatare corectd a pieselor de trecere PE/OL, respecidnd insirucfiunile fabricantului 5i cerinfele
normativelor romdnesti in vigoare,

Executia instalatiilor folosind pieselor de trecere PEOL pentru instalatii de gaze este simpla,
usor de realizar si se face cu o productivitate ridicaid.

Solicitantul agrementului se va ingriji ca la punerea in functiune si recepjia la beneficiar a
produselor, acestea s aibd elaborate instructiuni de exploatare si intrefinere concrete, care sda
cuprinda si norme de tehnica securitdyii muncii specifice.

Este necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic titnlarul de agrement tefmic sa
obtind date de la organisme neutre awtorizate pentru comportarea in exploatare a produselor
(comportarea in timp a produselor puse in operd in unele lucrdri de referinjd) si sd le puna la
dispozitia grupei specializate in vederea prelungirii agremgi i
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Monitorizarea comportarii in exploatare este esentiald pentru a asigura performantele optime
pe termen lung.

Verificarea menfinerii aptitudinii de wtilizare a produsului va fi realizatd conform normativelor
st reglementarilor romdnesti in vigoare, precum §i a programudui stabilit de PROCEMA-
CERCETARE.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de completare a gamei de fabricafie, de introducere
a noi componente Sau malterii prime 5i materiale, se vor aduce la cunogtingd elaboratorului de
agrement tehnic,

Crrnpa de specialitate nr. 05 din cadrul PROCEMA-CERCETARE  isi insuseste rezultatele
testelor si verificarilor efectuate de cdtre laboratorul Macplast SR, Unipersonale - Halia acreditat
HP { NB {597) raport de tesiare ('C31 din data de: 158.06.2024.

Sinteza rapoartelor de incercdri este prezentald in tabel

Denumire caracteristicd | UM | Val referingd Valoare | Observatii
Nr. _ | Normativ | determin
Cre ' j et
Piesa de trecere dreaptd PE/OL Din 230 mm - 107
I | Verificare dimensiuni | ' ;
-Diametru | omm . 250,00-251 50 INLEN 2300 | corespunde
IS0 1555
-Crrasime perete 22, 70- 23 14 3: 2024 22,70
2 Vneercare la presiune hidrostatica de IS0 1167- bara
12 MPa, 100 ore la tempratura 20°C | MPa 12 12006 12 pierderi de
Fluidd
3 frneercare la presiune hidrostatica 5,4 IS0 1167- Fara
MPa 63 ore la tempratira 80°C MPa 5.4 - 2006 3.4 pierdert de
Fluid |
4. Wrcercare la previnme preumaltica , fimp | bar i Procedura i . Fara
He 650} min Muacplast | pierderi de
Shuid .

Agrementul este valabil pentru “Piese de trecere PE/OL pentru instalagii de gaze
naturale”, fabricate de firma Macplast SRI. Unipersonale - Italia, identificabile conform datelor
din dosarul tehnic §i la care fabricatia, punerea in operd si performantele sunt cel pugin la miveful
prezenicl

4. Anexe

o EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1695 DIN 13.06.2024 AL

SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.

In sedinfa de deliberare a Grupei Specializate nr.3 la care au participat ing. Claudia
TONESCUL  ing. Cristing GREORGESCU, ing. (ianni FLAMAROPOL, ing. CGabriela
CEPREANTT si reprezentant firma (eorg Fischer GmbH ALBERSHAUSEN  Swcursola
Bucuresti solicitantul de agremet tehnic, s-au evidentiar urmdtoarele aspecte!

= Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea i an fost respectate
instructinnile PAT 172004, elaborate de CTPC;
»  Produsul “Piese de trecere PE/OL pentru instalatii de gaze naturale”, fabricate de
Sirma Macplast SRI. Unipersonale - Italia, corespunde cermfe*fur _;?mcmmmm!e e celitate
cuprinse in Legea 10°1995, cu modificdrile si completirile ulterioars
Constatdnd acestea, comisia internd de avizare a APR@GT regiwtil Agrement 1ehnic, ci o
valahititate de 3 ani. ;
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. Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/1180 -2024 continind 49 de pagini :
face parte integranti din prezentul agrement fehnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.05
Ing. Gianni FLAMAROPOL

(_,_"'.-:" E :izi-(-r'

Piesa de trecere PE/OL pentru instalatii de gaze naturale

L

Mufa de trecere PE/OI cu filet exterior Cot de trecere 90° PE/otel cu filet interior

» Membrii grupei specializate:

Ing. Claudia IONESCUJ - presedinte %“
Ing. Cristina GEORGESCU ~ <

Ing. Gianni FLAMAROPOL — — %%
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