MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal al sedintei de avizare din data de 22 octombrie 2025,
nr. 236976 al Comisiei tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in

constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/4300-2025, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE - EITS, pentru Fitinguri din PEID pentru instalatii de alimentare cu apa
rece si canalizare produs/e de TEGA MUHENDISLIK SAN. VE TIC A.S. ASO 1, Organize Snayi
Bolgesi Ural Caddesi N0.9-06930 Sincan Ankara-Turcia.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 22 octombrie 2027 si se
poate prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul
tehnic.

in baza prezentului aviz tehnic, produsul poate fi utilizat pentru destinatia
preconizata in contact cu apa potabila numai insotit de avizul sanitar emis de Institutul
National de Sanatate Publica.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 22 octombrie 2028, pentru

titular, producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE STAT
KOVER ORSOLYA MARIA



MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
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Agrement Tehnic
017-05/4300-2025

FITINGURI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE ALIMENTARE CU APA
RECE SI DE CANALIZARE
HDPE FITTINGS FOR COLD WATER SUFPLY AND SEWERAGE
INSTALLATIONS
RACCORDS PEHD POUR INSTALLATIONS IYALIMENTATION EN EAU
FROIDE ET D'ASSAINISSEMENT
PEHD-ARMATUREN FiJR KALTWASSERVERSORGUNG UND
ABWASSERANLAGEN
Cod categorie 28 si 2%

PRODUCATOR: TEGA MUHENDISLLIK SAN. VE TIC. A.S. ASO 1
Organize Snayi Bolgesi Jral Caddesi No 9 -- 06930 Sincan Ankara - Turcia
tel: +90 0312.267.18.76, fax.: +90 0312.267.18.77

TITULAR AGREMENT TEHNIC :

S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Blv. Preciziei nr. 28, sector 6, Bucuresti - Romania
tel: +4021.317.38.00, fax.: 0372899445

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC:
INSTITIUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE BUCIU/RESTI
Str. Matei Voievod nr. 29, sector 2, Bucuresti; tel/fax: 0212521157
GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE, PROCEDEE SI ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATII AFERENTE CONSTRUCTIILOR

Prezentul agremeni tehnic este valabil pﬁnﬁ la data de 22.10.2028 numai insotit de AVIZUL
TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc de certificat de
calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializati nr. 5 ,,Produse, procedee §i echipamente peniru instalatii aferente
constructiilor” din cadrul Institutului European de Stiinfe Termice din Bucuresti, analizdnd
documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentatd de S.C. VALROM INDUSTRIE
S.R.L. din Bucuresti si inregistratd cu nr. 250701 din 04.07.2025, referitoare la ,,Fitinguri
din PEID pentru instalatii de alimentare cu apa rece si de canalizare” fabricate de firma
TEGA MUHENDISLIK SAN. VE TIC. A.S. ASO 1 - Turcia elaboreazd prezentul Agrement
Tehnic nr. 017-05/4300-2025, in conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente
domeniului de referintd 19-2022 ,,Normativ privind proiectarea, execufia §i exploatarea
instalaiilor sanitare cu completarile si modificariel ulterioare’’, NP 133-2022 ,, Normativ
privind proiectarea, execufia §i exploatarea sistemelor de alimentare cu apii §i canalizare a
localititilor”, NP 084-2003 ,,Normativ pentru proiecfareq, execularea si exploatarea
instalatiilor sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa si canalizare utilizand conducte din
materiale plastice’’, P 96-2015 ,, Ghid pentru proiectarea si execularea instalatiilor de
canalizare a apelor meteorice in cladiri civile, social-culturale §i industriale " si cu raportul
de incerciri emise de Laboratorul INSIST-UTCB, valabil la data elabordrii prezentului
agrement.

1. Definirea succintd

1.1. Descrierea succinta.

Fitingurile din PEID — polietilena de
inalta densitate (PE 100, PE100RC) sunt
fabricate de firma TEGA MUHENDISLIK
SAN. VE TIC. A.S. ASO 1 - Turcia sunt
montate ingropat in pamant, fiind utilizate
in retele si instalatii de alimentare cu apd
potabild, canalizare sub presiune s§i apd
convenfional curata.

Denumirile comerciale pentru materia

prima  si  producalorii  acestora  sunt
prezentate in tabelele de mai jos:

Denumire materie prima pentru | Producator
PP

HE3490-LS — de culoare BorSafe
neagra Borealis
HE3490-LS-H — de culoare

neagra HE3490-LS-HP — de
culpare neagra

Fitingurile ~ sunt  fabricate  prin
procedeul de injectie in matrite speciale din
metal, prelucrare mecanici, din segmente de
teavii_spdate cap la cap, in urmatoarele

TINEENTA "
variante 31 aracteristici:

05/4300-2025

Y

A). Fitinguri electrofuziune

B). Fitinguri pentru imbinare prin sudura (cu
capetele lungi sau scurte)
A). Fitinguri electrofuziune
(electrofitinguri) sunt:

- mufa electrosudabila, D 202000 mm;

mm;
il i s T

- mufa conica, D 63200

T Al E,-

- mufa; iﬁﬁég_-éiecﬁdsﬁdalaila, D25—125
mm;

- teu de bransament, D 40x20+355x63 mm;
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- teu de bransament cu racord de alama, tip
M§58  (CuZn39Pb / 2.0401), D
90x20/25/32+355%20/25/32 mm;

- teu de bransament cu robinet, D
50x20+355x63 mm;

s1%1

- teu de bransament cu capac,
63x20+225x63 mm;

- teu de bransament orientabil 360°, D
90%20+225x63 mm;

- teu de bransament orientabil 360° cu
capac, DD 90x20+225x63 mm:;

- téu de bransament cu robinet si capac/dop
intern, D 63x20+225x63 mm;

AT 017-05/4300-2025

- sa bransament -electrofuziune pentru
diametre mari, D 110x75+2.000x1.600 mm:;

- sa bransament electrofuziune, D
40x20+450x63 mm;

44

- sa electrofuziune pentru reparatii,
63+900 mm;

o P s

- sa electrofuziune pentru reparatii diametre
mari, D 110+1.600 mm;

- teu egal electrofuziune, D 25+315 mm;

)

- teu redus electrofuziune,
25x20+200x180 mm:;

%

reductie electrofuziune,
25x20—1 400x1.200 mm;

il G

- cot 90° electrofuziune, D20+315 mm;

'PPF

- cot 45" electrofuziune, D20+313 mm

~?;-!\H""‘(‘J o

). \
/v- ZOF THERE:." 7\




eee

- dop electrofuziune injectat, D 20+710

mni;

- dop electrofuziune de protectie a
interiorului tevii, utilizat la foraj orizontal;

- piesa de capat U, D 32 mm;

- racord electrofuziune PE — alama, tip
MS58 (CuZn39Pb / 2.0401), filet interior F1
- D 20x1/27+75x2 2",

- racord electrofuziune PE-alama, tip M858
(CuZn39Pb / 2.0401), filet exterior FE — D
20x1/2"+110x4™;

MS58 (CuZn39Pb / 2.0401), filet exterior
FE - D 20x1/2” + 110x4™;

- cot 90° electrofuziune PE — alama, fip
uZn39Pb / 2.0401), filet interior FI

- cot 45° electrofuziune PE - alama, tip
MS58 (CuZn39Pb / 2.0401), filet exterior
FE - D 20x1/2"+110x4";

- cot 4i° electrofuziune PE — alama, tip
MS58 (CuZn39Pb / 2.0401), filet interior FI
- D 20x1/2”+75x2 V57,

b

- adaptor flansa electrofuziune — D
110+1.200 mm;

- adaptor intern flansa e¢lectrofuziune D
160+1.600 mm;

- sa electrofuziune cu racord alama, tip
MS58 (CuZn39Pb / 2.0401), filet interior, D
50x3/47+710x%2”;

B). Fitinguri pentru imbinare prin
sudura (capete lungi sau scurte) sunt:

- teuri egale obtinute prin injectie, din
segmente sudate, prin prelucrare,
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D32mm.....2.000mm, SDR26, SDR17,
SDR11, SDR9, SDR7.4. - reductii concentrice si excentrice obtinute:
prin injectie si/sau prelucrare, din segmente

sudate, D 32x20mm.....1.600x1.200mm,
I ’ SDR26, SDR17, SDR11, SDRY, SDR7.4.

- teuri reduse obtinute prin: injectie,
prelucrare, D. 50x32mm.....2.000x1.400mm
SDR26, SDR17, SDR11, SDR9Y, SDR7 4.

- cruci egale obtinute prin: injectie si/sau
prelucrare, din componente sudate, D
90mm.....315mm, SDR26, SDR17, SDR11,
SDR9, SDR7.4.

- cruci reduse obtinute: prin injectie si/sau
prelucrare, din componente sudate, D
110x90mm.....630x250mm, SDR26,
SDR17, SDR11, SDR9, SDR7,4.

- coturi si curbe la 45° si 90° obtinute prin:
injectie, din segmente sudate, prelucrare,
curbare, D. 20mm.....1.000mm, SDR26, - dopuri obtinute: prin injectie si/sau
SDR17, SDR11, SDR%, SDR7.4. prelucrar , din componente sudate, D

20mm.....1.600mm, SDR26, SDR17,

' SDR11, SDR9, SDR7.4.
‘ r r hria ‘///

a
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- adaptor pentru flansa obtinut prin injectie
si/sau prelucrare, D 20mm.....2.000mm,
SDR26, SDR17, SDR11, SDR9, SDR7.4.

N

- adaptor flansa redus obtinut prin injectie
si/sau prelucrare, din componente sudate,
DN65mm...DN100mm, corespunzator la
90mm.....1.200mm, SDR26, SDR17,
SDR11, SDR9, SDR7.4.

- piesa de trecere PE-otel; D 20x1/2”-500 x

2!5;

- adaptor PE - alama cu filet exterior - D
20x1/27-110x4";

el

- adaptor PE-alama, tip M&58 (CuZn39Pb /
2.0401), cu filet interior D 20x1/2” — 75x 2
127

- racord tranzitie PE cu filet exterior D
20x1/2”-63x2".

TEGA MUHENDISLIK SAN. VE TIC.
A.S. ASO 1 - Turcia fabrica la cerere si alte
dimensiuni si/sau SDR pe langa cele
enumerale mai sus.

1.2 Identificarea produselor

Fitingurile din PEID pentru instalatiile
de alimentare cu apa rece i de canalizare,
fabricate de firma TEGA MUHENDISLIK
SAN. VE TIC. A.S. ASO 1 — Turcia, sunt
marcate la fabricatie din matrite si pe
etichetare indicdndu-se:
- sigla producatorului;
- denumire produsului;
- codul produsului;
- diametrul nominal;
- materialul si SDR;
- tipul de aplicatie.

2. Agrementul Tehnic.

2.1. Domeniile de utilizare in constructii,

acceptate. )
Fitingurile din PEID pentru instalatiile

,__,.Adea.;hmentare cu apa rece si de canalizare

Hf"?‘ iS"

Ezﬂ'al 7;65/4300-2025

fabricate de firma TEGA MUHENDISLIK
SAN. VE TIC. A.S. ASO 1 - Turcia se
utilizeazii in instalatii de alimentare cu apa
potabild, apd conventional curati, apa
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meteorici si canalizare (sub presiune),
montate ingropat in pdmant.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu
apa potabild, produsele trebuie sd defind aviz
sanitar/notificare eliberat/eliberata de Institutul
Nafional de Sanatate Publicd, in conformitate cu
reglementarile emise de Ministerul Sanétatii, in
termen de valabilitate corespunzitor. Avizul
sanitar/notificarea se elibereazd in functie de
compozitia materialelor care intrd in contact cu
apa potabila.

2.2. Aprecierea asupra produsului.
2.2.1. Aptitudinea in exploatare.

Fitingurile din PEID pentru instalatiile
de alimentare cu apa rece si de canalizare au
fost wverificate de Laboratorul INSIST -
UTCB, corespund standardelor europene
aferente domeniului de utilizare,
prescriptiilor tehnice romdénesti precum si
cerinelor esentiale enumerate in cadrul art.
5 al Legii nr. 10/1995, referitoare la calitatea
in constructii, cu completarile si modificérile
ulterioare.

*Rezistentd mecanicd si stabilitate

Fitingurile din FEID pentru imbinarea
instalatiilor de alimentare cu apa rece si de
canalizare sunt etanse si au elemente
componente cu rezisten{d mecanica ridicati.

Produsele sunt rezistente la agenti
chimici si 1si péasireazd caracteristicile
dimensionale si functionale, asigurind
etangeitatea retelelor si instalatiilor pe
intreaga durata de utilizare.

Calitatile de rezistenta si stabilitate
rezilta si din durata de viata a produsului
declarata de producator.

*Securitate la incendin

Pentru fitingurile din PEID pentru
imbinarea instalatiilor de alimentare cu apa
rece si de canalizare nu au fost efectuate
verificari specifice pentru determinarpa
comportirii la foc.

AT 017-05/4300-2025

*Igiend, sdndtatea §i mediu inconjurdtor

Produsele nu  contin  elemente
daunitoare  sdndtdfii  oamenilor  sau
integritdjii mediului inconjurdtor, ele
corespunzand integral conditiilor impuse
prin Legea nr. 319/2006 privind securitatea
si sdndtatea in muncd, OUG 195/2005 cu
completiirile si modificdrile Legii nr. 265
din 2006 privind protectia mediului, OUG
92/2021 privind abrograrea Legii 211/2011
privind regimul deseurilor, HG 856/2002
privind evidenta gestiunii deseurilor si
pentru  aprobarea  listezi  cuprinzand
deseurilor, inclusiv deseurile periculoase,
Ordonanta 2/11.08.2021 privind depozitarea
deseurilor, Legea nr. 346/2002 privind
asigurarea pentru accidente de munca si boli
profesionale, Ordinul 275/2012 modificat si
completat prin Ordinul 3730/2023, privind
aprobarea Procedurii de reglementare
sanitara pentru punerea pe piata a
produselor,  materialelor,  substantelor
chimice/amestecurilor si  echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabila, Ordinul
ministrului  sdndtdtii nr. 1030/2009 cu
modificdrile i completirile ulterioare
referitor la Procedura din 2023 de autorizare
sanitard a productiei si distributiei apei
potabile §i Ordinul nr. 119/2014 privind
Normele de igiend si s@ndtate publicd
privind mediul de viatd al populatiei, cu
modificirile si completirile ulterioare,
Ordinul ANRSC nr. 88/2007 pentru
aprobarea Regulamentului-cadru al
serviciului de alimentare cu apa i
canalizare, cu modificarile si completarile
ulterioare.

Materialele care intrd in contact cu apa
potabild trebuie sa fie aprobate sanitar si
compozitia lor chimica sa respecte
Regulamentul  (CE) nr. 1907/2006
(REACH) si Regulamentul nr. 1272/2008,
cu modificarile si completarile ulterioare.

Dupa utilizarea produselor t1ebu1e,5k
se respecte legislatia in vigoare din Romﬁiﬂ
privind regimul deseurilor. '

NF’H N



*Siguranta §i accesibilitate in exploatare

Fitingurile din PEID pentru instalatiile
de alimentare cu apa rece si de canalizare
sunt etange si prezintii sigurantd in conditii
normale de exploatare.

Siguranta in exploatare este indeplinitd
prin masuri constructive inifiale
(dirnensionare corespunzitoare, etangeitate
etc) si prin masurile recomandate la punerea
lor in operd, fiind totodati favorizati de
caracteristicile materialului plastic privind
intretinerea si durata de viata.

*Protectia impotriva ;gomotului

In cazul fitingurilor din PEID pentru
instalatiile de alimentare cu apa rece si de
canalizare aceasta cerinta nu se aplica.

*Economia de energie §i izolare termicd

Fitingurile din PEID pentru instalatiile
de alimentare cu apa rece si de canalizare
nu necesitdi masuri speciale de izolatie
termica.

Economia de energic este asiguratd
prin tehnologii moderne de fabricatie.

*Utilizare sustenabild a resurselor

naturale

Se va aplica conform legii nr. 10/1995
referitoare la calitatea in constructii, cu
completirile si modificérile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea
intrefinerea produsului.

(fiabilitatea) si

Calitatile componentelor utilizate si
controlul productiei, efectuat in scopul
mentinerii constante a calitdtii, permit
realizarea unor produse cu o durabilitate
ridicatd (precizatd de producdtor) de 50 ani
daca sunt respectate conditiile impuse de
producator privind alegerea, transportul,
depozitarea, punerea in opera si exploatarea.

Producitorul acordd o garantie de 24
luni de la data livriirii, dacd se respectd
_;;’;@3 jiile de transport, manipulare,
< depdzitdes si punere in opera.

. gw 19?4300-2025
"/

2 : ’N

2.2.3. Fabricatia si controlul

Fitingurile din PEID pentru instalatiile
de alimentare cu apa rece si de canalizare
fabricate de firma TEGA MUHENDISLIK
SAN. VE TIC. A.S. ASO 1 - Turcia sunt
fabricate pe linii tehnologice automatizate.

Asigurarea constantei calitatii
produselor este realizatd prin executarea
unui control intern in conformitate cu
Sistemul de Management al Calitaii,
respectindu-se prevederile SR EN ISO
9001:2015.

Periodic se efectueazd un control
extern prin intermediul unui laborator
neutru autorizat, ceea ce garanteaza
constanfa calitatii produselor.

2.2.4. Punerea in operi

Punerea in operd a fitingurilor din
PEID pentru instalatiile de alimentare cu apa
rece si de canalizare se realizeazd conform
instructiunilor de montaj 31 exploatare ale
producdtorului si in conformitate cu
normativele i ghidurile de proiectare,
executie si exploatare in vigoare NP084-
2003, NP133-2022, 19-2022, AC-1998,
GP043-1999.
Punerea in operd a produselor se
realizeaza de personal calificat, autorizat.

2.3. Caictul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de concepfie

La elaborarea tehnologiei de
fabricatic s-a avut in vedere obtinerea si
pastrarea proprietdfilor si caracteristicilor
produselor.

Pentru aceasta se vor respecta
regulile de verificare a calitdfii declarate in
Sistemul de Management al Calitatii si in
politica de calitate proprii producétorului.

Produsele sunt astfel concepute incét
respectd exigentele legislatiel europene in
domeniu precum si cerinfcle esentiale ale
Legii nr. 10/1995 privind calitatea in
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constructii cu completarile si modificarile
ulterioare, acestea fiind prezentate in
subcapitolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fitingurile ¢din  PEID  pentru
instalatiile de alimentare cu apa rece si de
canalizare fabricate de firma TEGA
MUHENDISLIK SAN. VE TIC. A.S. ASO
1 - Turcia cu respectarea prevederilor din
Sistemul de Mangement al Calitagii
previzute in Manualul de Asigurare a
Calitétii, intocmit conform recomandarilor
normei SR EN ISO 9001/2015.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie si fie
insotite  de  Agrementul Tehnic, de
Declaraia de Conformitate datd de
distribuitorul autorizat, ¢f SR EN ISO
17050-1:2010, SR EN [ISO/CEI 17050-
2:2005, referitoare la certificarea produselor
si la evaluarea conformitatii, de Aviz
Sanitar/ notificare in termen de
valabilitate corespunzator obtinut in
functie de compozitia chimica a materialelor
car¢ vin in contact cu apa potabild, de
certificate de garantie, de instructiuni de
alegere, montaj si utilizare a produselor
in limba romana date de distribuitorul
autorizat.

Fitingurile din PEID pentru instalatiile
de alimentare cu apa rece si de canalizare se
depoziteaza in spatii ventilate, ferite de
actiunea razelor solare, umiditate si alte
substante chimice.

Produciétorul/distribuitorul va furniza
datele privind conditiille de transport,
manipulare si depozitare.

2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea in operd se efectueaza de catre
personal specializat conform instructiunilor
elaborate de producdtor si prevederilor
normativelor in vigoare in Romania:

AT 017-05/4300-2025

e 19-2022 Normativ privind proiectarea,
execufia si exploatarea instalatiilor sanitare
cu completarile si modificarile ulterioare

e NP 084-2003 Normativ pentru proiectarea
executarea i exploatarea instalatiilor
sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa
si canalizare utilizdnd conducte din
materiale plastice

e NP 133-2022 Normativ privind
proiectarca, executia i exploatarea
sistemelor de alimentare cu apa si canalizare
a localitiitilor

e P 96-2015 Ghid pentru proiectarea si
executarga instalatiilor de canalizare a
apelor meteorice in cladiri civile, social-
culturale si industriale

Concluzii

Aprecierea globali

e Utilizarea Fitingurilor din PEID pentru
instalatiile de alimentare cu apa rece si de
canalizare in domeniile de utilizare
acceptate, este apreciatd _favorabil, in
conditiile specifice din Romdnia, dacd se
respectd prevederile prezentului agrement.
Pentru utilizarea preconizatd in contact cu
apa potabild produsele, trebuie sd detind
aviz sanitar/notificare eliberat/eliberatd in
conformitate cu reglementarile in vigoare
de Institutul National de Sdndtate Publicd,
in conformitate cu reglementarile emise de
Ministerul Sanatdtii.

Conditii

e (alitatea produselor i metodele de
fabricare, au fost examinate i gésite
corespunziitoare de catre  Laboratorul
INSIST-UTCB si de beneficiarii din Romania
si trebuie mentinute la acest nivel pe toatd
durata de valabilitate a acestui agrement.

® Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementéri tehnice
trebuie avut in vedere cd acestea- @i‘a[f?

< THER,

vigoare la data elaboririi acestui ag‘n-_; nt. y




e Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica
in prezenia si/sau absenfa drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsele.

e Orice recomandare relativa la folosirea in
condifii de siguran{d a acestui produs, care
este continutd sau se referd la acest agrement
tehnic, reprezintd cerinte minime necesare la
punerea sa in opera.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea datelor
inscrise in Agrementul Tehnic si de
incercérile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu i
absolvd pe furnizori si/sau utilizatori de
responsabilitatile ce le revin conform
reglementirilor tehnice legale in vigoare.

e Oportunitatea elabordrii agrementului
tehnic este stabilitd de Institutul European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti.

e Werificarea mentinerii aptitudinii  de
utilizare a produselor va fi realizatd de ciitre
producitor, conform programului stabilit de
Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti, program care consti in:

- verificarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor;

- verificarea etanseitatii.

Verificérile se wvor efectua la un in-
terval de 24 lumi si vor fi consemnate prin
buletine de incercari. Totodatd se va intocmi
un proces verbal semnat de titular, laboratorul
care a efectuat verificarile si elaboratorul de
agrement tehnic.

De asemenea se va verifica
valabilitatea Sistemului de Management al
Calitatii la producitor.

e Actiunile cuprinse in program gi modul lor

de realizare vor respecta actele normative si

reglementirile tehnice in vigoare.

e Institutul European pentru Stiinte Termice

din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
,; Pél:ﬂ;%t pentru  Constructii  despre

é;fgz 4300-2025

ﬁ'\hth : ]

rezultatul verificdrilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii  de
utilizare, va solicita va solicita MDLPA
anularea agrementului tehnic din baza de
date.

® Anularea agrementului tehnic se va face
si in cazul constatdrii prin controale,
efectuate de cidtre organismele de
supraveghere a pietei, a nerespectarii
mentinerii constante a conditiilor de
fabricatie si utilizare ale produsului.

e in cazul in care care titularul de
agrement tehnic nu se conformeazi
prevederilor din agrementul tehnic,
organismul elaborator solicitd retragerea
agrementului tehnic $i anularea din baza
de date a MDLPA.

Valabilijate agrementului tehnic este de
3 ani: 22.10.2028

Valabilitatea_avizului tehnic este de 2
ani: 22.10.2027

Prelungirea valabilititii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
inainte de data expirdrii acestuia.

in  cazul neprelungirii  valabilitatii,
avizului tehnic, agrementul tehnic se
anuleazi de la sine.
Modificarea/Extinderea agrementului
tehnic se va face cu respectarea
termenului de valabilitate initial.

Presedinte grupi specializati nr. 5
Dr. ing, Daniela Ioana TEQODORESCU

Institutul European pentru Stiinte
Termice
DIRECTOR EXECUTIV
dr.mg ﬁ:mém ]

CEITS %

ROMANIA,
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3. Remarci complementare ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusd la
dispozifie de catre solicitant.

Firma producatoare, TEGA MIJHENDISLIK SAN. VE TIC. A.S. ASO 1 - Turcia
are implementate si certificate urmatoarele sisteme:

- Sistemul de Management al Calititii in conformitate cu standardul ISO 9001 12015,
de catre Artibel Certification, certificat nr. Q920266723;

- Sistemul de Management de Mediu in conformitate cu standardul ISC) 14001:20135,
de catre Artibel Certification, certificat nr. E920266723;

- Sistemul de Management al Saniitatii si Securitatii Ocupationale in conformitate
cu  standardul ISO 45001:2018, de catre Artibel Certification, certificat nr.
(”920266723.

toate valabile la data elaboririi acestui agrement tehnic.

Produsele isi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul
exploatdrii, cu condifia respectirii indicatiilor de utilizare ale producatorului si a
reglementérilor normativelor 19-2027, NP 133-2022, NP-084-2003, P118-1999.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la
beneficiar a fitingurilor din PEID pentru instalatiile de alimentare cu apa rece si de canalizare,
sa aiba elaborate insiructiuni de exploatare si intretinere care sa cuprinda si norme de tehnica
securitatii muncii specifice. Solicitantul se va ingriji de urmarirea in exploatare a functionarii
la parametrii a acestui produs.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau
materiale, se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmari, obseva si analiza, pe
intreaga duratd de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Agrementul tehnic este un document optional/voluntar care se intocmeste/elibereaza
la cererea titularului.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate de Laboratorul INSIST - UTCB
pentru un ansamblu format din teava PE 100, Pn 16, redusctie concentrica PE100, mufa
electrofuzioune PE100 si dop PE100.

=
Y eriglcare Verificator Metoda Cerinte Rezultate
SR EN ISO Incercarea la etanseitate a | In urma testarii nu
Verificarea 1 16'{'- component-c:lor ansamplului s-au constatat
Feistentat 1:20(J__6 Lisbriior este de tip apd-apd s§i s-a| sciparide ﬂufd in
' " SR EN [SO INSIST efectuat la temperatura | zonele de imbinare
. 12201- mediului ambiant de (20+2)°C, din cadrul
ESaniEs 2+Al dupd conditionarea in prealabil a.nsamblt‘l/hg;?guE},_
Instructiune a_epruvetei conform SR EN ruperiale” " T
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de laborator ISO 1167. materialului.

ILTO3 pentru Epruveta a fost umpluta cu apa Corespunde
determinarea cu temperatura de 20°C si
presiunii presurizatd treptat. Presiunea

de testare 1n valoare de
10,8+0,1 bar s-a determinat in
functie de waloarea SDR
(raport dimensional standard)
si valoarea temperaturii de
testare care a fost de 79 C *
(0.3. Valoarea presiunii a fost
mentinutd pe o duratd t =200

ore.
In urma analizei suprafetei
15 Instrucliune exterioare nu s-au constatat
Verificare Laborator s coye .
" de laborator INSIST asperitati, neregularitati, Corespunde
p 1ILT12 " inainte i dupd testarea la
gtangeitate

Specialistii din grupa specializatd nr. 05 din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti isi insugesc rezultatele raportului de incercari nr.
001236/11.09.2025 emis de Laboratorul de Incercari INSIST - UTCB, certificat de
acreditare RENAR LI 205.

4. Anexe

o Extrase semificative din procesul verbal 250906 din 02.09.2025 al sedinfei de deliberare
@ grupei specializate.

in sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European
pentru Stiinfe Termice din Bucuresti, alcituitd alcdiuitd din: dr. ing. Daniela Ioana
Teodorescu, dr. ing. Anica Ilie, dr. ing. Teodora Madilina Nichita, dr. ing. Alina Viorica
Girip, s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-05/4300-2025 referitor la:

o  Fitinguri din PEID pentru instalatii de alimentare cu apa rece si de canalizare” sunt
realizate pentru instalatii de alimentare cu apa si de canalizare, fabricate de firma TEGA
MUHENDISLIK SAN. VE TIC. A.S. ASO 1 - Turcia.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmitoarele aspecte:

» Dosarul de agrement tehnic este coniplet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile
din HG 750/2017 i OM 435/2021.

w ,, Fitingurile din PEID pentru instulatiile de alimentare cu apa rece si de canalizare”
corespund cerintelor esentiale stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitéfii in Constructii —
I.egea nr.10/1995, cu completérile si modificarile ulterioare.

Constatdnd cele de mai sus, coniisia interna de avizare propune catre CTPC aprobarea
prezentului agrement tehnic cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 22.10.2028.
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Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic titularul acestuia va prezenta
elaboratorului rezultatele verificarilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produsului
pus in opera, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii
Avizului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/4300-2025 continand 40 pag. face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

Titulari : S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.
B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti
tel: 0040/21-3173800, fax: 0040/037-2899445

S.C. ROMSTAL IMEX S.R.L.
Sos. Vitan Barzesti, nr. 114, sector 3, Bucuresti
tel: 0040/21-3320901, fax: 0040/21-3320906

S.C. DINIK-MAR ARG S.R.IL.
Str. Gheorghe Doja nr.18, Pitesti
tel: 0248/212.099

S.C. TRIASCONI S.R.L.

Str. Alexandru Iliescu, nr. G1-G2, Oltenita,
tel. 0242/515.743

Raportorul grupei specializate nr. 5

dr.ing. Teodora Madali ICHITA

\~

Membrii grupei specializate:

dr. ing. Daniela Ioana TEODORESCU _ 2

dr. ing. Teodora Madalina NICHITA: “%po
dr. ing. Anica ILIE A @\f;?,.s\" < |
dr. ing. Alina Vioriza GIRIP : gl

= ‘-'I. . 'J
: ,_ﬁ;u ,
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Inovatie invizibila, === Valrom Industrie SRL

VA\LM impact vizibil. N/ J1996004810406; ROB529679

AR Bd. Preciziei nr.28, sector 6

062204 B ti,R i
& A Q2 U R e
Ap3 Gaz Canalizare  incilzire Filtrare www.valrom.ro
DECLARATIE DE CONFORMITATE e VALE{\\,{E:Eer
Nr. VLR MAR 18.1 / Data: 08.01.2026 7 VALPlast

by VALROM

1. Cod unic de identificare al produsului-tip:
FITINGURI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE ALIMENTARE CU APA RECE SI DE CANALIZARE,

producator TEGA MUHENDISLIK SAN. VE TIC. A.S. ASO 1 Turcia

2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru
constructii:

Fitinguri din PE100 si PE100RC de tipul: electrofitinguri, fitinguri pentru imbinare prin sudura cu capete
lungi si scurte (injectate, prelucrate), cu diam. intre 20+-2.000mm, SDR intre 6 +26, PN intre 6+32 bar.

3. Utilizarea preconizata a produsului pentru constructii:
Fitingurile se utilizeaza in instalatii de alimentare cu apa potabila, apa conventional curata, apa
meteorica si canalizare (sub presiune), montate ingropat in pamant.

4. Numele, denumirea sociala sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului:
TEGA MUHENDISLIK SAN. VE TIC. A.S. ASO 1. Organize Sanayi Bdlgesi Ural Caddesi No: 9 - 06930 Sincan
Ankara / Turkey Tel: +90 0312 267.18.76; Fax: +90 0312.267.18.77

5. Numele si adresa de contact a distribuitorului autorizat:

SC VALROM INDUSTRIE SRL,

Adresa: B-dul Preciziei, Nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania

Contact: Telefon - 021/ 317.38.00, Fax - 037.289.94.45, mail: office@valrom.ro, web: www.valrom.ro

6. Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:
AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII Nr. 017-05/4300-2025

7. Performantele produsului testat:

STANDARDUL DE VALORI
CARACTERISTICI INCERCARI CERINTE DECLARATE
Verificarea aspect EN 12201-3 Fara goluri, fisuri sau incluziuni de alte | ~qpeqpNpE
materiale
_\/erlflqarga EN 12201-3 In tolerantele prevazute de standardul de CORESPUNDE
dimensiunilor produs
la temperatura de 20°C timp de 100 ore
rezistentei la EN ISO 1167-1si 2 | la temperatura de 80°C timp de 165 ore CORESPUNDE
presiune interna PE 100, PE100RC - 5,4 MPa
la temperatura de 80°C timp de 1000 ore
PE 100, PE100RC - 5,0 MPa

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile: Laborator INSIST Incercari Sisteme si
Echipamente Termice, B-dul Pache Protopopescu nr. 66, sector 2, Bucuresti; certificat acreditare RENAR LI205.

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a distribuitorului identificat la
punctul 5.

Semnata pentru si in numele fabricantului de catre:
Alina Terian - Sef Serviciu Consultanta Tehnica si Documentatii

Bucuresti,

LA
08.01.2026

Agrementele si avizele tehnice sunt disponibile pe site-ul www.valrom.ro, sectiunea download.
Editia: octombrie, 2013 pag. 1/1
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