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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 — Produse, procedee si echipamente pentru

instalafii aferente constructiilor din cadrul

S.C. PROCEMA CERCETARE

S.R.L., analizind documentatia de solicitare elaborare agrement prezentatd de
GEORG FISCHER GmbH ALBERSHAUSEN Sucursala Bucuresti  §i
Inregistratd cu nr. 2656 din data de 08.05.2024, referitoare la “Fitinguri din PEID
pentru instalafii de alimentare cu gaze naturale” fabricate de firma Georg Fisher
Piping Systems Ltd - Elvetia, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic nr. 003-
05/1179-2024, in conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente
domeniului de referintd si ghidurile tehnice de agrement nr. 067, 167, 168 §i 246,

toate valabile la aceastd datd.

1. Definirea succinti

1.1.  Descrierea succinti

FPrezentul agrement lehnic se referd la "
Fitinguri din PEID pentru instalafii de
alimentare cu gaze naturale ", fabricate de
Jirma Georg Fisher Piping Systems Ltd -
Elvetia, wtilizate la executarea instalatiilor de
alimeniare cu  gaze naturale combustibile
pentru consumatorii din clddirile civile si socio-
culturale, conform normativ NTPEE-2018, cu
madificdri si completdri in 2023,

Fitingurile din PEID pentru instalafii de
alimentare cn gaze naturale sunt realizate prin
infectie din granule de polietilend si sunt
comercializate sub denumirea de ELGF Plus.

Fitingurile ELGF Plus din PE 100 se
produc pentru asamblarea componentelor din
polictilena ale retelei, cu diametre cuprinse
intre 200 +~ 1000 mm, cu raport diametral
stamdard SDDR 11, pentru presinmi de tucru de 5
bar si 10 bar.

Firma (eorg Fisher Piping Systems fabrica
o gamd diversificatd de fitinguri, ce cuprinde:

1. Electrofitinguri fabricate din PE100

Elecrrofitingurile  sunt  fitinguri  speciale
fmufe, teuri, coturi, reductii, ramificafii, piese
speciale, adapioare) fabricate prin infectie din
granule de polietilend reprezentate printr-un
amesiec  omogen de rasing,  antioxidanfi,
stabifizator: ULV, si pigmenti.

Electrofitingurile sunt realizate cu mufe la
capele, cu rezistemjd electricd inglobaid, cu
mariori de sudwrd  §i racorduri, pemirn
comectarea acestora la cablurilor elgctfice ale
echipamentului de sudare, astfel: [/ K

AT H03-05T179 2024

- mufa ELGF Plus - fiting cu rezistenfd
electricad  inglobata, fabricat In gama de
diametre 20+ 315 mm;
- mufa ELGE Plus cu remforsare - fiting cu
rezistentd electricd inglobald, fabricat in gama
de disgmetre 355 + R00 mm:
- cot fa 90° ELGE Plus - fiting cu rezistenjd
electricd inglobatd, fabricat In gama de
dicmetre 20+ 250 ey
- cot la 45° ELGF Plus - fiting cu rezistenti
electricGd  inglobata, fabricat in gama de
diametre 32 + 250 mm
=got In 907 ELGEF Plux - fiting cy rezisteria
electricd  inglobatd, fabricat v gama de
diametre 20 + 250 mm;
- tew epal la 90° LLGE Plus - fiting cu
rezistenta electrica inglobatda, fabricat in gpama
de diametre 20 + 250 min,;
- teu redus la 90° LELGE Plus - fiting cu
de diametre de 7540+ 250/160 mm;
- kit ELGF Plus format din tew egal la 90° i
mufd fiting cu rezistenfd eleciricd inglobald,
Jabricat in gama de dicametre 20 + 180 mm;
- reductic  ELGE Plus - fiting cu rezistenfa
electricd inglobatd, fabricat in gama de
diciretre e 2520 + 250225 nun;
- kit ELGF Plus format din reducfie si mufa -
fiting cu rezistentd electrica inglobatd, fabricat
in gama de diametre de 7540 + 1807110 mm;
- dop ELGF Plus pentru pevi gaz - fiting cu
rezistenfd electrica inglobatd, fabricat in gama
de diametre de 20 = 250 mm;

2. Fitinguri_realizate prin_injectie_din CE
100 pentru sudura cap la_cap: Sudarea se
realizeazd fard aport de material 5 fard
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maodificarea structurii §i proprieidjilor fizico-
chimice ale elementelor in zona de sudare.
Procedeu! de sudare cap la cap, constd in
incalzirea simultand a suprafefelor de asambiat
pdnd la temperatura de fuziune, wtifizdnd un
element electric incalzitor si se utilizeazd la:
asamblarea  fevilor intre ele; asamblarea
tevilor cu fitingurile (fitinguri cu capete
dreptescirculare);  confectionarea  fitingurilor
din tronsoane de feava.

Crama de fitinguri din FE 100 realizate prin
infectie, in matrifd, din gramule din polietilend
de inaltd densitate cuprinde urmdtoarele:

- cot la 90° ELGF Plus, fabricat in gama de
diametre 20 = 315 mm;

- cot la 45° ELGEF Plus fabricat in gama de
diameire 20 - 315 mm;

- cot la 30° FELGF Plus, fabricat in gama de
diametre 20+ 315 mm;

- cot la 15° ELGE Plus fabricat in gama de
diametre 20 < 315 mm;

- cot fa 90° ELGF Plus confectionat din feava
din PEID indoita la cald, fabricat in gama de
diametre 32 : 500 mim;

- teu egal la 90° ELGF Plus fabricat in gama
de diameire 20 : 800 mm;

- ten egal la 45° ELGEF Plus fabricat in gama
de dicometre 30 - [ 10 mm;

- tet redus la 90° ELGE Plus fabricat in gama
de dicemetre 6332 + 313230 mm;

- ten redus ( format din tew egal 5i veductie
sudata) la 0° ELGF Plus fabricat in gama de
dicmetre 2320 + 400355 mm;

- reductie FELGE Plis fabricat in gama de
diametre 2520 = 630/560 mm;

- dop ELGEF Plus fabricat in gama de diameire
20+ 630 mm;

- adaptor flansd fabricat in gama de diametre
20— 806

3. Racorduri de bransament fabricate prin
imjectie din gramle de polietilena reprezentate
printr-un  amestec  omogen  de  rdging,
antioxidanti, stabilizatori u.v. si pigmenti.

Fitingurile sunt realizate cu mufe la capete,
ci rezistenti electricd inglobatd, cu martori de
sudurd i racarduri pentru conectaren acestora
la cablurile elecirice ale echipamentului de
sudgre.

- racord de bransament tip sa ELGF Plus -
Siting cu rezistentda electricd si tdietor inglobat,

Jabricat in gama de diametre de 632{}"' T
160¢63 mm ( diametrul tevii' diamemil def.

horerncorrarath e :
Lt N Ha ]
L
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- racord de brangameni monobloc tip sa ELGE
FPlus - fiting cu rezistenta electricd si tdietor
inglobat, fabricat in gama de diametre de
32:20 + 63732 mm ( digmetrul fevii’ diametrul
de bransament);
- kit de bransament format din racord de
bransament monobloc fip sa  yi mufd FLGE
Plus-  fiting cu rezistenfa electricd §i tdietor
inglobat, fabricat in gama de diameire de
40:20 + 634 mm (diametrul fevii’ diametrul de
bransament);
- racord de brangsament tip sa ELGE Plus -
fiting cu rezistenyt electricd si wdfetor inglobat,
cu unghi de racordare reglabil (360° faja de
axul fevii de transport) fabricat in gama de
diametre de 6320 + 40063 mm ( diametrul
tevii/ diametrul de bransament).
- kit de bransament format din racord de
brangament monobloc tip sa  si mufd ELGE
Plus - fiting cu rezistenfd electrica §i tdietor
inglabat, cu unghi de racordare reglabil (360°
Jagi de axul pevii de tramsport), fabricat in
gama de diametre de 63720 + 31563 mm
{diametrul fevii diametrul de bransament);
- racord de brangament tip sa ELGEF Plis
topload pentru fevi gaz, cu SDR 1] 5i PN
25mbar + 1 bar, fiting cu rezistenfd electricda
si taietor inglobat, cu unghi de racordare
reglabil (360° fata de axul fevii de transport)
fabricat in gama de diametre de 31563 +
0063 mm (diametrn!  pevii’ diametrul  de
bransament);
- racord de bramsament tip sa ELGE Plis
pentru fevi gaz - fiting cu rezistentd electricd s
tdietor inglobat, cu unghi de racordare reglabil
(360° faja de axul fevii de transport) fabricat
in gama de diametre de 6332 = 230/63 mm (
diametrud tevii’ diametril de bransament);
- racord de bransament tip sa ELGF Plus -
fiting cu rezisienfd elecirica fara idietor
inglobat fabricat in gama de diametre de 6332
L0063 man (dicmetrul feviid diametril de
bransament);
- racord de bransament tip sa cu adapior ELGF
Plus - fiting cu rezistenja electricd fard idieior
fnelobat fabrical in gama de diometre de 63732
+ 400°63 mm (digmetrul teviii diametrul de
bransament);
- racord de reparatie tip sa ELGE Plus - fiting
cu rezistemfdd electricd §i fard tdaietor inglobat,

“fabricat in gama de diametre de 63 © 400 mm
(diametrul fevii/ diametrul de branyament);

PR Ear i R
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Topload - fiting cu rezistentd electricd fard
taietor inglobat, fabricat in gama de diametre
de 28090 = 1000315 mm ( diametrul tevii/
diametrul de bransameni);

- racord de bransament tip ten ELGE Plus -

fiting cu rezistenfa electrica gi taietor inglobat,
Jabricat in gama de diameire de 63:20 + 63/63

mimn { dicemetrul fevii’ diametril de bransament).

Racordwrile de bransament tip sa pot fi
prevazute optional cu supape Gas Stop saw
robinete,

1.2, Identificarca produselor

Fitingurile din PEID pentru instalafii de

Tpus g doemn are avooma sambarpeda W Gubhoinata s
TN O BiRGL fidssriel Uo7 ilGEe  deC

firma Georg Fisher Piping Systems Ltd -

Elvefia, sunt identificate sunt identificabile
dupd marcajul de pe corpul produselor :
-sigla firmel producdtoare;

- dimensinni caracteristice ( dicmetru, unghi);

- materialul fitingului;

- presiunea nominala (PN),

- fimp de Incdlzive x timp racire (pentru

electrofitinguri ;
- standardul de produs;
- data fabricafiei;
Marcajul  este  lizibil §i  rezistent la

operativnile din timpul punerii in operd s5i in
timpul  exploatirii in conditii normale, in
Adrvmroninl  Aroorial er w:fl:f:i-rnr.u j‘.}fnr{__ﬂfrfuf g
domeninl acceptat de utilizare. Marcajul

poate fi distrus frd wrme vizibile,

2. Agrementul Tehnic

2.1.  Domenii acceptate de utilizare in
construcyii

Fitingurile din FEID pentru instalafii de
alimentare cu gaze naturale fabricate de
firma Georg Fisher Piping Systems Ltd -
Elvefia, utilizate la executarea instalatitlor de
alimentare cu gaze naturale combustibile
peniry consumatorii din clddivile civile i
socio- culturale.

La realizarea instalatiilor de alimentare cu
gaze naturale combustibile, se vor respecta ”
Norme tehnice pentru proiectarea, executareda
§i exploatarea sistemelor de alimentare cu
gaze naturale”  indicatnv NTPEE-2018, cu
modificari si completdri in 2023.

- T Ty LU .
e SAPIFELCHETT UNWEITU pruulhu:u:

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

Fitingurile din PEID pentru instalagtii
de alimentare cu gaze naturale fabricate de
firma Georg Fisher Piping Systems Lid -
Elvefia au calitatea de a fi wiilizate in
constructii - deaarece  indeplinesc  ceringele
Jurndamentale ale Legii 10771995, privind
calitatea in constructii, cu modificarile si
completarile ulterioare.

o Rezistenpd mecanicd si stabilitate
Solutiile adopitate in concepfia fitingurilor,

materialele  wiilizate  la  fabricarea  si

asamblarea acestora, polietilend de inaltd

AT BO3-D5T179 2024

densitate PEID ¢ PE 100), conferd produselor
rezistentd si stabilitate in exploatare.

Instalatiile realizate folosind  electrofitiguri
sunt etanse si an aceleast caracteristici de
rezisienfd la presiune, rezistenid la abraziune,
rezistenfd  chimicd 5 rezistenta o
temperaturile de exploatare ca si a elementelor
asamblate.

Polietilena de inaltd densitate (PEID) din
care se fabricd fitingurile si piesele de
legitura, este un material dur, rezistent la
impact §i tracfiune (rezistenfa la tractiune 38
Nimm), rezistent la abraziune, cu proprietdfi
bune antifrictiune.

Rezistenta produselor  din PEID  este
fimitatd la octiunea acizilor concentrati si a
derivatilor acestora facid azotic, acetond, acid
gcetic, acid cromic, acid hidrofloric, acizi
grasi), alcool etific, a compugilor sau
derivagilor din petrol si a wleiwrilor minerale,
la temperaturi de peste 90 °C.

Produsele din PEID nu pot fi utilizate in
terenuri unde solul este wleins, imbibat cu
bhenzind, solvenfi sau in spagii In care
elementele instalatiei pot veni in contact cu
aceste produse chimice.

Polietilena ivi pastreazd stabilitateq termicd
_intr-un_domeniu larg de femperaturi cuprinse

: e . -Jﬁ-?\- +R0°C
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Materialele utilizate sunt rezistente la
variafii de temperaturd i nie suni corodale sau
dizolvate de fluidul de lucru.

Sub activmea eforturilor consecutive din
exploatare, produsele nu se deterioreazd.

e  Securitate la incendiu

Asupra acestor produse nu s-au efectual
incercari pentru determinarea performantelor
de comportare la foc,

s ipiena, sanatate 51 medin inconjurdtor

Fitingurile din PEID pentru instalafii de
alimentare cu gage naturale fabricate de
firma (eorg Fisher Piping Systems Ltd nu
prezintd  niciun  pericol  pentru  sdndtatea
oamenilor sl nici nu constituie un factor de
poluare a mediului  in conformitate  cu
legislatia in domeniu, dacd se respectd cu
strictefe indicafiile din manualul de exploatare
si intrefinere al produsului.

Materialele  folosite fabricare  sunt
nepoluante, nehigroscopice, stabile din punct
de vedere chimic, nu degaja halogeni, ni contin
substanfe radicactive,

In utitizarea acestor produse trebuie si se
respecte condiifiile previzute de legislafia in
domeniu i anume. legea Protecfiei Medinlui
nr. 26520006, Legea Securitapii si Samatagii in
Munca nr. 3192006, HG 8562002 privind
evidenfa gestiunii  degeurilor, legea nr.
172023 pentrn  aprobarea Ordonantei  de
urgentd a  Guvernului  privind  regimul
desenrilor,  Ordonamga 272021 privind
depozitarea deseurilor,  Ordinul M5, nr.
1192014 - Norme de igiend si sandtate publica
privind  medinl de vialg al populatied, cu
modificarile si completdrile ulterioare 5i Legea
privind asigurarea penfru accidente de muncd
si  boli  profesionale  wnr. 34672002, cu
madificarile §i compleidirile ulterioare.

Dupd  expivarea  durater  de  viald,
materialele folosite la fabricare se pot recicla
c  respectarea legislafiei in vigoare din
Romdnia privind regimul de  depozitare si
gestinne a desenrilor.

Siguranti si accesibilitate in exploatare

Materialele  wtilizate, tehnologia de
execufie a fitingurilor din PEID pentru
instalatii de alimentare cu gaze naturale
Jabricate de firma Georg Fisher, sistemul de
realizare a imbindrilor intre fevi si ﬁﬂ.&gdrf

asigurd securitatea 51 etanseitateq msm:'a;‘mﬂr A
AT GG3-05/1179 -2024

1
'

. Fisher,
“fabricagie  si controlul eficient  efectuat  in

Peretele  interior al
suprafaja lisd si netedd, care se menfine in
timp, asigurd siguranfa in  exploatare a
instalatiei, fiind facilitatd  menfinerea i
pdsirarea constanid a debitelor fiwiduiui de
fucru prin sectinunea tevilor.,

Polietilena este un bun eleciroizolant.

Substanfele adiugate pe lingd stabilizatori si
coloranfi fac ca polietifena si aibd proprietdfi
antistatice.

Gradul deosebit de finisare al polietilenei
de inalié densitoie Pm.) asigurd securitatea
utilizatorilor  fata de evem‘uuiefe Faniri,
suprafefele accesibile sumt netede, fara muchii
Idivase, bavuri ascufile sau  proeminenfe
aciculare.

Sfitingurilor, cu

s Protecfie impotriva zgomotului
Muterialele  utilizate  la  fabricarea
Jitingurilor din PEID ca s tehnologia de
execufie si de montaj in instalatie, condie la
produse care nn induc vibrafii §i zgomote in
elementele de constructie in care suni montate.

o  Economia de energie §i izolare termici

Produsele nu influenc asuprea
exigenfelor legate de iizolafia termuca, fimd
moniate in pamdnt la o addncime de peste 1 m.
Economia de energie se asigurd prin concepiica
produsului (35 % economii la materia prima
Jolosind PF 100), dar s5i prin tehnologia
avansati de fabricatie si intrefinerea redusd
(masa mai micd fapd de a tevilor din metal,
autocurdfarea, lipsa depunerilor, flexibiliiaiea,
rezistenta la coroziune, rezistenfa la brazinne),
care conduc la realizarea wnor produse cu
conskmiuri encreetice reduse.

Asamblarea tevilor cu fitinguri se realizeazd
cu costuri reduse datoritid executiei rapide si
Jard dificultafi a imbindrii prin sudare cu
echipomente de sudore cap o cop, prin
electrofuziune, sau polifuziune §i asambliri
mecanice.

o [ltilizare sustenabilid a resurselor naturale
Materialele  folosite  la fabricarea
prf}du_i'e!ﬂr sunt reciclabile.

ici i indrefinerea produsiadii

Solutiile adoptate in concepfia fitingurilor
din PEID pentru instalatii de alimentare cu
gaze natwrale  fabricate de firma Georg
calitatea  matericlelor  wtilizate  in

stapul mentinerii comstepite 1 calitdtii, precum
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si telmologiile de punere in operd, conferd o
SJiabilitate ridicaid produselor i condiic la
estimarea corecid a duraiei de viafd.

Rezistenfa  mecanicd, la  abraziune 51
depuneri, rezistenfa la corozinne §i uzurd,
solufiile adoptate pentru imbinarea fitingurilor
cir fevi , conduc la o duraia de viatd estimard
de citre fabricant de 50 de ani, in condifiile:

- respeciard nsiraciiurnior  de frunspori,
depozitare, manipulare, montare §i intrefinere;
- respectdril prescripfiilor tehnice indicate la
cap. 2.3.4 din prezentul agrement,
- respectdrii  temperaturii de referingg «
Jhiidului vehiculat de pdnd la 50 °C.
Fabricantul acorda fitingurilor din PEID
pentru  instalafii  de  alimentare cu  goze
naturale o garanfie de 2 ani de la punerea in
operd, in conditiile respectarii instructivnilor
de depozitare, punere in operd si exploatare,

Intrefinerea produselor nu  presupune
operatiuni dificile si nici costisitoare deoarece
constructia acestora este fiabild si rezistentd.

2.2.3. Fabricafia §i controlul

Fitingurile din PEID pentru instalafii de
alimentare cu gaze naturale fabricate de
firma Georg Fisher Piping Systems Lid -
Elvefia in sistem de management al asigurdrii
calitatii, conform standardului ISO 9001,
Jirma este certificatd de TUV Siid America. cu
certificatul nr. 951 23 5726, certificat valabil
pand la data elabordrii prezentului agrement.

De asemenea firma are implementat
sistemul managementului de mediu conform
IS0 14001-2015 si sistemul de management al
SANGaHE 51 securitdii ocupationale, conform
comform SO 43001:2018, fiind certificatd de
cdaire TULV Sud America, cu certificate nr. 951
24 6016 sinr. 951 24 6015,

Crganizarea tehwicd internd este structuraid
astfel mcdt permite un control permanent al
SJurniturilor  externe, fiind disponibil un
program de verificare intern / extern conform
Manualului de Asigurare a Calitafii  propriu
producittorului.

Calitatea  productieci este  asiguratd  prin
execuiared  Hnui control  permanent,  atdl
pentru  materiale s pentru  respectarea
parametrilor  tehnologici,  codr 5 pentri
produsul finif.

Sistemul  calitdfii  constd  in  verific e
procedurilor privind tehnologia de ﬁfﬁ:ricf_l}'_'

AT M3-05T179 -2024

incepdnd de la materia primd pdnd la produsul
firit.

Fitingurile se produc din gramile de
polietilend PE 100, pe linii tehnologice
complet  awtomatizate, cu un  control
computerizat al parametrilor tehnologici.

Sistemul  calitdfii  constd in  verificarea
procedurilor privind tehnologia de fabricatie,
incepiind de lu moleria primé pand la produsul
Jint.

Produsele 7 componentele gasite neconforme
sunt identificate 5i excluse, dupd care se aplica
0 procedurd corectivd pentru evitarea
repetdrii  defectelor.

Firma este dotata cu laborator prepriu care
efecueazd wn conmrol permanent al calitapi
materialelor si a performantelor produsului, cu
respectarea standardelor in domeniu.

Periodic se efectueaza un control extern prin
imtermedinl wnmi  laboraror newtry  autorizar,
ceea ce parantedzd constanfa  calitdafi
produselor.

2.2.4, Punerea in operi

Punerea in operd a fitingurilor din PEID
pentru  alimentarea cu  gaze  naturale
combustibile, fabricate de firma Georg Fisher,
se face de «cdtre persoane specializale,
aultorizate, cu experienid in domenin, pe baza
documentiafiei producditorului si cu respectarea
condifiilor lehnice impuse de normativele si
standardele prevdzute lo pet. 2.3.4. din
prezentul agrement.

La punerea in operd a fitingurilor din
polictilend de inaltd densitate PEID pentru
sisteme de distributie a gazelor naturale
combustibile, se vor respecia prevederile din
“Norme  tehnice  pentru  proieciareq,
execniarea §i exploatarea  sistemelor  de
alimentare cu gaze naturale”- indicativ
NTPEE-2018, cu modificari si completari in
2023,

Asamblarea fitingurilor din PEID in
instalatiile de distributie a gazelor naturale
combustibile se realizeazad in funcyie de
complexitatea procedeunlui (curbe, feuri, cruci,
ramificafii) de imbinare, de mdrimea
diametrului nominal al elementelor sudate yi
de modul de sudare, in sitn sau in ateliere

——specializate, dupd cum urmeazd :

e V z . _
= sudarea “cap la cap” a fevilor cu fitinguri

i d.i”“ I:FHHJ (fitinguri drepie circulare ), fird
: _{Ipﬁr_"al_f' de material, wtilizdnd echipamente de
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sudare cap la cap cu element electric
incalzitor;

- sudarea prin electrofuziune a fevilor cu
electrofitinguri  din  PEID  (fitinguri  in
construcfie cu miife la capete, cu rezisteni

electricd inglobata - fteuri, coturi, mufe,
reductii, ramificagii, — piese  speciale,
adaptoare), cu wtilizarea echipamentelor

electrice de sudare prin electrofuziune;

La montaj i punere in functiune se
efectueaza urmaioarele operafii:
-teste de etangeitate;

-probe de functionare.

Verificarea elangeitdtii imbindrii se face cu
detectoare de gaz, la presiumea gazului din
instalatie.

Nu se efectneazda suduri la femperaturi ale
mediului ambiant sau a elementelor de sudat
mai mici de 5 °C. Daca este necesar, se ridicd
temperaturd inainte de sudare. Temperatura
optimd de sudare este de 20 °C, iar viteza de
circulafie a aerului (in zona de sudare) trebuie
sd fie moderatd.

Zona de sudare ftrebuwie protejatd conta
intemperiilor, vintului  sau radiatiei  solare
puterrmice..

Capetele libere ale fitingurilor se obtureaza
cu capace, pentru a le profeja Tmpotriva
pétrunderii  parficolelor de praf s nisip
asirenale de cirenfii de aer.

Pentru depozitarea de lungd sau scurld
duratd producdtorul va furniza date privind
condifiile de depozitare (temperaturd, clasd de
pericilozitate erc.)

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

3 e

2.3.1. Condifii de concepfie

Fitingurile din PEID pentru alimentare cu
gaze naturale combusiibile, fabricate de firma
Georg Fisher Piping Systems Lid, sunt astfel
concepute  §i executate inedt  corespund
prevederilor stoandardulul BN 15355-3:2021 5i
a altor standarde i a normativelor romdresti
in domemu.

Fitingurife din PEID pentru alimentare cu
natuiale  combustibile  sunit astfel
concepute incdt sa reziste actiunilor mecanice,
termrice, chimice, de corozinne la care suni
supise in exploatare.

In elaborarea tehmologiei de fabricatie s-a

Suie

avut in vedere obfinerea si pdstrarea constantd =

a  proprietafilor materialelor s a
caracierisiicilor produselor va si u regolilor oe
AT BI3-N5T179 2024

e

fabricate

verificare a calildfii declarate in Manualul de
Asigurare a Calitéfii al producdtorulii.

Produsele sunt astfel concepute ncat nu
constituie wn factor de poluare a mediului
ambiant §i nu prezinta niciun fel de pericol
pentru sandtatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea fitingurilor din PEID pentru
instalafii de alimentare cu gage naturale
de firma Georg Fisher Piping
Systems Ltd se  desfasoard  conform
prevederilor planului calitafii. Fabricafia se
desfiisoard in  sistem de managemen! al
asigurdarii calitdfii, conform standardului 150
0001:2015. Firma este certificata de cafre
1LV Sud America. cu certificatul nr. 951 23
8726, certificat valabil pdana lo dater elohorarii
prezentului agrement. De asemenea firma are
implementat  sistemul  managementulii  de
mediu conform IS0 14001-2015 si sistemul de
management ol sandidgii - 51 securitafii
ocupationale, conform  conform 180
43001:2018, fiind certificata de citre TUV Siid
America, cu certificate nr. 951 24 6016 i nr,
951 24 6015,

In procesul de fabricatic se respecti
regulile de verificare a calitdfii declarate in
Manualul de asigurare a calitdfii propriu
producdtorului.

Condifiife de fabricafie sunt impiise
de stendardul de produs 51 de standardalui
LN 1555-3 :2021, peniru  respectarea
caracteristicilor constructiv- functionale i
metode de incercdri.

Materialele care intrd in alcdtuirea
produselor sumt insofite de certificate de

calitate ense de laboratoarele
produciitorilor.
Produsele  finale  sumt  testate  in

laboratorul propriu.

Muterialele  si procedeele  wiflizate o
Jabricarea produselor nu afecteazd calitatea
medinliui inconjurdtor.

Produsul este astfel conceput incdt nu
corsifiuie ure fucior de polware o mediului
anmbiant i nu prezintd niciun fel de pericol
pentri sdndtatea oamenilor.,

——23.3 Condiii de livrare

.f.a Jivrare fitingurile din PEID pentru

0 [ instalatii de alimentare cu gaze naturale
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Jabricate  de firma Georg Fisher Piping
Svstems Ltd - Elvetia sunt insofite de certificat
de  garanfie, instructiuni de  montare,
exploatare §i intrefinere, in limba romdna,
precum si de declaratia producatorului de
conformitate  a  produsului cu Agrementid
Tehnic  eliberat  pentru  acesta,  potrivit
prevederilor stamdarduini SR EN ISO/CET
17050-1: 2010 i SR EN ISOACKEI-2:2005
“Evaluarea  conformitdtii.  Declaratia  de
conformitate datd de furnizor".

Fitingurile se livreazd in  ambalaje
individuale sau comune care asigurd protectia
produselor impotriva loviturilor sau cdderilor
accidentale ce le pot afecia integritatea.

Pe durain transportului, depozitdrii s
parfial a punerii in operd, produsele se
péastreazd in ambalajele originale.

Produsele se transporta la punctele de lucru
conform instructiunilor producdatorulul,

Depozitarea produselor pe fermen scurt sai
fung  se  face comform  prescriptiilor
producatoratui,

Garantia acordatd este de 24 Iuni de la de la
liveare. Transportul §i manipularea se fac
astfel  incdt s se  asigure  integritatea
produselor.

Depozitarea se face in ambalajul original, in
magazii - inchise, uscate §  gerisite, la
ferperGir Cipriiise i ogomeriinl + 5 %0 - +

5

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in opera a fitingurilor din PEID
pentru  instalatii de alimentare cu gaze
naturale fabricate de firma Georg Fisher
Piping Systems Ltd - Elvefia se face de
personal autorizat ANRLE, pe baza proiectelor
fntocmite §i avizate, respecitdnd instrucfiunile
de utilizare ale producdatorului 3t ceringele legii
10°4995, cu  modificarile s completarile
ulterioare.

Produsele se por pune in operd aidt in
instalaii noi de gaze codt si la modernizarea
unei instalatit vechi.

Personalul 5i agenjii economici care
proiecteazd si execuld sisteme de distribufie
a gazelor naturale combustibile trebuie sa fie
antorizati de ANRE.

la intocmirea  profectului unel stolagi
ce  cuprinde  armaturi ,uenrru _f
combustibile §i la punerea in operd sé jfad
comform instructivnilor fabricantuiui | ;*1
AT HW3-05T179 -2024

profectului  de executie, cu respectarea
cerintelor de signranfd si stabilitate cerufe
de Legea 10/1995, cu modificarile i
completdrile ulterioare si a prevederilor de
ordin general ale normarivelor romdnesti in
domeniu:

- NIPLEE-2018 - Norme tehnice pentru
proiectarea,  exccutarea  §i explotarea
sistemelor de alimentare cu gaze naturale on
modificari si completdri in 2023;

C 36 7/ 2002 - Normativ pentru verificarea
calitafii lucrarilor de constructii si instalatiiior
aferente;

- C 300 7 1994 - Norme de PSI pe durata
executdrii  lucrdrilor  de  consiructie  si
instalafiilor aferente acestora;

- Ordin MS nr. 1192014 pentru aprobarea
Normelor de igiend si sandtate publicd privind
mediul de viata al populatiei cu modificarile s
complectariile ulterioare;

- Norme generale de  apdrare impotriva
incendiilor aprobate prin Ordinud nr. 16372007
al MAL;

- Ordonamta 2:2021 privind depozitarea
deseurilor;

- QUG 92:2021 privind regimul deseurilor ;

Concluzii
Aprecierea globald

Utilizarea ,, fitingurilor din PEID
pentru instalatii de alimentare cu gaze
naturale fabricate de firma Georg
Fisher Piping Systems Ltd - Elvetia in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciatd __favorabil, in conditiile

[N ol '
cracifioae Jin anﬁmlf‘r deed o pocnoot
chps by sl ddere JuiAriodeire kg

prevederile prezentului agrement,

Conditii
o Calitatea produsului si metoda de fabricare,
au fost examinaie §i gdsite corespunzitioare de
céttre TUV Stid America i irebuie menginute la
acest standard pe toata durata de valabilitate a
acestui agrement.

» Oriunde se face referire in acest agrement la
acte legislative sau reglementari  tehnice,
trebuie avut in vedere cd aceste acte eraw in
vigoare la data elabordrii acestui agrement.

e Acorddand acest agrement, Consiliui fehnic

Peranent Pentrn Constructii, nu se implica in

. prezenta yi‘'sau absenfa drepturilor legale ale

d
"
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firmei de a comercializa, monta san inirefine
produsul.

« Orice recomandare relativa la folosirea in
condifii de siguran{d a acestui produs, care
este confinuld sau se refera la acest agrement
tehnic, reprezinid cerinfe minime necesare la
punerea sa in operd.

» Oportunitatea elabordrii agrementului tehnic
este stabilitd de organismul elaborator de
agremetit tehnic.

o PROCEMA - CERCETARE raspunde de
exactitatea datelor inscrise in  agrementul
tehnic 5i de incercarile sau testele care au stat
la baza acestor date. Agrementul tehnic nu i
absolvd pe furnizori si‘'sau pe utilizatori de
responsabilitdfile  ce le  revin  conform
reglementdrilor legale in vigoare.

s Verificarea menfinerii  aptitudinii  de
utitizare a produsului va fi realizatd conform
programufui  stabilit de comun acord cu

PROCEMA-CERCETARE §i  anume:
verificarea  aspectului, a  comportarii

produsului pus  in opera s verificarea
valabilitatii certificatelor firmei producatoare;
vertficarile se vor gfectua la imterval de 12
fupri, in SITUL la cel putin o lucrare selectata
din lista de referinte pusi la dispozifie de
titularul agrementului tehnic.

o Actiunile cuprinse in program si modul Tor
de realizare vor respecta actele normative s
reglementarile tehnice in vigoare.

« (Orice modificare a tehnologiei de fabricare
st 7 sau introducere de nol materii prime §i
materiale  se va aduce la cunostinga
claboratorului de agvememt tehnic pentru a fi
luata in considerare 5ioa se proceda la
extinderea modificarea agrementului tehnic.

o PROCEMA-CERCETARE (sau alt orgarism
elaborator de agrement tehnic abilitat de catre
CTPC in cazul in care cel inifial isi inceteazd
activitatea), va informa  Consiliul  Tehnic
Fermanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, lar dacd acestea nu dovedesc
menfinerea aptitudinii de witilizare, va solicita

MLDPA  anularea agrementului tehnic din
haza de date.

s Anularea agrementului tehnic se va face gi
in cazul constatdrii prin controale, efectuate de
cdtre organismele de supraveghere a pietei, a
nerespectdrii menfinerii constante a condifiilor
dle [fabricatie 5t
produsilui:procedeulud.

o In cazul in care titularul de agrement tehnic
mt se conformeaza acestor prevederi, se va
declansa  procedura de  retragere  a
agrementului tehnic.

utilizare ctle

Valabilitate:
Valabilitatea agrementului tehnic este

24.10.2027

Valahilitatea avizului tehnic este 24.10.2026
Prefungirea valabilitdtii  avizului  tehnic
trebuie  solicitatd cu  cel putin wei  luni
inainte de dota expirdrii acestuia.

In  cazul neprelungirii  valabilitiii
avizului  tehnic, agrementul lehnic  se
anuleaza de la sine.

Muadificarea / extinderea agrementului
tehnic se va face cu respectarea termenului

Pentru grupa specializati Nr.05
Presedinte ,
ing. Claudia IONESCU

DIRECTOR GENERAL,
ing. Mihaela TOPOLOGEANU

3. Remarci complementar.

e ale grupel specializate

In vederea elabordrii agrementului tehnic referitor la “Fitinguri din PEID pentru instalatii
de alimentare cu gaze naturale” fabricate de firma Georg Fisher Piping Systems Ltd - Elvetia a

Jost amalizatd documentapia pusa la dispozitie de
ALBERSHAUSEN Sucursala Bucaregti in calitate de-soli

catre firmit GEORG FISCHER GmbH
cnit i titular.

In wrma analizéirii documentatiei s-a constatat ca firs a Georg Fisher Piping Systems Lid -

Eivefia iyl desfayoard activiiaiea in sisiem de mang

AT 003-05/1179 -2024
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profectare, productie §i distributie conform  siandordului 150 9001:20135. in acest sens Sfirma
produciitoare, este certificatit de cdtre TUIV Siid America. cu certificatul nr. 951 23 5726, certificat
valabil pdné la data elabordrii prezentului agrement. De asemenea firma are implementat sistemul
managementului de medin conform IS0 1400£-2015 si sistemul de management al sdandtdfii si
securitafii ocupationale, conform conform ISO 45001:2018, fiind certificatd de catre TUV Sud
America, cu certificate nr. 931 24 60116 5i nir, 951 24 6015,

Conceptia produselor si tehmologia modernd aplicatd de firma (seorg Fisher Piping
Systems Lud la fabricarea fitingurilor din PEID pentru instalatii de alimentare cu gaze naturale
canferd produselor realizate eficientd, fiabilitate §i o dwrabilitate de cel putin 50 ani in conditiile
respectdrii prevederilor prezentuiui Agrement Tehnic. Produsele defin marca NI si sunt certificate
de citre AFNOR — CERUIgas- Franfa, certifical nr APE [130-R305.01.2023. De asemenea
produsele au fost testate si certificate de cdtre DVGW-Germania (NB 0083), cu cerfificat nr.DG-
S603CNO473:2022,DV-86114(03257:2022; DV-8611403258°2022; DV-86114(23259:2022 i
DVGW DBI GTI ( Gastechnologisches Institut glsmbH);

Executia instalagiilor folosind racordurile extensibile si flexibile gaze naturale combustibile
ste simpla, uzor de realizat 5i se face cu o productivilate ridicatis.

Solicitentinl agremeniului se va ingriji ca la punerea in functiune §i receptia la beneficiar a
produselor, acestea si aibd elaborate instructiuni de exploatare si intrefinere concrete, care s
cuprindd 51 norme de rehnica securitafii muncii specifice.

Verificarea mentinerii aptitudinii de wtilizare a produsului va fi realizald conform
normativelor s reglementarilor romdnegti in vigoare, precum s§i a programudui stabilit de
PROCEMA-CERCETARE. Monitorizarea comporidrii in exploatare este esenfiald pentru a asigura

w

performantele optime pe termen lung.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de completare a gamei de fabricajie, de
introducere a noi componente sau materii prime si materiale, se vor aduce la cunostingi
elaboratorului de agrement tehnic.

Grupa de specialiiate nr. 05 din cadril PROCEMA-CERCETARE iy insugeste rezuliatele
restelor si verificirilor efectuate de cdire KIWA NEDERIAND B.V.- Qlanda ( TAB), raport nr. LC
23352, LC 23353 7 06.12.2023, Danish Tehnofagimf Institute - Danemarca acreditat acreditat

NO I073) raport de iestare 101589 din data e 03.04.2023  5i care suni atasate la dosarud tehinic,

Sirteza rapoartelor de incercari este prezentatd in tabel

Denumire caracteristicd | UM E Fal Valoare | Observatii
Nr. | referingd | Normativ determinatd
Crt |
) 1 2 3 4 5 &
mufi ELGE Plus Dn 30, SOR 113i PN 10 bar
it ezistenta {a presiune hidrostaticd are =700 N 1167 Joa in P
’ v oremistenfel fo presioe o mul 1: 2006 testdirii m s-
scdnbife din PIAD este de de fip apd — apd au consiatod
[Tesioren sa raglizat prin aplicres wne presiee| sedpdri de
frferioend epald cu 3 AMPa Hmp de 1000 ore { fluid
Fermpercgurn SO |
2 Rezistenta la impact mhar 23 EN 23 T In urma
Erirve el do bTeTE] o e P70 1RET | desidrii s a-
plectrosekibile din PEIDY 5 o reclized prin apdlicared U Constatal
ey prewdati e 2500 g o da o inaltime de 2000 mm Id sedpdri de
i prestiune e e 23 mbar tanp 23 fluid .

Agremeniul este valabil pentru  ““Fitinguri din PEID pentru instalatii de alimentare cu
gaze naturale” fabricate de firma Georg Fisher Piping Systems Ltd - Elvefia, identificabile
conform datelor din dosarul tehnic. .s: {a care fabricafia, punerea in operd §i performantele sunt cel
pufin fa niveful prezeniat \

P
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4. Anexe

e EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1694 DIN 13.06.2024 AL

SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr.5 la care au participar ing. Claudia
JONESCU,  ing. Cristina GEORGESCU. ing. Gianmi FLAMAROPOL, ing. Gabriela
CEPREANU si reprezeniant firma GEORG FISCHER GmbH ALBERSHAUSEN Sucursala
Bucuresti solicitantul de agremet tehnic, s-au evidenfiat urmdtoarele aspecte!

#  Dosarul de agrement tehnic este complei i la elaborarea lui au fost respectate
instrucgiunile PAT 172004, elaborate de (TPC;
¥  Produsul “Fitinguri din PEID pentru instalatii de alimentare cu gaze naturale”
fabricate de firma Georg Fisher Piping Systems Ltd - Elvefia, corespunde cerinfelor
fundamentale de calitate cuprinse in Legea 101993, cu modificdrife si completirile ulterioare;
Constatdnd acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu o
valabilitate de 3 ani,
. Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/1179 -2024 confindnd 150 de pagini

face parte integrant din prezentul agrement ichnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.05

Ing. Gianni FLAMAROPOL

Electrofiting- mufa ELGF Plus Cot la 90° ELGF Plus, injectat

Na de bransamernt

AT 003-05/1179 2024 Baging 1105013




o  Membril grupel specilalizate:

Ing. Claudia IONESCU — Pregedinte ﬁm
Ing. Cristina GEORGESCU =
Ing.Gianni FLAMAROPOL = %<
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