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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 — Produse, procedee si echipamente pentru instalafii

aferente constructiilor din cadrul

S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.,

analizand documentatia de solicitare elaborare agrement prezentati de Jirma
WALRAVEN Sp. Z.o.o. - Polonia si inregistratd cu nr. 2811 din data de

26.03.2025, referitoare la

wELEMENTE DE SUSTINERE PENTRU

CONDUCTE?” realizate de firma WALRAVEN BV - Olanda, elaboreazd prezentul
Agrement Tehnic nr. 003-05/1299-2025, in conformitate cu documentele tehnice
romdinesti aferente domeniului de referinti si cu ghidurile de agrement tehnic,

toate valabile la aceastd datd.

1. Definirea succinta

1.1.  Descrierea succintd

Prezentul agrement tehnic se refera la
elemente de sustinere pentru conducte,
Jfabricate de firma WALRAVEN BV - Olanda ,
comercializate sub marca "BIS". Elementele
BIS sunt utilizate pentru fixarea si sustinerea
conductelor din diferite materiale, in cadrul
lucrarilor de montaj si reparaii, a instalatiilor
aferente constructiilor.

Elementele de sustinere, tip BIS sunt
coliere  si  profile  modulare,  flexibile,
disponibile pentru o gama mare de sarcini de
incarcare.

Firma Walraven BV - Olanda a conceput un
sistem complet de montaj pentru suspendarea si
Jixarea  conductelor, tip RAPIDRAIL
RAPIDSTRUT / MAXX, format din colier cu
sau fara manson de cauciuc, colier pentru
traverse (tip 1), sine de montaj, console,
conectori unghiulari, conectori de tip T si X,
conectori sina si ansamblu culisant de prindere,
HAMMERFIX;, cu filet exterior/interior .

Colierele previzute cu mangon din cauciuc,
EPDM, au rolul de a reduce transferul
vibratiilor de la instalatii cdatre structura
cladirii. Mansoanele din cauciuc utilizate sunt
de diferite culori si forme constructive, dupd
cum urmeazd:

- manson profilat de culoare neagra, utilizat
pentru  fevi  metalice, in intervalul de
temperaturi, -50°C+120°C;

//
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- manson neted de culoare verde, uftilizat pentru
levi din material plastic, in intervalul de
temperaturi, -50°C+110°C;

- manson profilat de culoare rosie, utilizat
pentru temperaturi inalte pand la 200°C.

Gama diversificata de elemente de sustinere
si fixare pentru conducte realizata de firma
WALRAVEN BV- Olanda cuprinde urmdtoarele
elemente:

. Colier BIS Bifix® 1301 "S", "Sst" —
din ofel inox tip AISI 316 L, cu sistem de
blocare, utilizat pentru suspendarea tevilor
metalice cu diametrul de @ 11 +~ O 250 mm,
sarcini de incdrcare de 220 ~ 1710 N, fabricat
in 31 marimi. Colierul este realizat din doud
parti, fabricat in doua variante, cu manson rosu
din cauciuc sintetic de tip EPDM (varianta
.S8"), sau manson negru (varianta "Sst") si se

fixeazda pe feava cu surub si piulite asigurate

impotriva  pierderii in timpul montajului.
Colierul este prevazut cu o piulitd hexagonali
M8, MS8/10, MI10 sudata pe colier, pentru
asamblarea tijei de suspendare;

. Colier BISMAT 5000 — utilizat pentru
suspendarea fevilor din material plastic si
multistrat cu diametrul de @ 16 + @ 50 mm, cu
sistem de blocare BISMAT®, sarcini de
incarcare de 350 — 420 N, fabricat in 6 mdrimi.
Colierul  realizat din otel galvanizat, cu
distantier  din  plastic pentru  realizarea
punctelor fixe sau alunecare este previzut cu
manson verde, neted, din EPDM si se fixeazdi pe
feava cu un surub asigurat cu saiba din
material plastic. Colierul este previzut cu o
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piulita hexagonala MS, sudata pe colier, pentru
asamblarea tijei de suspendare;

- Colier BIS Bifix® 5000 G2 (BUP)-
utilizat pentru suspendarea tevilor din material
plastic si multistrat cu diametrul de @ 16 + ()
200 mm, sarcini de incércare de 600 < 1700 N,
Jabricat in 16 marimi. Colierul este realizat din
doud parti, cu sistem de blocare rapid, cu
distanfier din  plastic ~pentru  realizarea
punctelor fixe sau alunecare, previzut cu
manson verde glisant, din cauciuc, EPDM, se
Jixeazd pe teava cu douc suruburi asigurate cu
saibe din material plastic. Colierul este
prevazut cu o piulita hexagonala MS/MI0,
sudata pe colier, pentru asamblarea tijei de
suspendare;

. Colier dublu cu surub de stringere
BIS — utilizat pentru suspendarea a doud fevi
metalice cu diametrul de O 15 ~ @ 33 mm si
sarcini de incarcare de 200 ~ 330 N, fabricat
in 5 marimi. Colierul este prevazut cu manson
negru din cauciuc, EPDM, se fixeazd pe tevi cu
surub de lemn, cu blocarea concomitenta a
ambelor coliere.

. Colier BIS Bifix® 300 — utilizat pentru
suspendarea conductelor cu diametrul de O 15
= @ 152 mm, sarcini de incdrcare de, 390 +
1030 N, fabricat in 11 marimi. Colierul este
realizat din doua parti, se fixeazd pe teavi cu
surub si piulite asigurate impotriva deschiderii
prin sistemul Bifix. Colierul este previzut cu o
piulita  hexagonala M8, MS8/10, sudata pe
colier, pentru asamblarea tijei de suspendare.
Colierul se fabrica si in varianta cu piulifi de
suspendare M10, pentru diametre cuprinse in
intervalul ) 72 ~ @ 250 mm si sarcini de 1030
= 4000 N;

. Colier BIS HD 500 — utilizat pentru
suspendarea conductelor cu diametrul de O 15
= @ 227 mm i sarcini de incdrcare mari, de
2700 + 5800 N, fabricat in 23 marimi. Colierul
este realizat din doua parti, se fixeazd pe teava
cu doua suruburi si piulite asigurate impotriva
pierderii in timpul montajului cu susgindtoare
din material plastic, fixate pe urechile
colierului. Colierul este previzut cu o piuliti
hexagonala M8, M10, MI12, M8'10, MI10/12,
sudata pe colier, in functie de sarcind, pentru
asamblarea tijei de suspendare. Colierul se
fabrica si in varianta cu piulita de suspendare
M16, pentru diametre cuprinse in intervalul ()
217+ O 564 mm si sarcini de 5800 - 9000 N;
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. Colier BIS TA41 - utilizat pentru
suspendarea  fevilor de sprinklere din
instalatiile de stins incendiu, cu diametrul de ()
23 = 0 221 mm, sarcini de incdarcare de 1500 +
5200 N, fabricat in 12 marimi. Colierul este
prevazut cu o piulita hexagonala MI10, M12,
sudatd pe colier, in functie de sarcind, pentru
asamblarea tijei de suspendare;

» Colier BIS MX-SM - utilizat pentru
suspendarea  fevilor din instalatiile de
alimentare cu apa, cu diametrul de () 23 ()
275 mm, sarcini de incarcare de 1500 + 5200
N, fabricat in 18 marimi. Colierul este previzut
cu o piulita hexagonala M8, M10, M12, MI6,
M?20, sudata pe colier, in funcfie de sarcindg,
pentru asamblarea tijei de suspendare

E Colier ventiltie BIS AERQ si Spiro -
utilizat ~ pentru  suspendarea  tuburilor  de
ventilatie, cu diametrul de () 80 + () 1250 mm.
Colierul este realizat din ofel zincat cu piulifa
sudata de MS MS/M10 cu sarcini de incdarcare
de la 700 + 1150N.

. Brida de fixare BIS - utilizatd la

fixarea tevilor, cu diametrul de @ 13 + @ 273

mm, de sinele de montaj, fabricatd in 15
marimi. Brida este realizata din ofel zincat sau
otel inox, filetata la capete, previzutd cu saibd
plata si piulite M6, M8, M10, M12 si M16;

. Bandd perforatd de montaj BIS® -
utilizata pentru suspendarea de tavan a
conductelor, sau fixarea acestora pe podea

Jalsa. Banda are dimensiuni cuprinse in

intervalul (latime x grosime) 12 x 0,8 + 28 x 3,7
mm si poate fi folositd pentru sarcini de
incarcare de 700 + 1400 N;

. Element de suspendare BIS tip 681 -
utilizat la colierele BISMAT pentru a face
legatura dintre elementul fixat de tavan prin
dibluri i tija de suspendare a colierului, pentru
sarcini de incarcare admise de 2580+3540 N;

. Sine de montaj tip BIS RapidRail® -
sunt profile in forma de "C", model WMO,
WMI, WM2, WM3, WM14 si WM135 cu care se
realizeaza un sistem de fixare si sprijinire
ajustabil lateral si vertical, cu flexibilitate si
siguran{a bunda datorita conceptului modular.
Profilele se monteaza usor, au o flexibilitate
ridicata datorata gaurilor alungite si sunt
recomandate pentru suspendarea si sustinerea
instalatiilor. Aceste profile sunt realizate din
tabla de ofel zincat, zincare in profunzime
(HDG), zincare ultraprotectivad (BUP) si ofel
inoxidabil, cu grosimi _de—L,2 mm = 3 mm.
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Latimea profilului este de 27 ~ 50 mm, iar
inalfimea este cuprinsa in intervalul 18 + 40
.

. Sine de montaj tip MAXX — sunt profile
perforate cu care se realizeazid un sistem de
suspendare si susfinere a instalafiilor grele.
Profilele se monteaza usor, au o flexibilitate
ridicata datoratd gaurilor alungite pe fiecare
parte si sunt sunt realizate din tabld de ogel, cu
grosimi de 3 mm 4 mm. Dimensiunea
profilului este de 100 x 100mm si 120 x 100mm
, la o lungime de 6 m.

Pentru suspendarea §i susfinerea
instalatiilor, utilizand  sinele RapidRail® si
MAXX ca accesorii de montaj se folosesc
urmatoarele elemente:

- Regulator inalfime tip BIS 676;

- Regulator inaltime tip BIS RapidRail® 679;

- Sustinator cu bild BIS 664;

- Sustindator culisant BIS 665,

- Clema de prindere sind BIS 657;

- Clema de prindere sini BIS 658;

- Clema de prindere sine montaj BIS
RapidRail;

- Clema de prindere sine montaj BIS Strui,
MAXX;

- Clema de suspendare traversa BIS model T

tip 213;

- Crampon de traversda BIS model C;

- Crampon de traversa BIS Strut , MAXX:

- Clema de fixare BIS sine de montaj WMO;

- Set cleme de fixare BIS sine de montaj WMO;

- Clema de fixare BIS sine de montaj WM1I;

- Set cleme de fixare BIS sine de montaj duble
WMID;

- Set cleme BIS cu sine de montaj BIS Strut
41x21D si 41x41D,

- Set BIS Strut Heavy Duty cu element de
suspendare pendulant;

- Bare filetate BIS 630;

- Niplu dublu filetat tip BIS;

- Mufa filetata tip BIS 965,

- Reductie BIS 968;

- Conector coltar la 90° tip BIS;

- Conector clema tip BIS;

- Conector coltar la 90° tip BIS pentru sine de
montaj WM 0,1,15,2,3;

- Conector coltar la 135° tip BIS pentru sine
de montaj WM 0,1,15,2,;

- Saibe si conectoare pentru sine BIS Rapid
Strut®;

- Cleme de fixare pentru sine BIS Rapid Strut®
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- Coltare pentru sine BIS Rapid Struf® |
MAXX;

- Conectoare si sustineri pentru sine BIS
Rapid Strut® , MAXX:

- Conectoare cu sistem de moniaj rapid pentru
sine BIS Rapid Struf® MAXX;

- Conectoare cu sistem de montaj rapid pentru
sine BIS Rapid Rail®;

- Ansamblu culisant BIS HAMMERFIX;

- Elemente de suspendare universald tip BIS;

- Clema de fixare BIS pentru sine Strut tip
603;

- Clema de fixare cu piulita culisantd BIS
pentru sine Strut tip 606,

- Piulita culisanta BIS Rapid Rail® si BIS
Rapid Strut® , MAXX:

- Ansamblu  culisant  BIS Rapid Rail®
Hammerfix si BIS Rapid Struf® Hammerfix,
MAXX Hammerfix;

- Regulator de indltime BIS Rapid Rail® si
Rapid Strut®,

- Sustinator cu bila BIS Rapid Rail® si Rapid
Strut®;

- Sustinator cu saiba tip U-BIS;

- Elemente rigidizante BIS pentru sine Rapid
Rail*;

- Elemente rigidizante BIS pentru sine Rapid
Struf®;

- Console de perete si grinzi de intirire BIS
Rapid Rail® si Rapid Struf®;

- Placa de perete si grinda BIS pentru sine
Strut;

- Talpi de sprijin BIS YETI pentru sine Strut;

- lalpi de sprijin BIS URSUS pentru sine
Rapid Rail®

- Accesorii de montaj pentru sine si console
(saibe, piulite, lanturi,cdrlige,etc.)

- Sine si accesorii de montaj BISMAT®;

- Elemente de fixare la punct fix;

- Elemente de fixare si suspendare, culisante;

- Accesorii, pentru montaj instalatii de
incalzire prin pardoseala, tip BIS.
Elementele BIS se prind pe elementele de

constructii ( pardoseli, perefi, tavane ) prin

intermediul diblurilor, ancorelor mecanice, din
material plastic, ofel, ofel galvanizat sau ofel
inox in functie de domeniul de utilizare.

1.2.  Identificarea produselor

Ildentificarea elementelor de sustinere,
tip Bis, pentru conducte, fabricate de firma
Walraven BV — Olanda se face dupa

.' -] \
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inscripfionarea facuta din fabricatie pe corpul
produsului si cuprinde urmatoarele date:

-sigla producatorului;

-cod produs;

- dimensiuni;

- material.

Marcajele trebuie sa fie clare si durabile.

2. Agrementul Tehnic

2.1.  Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Elementele de sustinere pentru conducte
fabricate de firma Walraven BV — Olanda
pot fi utilizate la fixarea si sustinerea fevilor
de apa rece/calddincalzire, ancorarea
tubulaturii de ventilare precum si fixarea
cablurilor din constructii in conditii normale
de utilizare, in cadrul lucrarilor de montaj si
reparafii a instalatiilor aferente
constructiilor.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

Elementele de sustinere, tip Bis, pentru
conducte fabricate de firma Walraven BV —
Olanda au calitatea de a fi utilizate in
construcfii  deoarece indeplinesc ceringele
Sundamentale ale Legii 101995, privind
calitatea in constructii, cu modificarile i
completarile ulterioare.

®  Rezistentd mecanicd §i stabilitate

Solutiile adoptate in  concepfia
elementelor de sustinere din otel, tip BIS si
utilizarea in fabricatie a otelului tip S235R
(SR EN 10025-1:2019), ofelului zincat tip
S§250GD ( SR EN 10346:2015), a ofelului
inoxidabil tip AISI 316 1, si a cauciucului
sintetic, EPDM, confera  produselor
rezisten{d mecanicd, rezistenfa la uzurda si
stabilitate in exploatare.

Elementele tip BIS sunt fabricate prin
ambutisare din tabla de otel cu grosimea de
1+3 mm, se monteazd prin intermediul cuielor
si a bolturilor din ofel si prezintd rezistenid la
uzura si stabilitate in exploatare. Materialele
utilizate sunt rezistente la soc termic si au
stabilitate  dimensionald  la cresterea
temperaturii.
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Materialele utilizate sunt rezistente la
incarcarile  maxime  admise,  garantdind
rezistenfc sistemului.

Produsele isi pastreaza caracteristicile
dimensionale la actiunea sarcinilor statice si
a socurilor exterioare, asigurind susfinerea
conductelor.

e Securitate la incendiu

Elementele de sustinere, tip BIS, pentru
conducte  nu fac obiectul unor exigente
particulare de comportare in caz de incendiu.
Elementele tip BIS sunt realizate din ofel,
material incombustibil, clasa A, ce nu
Javorizeaza producerea si propagarea focului
sau a gazelor toxice.

Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercari pentru determinarea performantelor
de comportare la foc, conform standardului
EN 13501-1:2018.

e Igiend, sanatate si mediu inconjurdtor
Prin forma constructiva si materialele
utilizate,  elementele de sustinere, tip Bis,
pentru instalatii  nu prezintd niciun pericol
pentru  sandatatea oamenilor si nici  nu
constituie un factor de poluare a mediului in
conformitate cu legislatia in domeniu.

Materialele folosite la fabricare sunt
nepoluante, nehigroscopice, stabile din punct
de vedere chimic, nu degaja halogeni, nu
confin  substanfe radioactive, nu confin
substante potenfial cancerigene sau alte
substante daundtoare sdndidifii oamenilor sau
integritatii mediului inconjurator.

In utilizarea acestor produse trebuie s se
respecte conditiile prevazute de legislatia in
domeniu si anume: Legea Securitdfii si
Sanatafii in Munca nr. 3192006, Legea
Protectiei Mediului nr. 2652006, Ord. MS
1192014, cu modificarile si completdrile
ulterioare, pentru aprobarea Normelor de
igiena si sandatate publica privind mediul de
alatiei, Ord. ANRSC nr.88/2007,
ificarile si completarile ulterioare,
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Legea nr. 17/2023 pentru aprobarea OUG nr.
922021  privind  regimul  deseurilor,
Ordonanta nr. 22021 privind depozitarea
deseurilor, HG; nr. 8562002 privind evidenta
gestiunii deseurilor, cu modificarile  si
completarile ulterioare si Legea privind
asigurarea pentru accidente de muncda si boli
profesionale nr. 346/2002, cu modificdrile si
completdrile ulterioare .

Produsele  sunt  reciclabile si  dupa
iesirea din uz vor fi trimise la un centru de
colectare - reciclare, unde vor fi prelucrate in
vederea reutilizrii.

Se va respecta legislatia in vigoare cu
privire la regimul deseurilor.

e Siguranta si accesibilitate in exploatare

Colierele si profilele, BIS, pot fi moniate
prin intermediul accesoriilor, pe grinzi de
ofel sau pot fi fixate pe plansee, pereti sau
pardoseli. Prin clemele de fixare profilele se
pot fixa pe grinzi metalice, fird perforarea
sau sudarea acestora.

Materialele utilizate la  fabricarea
produselor, calitatea  superioard  a
suprafefelor si precizia cotelor de montaj, fac
ca fixarea si sustinerea fevilor sa prezinte o
rezistenfa  mecanicd §i o  stabilitate
corespunzatoare, in condifii normale de
exploatare, cu respectarea instructiunilor
producatorului.

Colierele, profilele si accesoriile din otel
zincat sau ofel inoxidabil pentru conducte nu
implica riscul de accidente la utilizarea lor
normald. Produsele fabricate prin ambutisare
din tabla de ofel, sunt protejate impotriva
coroziunii prin zincare, cu grosimea stratului
de protectie de 5 = 20 um. Dacd se respectd
indeplinirea tuturor condifiilor de montaj
impuse de producdtor §i  normativele
romdanesti in vigoare se apreciazd o bund
siguranta in exploatare.

Protectie impotriva zgomotului
Elementele de sustinere tip BIS, prevazute
cu mangon/garnitura din EPDM, asigurd o
zolare acustica conform standardului DIN
4109:2018, la un nivel de zgomot de 23 dB
(A).

e Economia de energie si izolare termicd

Economia de energie este asiguratd prin
concepfia, tehnologia si sistemul de calitate a
execufiei, care conduc la realizarea wunor
produse cu consumuri energetice reduse.
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o Utilizare sustenabild a resurselor naturale
Materialele  folosite la  fabricarea
produselor sunt reciclabile.
Se va respecta Regulamentul (Cl) REACH

nr.1907/2006, privind inregistrarea,
evaluarea, autorizarea si restrictionarea
substantelor chimice.

222 Durabilitatea  si  intrefinerea
produsului

Elementele de sustinere, tip Bis, pentru
conducte fabricate de firma Walraven BV —
Olanda au o durabilitate corespunzdtoare, ca
urmare a calitatii  superioare a
componentelor sale, avind durata de viayd,
declarata de producdtor in condifii normale
de exploatare, de 20 ani.

Garanfia acordata de catre producdtor
este de 24 luni in conditiile respectdirii
instructiunilor si datelor tehnice furnizate de
producator.

Intretinerea  produselor nu presupune
operafiuni  dificile si  nici  costisitoare
deoarece constructia acestora este fiabild si
rezistenta.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Firma Walraven BV — Olanda produce
elemente de sustinere, tip Bis, pentru fixarea
§i susfinerea unei game diversificate de fevi,
dupa normele si standardele internationale.

Firma dispune de un sistem modern de
asigurare a calitatii la care conlucreaza toate
sectoarele firmei. Calitatea produselor este
asiguratd prin experienta indelungatd a
socieldfii in tehnologii de productie.

Produsele sunt supuse la diverse probe
mecanice de testare a rezistenfei, pentru

verificarea  respectarii  condifiilor  de
siguranfa si stabilitate . In acest sens
produsele care fac obiectul prezentului

agrement tehnic detin marca germand RAL,

pentru  conformitate cu normele RAL-
GZ655:2003.
Constanta  calitatii  producfiei  este

asigurata prin  respectarea parametrilor
tehnologici si executarea unui control intern
sever si eficient, atdt pentru materiale, cdt si
pentru produsul finit. Controlul este efectuat
conform Manualului de Asigurare a Calitdgii
al producatorului si cerintelor normativului
de produs. T
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Toate  produsele si  reperele  gasite
wheconforme” sunt identificate si excluse,
dupd care se aplica o procedurd corectivi
pentru a putea evita repetarea defectelor.

Producatorul are implementat sistemul de
management al calitatii conform cu exigentele
standardului 1SO 9001:2015 fiind certificat
de catre BSI-Olanda, cu certificat nr. QSC
906.

Periodic se efectueaza un control extern
prin  intermediul unui laborator neutru
autorizat, ceea ce garanteazd constanfa
calitafii produselor.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in opera a elementelor de tip
BIS, pentru fixarea si sustinerea conductelor
se face de catre personal calificat, pe baza
documentatiei producatorului, a proiectului,
conform cu instructiunile de instalare
elaborate de producdtor si cu respectarea
condifiilor tehnice impuse de normativele si
standardele prevazute la pct. 2.3.4. din
prezentul agrement.

Colierele, profilele de montaj si consolele
se monteazd ugor, cu piese pufine pentru
orice tip de aplicatii. Manevrarea produselor
este facila si sistemul are o stabilitate ridicata
datorita  pieselor de legaturd. Precizia
operafiilor de efectuat la montaj este
normala, fara dificultati particulare.

FElementele de fixare BIS se pun in operd
prin  intermediul  diblurilor,  cdrligelor,
suruburilor de ancorare si a suruburilor
filetate, agreate  tehnic, in functie de
materialul in care se face fixarea (ofel, beton)
si de adancimea de implantare dorita.

Punerea in operda a elementele de fixare
BIS, atdt intr-o instalatie noud cdt si la
modernizarea unei instalafii vechi se face
Jara dificultati particulare, deoarece  se
Jixeaza cu suruburi sau prezoane prevdzute
cu filete standardizate, conform ISO
724:2023.

Pentru depozitarea de lunga sau scurtd
durata producatorul va furniza date privind
conditiile de depozitare (temperaturd, clasa
de periculozitate etc.)
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2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

Elementele de sustin ere, tip Bis pentru
conducte fabricate de firma Walraven BV —
Olanda sunt concepute si executate conform
prevederilor  standardelor SR EN  1090-
1+A41:2012, ISO 965-2:2001, ISO 724:2023,
EN 10025-1:2019, EN 10088-1:2024, EN 1SO
14713-1:2017, EN ISO 9223:2012, EN
10111:2008,  EN  10132:2022, EN
10346:2015, EN  6892-1/2016, DIN
4109:2018.

Produsele sunt astfel concepute incdt s
reziste la solicitarea combinatd a presiunii si
temperaturii din instalatiile in care sunt
utilizate, precum si sa reziste in zonele cu risc
seismic.

Produsele  prin  conceptie si  prin
materialele utilizate la realizarea lor,
prezinta  rezistenfa mecanica §i chimicd,
stabilitate,  siguran{d in exploatare i
oportunitafi pentru un montaj rapid si usor.

Materialele de calitate, otel cu continut
redus de carbon, otel inox, cauciuc sintetic
EPDM, sunt rezistente la socuri termice si la
coroziunea cauzatd de conditiile de mediu.

In elaborarea tehnologiei de Jfabricatie s-
a avut in vedere obfinerea si pdstrarea
constantd a proprietdtilor si caracteristicilor
profilelor si acesoriilor. Pentru aceasta se
vor respecta regulile de verificare a calitdtii
declarate in procedurile operationale si in
politica de calitate proprii producdtorului.

Elementele de fixare sunt realizate din
otel si sunt protejate prin zincare.

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant §i nu prezinta niciun fel de pericol
pentru sandtatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Procesul de fabricatie al elementelor de
sustinere, tip BIS pentru conducte se
desfasoara in conformitate cu prevederile
normei de produs si cu prevederile planului
calitatii, firma producdtoare fiind certificatc
conform standardului pentru sistemul calitdyii
ISO 9001:2015 de firma BSI, cu certificatul
nr. OSC 906.

Conditiile de fabricare sunt impuse de
standardul 1SO 9001, pentru respectarea
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procedurilor procesului de fabricatie, EN ISO
14713-1:2017, EN 10025-1:2019, EN 10088-
1:2024,  EN 10111:2008, EN 10346:2015,
DIN EN 10331, DIN 4109:2018, pentru
respectarea  calilagii - materialelor, a
tehnologiei de executie si a caracteristicilor
tehnice ale produslui.

Corpul colierelor este realizat din ofel
laminat la rece/cald, prin ambutisare i
prelucrate pe linii automatizate.

Suruburile, tijele filetate si piulifele de
fixare, au filet metric si sunt fabricate pe linii
automatizate.

Profilele sunt realizate din otel inoxidabil
sau ofel zincat, prin turnare in matrite §i
finisate pe linii automatizate.

In fabricatie, produsele se supun unor
verificari §i probe in proportie de 100%,
incepdnd de la materiale si termindnd cu
produsele finite. Produsele sunt certificate de
de organismul de certificare german RAL, cu
certificat RAL-GZ 6355/B pentru coliere si
cleme de fixare, RAL-GZ 655/C pentru sine
de montaj si RAL-GZ 655/D pentru accesorii.

Verificarea  filetelor — suruburilor  se
realizeaza cu calibre. Se verifica ca filetele st
aiba  spirele continue, fard bavuri, fard
rupturi, urme de strivire sau lovire. Pe
portiunea filetata se admit spire incomplete,
pe cel mult o treime din lungimea spirei cu
condifia ca suma lungimilor acestor
intreruperi  sa nu depaseasca 5% din
lungimea totala a filetului.

Suprafetele de asezare ale mansoanelor
din cauciuc sintetic, EPDM, trebuie si nu
prezinte muchii, bavuri, umflaturi care sd
impiedice contactul intim pe tot conturul lor,
sau sa provoace deteriorarea reciprocd a
suprafeelor de etansare.

Materialele, componentele si procedeele
utilizate  la  fabricarea  produselor  nu
afecteaza calitatea mediului inconjurdtor.

Materialele care intra in alcatuirea
produselor trebuie sa fie insofite de certificate
de calitate emise de laboratoare autorizate.

Fiecare produs este testat si verifical in
laboratorul propriu incepdnd de la materiale
si termindnd cu produsele finite.

2.3.3 Conditii de livrare

La livrarea elementelor de sustinere, tip
BIS pentru conducte fabricate de firma
Walraven BV — Olanda, sunt insotite de
AT 003-05/1299 -2025

certificat de garantie, certificat de calitate,
instructiuni  de  montare, exploatare  si
intrefinere, in limba romdna, precum si de
declaratia producatorului de conformitate a
produsului cu Agrementul Tehnic eliberat
pentru  acesta,  potrivit  prevederilor
standardului SR EN ISO/CEI 17050-1: 2010
si SR EN ISO/CEI 17050-2:2005 “Evaluarea
conformitdfii. Declaragia de conformitate
data de furnizor”.

Elementele de sustinere, tip BIS pentru
conducte fabricate de firma Walraven BV —
Olanda se livreaza ambalate in folie din
polietilend, in cutii de carton care asigurd
protectia produselor impotriva loviturilor sau
caderilor accidentale, ce le-ar putea afecta
integritatea.

Pe durata transportului, depozitdrii  si
partial a punerii in operd, produele se
pastreaza in ambalajele originale.

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in opera a elementelor de
sustinere, tip BIS pentru conducte fabricate
de firma Walraven BV — Olanda, se face de
catre  personal  specializat,  conform
instrucfiunilor fabricantului si a proiectului
de executie, respectdnd instructiunile de
utilizare ale producatorului, Regulamentul
(UE) nr. 305/2011 si ceringele previzute de
Legea 101995, cu  modificarile i
completarile ulterioare:

-[' 9 - 2022 — Normativ pentru proiectarea,
executia §i exploatarea instalafiilor sanitare
aferente cladirilor;

- 1 13-2015- Normativ privind proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor de
incalzire centrald, cu modificarile  si
completarile din 2022;

- I 5-2022 — Normativ privind proiectarea
executarea si exploatarea instalatiilor de
ventilare si climatizare;

- 17:2011- Normativ pentru proiectarea,
execufia si exploatarea instalatiilor electrice
aferente  cladirilor, cu modificarile  si
completarile ulterioare-actualizat 2023,

- NTE 007/08/00- 2008 - Normativ pentru
proiectarea si executarea retelelor de cabluri
electrice;

- ME 0052000 Manual pentru intocmirea
instructiunilor - de  exploatare  privind
mstalatiile aferente constructiilor;
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— C 56 /2002 - Normativ pentru verificarea
calitafii ~ Iucrarilor — de  constructii i
instalatiilor aferente;
- C 300 / 1994 - Norme de PSI pe durata
executarii  lucrarilor de constructie  si
instalafiilor aferente acestora;
- Ord. MS 1192014, cu modificdrile si
completdrile ulterioare, pentru aprobarea
Normelor de igiend si sandatate publica
privind mediul de viata al populatiei;
- HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificarile si completdrile
ulterioare ;
- Legea nr. 17/2023 pentru aprobarea QUG
nr. 92/2021 privind regimul deseurilor;
- Ordonanta nr.2/2021 privind depozitarea
deseurilor,

Se va respecta legislatia in vigoare cu
privire la regimul deseurilor.

Concluzii

Aprecierea globali

Utilizarea elementelor de sustinere pentru
conducte fabricate de firma Walraven BV —
Olanda,, n domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd favorabil, in
conditiile specifice din Romdnia, dacd
se respectd prevederile prezentului
agrement.

Conditii

o Calitatea produsului si metoda de
Jabricare, au fost examinate si gdsite
corespunzdatoare de cdtre de RAL — Olanda,
BSI - Olanda, VdS — Germania si trebuie
menfinute la acest standard pe toatd durata
de valabilitate a acestui agrement.

o Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementdri tehnice,
frebuie avut in vedere ca aceste acte erau in
vigoare la data elaborarii acestui agrement.

o Acorddnd acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent Pentru Constructii, nu se
implica in prezenta si/sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a comercializa, monta sau
intrefine produsul.

o Orice recomandare relativa la folosirea in
conditii de siguranta a acestui produs, care
este confinuta sau se refera la acest agrement
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fehnic, reprezintd cerinte minime necesare la
punerea sa in opera.

e PROCEMA - CERCETARL raspunde de
exactitatea datelor inscrise in agrementul
tehnic si de incercarile sau testele care au
stat la baza acestor date. Agrementul tehnic
nu ii absolvi pe furnizori si‘sau pe utilizatori
de responsabilitifile ce le revin conform
reglementarilor legale in vigoare.

e Verificarea  mentinerii aptitudinii de
utilizare a produsului va fi realizata conform
programului  stabilit de comun acord cu

PROCEMA-CERCETARE si anume:
verificarea  aspectului i verificarea
valabilitatii certificatelor firmei

producatoare; verificarile se vor efectua la
interval de 12 luni, in SITU, la cel putin o
lucrare selectata din lista de referinte pusa la
dispozitie de titularul agrementului tehnic.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative si
reglementdrile tehnice in vigoare.

e Orice modificare a tehnologiei de fabricare
si / sau infroducere de noi materii prime si
materiale se va aduce la cunostinta
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luata in considerare si a se proceda la
extinderea modificarea agrementului tehnic.

o PROCEMA-CERCETARE  va  informa
Consiliul ~ Tehnic ~ Permanent  Pentru
Constructii despre rezultatul verificarilor, iar
daca acestea nu dovedesc mentinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita CTPC-lui
declansarea acfiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseazd si in cazul
constatarii ~ prin  controale, de cdtre
organisme  abilitate, a  nerespectdrii
menfinerii  constante a  conditiilor  de
Jfabricatie si utilizare a produselor.

o [n cazul in care titularul de agrement tehnic
nu se conformeaza acestor prevederi, se va
declansa  procedura de  retragere a
agrementului tehnic.




Pentru grupa specializati Nr.05

VALABILITATE: Pre;edinte 5
Valabilitatea agrementului tehnic este ing. Claudia IONESCU
124.07.2028 /N
Valabilitatea avizului tehnic este /
124.07.2027
Prelungirea valabilitafii avizului tehnic ADMINISTRATOR,
(rebuie  solicitatd cu cel putin trei  luni Toana SANDA
mqmte de data expirdrii acestuia. yz

In  cazul  neprelungirii  valabilititii
avizului  tehnic, agrementul tehnic se
anuleaza de la sine.

Modificarea / extinderea agrementului
tehnic se va face cu respectarea
termenului de valabilitate initial.

3. Remarci complementare ale grupei specializate

In vederea elabordrii agrementului tehnic referitor la produsele “Elemente de sustinere,

pentru conducte” fabricate de firma Walraven BV — Olanda, a fost analizat documentatia pusd la
dispozifie de catre firmd Walraven Sp. Z.o.o. - Polonia, in calitate de solicitant si titular.
In urma analizarii documentatiei s-a constatat cda firma Walraven BV- Olanda isi desfisoard
activitatea in sistem de management al asigurdrii calitdfii, pentru proiectare, productie si
distribufie conform standardului ISO 9001:2015. In acest sens firma Walraven BV—- Olanda este
certificata de catre BSI - Olanda cu certificatul nr. OSC 906 , certificat sunt valabil la data
elaborarii prezentului agrement.

loate produsele care fac obiectul prezentului agrement tehnic sunt certificate de organismul
de certificare RAL — Germania.

Tehnologia moderna de fabricatie aplicatd de firma Walraven BV- Olanda, conferd
produselor realizate eficien(d, fiabilitate si o durabilitate de 20 de ani, in conditiile respectcrii
prevederilor prezentului agrement tehnic.

Solicitantul agrementului se va ingriji ca la punerea in functiune si recepia la beneficiar a
produselor, acestea si aiba elaborate instructiuni de exploatare si intrefinere concrete, care si
cuprindd si norme de tehnica securitdfii muncii specifice.

Liste necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic titularul de agrement
tehnic sa obfind date de la organisme neutre autorizate pentru comportarea in exploatare a
produselor (comportarea in timp a produselor puse in operd in unele lucrdri de referinid si sc le
puna la dispozifia grupei specializate in vederea prelungirii agrementului tehnic.

Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a produsului va fi realizatd conform
normativelor si reglementarilor romdnesti in vigoare, precum si a programului stabilit de
PROCEMA-CERCETARL.

Monitorizarea comportarii in exploatare este esenfiald pentru a asigura performantele
optime pe termen lung.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de completare a gamei de fabricatie, de
introducere a noi componente sau materii prime si materiale, se vor aduce la cunostin{a
elaboratorului de agrement tehnic.

Grupa specializatd nr.5 din cadrul PROCEMA - CERCETARE isi insuseste rezultatele
incercarilor  efectuate de catre laboratorul DAKKS- VdS Schadenverhiitung GmbH- Germania
(0786)- raport nr G4060019/2024, EMI — Ungaria (TAB) conform-buletinului de incercdri nr. :
E2-M161X-22263-2021(valabil 2025), certificari RAL ~GZ 655. Prezentdm mai jos sinteza acestor

incercari.
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Sintezd rapoarte de incercare

Nr Determinare
Crt UM. Valoarea Standard Valoare Observatii
de referintd determinatd
Colier BIS BIFIX 300, O72mm
gz Verificarea deformarii la o EN 6892-
incarcare statica de 1030 N | mm < L5 12010 1,3 Corespunde
fara
deformatii
sau rupturi

Agrementul tehnic este valabil pentru “Elemente de sustinere pentru conducte” fabricate de
Jirma Walraven BV — Olanda, identificabile conform datelor din dosarul tehnic si la care
Jabricatia, punerea in opera si performantele sunt cel pufin la nivelul prezentat.

4.Anexe

® EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1849 DIN 05.06.2025
AL SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr.5 la care au participat ing. Claudia IONESCU,
ing. Cristina GEORGESCU, ing. Gianni FLAMAROPOL, si reprezentant firma, solicitantul de
agremet ftehnic, s-au evidentiat urmdtoarele aspecte:

»  Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate
instructiunile elaborate de CTPC;
» Produsele “Elemente de sustinere pentru conducte” fabricate de firma Walraven BV
— Olanda corespunde cerinfelor fundamentale de calitate cuprinse in Legea 10/1995,
cu modificarile si completdrile ulterioare;
Constatdnd acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu o
valabilitate de 3 ani.

. Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/1299-2025 confindnd 86 de pagini
face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.05
Ing. Crist?nq GEORGESCU

£

‘Colier BIS Bifix® 5000 G2 (BUP) Colier tip Bifix 1301 Sst
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Sine montaj BIS RAPID RAIL®

e Membrii grupei specializate:
Ing. Claudia IONESCU — Presedinte ﬁ?w
Ing. Cristina GEORGESCU %
Ing.Gianni FLAMAROPOL ~—~ @
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