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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului-verbal al sedintei de avizare din data de 26 martie 2025, nr.
72935 al Comisiei tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in
constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 021-05/209-2025, elaborat de S.C. AXA-CERT S.R.L, pentru Fitinguri
cu imbinare prin sertizare pentru instalatii de apa nepotabila produs/e de VIEGA GmbH &
Co.KG., Viega Platz 1, 57439 Attendorn, Germania.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 26 martie 2027 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 26 martie 2028, pentru titular,
producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.
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FITINGURI CU IMBINARE PRIN SERTIZARE PENTRU INSTALATII DE
APA NEPOTABILA
RACORDS AVEC JOINTS A SERTIR POUR INSTALLATIONS D'EAU NON
POTABLE
FITTINGS WITH PRESSINGS JOINTS FOR NON-POTABLE WATER
INSTALLATIONS
QUETSCHVERSCHRAUBUNGEN FUR NICHTTRINKWASSERINSTALLATIONEN
cod categorie 10 si 28

PRODUCATOR: VIEGA GmbH & Co. KG
Viega Platz 1,57439 Attendorn, Germania
tel: +49(0)2722 61-0; fax: +49(0)2722 61-1415

TITULAR AGREMENT TEHNIC :

VIEGA GmbH & Co. KG
Viega Platz 1,57439 Attendorn, Germania
tel: +49(0)2722 61-0; fax: +49(0)2722 61-1415

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC:
AXA - CERT S.R.L.
Localitatea Snagov, sat Tancabesti, judet Ilfov
A\./X\A Telefon +40746214473;+407462680135, e-mail: office@axacert.ro
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GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
Produse, procedee si echipamente pentru instalatiile aferente constructiilor, de: incalziri,
climatizdri, ventilatii, sanitare, gaze, electrice

Prezentul agrement tehnic este valabil pand la data de 26.03.2028 numai insotit de AVIZUL TEHNIC al
Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu fine loc de certificat de calitate.
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa Specializata nr. 05 - Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, din cadrul AXA — CERT S.R.L., analizénd documentatia de solicitare de elaborare
agrement tehnic, prezentata de firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania §i inregistratd cu nr.
4907.¢.3 din data de 20.02.2025, referitoare la: Fitinguri cu imbinare prin sertizare pentru
instalatii de apd nepotabild, fabricate de firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania,
elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 021 -05/209-2025 in conformitate cu normativele: I 13-
2015: Normativ pentru proiectarea, executarea si exploatarea instalatiilor de incalzire centrala, cu
modificarile si completarile ulterioare, 1 5-2022. Normativ pentru proiectarea, executarea §i
exploatarea instalatiilor de ventilare §i climatizare, P 118/2-2013. Normativ privind securitatea
la incendiu a constructiilor. Partea a Il a. Instalatii de stingere cu modificarile si completarile
ulterioare, cu certificatele emise de TUV NORD CERT GmbH din Germania §i rapoartele de
incercare emise de laboratorul CSTB-Centre Scientifique et Technique du Batiment din Franta §i
cu documentele tehnice romdnesti aferente domeniului de referin{d, toate valabile la aceasta data.

1. Definirea succintd

1.1 . Descrierea succintd 1114.2, Din. XDn, 12x%"+28x1";

Fitingurile cu imbinare prin sertizare
pentru instalatii de apd nepotabila sunt
fabricate de firma VIEGA GmbH & Co.
KG din Germania prin procedeele de
laminare la rece §i prelucrdari mecanice.

Fitingurile cu imbinare prin sertizare
pentru instalatii de apd nepotabila sunt
produse din ofel marca 1.0308 (grad
E235), cu denumirea comerciala
PRESTABO.

Fitingurile din otel sunt protejate la
interior/exterior prin procedeul de zicare
galvanicd, grosimea stratului de zinc
depus este de 8+15um.

Fitingurile se produc cu urmatoarele
caracteristici:

-curbe la 90°, I-1, model 1116, Din. 1254
mm, model 1116XL, Din. 64108 mm;

- curbe la 90°, I-E, model 1116.1,
Dint. XDexi. 1254 mm, model 1116.1XL,
Dint. 64108 mm;

- curbe la 45°, 1-I, model 1126, Dim.
1254 mm, model 1126XL, Din. 64108
mm;

- curbe la 45°, I-E, model 1126.1,
Dint. XDext. 12+54 mm, model 1126.1XL,
Dint. 64108 mm;

-piesd de ocolire, model 1109.3, Dex.
12+22 mm;

- curbe la 90°, cu un filet exterior, model
1114, Din.xDn, 12x%"+54%2", model
1114.1, Dine. xDn, 12x%"<28%1";

- curbe la 90°, cu un filet interior, model
1114.5, Dini. XDn, 12x%"+28%1", model
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-teuri egale, model 1118, Din. 1254 mm,
model 1118XL, Dini. 64108 mm;

-teuri reduse, I-I-I, model 1118,
Dint1 X Dint2 X Dint3, 12%x15%]12+54%x42%x54
mm, model 1118XL,

64%x28%64+108%88,9%108 mm;

-teuri mixte la 90°, I-I-I, model 1117.2,
Dint1 XDn2XDims, 12x%"x12+ 54x1"%x54
mm, model 1117.2XL, Dint1*Dini2*Dins3,
64 x3%"x64+ 108%%"x108 mm;

-cruci, model 1148, Dinti. *Dini2, 18%15+
28%15 mm;

-adaptor cu un filet exterior, model 1111,
Dine. XDn, 12x%"+54x2", model 1111XL,
Dint. XDn, 64x2"+108%4";

-adaptor cu un filet interior, model 1112,
Dine. xDn, 12x%"+54%2", model 1112XL,
Dint. XDn, 64x2"+108%4";

-adaptor cu un filet interior, model 4213,
Dine. XDn, 10%x%"+54%x2", model 4213XL,
Dint. XDn, 65x2%:"<108%4";

-mufe cu un filet exterior, model 1111.1,
Dext. xDn, 12x%"+28%1";

-mufe cu un filet interior, model 1112.1,
Dext. XDn, 15x%"+28%1";

-mufe, model 1115, Din. 1254 mm model
1115XL, Dini. 64108 mm;

-mufe lungi, model 1115.5, Dim. 1254 mm,
model 1115.5XL, Dinnt. 64108 mm;
-reductii, model 1115.1, Dext1. *Din2,
15x12+54%42 mm model 1115.1XL, Dexti.
X Dint2., 64%x54+108%88,9 mm;

- racorduri olandeze, model 2215.6, Din.. *
Dn, 28x25+35%32 mm;
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-racorduri olandeze cu etansare platad,
model 1160, Din.. 1254 mm;

-racorduri olandeze cu etansare plata §i
un filet exterior, model 1165, Dim. *Dn,
I15x)2"+54x2";

-racorduri olandeze cu etansare plata §i
un filet interior, model 1162, Dim. *Dn,
I15x)"+54%x2";

-nipluri cu etansare plata si un filet
interior, model 1163, Dint. xDn,
15x1"+54%2%";

-capace, model 1156, Din. 1254 mm;
-capace cu un filet interior, model 1156XL,
Dint. XDn, 64%%"~108 %%",;

-dopuri, model 1157.1, Dexi. 1254 mm,
model 1157.1XL, Dext. 64108 mm;
-adaptor cu flansa, model 1159, Dn*Din.,

32x35+50x54  mm, model 1159.1,
DnxDin., 32x35+50x54 mm, model
1159XL, DnxDin., 65%64+100%108 mm,
model 1159.1XL DnXDin,

50%x64+100x108 mm;

Fitingurile sunt prevazute cu sistem de
tip SC Contur, sistem care garanteazd detectia
rapida a imbinarilor de presare inca din
momentul umplerii instalatiei cu apa.

Fitingurile sunt echipate din fabrica cu
garnituri din cauciuc:

- EPDM, cu temperatura maximd de
lucru este de +105°C;
- FKM, cu temperatura de lucru este
de +140°C;
Presiunea maxima de lucru a fitingurilor
cu sertizare pentru instalatii de apa este de 16
bar.
Se produc si accesorii de tipurile: cufite
pentru tdiere, truse de sertizare, calibroare i
bacuri de sertizare.

1.2 Identificarea produselor
Fitingurile cu imbinare prin sertizare
pentru instalatii de apa nepotabila fabricate
de firma VIEGA GmbH & Co. KG din
Germania sunt marcate la fabricatie, pe
marcaje indicandu-se:
-sigla firmei;
-material;
-diametrul;
-domeniul de utilizare;
-standardul de fabricatie.
In conditii normale de montare si

exploatare, marcajele de mai sus sunt
rezistente pe toatd durata de viatd a
fitingurilor.

Marcajele trebuie sa fie clare §i
durabile.

2. Agrementul Tehnic

2.1 Domenii acceptate de utilizare in

constructii
Fitingurile cu imbinare prin
sertizare  pentru instalatii de apa

nepotabila fabricate de firma VIEGA
GmbH & Co. KG din Germania se
utilizeaza in instalatii de: incalzire/racire,
solare, apa conventional curata §i instalafii
de stingere a incendiilor.

Fitingurile cu imbinare prin sertizare
PRESTABO pentru instalatii de apa NU se
utilizeaza in instalatiile de apa potabila.

2.2 Aprecierea asupra produsului.
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii.
Rezistentd mecanicd si stabilitate

Produsele se fabrica pe un flux
tehnologic automatizat, cu materii prime
rezistente la coroziune si uzurd asigurand
rezisten{a si stabilitate, daca sunt respectate

Agrement Tehnic nr. 021-05/209-2025

conditiile de montaj impuse de producator §i
normativele tehnice romanesti in vigoare.
Calitatea materialelor si  solutiile
adoptate in conceptia fitingurilor cu imbinare
prin sertizare confera produselor rezistentd
mecanicad, rezistentd la uzura si stabilitate.
Produsele intrunesc conditiile cerute de
normativele in domeniu, rezistdand conditiilor
de exploatare pentru care sunt fabricate.
Securitate la incendiu
Produsele nu fac obiectul unor exigente
particulare de comportare la incendiu.
Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercari pentru determinarea performantelor
de comportare la foc.
Igiend, sandtate si mediu inconjurdator
Fitingurile cu imbinare prin sertizare
pentru instalatii de apa nepotabila fabricate
de firma VIEGA GmbH & Co. KG din
Germania nu prezintd pericol pentru mediu
sau sandtatea oamenilor la utilizarea lor in
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conditii  normale, in conformitate cu
procedurile legislatiei in domeniu §i anume:

- Legea privind securitatea i sandtatea in
munca nr. 319/2006;

- Legea nr. 265/2006 privind protecfia
mediului, actualizata;

- Legea privind asigurarea pentru accidente
de munca si boli profesionale nr. 346/2002,
republicata;

- Ordonanta 2/2021 privind depozitarea
deseurilor;

- Ordinul 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, actualizata;

- Ordinul 119/2014 cu modificarile i
completarile ulterioare.

Dupad utilizarea produselor trebuie sa
se respecte legislatia in vigoare in Romania
privind regimul deseurilor.

Sigurantd si accesibilitate in exploatare

Exploatarea fitingurilor cu imbinare
prin sertizare pentru instalatii de apa
nepotabild in conditiile precizate de
producdtor, confera sigurantd in exploatare
prin mentinerea caracteristicilor functionale
declarate pe durata de viata estimatd a
produsului.

Produsele nu prezinta riscul de
accidente la utilizarea lor in conditii normale.

Fitingurile din otel sunt protejate la
interior/exterior prin procedeul de zicare
galvanica, grosimea stratului de zinc-
nichel depus este de 8+15um.

Elementele de etangare sunt din EPDM
sau FKM.

Fitingurile sunt realizate cu tehnologii
moderne, iar pentru siguranta imbinarii,
fitingurile sunt prevdzute cu un sistem de tip
SC Contur, sistem care face posibil ca la
umplerea instalatiei cu apa fitingurile
nepresate (nesertizate) sa fie vizibile.
Protectia impotriva zgomotului

Fitingurile cu imbinare prin sertizare
pentru instalatii de apda nepotabila nu fac
obiectul unor cerinfe speciale la zgomot.
Economie de energie i izolare termicd

Fitingurile cu imbinare prin sertizare
pentru instalatii de apa nepotabila se pot
izola termic, dacda instalatia necesita
aceasta lucrare.

In instalatiile de stingere a
incendiilor, fitingurile nu se izoleazd
termic.

Economia de energie este asiguratd

Agremént Tehnic nr. 021-05/209-2025
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prin conceptia, tehnologia si sistemul de
calitate a executiei care conduc la realizarea
unor produse cu consumuri energetice
reduse.
Utilizare sustenabild a resurselor naturale
Materialele utilizate la fabricarea
produselor nu sunt biodegradabile, ele
putdnd fi reciclate integral.

2.2.2 Durabilitatea i intretinerea produsului
Durabilitatea fitingurilor cu imbinare
prin sertizare pentru instalatii de apa
nepotabild fabricate de firma VIEGA
GmbH & Co. KG din Germania este de 50
ani in conditii normale de exploatare
(conform instructiunilor fabricantului).

Fabricantul acordda fitingurilor cu
imbinare prin sertizare o garanie de 5 ani de
la livrare, in conditiile  respectarii
instructiunilor de depozitare, punere in
operd, exploatare i cerintelor de intrefinere
a instalatiilor.

Fitingurile cu imbinare prin sertizare
pentru instalatii de apd nepotabild nu
necesitd operatii de intretinere speciald,
intretinerea trebuie sa se execute de personal
specializat, in conformitate cu instructiunile
producdtorului §i cu prescriptiile tehnice
indicate la cap. 2.3.4. din prezentul agrement.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Firma VIEGA GmbH & Co. KG din
Germania are organizatd productia sa de
fitinguri cu imbinare prin sertizare pentru
instalatii de apda nepotabila in sistem de
management al asigurarii  calitdii, in
conformitate cu cerintele standardului DIN
EN ISO 9001:2015 fiind certificata de cdtre
TUV NORD CERT GmbH din Germania cu
certificatul nr. 44 100 230669, valabil pana
la data de 19.12.2026.

Calitatea productiei este asiguratd prin
executarea wunui control permanent, atdt
pentru materiale cdt si pentru produsul finit,
prin intermediul unui laborator acreditat/
autorizat, ceea ce garanteazd constanfa
calitatii produselor.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd a fitingurilor cu
imbinare prin sertizare pentru instalatii de
apd se face farda dificultdti particulare, de
cdtre personal specializat, dupd un proiect

Pagina 4 din 10



avizat, cu  respectarea  instructiunilor
furnizate de cdtre producator si prescriptiilor
tehnice previzute la pct. 2.3.4 din prezentul
agrement.

Nu se vor pune in opera produsele care
au fost lovite, strivite sau zgdriate (daca
afecteazd grosimea de perete a fitingurilor).

Pdnd la punerea in operd, produsele
trebuie pdstrate in ambalajele originale,
protejate de murddrire s§i de pdtrunderea
corpurilor straine in interior.

Nu se vor utiliza produse murdare la
exterior si/sau in interior care pot afecta
etangeitatea imbinarilor.

Lucrarile de imbinare din instalatii cu
fitingurile cu imbinare prin sertizare se
realizeaza prin sertizare la ambele capete §i
prin  sertizare la un capat i filet
interior/exterior la celalalt capat. Aceste
lucrari se vor executa de personal specializat
cu sculele si dispozitivele recomandate de
producator.

Se vor utiliza numai tevi recomandate
de firma producatoare.

Pentru depozitarea de lunga sau scurtd
duratd, producdtorul va furniza date privind
conditiile de depozitare (temperaturd, clasa
de periculozitate etc).

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie
s-a avut in vedere obtinerea si pastrarea
constantd a proprietdtilor si caracteristicilor
esentiale ale produselor.

Astfel, se vor respecta regulile de
verificare a calitatii declarate in Sistemul de
Management al Calitatii, in Manualul de
Asigurare a Calitatii si in politica de calitate,
proprii producatorului.

Fitingurile cu imbinare prin sertizare
pentru instalatii de apa nepotabila fabricate
de firma VIEGA GmbH & Co. KG din
Germania sunt astfel concepute si fabricate,
incat corespund prevederilor standardelor in
vigoare §i a normativelor romdnesti in
domeniu.

Fitingurile cu imbinare prin sertizare
pentru instalatii de apd nepotabila sunt
astfel concepute incat rezista la solicitarile
mecanice, termice §i chimice la care sunt
supuse in conditii normale de exploatare.

Agrement Tehnic nr. 021-05/209-2025

Materialele utilizate la fabricarea
produselor corespund standardelor
internationale, nu prezintd niciun pericol
pentru sandtatea oamenilor si nu constituie
un factor de poluare a mediului ambiant.

Produsele sunt astfel concepute incat
respectd exigentele legislatiei in domeniu,
precum si ceringele ale Legii nr. 10/1995
privind calitatea in constructii, republicatd,
cu modificarile si completarile ulterioare,
acestea fiind prezentate in subcapitolul 2.2.1.
al agrementului tehnic.

2.3.2 Conditii de fabricare

Fitingurile cu imbinare prin sertizare
pentru instalatii de apda nepotabild sunt
fabricate de firma VIEGA GmbH & Co.
KG din Germania conform procedurilor
tehnice proprii de fabricatie, cu respectarea
prevederilor din Manualul de Asigurare a
Calitatii  intocmit  in conformitate  cu
recomanddrile din standardul ISO 9001:2015
si a normelor de proiectare romdnesti in
vigoare, pe o linie tehnologica automatizata
care asigurd fabricarea produselor la
parametri cerufi.

Producadtorul  efectueaza  controlul
calitafii  procesului de fabricare §i al
produselor finite.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare produsele sunt insotite de
declaratia de conformitate cu Agrementul
Tehnic eliberat pentru acestea, conform
standardelor SR EN ISO/CEI 17050-1:2010
“Evaluarea conformitdtii. Declaratia de
conformitate data de furnizor. Partea 1I:
Cerinte generale” si SR EN ISO/CEI 17050-
2:2005 “Evaluarea conformitdtii. Declaratia
de conformitate data de furnizor. Partea 2:
Documentatie suport”, certificat de garanie
si de instructiunile de transport, depozitare,
punere in opera si utilizare, in limba romana.

Depozitarea, manipularea si utilizarea
produselor se vor face in conformitate cu
recomandadrile producatorului.

Fitingurile cu imbinare prin sertizare
pentru instalatii de apa nepotabila fabricate
de firma VIEGA GmbH & Co. KG din
Germania se livreaza astfel incat se asigurd
protectia produselor impotriva loviturilor sau
caderilor accidentale ce le pot afecta
integritatea.
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Pe durata transportului, a manipuldrii,
depozitarii §i partial a punerii in operd,
produsele se pdstreazd in ambalajele
originale.

2.3.4 Conditii de punere in operd

La punerea in operd a produselor se
vor respecta instructiunile de montare ale
producatorului - §i prevederile din
normativele:

-1 13-2015: Normativ pentru proiec-
tarea, executarea si exploatarea instalatiilor
de incalzire centrald cu modificarile i
completarile ulterioare;

-1 5-2022: Normativ pentru proiec-
tarea, executarea Si exploatarea
instalatiilor de ventilare si climatizare;

-P 118/2-2013. Normativ privind
securitatea la incendiu a constructiilor.
Partea a II a. Instalatii de stingere cu
modificarile si completarile ulterioare

-Ordinul ANRSC nr. 88/2007, cu
modificarile si completarile ulterioare.

Punerea in operda a fitingurilor cu
imbinare prin sertizare pentru instalatii de
apda nepotabila se face de catre persoane
specializate, dupa wun proiect intocmit,
verificat §i avizat conform instructiunilor
fabricantului, cu respectarea cerintelor de
calitate previzute de Legea nr. 10/1995
privind calitatea in constructii, republicata,
cu modificarile si completarile ulterioare.

Fitingurile cu imbinare prin sertizare
pentru instalatii de apa nepotabila se pot
pune in operd atdt in instalaii noi cat i la
modernizarea unei instalatii vechi.

Concluzii
Aprecierea globala

Utilizarea fitingurilor cu imbinare
prin sertizare pentru instalatii de apa
nepotabila in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd favorabil, in
conditiile specifice din Romdnia daca se
respectd prevederile prezentului
agrement.

*Conditii:

Calitatea produselor §i metoda de
fabricare au fost examinate §i gasite
corespunzdtoare de laboratorul CSTB-Centre
Scientifique et Technique du Bdtiment din
Franja si trebuie mentinute la acelasi nivel pe

Agrement Fehnic nr. 021-05/209-2025
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toatd durata de valabilitate a acestui
agrement.

Acorddnd acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Construcfii nu se
implicd in prezenta si/sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a comercializa, monta sau
intrefine produsul.

Orice recomandare relativa la folosirea
in condifii de sigurantd a acestor produse,
care este confinutd sau se referd la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinfele minime
necesare la punerea in opera si in exploatare.

AXA — CERT raspunde de exactitatea
datelor inscrise in Agrementul Tehnic §i de
incercarile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele Tehnice nu i
absolva pe furnizori si /sau pe utilizatori de
responsabilitdtile ce le revin conform
reglementarilor legale in vigoare.

Verificarea meninerii aptitudinii de
utilizare a produsului va fi realizatd de catre
titularul — agrementului  tehnic,  conform
programului stabilit de comun acord cu AXA-
CERT, program care constd in verificari la 24
de luni pe produse (caracteristicile produsului
privind aspectul, rezistenta la presiune
interioard, verificarea etanseitdtii la presiune
interioard), verificarea valabilitatii
certificatului pentru sistemul de management
al calitdtii al unitatii producatoare.

Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele normative
si reglementarile tehnice in vigoare.

AXA - CERT va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii despre
rezultatul verificarilor, iar daca acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita CTPC declansarea actiunii de
suspendare a agrementului tehnic.

Suspendarea se declangeaza i in cazul
constatdrii prin controale, de cdtre organisme
abilitate a nerespectarii menfinerii constante
a conditiilor de fabricatie i utilizare ale
produsului.

In cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeazd acestor prevederi,
se va declansa procedura de retragere a
Agrementului Tehnic.
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Pentru grupa specializatd nr. 05

Valabilitate agrement tehnic: 26.03.2028

Valabilitate aviz tehnic: 26.03.2027 ' Presedinte .
Prelungirea valabilitatii - avizului Ing. loan Razvan L/lfn_c;elge”

tehnic trebuie solicitata cu cel putin trei s

luni inainte de data expirarii acestuia.

In cazul neprelungirii valabilitdii
avizului tehnic, agrementul tehnic se
anuleaza de la sine.

Modificarea/ Extinderea
agrementului tehnic se va face cu
respectarea termenului de valabilitate
initial.

3. Remarci complementare ale grupei specializate

In vederea elaborarii agrementului tehnic pentru FITINGURI CU IMBINARE PRIN
SERTIZARE PENTRU INSTALATII DE APA NEPOTABILA, a fost analizati documentatia pusd
la dispozitie de firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania, in calitate de solicitant, titular
§i producator.

In urma analizérii documentatiei s-a constatat ¢ VIEGA GmbH & Co. KG din Germania,
isi desfasoara activitatea in sistem de management al asigurdrii calitdtii, pentru productie conform
standardului I1SO 9001:20135.

In acest sens firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania, este certificatd DIN EN ISO
9001:2015 fiind certificata de catre TUV NORD CERT GmbH din Germania cu certificatul nr.
44 100 230669, valabil pana la data de 19.12.2026.

Conceptia produselor si tehnologia moderna aplicata de firma VIEGA GmbH & Co. KG
din Germania la fabricarea fitingurilor cu imbinare prin sertizare pentru instalatii de apad
nepotabila confera produselor realizate rezistentd, fiabilitate si o durabilitate de 50 ani in
conditiile respectarii prevederilor prezentului Agrement Tehnic.

Durabilitatea acestor produse este influentata favorabil printr-o proiectare, montare §i
exploatare corectad, respectdnd instructiunile fabricantului si ceringele normativele: I 13-2015 cu
modificarile si completarile ulterioare, 1 5-2022, P 118/2-2013 cu completarile si modificarile
ulterioare.

Este necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic producdtorul sa obtind
date de la organisme neutre autorizate pentru comportarea in exploatare a produselor si sa le
puna la dispozitia grupei specializate in vederea prelungirii avizului agrementului tehnic.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale,
se vor aduce la cunogtinta elaboratorului de agrement tehnic.

In agrementul tehnic au fost introduse observatiile comisiei de avizare din sedinta de
avizare din data de 26.03.2025, anexate la dosarul tehnic.

Grupa de specialitate nr. 05 din cadrul AXA-CERT isi insuseste rezultatele testelor i
verificarilor efectuate de catre laboratorul CSTB-Centre Scientifique et Technique du Bdtiment
din Franta, acreditat COFRAC, raport de incercare nr. QB 08 593 S24/177 din 13.12.2024.
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SINTEZA RAPORTULUI DE INCERCARI

Denumfret Valoarea Norma/ Valoare Laborato
ol carac;ensnc de referintd STAS determinatd r
Ansamblu feava si fitinguri, Dn 28 mm, Pn 16 bar
Ansamblul este umplut cu fluid de
incercare (apd), se elimind aerul §i
apoi este imersat in bazin cu apd la | NF EN I1SO T=20°C
temperatura T=20"C. 1167- t=1,0 ora
1 rezistenta la Se aplica treptat o presiune pand 1,2:2006 P=48 bar CSTB
’ presiune la valoarea de 48 bar si se mentine | NF EN ISO -nu s-au constatat Franta
aceastd presiune pentru o perioadd 1167- scapari de fluid sau
de 1 ora. 3,4:2007 deformari remanente
Nu se admit scapari de fluid sau
deformdri remanente
Ansamblul este umplut cu fluid de
incercare (apd), se elimind aerul si T=23°C
apoi este imersat in bazin cu apd la Pmin=16 bar
kG temperatura T=23°C. Pmax=48 bar
P c?icluri de Se aplica o presiune de 16 bar, NF T 54- F=1 Hz CSTB
’ . dupad care se ridica presiunea la 48 094:2006 20000 de cicluri Franta
presiune bar, cu o frecventd de I1H:z. Se -nu s-au constatat
efectueazd un nr. de 20000 cicluri. scapari de fluid sau
Nu se admit scapari de fluid sau deformare
deformari remanente.
Ansamblul este umplut cu fluid de T=20°C
incercare (apd), se elimina aerul si P=101,2 bar,
: apoi este imersat in bazin cu apd la Metoda -nu s-au constatat
rezistenta la Sy ; % ; S
3. | presiuneade temperatur.a VT—Z() s . internd rupn.m sau scapari de CSTB
rupere Se aplica asupra ansamblului o | HES/CA/MI/ fluid la imbinari la Franta
presiune in crestere pand la ruperea 01:2012 presiunea de 100 bar
ansamblului sau pdnd la presiunea -test oprit voluntar la
de 100 de bar. presiunea de 101,2 bar

Agrementul tehnic este valabil pentru produsele descrise la pct 1.1, identificabile conform
datelor din dosarul tehnic si la care fabricatia, punerea in operd si performantele sunt cel pufin la

nivelul prezentat.

4. Anexe

Extrase semnificative din procesul verbal nr. 4907.c.4 din data de 12.03.2025 al sedintei
de deliberare al grupei specializate

In sedinta grupei specializate nr. 05 la care au participat:

Sing. Grigore VINCENE
Ing. Mihaita GITLAN
Ing. Georgeta SALAGEANU
Ing. Ioan Razvan VINCENE
s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
Dosarul este complet si in elaborarea lui au fost respectate instructiunile elaborate de CTPC;
Fitingurile cu imbinare prin sertizare pentru instalatii de apd nepotabila sunt fabricate de
firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania corespund cerinfelor fundamentale de calitate
cuprinse in Legea 10/1995, republicatd, cu modificarile si completarile ulterioare.
Domeniul de utilizare in constructii a produsului este cel mentionat la pct. 2.1, fiind necesar
ca prin punerea in operd a acestuia, care se face in conditiile specificate in agrement la pct. 2.2.4 §i
2.3.4, sd fie respectate i cele prevazute in documentafia tehnicd de executie a producatorului.
Prelungirea termenului de valabilitate al avizului tehnic dupd data de expirare, se va face in
functie de rezultatele verificarilor privind calitatea si comportarea in exploatare a produsului la
constructii realizate de solicitant.
Agfement Tehnic nr. 021-05/209-2025
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In cazul neprelungirii valabilitdtii avizului tehnic, agrementul tehnic se anuleazd de la sine.
Constatdnd acestea, comisia internd de avizare a aprobat prezentul Agrement Tehnic, cu o

valabilitate de 3 ani.
Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 021-05/209-2025, contindnd 75 pagini, face parte

integranta din prezentul agrement tehnic.

PREZENTARE PRODUSE
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eTitular de agrement tehnic:

VIEGA GmbH & Co. KG

Viega Platz 1,57439 Attendorn, Germania

tel: +49(0)2722 61-0; fax: +49(0)2722 61-1415

Raportorul Grupei Specializate nr. 05
Sing. Grigore VINCENE %7,
Membrii grupei specializate:

Ing. Mihaita GITLAN

Ing. Georgeta SALAGEANU

Ing. loan Razvan VINC ENE/éL'/
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