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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 05 ,,Produse, procedee i echipamente pentru instalatiile de incdlziri,
climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, electrice, aferente constructiilor” din cadrul Institutului
European pentru Stiinfe Termice din Bucuresti, analizdand documentatia de solicitare de agrement
tehnic prezentatd de firma HL Hutterer & Lechner G.m.b.H - Austria si inregistratd cu nr. 250101
din data de 09.01.2025, referitoare la "SIFOANE SPECIALE (INCHISE SAU ATMOSFERICE)"
Jfabricate de firma HL Hutterer & Lechner G.m.b.H - Austria, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic
nr. 017-05/4229-2025, in conformitate cu 19-2022 Normativ privind proiectarea, execufia si
exploatarea instalatiilor sanitare aferente clddirilor, C 300-1994 ,, Normativ de prevenire a incendiilor
pe durata executdrii lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora”, NP133-2022 Normativ
pentru proiectarea, executarea §i exploatarea sistemelor de alimentare cu apd si canalizare a
localitatilor §i raportul de incercdri emis de laboratorul INSIST - Universitatea Tehnicd de
Constructii Bucuresti, Romdnia.

1. Definirea succinti

1.1 Descrierea succinti intrare verticald sau orizontald (functie de
model), cu teavd orizontali DN 20/40 de
racordare in instalatie, cu garda hidraulica de
cel pufin 60mm, cu bild (pentru protectie
antimiros) la unele modele, telescopice sau cu
indl{imea ajustabild (functie de model); cu
tuburi transparente / cu piesd de curitire / cu
racord pentru reumplere la anumite modele;
2. sifoane pentru montaj in perete, cu montaj
direct pe racordul de golire al echipa-
mentului, cu intrare verticald, cu tuburi sau
tevi cu diametrul curpins intre 20+32mm, de
racordare in instalatie, cu gardad hidraulica de
50 mm, cu bild pentru protectie antimiros, cu
cartus de sifon transparent si detasabil pentru
curdtire, cu / fara adaptor igenic.

Debitul maxim de scurgere al sifoanelor
pentru condens este cuprins in domeniul 1.2
I/min + 22 l/min, in functie de constructia
sifonului gi destinatie.

Sifoanele speciale (inchise sau
nonatmosferice) fabricate de firma HL
Hutterer & Lechner G.m.b.H — Austria,
pentru utilizarea in instalatiile de canalizare
interioare aferente constructiilor.

Armaturile sunt destinate pentru colectarea
si evacuarea apei uzate de la obiecte sanitare,
de la masinii de spalat, echipamente de aer
condifionat si ventilatie,(pentru condens).

Produsele sunt realizate din materiale
termoplastice (polipropilena—PP, polietilend —
PE) si contin toate elementele pentru
asamblare, inglobare in elementele de
constructie §i racordare la tuburile verticale
sau orizontale ale instalafiei de canalizare,
prin mufare sau imbinare prin sudare.

Produsele sunt fabricate intr-o gama
diversificatd de produse, ce cuprinde: ventile
de Scurgere, sifoane, cu accesorii, dupd cum

urmeaza ; HL138K HLO138.3E

a) Sifoanele pentru echipamentele de aer i
conditionat (pentru condens) in gama HL20 ® 0
(palnie), HL21 (palnie cu sifon), HL136.2 1 |

|
(sifon de condens cu tuburi transparente si . - %l: o
racord pentru reumplere), HL136N (sifon de a2
condens cu bila), HL136NT (sifon de SENE
condens cu bild si tuburi transparente), L %
HL136.3 (sifon de condens cu garda de api si S
bild), HL138 (sifon de condens pentru montaj e
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ingropat in perete) si HL138H (sifon de =] =
/con;ki%cu montaj Ingropat si adaptor HL138
R gwmg) rodusele sunt realizate astfel: b) Sifoane speciale pentru racordarea

gfp\aiﬁ aparente, cu montaj direct pe magini de spdlat sau uscdtoare in gama
lul~ de golire al echipamentului, cu HL400, HL404, HL404.1, HI4000.0/.1/.2,
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HL4200 HL405, HL405E, HL405ECO,
HL406, HL 406.2, HL406E, HL410 si HL440
cu montaj ingropat in perete sau aparent
(functie de model), cu un racord pentru furtun
(pentru conectarea unei masini de spalat sau a
unui uscator) sau cu doua racorduri pentru
furtun, pentru conectarea a doua masini de
spalat, sau a unei masini de spalat si a unui
uscator, cu stuf de iesire vertical (in trepte,
DN40/ DN50) pentru racordarea prin mufare
/ sudare in instalatie, cu garda hidraulici de
50 mm, cu / fard supapd unisens cu bild
(antirefulare, antiretentie), cu / fard ventil de
aspiratie (functie de model), cu racord /
racorduri pentru apd (cu robinet ") doze
pentru prize electrice la unele modele, pentru
debite de scurgere cuprinse intre 19.8 - 30
/min. Capac din otel inox, cu corp de cofraj
pentru taierea la dimensiune dupd montare in
perete, cu deschidere pentru curitare si
antirefulare.

umi‘E ¢ . O e

HL400

Toate sifoanele ingropate pentru
magini de spalat sunt previazute cu acces
pentru curdtare. Seria HL 4000 are sifonul
prevazut cu un cartus ce poate fi detasat
pentru un control si o curdtare facila.
Prevéazut cu o fafd transparentd se simplifica
operafiunea de control, iar prin detasarea
cartusului existd acces la conducta de
canalizare si posibilitatea de utilizare a unui
helix pentru curatare.

Prin utilzarea inelelor de tip O-ring intre sifon
si furtunul masinii de spilat se garanteaza un
grad de etangeitate extrem de ridicat, chiar si
atunci cand piulita de strangere nu este inca
fixatd. Acest aspect este foarte important,
deoarece apa evacuatd din masina de spalat
provoacd vibratii care in timp ar putea
provoca detasarea furtunului de pe stutul
sifonului.

Seria HL 4000 ofera posibilitatea, de a dota
kitul de sifon cu cartus simplu sau dublu, in
functie de utilizator. Cartusul dublu de sifon
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HL4000.2 este prevdzut cu doud camere de
sifonare hidraulicd independente pentru o
sigurantd superioard. O revarsare dintr-o
camerd in alta este evitatd prin existenta
protectiilor de retur integrate.

Debitul maxim de scurgere al sifoanelor
pentru masini de spdlat este cuprins fin
domeniul 19.8 I/min + 30 I/min, in functie de
constructia sifonului §i destinatie.

Accesoriile pentru sifoanele speciale
pentru racordarea masini de spalat sunt
urmatoarele:

- HL2 - racord dublu cu antirefulare din
PP, cu dimensiunea de 2x%”, iesire scurgere
del”;

- HL2.0 similar HL2 insa cu protectie
integrata antirefulare

- HL2.1 — racord cu antirefulare si aerator
din PP, cu dimensiunea de %", iesire scurgere
del™;

- HL17 - racord universal din PP, cu
dimensiunea de %", iesire scurgere de
6/4”xDN40x3/4";

- HL18 — racord universal din PP, cu
dimensiunea de %", iesire scurgere de
6/47x3/4”;

- HL19 (.2; .C; .0:) — cot racord, conexiune
dintre furtunul masinii de spilat si sifon,
iesire scurgere de 1" (19.C — ABS cromat);

- HL19.2 — cot racord, legitura dintre
sifonul maginii de spalat si furtunul de
evacuare 8-13mm, iesire scurgere de 17;

- HL420 - prelungitor filetat pentru
racordul sifonului de 17, iesire scurgere 17;

- HL421 — prelungitor filetat fard sudura
de 1™

- HL405B - sina de montaj pentru
sistemele de instalare pe perete, din otel
zincat, cu dimensiunea 50x400mm
¢) Sifoane pentru pisoar in gama HLI30 si
HL430/HL431 (cu aspiratie) sunt sifoane cu
montaj direct pe obiectul sanitar, cu montaj
aparent, tip butelie (cu garda hidraulicid de
40/50 mm, cu racordul de intrare de 50 mm si
piesa de iesire pentru racordare la fevi cu
mufd DNS50 sau DN40), sau montaj ingropat
in perete, (cu intrare verticald sau orizontala,
functie de model, cu racordul de intrare
pentru @37 mm si piesa de iesire orientﬁbﬂix‘
in plan vertical in domeniul 0 + 90°, pefifru’"v
racordare la fevi cu mufa DN 50 sau/BN40).
Debitul maxim de scurgere al sifoanelor =
pentru pigeare este cuprins in domenial 316" |
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I/min + 4.2 Vmin (functie de constructia
sifonului).
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Piesele de trecere prin perete sunt destinate
etangarii trecerii conductelor prin perete,
pentru a evita infiltrarea apei in perete. Pentru
masinile de spalat sunt necesare pentru
montaj si racordare la instalatia de canalizare
urmatoatele: reductii, piese de mascare, piese
de fixare, piesd cu racord pentru masina de
spilat, piesd in ,,T” pentru racordarea a doua
masini de spalat la acelasi sifon / cu clapete
antirefulare; piese pentru montaj ingropat in
perete sifon pentru masina/ masini de spalat,
cu 1 sau 2 racorduri, cu sisteme antirefulare;

piesd pentru racordarea masinii de spalat cu
ventil de aspiratie si clapetd antirefulare pe
circuitul ventilului de aspiratie; racorduri
pentru furtun, palnii de colectare).

1.2. Identificarea produsului

Sifoanele  speciale  (inchise sau
nonatmosferice) fabricate de firma HL
Hutterer & Lechner G.m.b.H - Austria sunt
identificabile dupa: eticheta de produs
aplicatd pe ambalaj si marcajul de pe corpul
produselor; se marcheazi din fabricatie
urmétoarele date:

- sigla firmei producétoare;

- codul armaéturii;

- diametrul nominal.
Pe etichetd sunt inscriptionate urméitoarele
date:
- numele firmei producitoare si sigla;
- tipul armaturii;
- codul arméturii;
- diametrul nominal
- numarul european al articolului si codul

de baré (pentru identificare cu scanner).

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Sifoanele speciale (inchise sau
nonatmosferice) fabricate de firma HL Hutterer
& Lechner G.m.b.H - Austria pot fi utilizate in
instalafii interioare de canalizare a apelor uzate,
temperatura maxima de scurta durata 95°C.

2.2, Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare fin
constructii

Sifoanele speciale (inchise sau non-
atmosferice) fabricate de firma HL Hutterer &
Lechner G.m.b.H — Austria, au calitatea de a fi
utilizate in constructii deoarece indeplinesc
cerintele esentiale ale Legii 10 din 1995,
privind calitatea in constructii cu modificarile si

tenti mecanici si stabilitate
1¢ adoptate in conceptia produselor si
a fabricarea acestora a unor materiale

de inaltd calitate (polipropilena — PP, polietilena
PE. otel inoxidabil,) conferd produselor
rezistentd mecanica, rezistentd la abraziune,
stabilitate si manevrabilitate.

Materialele utilizate sunt rezistente la soc
termic, au stabilitate dimensionala la cresterea
temperaturii §i nu sunt corodate sau dizolvate
de fluidul de lucru, garantdnd rezistentd si
etangeitate. Calitatile de rezistenta si stabilitate
rezultd §i din durata de viatdi a produselor,
declarata de producitor.

e Securitate la incendiu

Pentru sifoanele speciale (inchise sau non-
atmosferice) nu au fost facute verificari pentru
determinarea comportdrii la foc.

e Igiena, sanitate si mediu inconjuritor
Produsele nu confin  elemente
ddunatoare sdnatdfii oamenilor sau integritatii
mediului inconjuritor, ele
corespunzand integral conditiilor impuse prin
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Legea nr. 319/2006 privind securitatea si
sanitatea in muncd, OUG 195/2005 cu
completdrile si modificarile Legii nr. 265 din
2006 privind protectia mediului, cu respectarea
legislatiei in vigoare cu privire la regimul
deseurilor, HG 856/2002 privind evidenta
gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei
cuprinzand deseurilor, problema deseurile
periculoase, Ordonanta 2/11.08.2021 privind
depozitarea deseurilor, Legea nr. 346/2002
privind asigurarea pentru accidente de munca si
boli profesionale, Ordinul nr. 119/2014 privind
Normele de igiend si sdndtate publicd privind
mediul de viatd al populatiei, cu modificarile si
completdrile ulterioare si Ordinul ANRSC nr
88/2007 pentru aprobarea Regulamentului-
cadru al serviciului de alimentare cu apa si de
canalizare cu modificarile si completarile
ulterioare. Dupa utilizarea produselor trebuie s
se respecte legislatia in vigoare din Romaénia
privind regimul deseurilor.

Intrucdt materialele din care sunt
confectionate nu sunt biodegradabile, ele vor fi
reciclate dupa terminarea duratei de utilizare.

e Siguranti si accesibilitate in exploatare

Siguranta in exploatare a sifoanelor
speciale (inchise sau non-atmosferice) este
indeplinitd prin masurile constructive
initiale ale acestora. Produsele sunt realizate
din materie prima produsd in regim de
asigurarea calitatii conform ISO 9001:2015.

Produsele sunt astfel concepute incét, functie
de destinatie, sd asigure debitele specifice de
curgere pentru ape uzate menajere de la
obiectele sanitare, sau punctele de consum si
debitele specifice de colectare a apelor
meteorice.

Calitatea materialelor si modul de asamblare
a pieselor componente garanteazd constanta
caracteristicilor de functionare si inchiderea -
deschiderea totald a armaturilor in conditii de
siguranta.

Constructia  produselor si  suprafetele
interioare lise usureaza curgerea si ingreuneaza
formarea de biofilm.

Sistemele de etansare utilizate in constructia
produselor, etansare cu garnituri din cauciuc,
modul de asamblare pe obiectele sanitare (cu
filet, etansare cu garnitri frontale din cauciuc) si
modul de asamblare a produselor cu tevile
instalatiei de canalizare (prin mufare — cu

AT 017-05/4229-2025

etangare de tip radial, cu garnitura din cauciuc
amplasatd in locas in mufd; imbinare prin
sudare) fac ca instalatiile realizate sa prezinte o
bund etangeitate in conditii normale de
exploatare, cu respectarea instructiunilor
producétorului.

Produsele sunt rezistente la detergenti si nu
sunt atacate de majoritatea acizilor si bazelor
minerale chiar la concentratii ridicate si la
temperaturi ce depasesc 60°C.

Dacd se respecta indeplinirea tuturor
conditiilor de montaj impuse de producitor si
normativele romanesti in vigoare se apreciazi o
buna sigurantd in functionare.

e Protectia impotriva zgomotului

Incercirile la care sunt supuse instalatiile de
canalizare executate cu sifoanele speciale
privind zgomotul produs la curgerea fluidului
de lucru, in conditii normale de exploatare,
aratd cd nivelul de zgomot produs este redus
(sub 35 dB).

- Materialele plastice din care sunt fabricate
produsle, prin compozifia si proprietitile lor,
atenueaza atat aparitia cat i transmiterea
zgomotelor si vibratiilor.

e Economie de energie si izolare termici,

Prin constructia si sistemele de punere in
operd a sifoanelor speciale (inchise sau non-
atmosferice) izolatia termicd si hidrofugd a
constructiei nu este afectatdi. Economia de
energie se realizeazd prin tehnologia de
fabricatie si sistemul de punere in opera.
Sistemele rapide de racordare la instalatia de
canalizare, tipul de 1imbinare utilizarea
elementelor ajustabile (pe inal{ime, lungime),
utilizarea in sistem a pieselor de racordare
orientabile, constructia elementului de racordare
cu mai multe diametre (constructie in trepte,
constructie concentrica) si punerea la dispozitie
de citre fabricant a adaptoarelor de racordare —
conduc la economie de manoper3 si energie.

o Utilizare sustenabili a resurselor naturale
Produsele dupd incheierea ciclului de
viatd sunt reciclate. Se va aplica conform legii
10/1995 privind calitatea in constructii, cu
modificarile §i completarile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea produsului
Solutiile adoptate in conceptia si f@eiﬁt:\
speciale (inchise sau non-atmosferice)y galitatea”
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materialelor utilizate la fabricatie, rezistenta la
coroziune, abraziune, principiul de functionare
precum si controlul eficient efectuat in scopul
mentinerii constante a calitdtii, fac posibil ca
durabilitatea produselor sa fie de cel putin 30
ani, in conditiile alegerii optime a tipului de
produs, pentru condifii normale de exploatare
(apa uzata conform prevederile normativului C
90/83) si punere 1in operd conform
instructiunilor fabricantului.

Producitorul acorda o garantie de de 2 ani de
la data livrarii daca sunt respectate instructiunile
producitorului referitoare la: montare, transport,
depozitare si exploatare.

intrefinerea  produselor nu  presupune
operatiuni dificile si nici costisitoare deoarece
constructia acestuia este fiabila si rezistenti.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Asigurarea constanfei calitafii produselor
este realizata prin executarea unui control intern
in conformitate cu Sistemul de Management al
Calitatii intocmit cu respectarea recomandarilor
din norma ISO 9001:2015, certificat nr.
201005085  wvalabil la data elaborari
agrementului tehnic.

Totodatd se executd un control extern
unitatii, de laboratoare neutre.

Materialele  utilizate la  executarea
produselor sunt verificate in momentul primirii
din punct de vedere fizic, dimensional si
functional.

Inainte de asamblare, toate elementele
sunt verificate separat.

Fabricatia produselor se realizeazd in sectii
spe01ahzate forja, turndtorie, prelucrdri
mecanice, injectie mase plastice, acoperiri
electrochimice, vopsitorie, instalatii electrice si
de automatizare, montaj. Componentele din
polietilend, polipropilend ale produselor sunt
fabricate prin injectie pe linii automatizate.

Prelucrdrile mecanice se realizeaza pe masini
automate cu program, aplicandu-se continuu un
control interfazic.

Toate reperele cu defectiuni (exfolieri, fisuri,
zgarieturi, urme de lovituri, discontinuitdfi in
stratul de acoperire si alte defecte care dauneaza
functiondrii i aspectului produsului) sunt

}dﬁﬂlﬁ@fﬁ si excluse dupd care se aplicd o
evita

repetarea defectelor. La sfarsitul ciclului de
fabricafie, fiecare produs este inspectat
individual pentru a se asigura conformitatea cu
specificatia de produs.

2.2.4. Punerea in operi

Punerea in operd a sifoanelor speciale
(inchise sau non-atmosferice) se face de citre
personal specializat, cu respectarea
instructiunilor furnizate de cétre producitor si
cu respectarea prescripfiilor tehnice previzute
in prezentul agrement. :

Punerea in opera a sifoanelor speciale
(inchise sau nonatmosferice) se realizeazi cu
respectarea instructiunilor fabricantului §i a
normativelor in constructii.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a

avut in vedere obfinerea si pastrarea constanti a
proprietétilor si caracteristicilor produselor.
i Pentru aceasta se vor respecta regulile de
verificare a calitdtii declarate in Sistemul de
Management al Calitdtii, in Manualul de
Asigurare a Calitatii i in politica de calitate,
proprii producatorului.

Produsele sunt astfel concepute incat
respectd exigenfele legislatiei in domeniu,
precum si cerinfele ale Legii nr. 10/1995
privind calitatea in constructii, cu completirile
si modificarile ulterioare, acestea fiind
prezentate in subcapitolul 2.2.1. al agrementului
tehnic.

Pentru universalitatea utilizarii, produsele
sunt astfel concepute incat: sunt accesibile
pentru gama de obiecte sanitare ce necesita
racordare la instalatia de canalizare; contin
elemente ajustabile la montaj sau telescopice
pentru incadrarea pe 1indl{ime 1in spatiul
disponibil; sunt concepute in variante cu iesiri
orizontale sau verticale; contin elemente de
racordare in instalatie cu pozitie fixd sau
orientabile (articulatii la 45°, articulatii sferice);
elementele tubulare de racordare in instalatie
sunt ajustabile ca lungime si sunt - cu un
diametru nominal exterior, cu doud diametre
(constructie in trepte) sau trei diametre de
racordare (construcfie concentricd); contin
(functie de model, destinatie) elemente si
sisteme pentru montarea etansd pe obiectele
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sanitare in condifii de asigurare a etanseitatii
(seturi de etangare cu garnituri, gulere si flange
de etangare cu membranele de hidroizolatie,
gulere /membrane bituminoase / membrane din
PVC pentru etansarea prin lipire cu membranele
de hidroizolatie, elemente pentru fixare.

Produsele sunt astfel concepute incit nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant §i nu prezintd niciun fel de pericol
pentru sandtatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

in elaborarea si aplicarea tehnologiei de
fabricatie la sifoanele speciale (inchise sau
nonatmosferice) tip HL, s-a avut in vedere
obtinerea §i péstrarea constantd a proprietatilor
si caracteristicilor tehnice ale produselor, cu
respectarea prevederilor din Manualul de
Asigurare a Calitatii intocmit in conformitate cu
recomandarile din norma ISO 9001:2015.

Componentele din material plastic ale
produselor sunt fabricate prin injectie in matritd
din granule de PP, PE sau ABS, pe linii
tehnologice complet automatizate, cu un control
computerizat al parametrilor tehnologici. Astfel
pe tot parcursul procesului tehnologic se
efectueaza un control sever privind: proportia
materiilor prime in amestecul de formare,
densitatea si absorbtia de apd a materialului
polimerizat, caracteristicile fizico mecanice ale
produselor finite.

Filetele de racordare in instalatie sunt
executate conform normei de produs cu
respectarea prevederilor, verificarea filetelor se
realizeazd cu calibre. Se verifica ca filetele sd
aibd spirele continue, fara bavuri, fird rupturi,
urme de strivire sau lovire.

Suprafetele de etansare nu trebuie sa prezinte
muchii, bavuri, umflaturi care sd impiedice
contactul pe tot conturul sdu cu garnitura sau si
provoace deteriorarea reciproca a suprafetelor
de etansare. La montajul produselor si in timpul
manevrelor de 1inchidere — deschidere (la
inchizitoarele cu clapete) se verifici ca
garniturile sa nu se deplaseze din locasurile
prevazute pentru ele.

2.3.3. Conditii de livrare

Sifoanele speciale (inchise sau
nonatmosferice) fabricate de firma HL Hutterer
& Lechner G.m.b.H — Austria, se livreazi in

AT 017-05/4229-2025

ambalaje individuale sau comune, etichetate,
care asigura protectia produselor impotriva
loviturilor sau caderilor accidentale ce le pot
afecta integritatea.

Pe durata transportului, depozitarii si partial
a punerii in operd, produsele se pastreaza in
ambalajele originale.

La livrare, produsele trebuie si fie insotite
de Agrementul Tehnic, de Declaratia de
Conformitate data de producitor, c¢f SR EN ISO
17050-1:2010, SR EN ISO/CEI 17050-2:2005,
referitoare la certificarea produselor si la
evaluarea conformitatii i de instructiuni de
alegere, montaj, utilizare, exploatare elaborate in
limba romana si certificate de garantie.

Producatorul va furniza datele privind
conditiile de transport, manipulare si depozitare.
Depozitarea produselor pe termen scurt sau lung
se face conform prescriptiilor producatorului.

2.3.4. Conditii de punere in operi

> Punerea in operd se efectueaza conform
instructiunilor elaborate de producitor si
prevederilor normativelor in vigoare in
Roménia:

e 19-2022 — Normativ pentru proiectarea,
execufia §i exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor;

e NP133-2022 - Normativ pentru proiectarea,
executarea §i exploatarea sistemelor de
alimentare cu apd si canalizare a localitatilor;

e P96-2015 — Ghid pentru proiectarea si
executarea instalafiilor de canalizare a apelor
meteorice din cladiri civile, social-culturale si
industriale;

e (56-2002 - Normativ pentru verificarea
calitatii lucrarilor de constructii §i instalatiilor
aferente;

e C300-1994 - Norme de PSI pe durata
executdrii  lucrdrilor de constructie  si
instalatiilor aferente acestora.

e Ordinul ANRSC nr 88/2007 pentru
aprobarea Regulamentului-cadru al serviciului
de alimentare cu apa si de canalizare cu
modificarile si completarile ulterioare
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Concluzii
Aprecierea globald

e Utilizarea sifoanelor specoiale (inchise sau
non-atmosferice), in domeniile de utilizare

acceplate este apreciatd favorabil in condiiile
specifice din Romdnia, dacd se respectd

prevederile prezentului agrement.

/&5

Conditii

e Calitatea produselor si metodele de fabricare,
au fost examinate §i gisite corespunzitoare de
catre Laboratorul de fincercari INSIST -
Universitatea Tehnicd de Constructii Bucuresti,
Romania si trebuie mentinute la acest nivel pe
toatd durata de valabilitate a acestui agrement.

® Oriunde se face referire in acest agrement la
acte legislative sau reglementari tehnice trebuie
avut in vedere ca acestea erau in vigoare la data
elaboririi acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica in
prezenfa si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intretine
produsele.

® Orice recomandare relativa la folosirea in
conditfii de siguran{d a acestui produs, care este
continuta sau se refera la acest agrement tehnic,
reprezinta cerinte minime necesare la punerea
sa in opera.

e Institutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti raspunde de exactitatea datelor
inscrise in Agrementul Tehnic si de incercarile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolvd pe furnizori
si/satl utilizatori de responsabilitatile ce le revin
conform reglementérilor tehnice legale in
vigoare.

e Oportunitatea elabordrii agrementului tehnic
este stabiliti de Institutul European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare
a produselor va fi realizatd de citre
producdtor, conform programului stabilit de
Institutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti, program care constd in: verificarea
QLLI%JI\,. verificarea etanseitatii.

Som
=T
o

Verificarile se vor efectua la un interval
de 24 luni si vor fi consemnate prin buletine de
incercdri. Totodatd se va intocmi un proces
verbal semnat de titular, laboratorul care a
efectuat verificarile §i elaboratorul de agrement
tehnic.

De asemenea se va verifica
valabilitatea Sistemului de Management al
Calitatii la producitor.

® Actiunile cuprinse in program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.

e Institutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru  Constructii  despre
rezultatul verificarilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.

® Anularea agrementului tehnic se va face si
in cazul constatarii prin controale, efectuate
de céatre organismele de supraveghere a
pietei, a nerespectarii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produsului.

e in cazul in care care titularul de
agrement tehnic nu se conformeaza
prevederilor  din  agrementul tehnic,
organismul elaborator solicitd retragerea
agrementului tehnic si anularea din baza de
date a MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic este de 3
ani: 24.04.2028

Valabilitatea avizului tehnic este de 2 ani:
24.04.2027

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic trebuie
solicitatd cu cel putin trei luni inainte de data
expirdrii.

In cazul neprelungirii valabilitdtii avizului
tehnic, agrementul tehnic se anuleazi de la sine.
Modificarea/Extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului de valabilitate
initial.
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Presedinte grupa specializata nr. 5 Institutul European pentru Stiinte Termice
dr. ing. Daniela loana TEODORESCU DIRECTOR EXECUTIV

3. Remarci ale grupei spec:ahzate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pus la dispozitie de cétre
solicitant.

S-a constatat ca firma HL Hutterer & Lechner G.m.b.H — Austria este certificata de catre
TUV Austria Cert GmbH pentru Sistemul de Management al Calitdtii conform ISO
9001:2015, pentru Sistemul de management de mediu conform EN ISO 14001:2015, certificat nr.
201005085 valabile la data elaborarii acestui agrement tehnic.

Sifoanele speciale (inchise sau non-atmosferice) produse de fabricate de firma HL Hutterer
& Lechner G.m.b.H — Austria 1si vor mentine caracteristicile functionale in timpul exploatarii, cu
conditia respectdrii instructiunilor de utilizare ale producédtorului si cu normativul 19-2022 si
NP133.

Solicitantul agrementului tehnic se va Ingriji ca la punerea in functiune si receptia la
beneficiar a sifoanelor speciale (inchise sau non-afmosferice) pentru instalatiile de canalizare,
acestea sd aibd elaborate instructiuni de exploatare §i intretinere care sd cuprindd si norme de
tehnica a securitatii muncii specifice. Solicitantul se va ingriji de urmdrirea in exploatare a
functiondrii la parametri a acestor produse.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau
materiale, se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmadri, observa si analiza, pe intreaga
durati de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Agrementul tehnic este un document optional/voluntar care se intocmeste/elibereaza la
cererea titularului.

SINTEZA RAPOARTELOR DE iNCERCARI

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul INSIST - UTCB, pentru un sifon de
pardoseala special HL136NT.

. Metoda de . !
Verificarea verificare Verificator Cerinte Rezultate
Instructiune Se compard cu datele furnizate
de laborator de producator in catalog. -
ILTI12 Dimensiune misurati Valoare Indltime 14cm
, SR EN 1253- Laborator misurati Greutate 230g
Verificarea . INSIST - h (inalfime) [cm] 14 Intrare condens 32mm
dimensionald 2:2015 UTCB, Dm (diametru zona de 32,14 . :
(tabel 1) Rofidia iritrare:cotilens) faim) lesire condens 40mm
D (diametru zona de 40,08 Corespunde
iesire condens) [mm]
MASA |g] 230,8
Verificarea SR EN 1253- Laborator | Sifonul special a fost supus| Inurma testérlyf@ﬂs—auﬁ N
etanseitatii la 2:2015 pet, INSIST - treptat unei presiuni de 10 kPa | constatat scapﬂ‘i dé fluid] -:';;,
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5:2 UTCB, (ImH0), timp de 15 min. Pe prin peretii laterali ai
Romania parcursul testdrii nu trebuie sa se sifonului.
intregistreze scurgeri prin peretii =Corespunde
laterali ai sifonului.

In urma analizei suprafetei | In urma analizei suprafetei
exterioare nu trebuie sd se | exterioare nu s-au constatat

SR EN 1253- il g sy
2:2015 pet. Laborator constate o ”asperltaltl, aspentfltl, ner.egulantan,
Verificarea 412 INSIST - neregularlFati, muc.:hu- ascutite rr_luchll asc.ut:t.e sau alte
by Instrilc.tiune UTCB sau alte 1q1perfect:un|, atélt pe 1mperfef:;|un.1, atat pe
% abomter Roméni’a suprafata mtel'floaré c_ﬁt si pe suprafata mterloarfﬁ cat si
ILT 12 suprafata exterioard a sifonului. pe suprafa;a exterioara a
* sifonului.
Corespunde

Grupa specializata nr. 05 din cadrul Institutului European pentru Stiinfe Termice din
Bucuresti isi insugeste rezultatele incercarilor emise de Laboratorul de Incercari INSIST certificat
de acreditare RENAR LI 205, conform Raportului de incerciri nr: 01198/06.03.2025.

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 250401 din 04.04.2025 al sedintei de deliberare a
grupei specializate.

in sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd din dr. ing. Daniela Ioana Teodorescu, dr.ing. Anica Ilie,
dr.ing. Teodora Madalina Nichita, dr.ing. Alina Viorica Girip s-a analizat Dosarul agrementului
tehnic nr. 017-05/4229-2025 referitor la:

e ,,Sifoane speciale (inchise sau non-atmosferice)” produse de fabricate de firma HL Hutterer &
Lechner G.m.b.H — Austria.

in cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:

® Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din
HG 750/2017 si OM 435/2021.

® ,, Sifoane speciale (inchise sau non-atmosferice)” corespund cerintelor stabilite de Legea
Calitatii in Constructii - Legea nr. 10/1995, cu completarile si modificarile ulterioare,

Constatand cele de mai sus, comisia internd de avizare propune citre CTPC aprobarea
prezentului agrement tehnic cu termen de valabilitate trei ani, pAni la data de 24.04.2028.

+ Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic titularul acestuia va prezenta elaboratorului
rezultatele verificdrilor privind urmdrirea comportiarii in exploatare a produsului pus in opera,
acestea urmand a fi anexate dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii Avizului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/4229-2025 continand 105 pag. face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

Membrii grupei specializate:
dr.ing. Daniela Ioana TEODORESC
dr.ing. Alina Viorica GIRIP
dr.ing. Anica ILIE

dr.ing. Teodora Madilina NICHITA
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