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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

Tn baza procesului-verbal al sedintei de avizare din data de 24 octombrie 2024,
nr. 230285 al Comisiei tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in
constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 003-05/1182-2024, elaborat de SC PROCEMA CERCETARE SRL, pentru
Fitinguri din PEID pentru instalatii cu apa, produs/e de GEORG FISCHER PIPING SYSTEMS Ltd,
Schaffhausen Elvetia.
Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 24 octombrie 2026 si
se poate prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul
tehnic.
in baza prezentului aviz tehnic, produsul poate fi utilizat pentru destinatia preconizata
in contact cu apa potabila numai insotit de avizul sanitar emis de Institutul National de
Sanatate Publica.
Agrementul tehnic este valabil pana la data de 24 octombrie 2027, pentru

titular, producdtor si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI
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FITINGURI DIN PEID PENTRU INSTALATII CU APA
RACCORS EN HDPE POUR INSTALLATIONS D'EAU!
HDPE FITTINGS FOR WATER NETWORKS
HDPE FITINGS FUR WASSERINSTALLATIONEN
Cod: 28,29

PRODUCATOR: GEORG FISCHER PIPING SYSTEMS LTD
Ebnatstrasse, ne. 111, CH-8201,
Schaffhausen - Elvetia
Tel (0041326313026, Fax: 0041532631897

TITULAR AGREMENT GEORG FISCHER GmbH ALBERSHAUSEN
TEHNIC: Sucursala Bucuresti I
Str. Gara Herastrau nr. 2, et 3, Sector 2, Bucurestil ' -
Tel 0372 74 13 18; Fax 021 231 74 79

ELABORATOR S.C PROCEMA CERCETARE S.R. L. A
AGREMENT TEHNIC: Bucuresti, Str. Preciziei nr.6R, sector 6, cod 062203
Tel: 14021-318 08 51; Fax: +4021-318 08 50

GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE, PROCEDEE 8T ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATII AFERENTE CONSTRUCTHLOR

Prezentul agrement tehnic este valabil pinai la data de 24.10.2027 numai insotit de
AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc de
certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTH

Grupa specializatd nr.05 — Produse, procedee §i echipamente pentru instalatii
aferente constructiilor din cadrul S.C. PROCEMA-CERCETARE S.R.L. - Bucuregsti,
analizand documentatia de solicitare de elaborare agrement tehnic prezentatd de
firma GEORG FISCHER GmbH ALBERSHAUSEN Sucursala Bucuresti si
inregistratd cu nr. 2659 din data de 08.05.2024, referitoare la "FITINGURI DIN
PEID PENTRU INSTALATH CU APA" fabricate de firma GEORG FISCHER
PIPING SYSTEMS LTD - Elvetia, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic nr. 003-
05/1182-2024, in conformitate cu documentele tehnice rominesti aferente domeniului
de referintd si ghidurile tehnice de agrement tehnic nr. 062, 158, 161, 167, 182, 236 si
246, toate valabile la aceastd datd.

1. Definirea succintd

1.1, Descrierea succintd fdiametru nominal interior mufi) cuprins in
domeniul 1 20 + (3 1200 mm.
Electrofitingurile sumt fitinguri (mufe,
feuri, coturi, reductii, ramificafii, piese
speciale, adapioare) fabricate prin injecjie
ain granile de  polictifend  reprezenidle
prinfr-un  amestec  omogen de  rdsingd,
antioxidanti, stabilizatori V. si pigmenti,
Flectrofitingurile sunt realizate  cu
mufe la capete, cu rezistenjd electricd
inglobatd, cuw martori de sudurd si racorduri

Prezentul agrement tehnic se referd la
Fitinguri din PEID pentru instalatii cu
apa"” realizate din polietifena de inaltd
densitate  (PEID).  fabricate de  firma
GEORG FISCHER PIPING SYSTEMS
LTD - Elvetia, utilizale peniru executarea §i
repararea  instalagiilor  si refelelor  de
alimentare cu apd s a refelelor de
canalizare, amplasate subteran.

Fitingurile sunt realizate prin injecjie din
gramule pure de polietilend, PEID (PE100),
procurate de la furnizori consacrafi, sau
confectionate din tronsogne de feavd din
PEID (PL 1My, Fitingurile au culoarea
neagrd, sau albastrd.

Fitingurile realizate de firma Georg
Fischer se produc peniru  asamblarea
componenielor din polietilend ale regeles
cu diameire cuprinse intre 20 + 1200 mm,
cu raport diametral standard SDR 11, SDR
17, SDR 26, pentru presiuni de fucru de 6 -
16 bar.

Asamblarea tevilor din  PEID  cu
fitingurile Georg Fischer se realizeazda prin
sudare, clochafusime, on clechafititgme
dinn PEID si  asamblare mecanicd a fevilor
din PEID cu  fitinguri mecanice.  Pentru
trecerea de la tevile din polictilend la tevi
din otel firma produce fitinguri de (ranzifie
cu asamblare mecanicd cu filet.

Sudarea  prin  electrofuziune a
elemenitelor instalafier (jevi, fitinguri  din
PEID),  se realizeazd prin  wlilizarea
electrofitingurilor cu  diametrul nominal
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pentru  conectarea acestora la cablurile
elecirice ale echipameniuliui de sudure.
Firma GEORG FISCHER PIPING

SYSTEMS LTD — FElvetia, fabrica o gamd

diversificatd de electrofitimguri, care

cuprinde:

1. Electrofitinguri fabricate din PEI100:

o Mufd, cu SDR 11, realizatd in gama de

drametre ¢} 20-630 mm pentru Fn 16
bar:

o Mufi cu SDR 17, realizald in gama de
diametre (3 1601200 mm pentru Pn 10
har;

o Mufd, cu SDR 26, realizatd in gama de
dicinetre (7 7iM 1200 mm pentru Pn 6
bar;

o Mufi mixtd, cu filet interior, cu SDR {1,
realizatd in gama de diamerre
201 63mm pentru Pn {6 bar;

o Cot la 45° 5i 90°, SDR /1, realizat in

' de diametre € 20250 mm pentru
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o Teu egal, SDR 11, realizat in gama de
dicmetre (@ 20230 mm pentru Pn 16
f}ﬂ?’.‘

o Teu redus, SDR 11, realizal in gama de
digmeire ¢ 40202501600 mm, pentru
Pn 16 bar ;

o Teu redus, SDR 11, cu kit pentru sudurg
prin electrofuziune, realizat in gama de
diametre ) 20 180mm, pentru Pn 16
bar;

o Reductie concentricd, SDR 11, realizat
in gama de diametre @ 2520 250°200
mm, pentru Pn 16 bar;

s Dop, SDR 11 realizat in gama de
diametre (3 200250 mm;

e Piese de trecere PE/metal, SDR 11, cu
Jilet interior sau exterior, in frei Hpuri:

- mufi mixta, cu racord melalic (alamd
sau ofel), 3 20=63mm;

- Cot mixt, la 90° cu racord metalic
falamd sau ofel), 3 20-63mm;

- piesit de trecere PR otel, pentru Pn 16
bar, €3 32--630mm;

e  Racord de bransament, tip sa, SDR 11,
realizat in 7 fipuri:

- Fgea $10630 mm, ¢t Oprangamen: 9N
e, 110 mm si 12 Smm;

- Dregua 31531000 mm, cit Ovrangomens 160
mm st 225 mm;

- equs 5002000 mm, ot Porangamens 315
w5 225 mm;

l f:a;'.:::-.f 63400 mm, cu Qbrﬁ;z;ﬁj:ie‘m‘ 32 63
mm;

e Racord cu sau fird dispozitiv de stopare
a curgerii incorporat, fabricat in gama (7
wansament 32 125 mm pentru fevi din
PEID cu diametrul exterior cuprins in
intervaful 3 63630 mm,;

s Diobloc, teii cu autopeiforare, ci iesire
arientabild la 360°, pentru fevi din PEID
cu  diametrul  exterior  cuprins  in
intervadul (110630 mm si @hnmg.‘amem 90
=225 mm;

s Racord peniru montarea robinetului de
bransament, cu J 63mm 5i cu diametrul
exterior feavd cuprins in intervaiui ¢
63400 mm;

¢ Racord de bransament, tip teu, SDR M,

cu dispozitiv de perforare a fevii,“cu

diametrul exterior cuprins in intervalul

40 =160 mm st Qbran;amafr 20 --63mm;
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e Racord de bransament, fip teu, SDR
14, cu cu unghi de racordare reglabil
(360° fatd de axul fevii de transpori),
avdnd @;._uwg.s 63 400 mm si @.’?FJH.FGFHBFI!
20 =63mm,

o Racord de bransament, tip teu, SDR 11,
pentru montaf pe retele sub presiune, cu
cu unghi de racordare reglabil (360°
Sfapd de axul fevii de transport), avind
oo 63 400 mm 51 Orrangamenm 200 63
mm;

e Racord de bransament, cu robinet,
SDR H, cu dispozitiv de perforare a
fevii integrat, avdnd ¢ 63 mm, cu
racordul de iesire Qiegire 25 63 mm;

o Sa, pentru reparatii, SDR 11, cu dop pe
racordul de bransament, (Feas 63400
mn

Sa, pentru reparafii si rigidizarea fevii de
transport, avand Jeaus 63 400 mm.
Rezistenta electricd a electrofitingurilor,
sub  forma de  spirald  continud, este
prevazutd la ambele capete cu terminale de
contact melalice, pe care se aplica diferente
de potenfial, prin bornele echipamentilui de
sudare.

2) Fitinguri_injectate, pentru_sudurd cap

la cap sau cu electrofitinguri,

Sudarea cap la cap  se realizeazd fara
aport de material g fird modificarea
structurii si proprieidjilor fizico-chimice ale
elementelor in zona de sudare.  Procedeul
de sudare cap la cap, constd in incalzirea
simultema a suprafetelor de asamblat pdnd
la temperatura de fuziune, utilizind un
element electric incdalzitor.

Proceden! se wtilizeazd: la asamblarea
tevilor intre ele; la asamblarea {evilor cu

ﬁ,r;i_?;g_urﬂ{r fi fi tinguri it capete
drepte/circulare); la confectionarea

fitingurifor din tronsoane de feava,

Firma GEORG  FISCHER  PIFING
SYSTEMS LTD - Elvefia, produce o gamd
diversificatd de fitinguri injectate, realizate
din  granule din polietifend de inaltd

dengitate P 100, cu capete lungi sau

scurte, pentru presiuni de pdana la 16 bar
(diametrele in functie de SDR 11 sau SDR

—f. 17), fabricate in 13 variante, care cuprinde:
e Cot, la 15530° 45° s5i 90° realizat in

~\gama de diametre () 20315 mm pentru
ISDR 11 5i 2 90+ 315mm, pentru SDR 17;
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o Curbd, la 90° realizatd in gama de
diametre 3 32: 900 mm pentru SDR 11 si
& 50 1000 mm peniru SOR [7;

o Curbd, la 12° 22° 36°45° §5i 60°
realizatd in gamea de diametre (3 32900
mm pentry SDR 11 si @ 901000 mm,
pentru SDR 17;

o Teu egal, la 90° realizat in gama de
diametre € 20800 mm pentru SDR 11 si
& 901000 nem, pentru SDR 17;

o Teu redus, la 90°, injectat, realizat in
gama de diametre () 63/32+315/250 mm
pentr SDR 1 si @ 63/32-315mm,
pentru SDR 17;

o Teu redus, la 90° cu reductia sudatd,
realizat i gama de  diametre )
23:20+400:355 mm, pentru SDR 11 5i ¢
125/63 +400/355 mm, pentru SDR [7;

o Teu egal, la 45° realizat in gama de
diametre (7 63+110 mm pentru SDR 11 si
€3 90110 mm, pentru SDR 17}

o Reductie concentricd, realizatd in gama
e dicmeive 1 237205100090 mm
pentru SDR 11 5i ) 5040+ 1000900 mm,
pentru SDR 17;

e Reductie excentricd, realizata in gama
de diameire () 63/50+-630/560 mm pentru
SOR 1] si @ 637500 630:560 mm, pentru
QDR AE;

e Dap, realizat in gama de digmetre &
200630 mm pentru SDR 11 5i ¢ 50+ 1000
mm, pentru SDR 17;

o Adaptor de flansd, pentru fevi, realizat in
gama de diametre (3 250-800mm, SDR
11 55 @ 2501000 mm, pentru SDR 17;

o Adaptor de flansd, pentru robinete
future, realizat in gama de diametre ¢
3358500 mm pemiru SDR i §i @
355+1200 nmm, pentru SDR 17;

o Punct fix, realizat in gama de diametre
(1 63630 mm;

3) Fitingurile confectionate din segmente
de teavd din poletilend PE100, imbinate
rin sudurd cap ln cap, whilizate pentru
presiuni de pdnd la 8 bar sunt produse in
doud variante:

o Cot, In 45° 5i 90° SDR 17, realizat in

gama de diametre € 710+ 1000 mm;
o Curbd, la 90° SDR 17, realizat in gama
de diametre € 710+ 1000 mm;

1.2. Identificarea produselor

Fitingurile din PEID pentru instalatii cu
apii fabricate de firma GEORG FISCHER
PIPING SYSTEMS LTD din Elvetia, sunt
marcate  la  fabricatie, prin  marcaje
amplasate  pe corp  inscriptionate  cu
urmatoarele date:

- Sigla producdtorului;
- Stamidardul de fabricatie;
- Data fabricafiei;
- Materia primd utilizatd;
- Linia de fabricatie;
- Caracteristicile produsului;
- Diametruf nominal:
- Presiunea nominald.
Marcajele trebuie sd fie clare si durabile.

2. Agrementui Tehnic

2.1, Domenii acceptate de utilizare in
construcyii

Fitingurile din PEID pentru instalatii cu
apd, fabricate de firma GEORG FISCHER
PIPING SYSTEMS LTD - Elvetia, pot fi
utilizate in constructii la  executarea si
repararea:

- Instalagiilor si refelelor de alimentare cu
apd, inclusiv instalafii si refele de stingere a
incendiilor, amplasate subteran;

- lasiclafii s refelele de canalizarve (ape

uzate si ape meteorice) amplasate subteran;
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Pentru utilizarea preconizatd in contact cu
apa potabili fitingurile din PEID, trebuie si
detind aviy sanitar, eliberat de INSP, in
conformitate cu reglementdrile emise de
Minisieraf Sandiifii.

Avizarea samitardnotificarea se obtine in
Junctie de compozifia chimicd a materialului/
materialelor componentelor care intra in
contact cu  apa  potabild, lfermen de
valabilitate corespunzator. ?’\\ TOTERN

1
b

I:.: i 'I'x;




2.2, Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

Fr'fingurife din PEID pentru instalatii cu
apd, fabricate de firma GEORG FI SCHER
PIPING SYSTEMS LTD — Elvetia, au
calitatea de a fi wtilizate in  construcfii
deoarece indeplinesc cerinfele fundamentale
ale Legii 10/1995, privind calitatea  in
constructii, cu modificarile si completarile
ulterioare.

« Rezistentd mecanicd §i stabilitate

Solutitle adoptate  la  concepfia s
Jabricarea fitingurilor, conferd instalatiilor 5i
refelelor la care sunt utilizate, rezistenfd
mecanicd, chimicd, rezistentd la uzura §i
stabilitate  in  exploatare,  echivalentd
elementelnr asombinte,

Produsul rezistd  la  acfiunea  apei
vehiculate, a vibragiilor si a eforturilor  din
exploatare, precum si la acfiunea solvlui 5i a
socurilor exterioare, asigurdnd refelelor in
care suni moniate o bund funcfionare pe
intreaga durald de functionare.

Paolietilena de inalla densitate PETO0, din
care sunt  fabricate fitingurile, este  un
material dur, rezistemt la impact §i tracjiune
frezisienta la tractiune 38 N'mm2), rezistent
fa  abraziune, cu  proprietafi  bune
antifrictiune.

Polietilena PEID este un polimer cu masd
moleculara mare (densitatea aprox. (.97 g
em3), ceea ce ii asigurd stabilitate chimicd la
acfiunea agentilor chimici din materialele de
construciii (beton, ipsos, mortar), la acfiunea

gcizifor, bazelor, sarurilor  oxidante
(permanganal de potasiu), a detergenjilor si
ler intemperii.

Rezistenta produselor din PEID  este
limitata la actiunea acizilor concentrafi si a
derivatilor acestora (acid azotic, acelond,
acid acetic, acid cromic, acid hidrofloric,
acizi gragi), alcool etilic, a compusilor sau
derivatilor din petrol i a uleiurilor minerale,
la temperaturi de peste 90 °C.

Fitingurie din PLID nu pot fi utilizate in
terenmri unde solul este wleios, imbibar cu
benzing, solvenfi sau in spafii in care
elementele instalatiei pot veni in contact cu
aceste produse chimice. .

Polietilena PEID isi pdstreazd stabifitated
termicd intr-un domeniu larg de temperatt i
cuprinse infre -40° si |+ 80°C. '
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Constructia  speciald  si maleabililalea
fitingurilor din PEID, PE 100 (modulul de
elasticitate  de 1130  Nmm2)  oferd
flexibilitate, rezistenid ridicata la strivire,
rigiditate inelard ridicatd fa o masd relaiiv
redusd (densitatea PEID este 0,97 este giem3)
comparativ cu alte materiale termoplastice
(PVC-C, PVC-T)).

» Securitate la incendiu

Fitingurile din PEID, PE 100, nu fac
obicctul  umor cerinje  parficulare  de
comportare in caz de incendin. Fitingurile din
PEID, PE 100 utilizate in instalatii 5i repele
de stingere a incendiifor, sunt amplasate
subteran.

Asupra acestor produse nu s-au efeciuat
incercédri pentru determinarea performangelor
de comporiare la foc

« Igiena, sdndtate yi mediu inconjurdtor

Prin forma constructivid s materialele
utilizate, produsele nu prezinict niciun pericol
pentru  sandtatea  oamenilor §i - mci
constituie un factor de poluare a mediului, pe
intreaga duratd de viaid, In conformitare cu
legislatia in domeniu, dacd se respectd cu
sirictefe  indicafiile  din  manuald  de
exploatare si intrefinere al produselor..

Materialele  produselor nu  cowtin
substanfe cancerigene sau cu polenfial loxic,
daundtoare  sandtdtii | oamenilor  sau
integritdtii medinlyi inconjurdtor, iar materia
primd este purd { nu este reciclaid ).

Suprafafa  interioard  lisd  wusureazd
curgerea i impiedicd depunerea §i formarea
de hiofilm.

In utilizarea acestor produse trebuie sa se
respecte condiifiile previzute de legislatia in
domeniy i anume. Legea Protectiel Mediului
nr. Eﬁii’ﬂﬂﬁ. Legea Se;.unm;u §i Sandidatii in
Munca nr. 3192006, HG 8562002 privind
evidenfa gestiunii  deseurilor, Legea nr.
17/2023 peniru aprobarea Ordonanfei de
urgentd a Guvermidui  privind  regimul
deseurilor,  Ordonanga  2/2021  privind
depositarea degearilor, Ordinil MLS. e, 275/
2012 pentru aprobarea procedurii  de
reglementare sanitard pentru punerea pe
piagd a produselor, materialelor, substangelor
chimice‘amestecurilor  5i  echipamentelor
utifizate in contact cu apa potabild, modificat
si completat cu Ordin nr.3730:2023, Ordin
882007, cu modificarile  5i
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completarile ulterioare,  Ordinul M.S. nr.
1192014 - Norme de igiend si sandtate
publica privind mediul de viati al popuiatiei,
cu modificdrile si completdrile ulterioare, si
Legea privind asigurarea pentru accidente de
mumcd §i boli profesionale nr, 3462002, cu
modificarile st completdrile ulterioare.

Materialele care inird in contact cu apa
potabild trebuie sa fie aprobate sanitar si
compozifia  lor  chimied 54 respecte
Regulamentul (CF) nar. 1907 7 2006 (REACH)
st Regulameniul nr. 12722008, cu
modificdrile si completdrile ulterioare.

Se va respecta legislafia in vigoare cu
privire la regimul degeurilor,

Dupd  expirarea  duratel  de  viaid,
materialele  folosite  la  fabricare se pot
recicla.

o Siguranta yi accesibilitate in exploatare

Materialele  wutilizate, tehnologia  de
execufie a produselor, sistemul de realizare a
imbindrilor intre tevi §i fitinguri asigurd
Secutiiaiea §i etanyeiiated fisialafiilon.

Peretele  interior ol  fitingurilor, cu
suprafata lisa si netedd, care se menfine in
timp, asigurd siguranfa in exploatare «a
instalafiei, fitnd facilitaia  menginerea  §i
pastrarea constantd a debitelor fluiduiui de
Tucru prm secfiunea tevilor.,

Fofieiiiena este un bun elecrroizoiant,

Substantele addugate pe ldnga stabilizatori
st coloranti fac ca polietilena sa  aibd
proprietifi antistatice,

Gradul deosebit de finisare al polietilenei
de inalid densitate PEID, asiguré securitatea
utitizatorilor  fagd  de  eventualele  ramiri,
suprafetele  accesibife sunt  netede,  fara
muchii  idioase,  bavuri  ascufite  sau
proeminenfe aciculare.

Fitingurile sunt rezistente la  actiunea
agresivd a flhiidului fransporial, cdi §i a
substangelor din sol.

= Protecgie impotriva sgomotului

Materialele  wiilizate la  fabricarea
fitingurilor, ca si tehnologia de executie o
instalafiilor executate cu fevi §i fitinguri din
PEID, conduc la pmduae care mu induc
vibrafii §i zgomaote in structurile in care sunt
mrnate, i\

fn d.'urm!fu FOFFHGIE e expmmme }L‘hﬁif =

N

de zgomot produs de curgerea ﬂmdu!m,
lucru prin instalatie este redus, 35 dBr’A}
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In procesul de sudare nivelul de zgomot este
redus, deoarece sudarea se executd fard
Jlacard sau piese in miscare.

Fitingurile nu fac obiectul unor ceringe
particulare  privind  protectia  impotriva
zgomotului,

s Economie de energie si izolare termicd

Produsele nu  au  influentd asupra
exigenjelor legaie de izolufia fermmicd, fiird
montate in pamant la o addncime de peste |
m.

Construcfia  produselor §i  suprafefele
imterioare  lise usireqazd curgerea i
impiedica formarea de biofilm. Peretele
interior al tevilor, cu suprafata lisd si neteda,
asigurd sigurania in exploatare a insialafiei,
faciliteazd mentinerea §i pdstrarea consianid
a debitelor de fluid, prin sectiunea fevilor si
economtie in functionare,

Asamblarea fevilor cu fitinguri din PEIDD,
PE 100, se realizeazd cu costuri reduse
datoritd executiei rapide si fard dificulidti a
imbindrii prin sudare cu echipamente de
sudare cap la cap, prin electrofuziune, si
asamblidri mecarnice,

Fitingurile nu fac obicctul unor cerinfe
speciale de izolare termicd san hidrofugd.

Feonomia de energie este asiguratd prin
acrmcenticc prodiusului si tehnologia  de
execufie, care conduc la reducerea costwrilor
de instalare, reducerea costurilor de
intrefinere si la realizarea unor produse cu
consumuri energetice reduse,

o Unilizare sustenabildi  a  resurselor
naturale
Materialele  wtilizate la  fabricarea

produsului sunt reciclabile.
2.2.2. Durabilitatea §i intrefinerea produsului

Materiile prime wtilizate si calitatea lor,
controful sever i eficieni efectuar pentru
vertficarera 5 menfinerea  constmid o«
calitafii, ca s§i tehmologia de fabricafie «a
fitingurilor conduc la estimarea corectd o
duratei de viapd.

Peretele interior al fitingurilor, cu
suprafata lisd si netedd, asigurd siguranfa in
exploatare  a  instalafiel, fiind facilitatd
?ﬁéﬁqfr?ﬁf e ._;r.i: I.-nu'i“:fui ‘G CORSIGRIG G gebiielor
ﬁmdﬂfm de fucru prin sectiunea fevilor.
Rezrﬁren;a mecanicd, la abraziume  5i
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depuneri, rezistenta la coroziune §i uzurd,
solutiile adoptate pentru imbinarea fevilor cu
fitingurile, conduc la o duratd de viajd
estimaltd de cdtre fabricant de peste 30 de ani,
in condifitle:

- respectdrii instructiunilor de fransport,
depozitare,  manipulare,  montare  §i
intrefinere;

- respectarii  prescripfiilor  fehnice
indicate la cap. 2.3.4 din prezentul agrement;

- respectarii temperaturii de referinfd a
Jiwidului vehiculat de — 60 “C;

- pozarea sublerand sd fie sub cota de inghet
specificd zonei de pozare;

- respectdrii prescripfiflor din procedurile
de sudare cu echipamente de suwdare,
proceduri agrementate tehnic.

Producdiorul acordd o garanfie de 24 de
fwni  de la liveare in condifitfe respectarii
instructiunilor  producdtorulii  privind
alegerea, transportul, depozitarea, punerea in
operd s exploatarea,  precum  §i
reglementdrile tehnice nafionale  specifice
refelelor in care se monteaza.

Produsele  nu  necesitd  operafii - de
intrefiviere in conditti normale de exploatare.

2.2.3. Fabricatia §i controlul

Realizarea fitingurilor din PEID pentru
instalatii cu apd, fabricate de firma GEORG
FISCHER PIPING SYSTEMS LTD -
Elvetia, se face in sistem de management al
asigurdrii calitdfii, conform standardufui EN
IS0 90012015, producdtorul fiind certificat
de 10V SUD - Elvetia cu certificatul nr. 951
23 5726 cu  termenul de valabilitate
27052027

Crgamizarea  tehnicd  internd  este
structuratd asifel incdt permite un control
permanent  al furniturifor externe, fiind
disponibil un program de verificare intern /
extern conform Manwalului de Asigurare a
Calitatii propriu producdioruiui.

Calitatea  productiei este  asigurald prin
executarea wnui  confrol permanent, atdt
peniru  mateviale 5 penirn  vespeciarea
parametrilor tehnologici, cdt § pentru
produsul finit.

Sistermul  calitGfii - consta  in wr{ﬁca?

procedurilor privind tehnologia de fabricafie;
incepdnd de la materia primd pdnd’ la
produsul fint, - WO,

AT 003 — 05/ F182 - 2004

Fitingurile se produc prin injectie din
granule de polietilend, pure (PE 100}, de
culoare neagrd, sau albasira, pe  finii
tehnologice complet automatizate, cu un
control  compulerizal  af  parametrifor
tehnologici, sau sunt fabricate din elemente
de teavd, prin sudare.

Compozitia  supusd  extruddrii  este  un
amestec  omogen de  polietilend  purd,
antioxidanti, pigmenfi si stabilizatori de raze
L.

Nistemul  calitafii  constd  in verificarea
procedurilor privind tehnologia de fabricatie,
incepdnd de la materia prima pdna la
produsul fint.

Constanfa  calitdtii  produselor  este
asiguratd prin executarea unii control bazat
pe proceduri de verificare vizualit si acusticd
eu scopul de a depista eventualele fisuri ce
pot afecta proprietdfile tehnico-funcfionale
ale componentelor.

Produsele  gdsite  neconforme  sunt
identificate §i excluse, dupd care se aplicd o
procedurd  corectiva  pentru evitarea
repetarii  defectelor.

Firma este doiata cu laborator propriu
care efecueaza un control permanent al
calitafii materialelor §i a performantelor
produsului, cu respectarea standardelor in
domenii.

Periodic se efectueazd un control extern
prin  intermedinl  unui  laborator  neutru
glorizat, ceeg ce  garanieazd  CoONSIania
calitdfii produselor.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a fitingurilor din PEID
pentru instalatii cu apd, fabricate de firma
GEORG FISCHER PIPING SYSTEMS
LTD — Elvetia, se jace in conformitate cu
instructiunife de executie montaj i exploatare
ale producdtorului  §i cu  reglementdrile
tehnice nationale in vigoare, previzute la la
pet. 2.3 4. din prezentul agrement.

Folosind echipameniul de sudare adecvat,
care  contine  paramefrii e sudare pentriy
toate tipodimensiunile de fitinguri, procedeul
de sudare gi fitingurile corespunzatoare
(functie de materialul, diametrului nominal
DN s SDR-ul fevii) se pot realiza (in
domeniile acceptate) instalaii  aferente

constructiilor, in gama de diameire nominale

exterioare Nl - 12 mm,
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Asamblarea elementelor refelei (fevi,
Jitinguri) se poate  realiza functie de
diametrul nominal al elementelor sudate, in
sifu sau in ateliere specializate.

Nu se efectueazd suduri la temperaruri
ale mediului ambiant sau a elementelor de
sudai mai mici de 5 C. Dacd este necesar, s¢
ridicd  temperatura  inainte  de sudare.
Temperatura optima de sudare este de 20 °C,
far viteza de circulatie a aerului (in zona de
sudare) rebuie sa fie moderatd.

Zona de sudare trebuie protejald comla
intemperiilor, vintului sau radiafiei solare
prternice..

Capetele libere ale evilor / fitingurilor se
obtureazd cu capace, pentru a le proteja
impotriva pdtrunderii particolelor de praf si
Hisip cortrencate de curentii de aer.

Pentru depozitarea de lungd sau scurtd
duratd producdtorul va furniza date privind
condifiile de depozitare (temperaturd, clasd
de periculozitate eic.).

Punerea In operdt se face de personcal
specializat.

2.3. Caietul de prescripgii tehmice
2.3.1. Conditii de conceptie

La proiectarea si elaborarea tehnologiei
de fabricatie a fitingurilor din PEID pentru
FISCHER PIPING SYSTEMS LITD -
Elvefia, s-a avur in vedere obfinera 5i
pastrarea  constantd a  proprietatilor  §i
caracteristicilor produselor.

Diversitatea constructivd a  filingurilor
asigurd o constructia unitard a instalatiilor si

vagab)b\r N R ] qEiruEaras  FEfurar
PEREECLAT L8 NG, BT HEIERNEEER TR
particularitafilor  constructive  specifice

acestora,

Produsele, prin  concepiie, materialele
utilizate si modul de punere in operd prezintd
rezistentd, stabilitate, siguranfd in exploatare
§i oportunitdifi pentru momtarea rapidd si
HHOA .

Materialele, componentele si procedeele
utilizate la  fabricarea produselor  nu
afecteazd calitatea mediului inconfurdtor si
nu prezintd niciun fel de pericol pentru
sandtatea oamentlor.

Materialele care intrd in alcdtuipea,

e Wk P e o e e F L
prodiiselon frebuie 54 fie insofite de ceriific

de calitate emise de laboratoare autorizate, N

AT 003~ 0571182 - 2024

Fiecare produs esie testat in laboratorud
Propriu.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricatia fitingurilor din PEID pentru
instalatii cu apd, fabricate de firma GEORG
FISCHER PIPING SYSTEMS LTD -
Elvetia, are la bazid conditii  esentiale
specifice domeitislii. dasigiiared coisiarel
calitafii, a proprietafilor si caracteristicilor
tehnice ale produselor, wiilizarea de materii
prime certificate si tehnologii de fabricatie
performante.

Pentru aceasta se vor respecta regulile de
verificare a calitdfii declarate in procedurile
operationale si in politica de calitate proprii
producdtorului.

Conditiile de fabricare §i caracteristicile
tehnice sunt impuse de standardele din
domeniu, 150 161/2:1996, SR EN ISO
12201-1:2024, SR EN IS0 3458:2015, 150
3459:2022, ISO 1167-1:2006, DVY 2207-
1:2005 s DVS  2208-1:2019, pentru
respectarea  caracleristicifor  constructiv-
functionale si incercdri.

Materialele care imtrd in  aledtuirea
produselor irebuie sd fie insotite de certificate
de calitate conforme cu domemiul de utilizare,
emise de laboratoare autorizate.

Materialele, componentele §i procedeele
utilizate  la  fabricarea  produselor  mu
afecteazd calitatea medinlui inconjurdtor.

2.3.3. Conditii de livrare

Fitingurile din PEID pentru instalatii cu
apid, fabricate de firma GEORG FISCHER
PIPING SYSTEMS LTD — Elvetia, sunt
insofite  de certificat de garantie, avize
Scmitare pentry produs  in functie  de
materialele care intrd in contact cu apa
potabild, in  termen de  valabilitate
corespunzalor, instrucfiuni  de  monitare,
exploatare §i infrefinere, in limba romdnd,
precum si de declarafia producdiorului de
conformitate a produsului cu Agrementul
Tehnic  eliberai  pentru  acesta, potrivit
prevederilor standardului SR EN 1SO/CE]

A7030-1: 2010 si SR EN ISO/CE[-2:2005

“Evaluarea conformitdtii. Declaratia de

< conformitate datd de furnizor”.
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Fitingurile se livreazd la  cerere in
cantitdgile si in gama solicitatd de clieni
conform proiectelor tehnice.

Fitingurile se Iivreazd ambalate in
pungi'sact din polietilend sau paletizar in
Jfunctie de masd si dimensiuni, care asigurd
protecfia produselor impotriva loviturilor sau
ciderilor accidemtale ce  le pot afecta
integritatea.

Transportul §i depozitarea se realizeazd
conform  indicatilor  producdtorubi,  Pe
timpul  transportului  si depozitarii se  va
pastra  integritatea  ambalajelor 5 a
produselor §i se va evila pdirunderea
corpurilor strdine in  interiorul  parjilor
componente.

Producatoru! acordd o garanfie de 24
funi, in conditii normale de exploaiare.

Depozitarea se face in ambaiajul original,
in magazii inchise, wuscate §i aerisite, la
temperaturi cuprinse in domeniul + 5 °C - 1
70 °C.

2.3.4.Conditii de punere in operi

Punerea in opera a fitingurilor din PEID
pentru instalatii cu apd, fabricate de firma
GEORG FISCHER PIPING SYSTEMS
LTD — Elvetia,se face de cdire personal
specializat, pe baza proiectelor intocmite §i
avizate, respectdnd instructiunile de uwtilizare
ale producdiorilul §i cerinfele legii 1071995,
ct modificdrife 5i compieiariie uiterioare.

La intocmirea projectelor §i la punerea in
operd se vor respecta  instrucfiunile de
montaj afe producdtorului s prevederile
reglementarilor in vigoare:

- 19-2022 Normativ peniru proiectared,
executia si exploatarea instolafiilor sanitare
aferente cladirilor;

- (' 36 7 2002 - Normativ pentru verificarea
calitdtii  lucrarilor  de  construcpii si
instalatiilor aferente;

- 300 /1994 - Norme de PSI pe durata
executarii  Mcrdrilor  de  construcfie  si
instalaiilor aferente acesiora;

- Ordin MS nr. 1192014 peniru aprobarea
Normelor de igiend si sindtate publicd
privind mediul de viatd al populatiei;

- Ordonanta 2:2021  privind dgmzfmf?l
deseurilor: A ﬁ:;

AF g3 —05/1182 - 2024

- Norme generale de apdrare Impotriva
incendiilor  aprobate  prin  Ordinul
nr. 1632007 al MA.L;

- QUG 92:2021 privind regimul deseurilor ;
-NF o 133-2022 -~  Normativ  privind
proiectarea,  execufia  §i exploatarea
sistemelor de afimentare cu apd §i canalizare
a localitdfilor ;

- Ordinul M.S. nr. 27 2012 privind
aprobarea  Procedurii  de  reglemeniare
sanitard  pentry  punerea  pe  piald  a
produselor, materialelor, substantelor
chimice / amestecurilor si echipamentelor
care vin in contact cu apa poiabild, modificat
§i completat cu Ordin nr.3730:°2023;

- Ordin ANRSC nr. 88:2007, cu modificdrife
si completdrile ulterioare;

- ME 0052000 Manual peniru intocmirea
instrucfiunifor  de  exploatare  provind
instalafiile aferente constructiilor,

- SR 6156:2020 — Acustica in constructii.
Prescriptii impotriva zgomotului — construciii
civile si social cultrale, Limite admisibile si
parametrii  de izolare acusticd;- Norme
generale de apdrare impotriva incendiilor
aprobate prin Ordinul nr. 1632007 al MAL;

Concluzii
Aprecierea globali

Utilizarea  fitingurilor din PEID
pentru instalatii cu apd in domeniile
de utilizare acceptate esfe @preciatd
[favorabil, in conditiile specifice din
Romdnia, dacd se respectd prevederile
prezentului agrement.

Pentru uftilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild fitingurile din
PEID, trebuie sa defind aviz sanitar,
eliberat de INSP, in conformitate cu
reglementdrile emise de Ministerul
Sdndittii.

Conditii

o Calitatea  fitingurilor si metoda de
fabricatie au  fost examinate §i  gasite
corespunzaroare de TUV SUD - Elvefia,
KIWA — Qlanda, DTI - Danemarca si trebuie
mentinute la acest nivel pe roatd durata de
valabilitate a acestui agrement.
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» Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementdri tehnice,
trebuie avul in vedere cd acesiea erau in
vigoare la data elabordrii acesivi agrement.

+ Acordind acest agrement, Consiliul Tebmic
Permanent pentru Construcfii, nu se implicd
in prezena si’sau absenta drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau
intrefine produsul.

s Urice recomandare relativ fa folosirea in
condifif de sigurantit a acestor produse, care
este confinuld sau se referd la acest agrement
tehnic, reprezinid cerinfe minime necesare la
punerea sa in operd

o PROCEMA-CERCETARE  raspunde de
exactitatea datelor inscrise in Agrementul
Tehnic si de restele care au sial la baza
acestor date. Agrementul tehnic mu it absobvd
pe  furnizori  sisaw  pe utilizatori de
responsabilitafile  ce le  revin  conform
reglementarilor in vigoare.

o Oportunitatea  elaborarii - agrementului
tehnic  este  stabilitd  de  PROCEMA-
CERCETARE.

» Verificarea  menfinerii  aptitudinii  de
ulilizare a produselor va fi realizatd conform
programului  stabilit de comun acord cu
PROCEMA  CERCETARE, program care
constd in:

- verificarea aspectilui;

- verificarea marcajelor;

- verificarea etanseitdfii produselor in SITU.

Verificdrile se vor efectua la inferval de 12
funi,

Verificdrile in SITU, se vor efectua la cel
pufin doud  lucrdri  selectate  de  cdtre
PROCEMA — CERCETARE din lista cu
obiective pusd la dispozifie de titularul
agrementului tehnic si care este reactualizald
periodic.

Producdtord st titwlarn!  agrementului
tehnic isi va reinnoi  loate certificatele
specificate in acest agrement, la expirarea
valahilitatii lor.

e Actiunile cuprinse in program s5i modul de
realizare vor respecta actele normative i
reglementarile tehnice in vigoare.

o PROCEMA-CERCETARE,  va  informa
Consilinl  Telmic ~ Permaneni  pentru
Constructii despre rezuitatui verificarilor, iar
dacd acestea wmu dovedesc menfinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita CTPC
declansarea  actiunii  de  suspendare a
agrementului tehnic.

» Suspendarea se declanseaza s in cozul
consialdrii prin controale, de catre organisme
abilitate, a nerespectarii menfinerii constante
a condifiilor de fabricatie si wiilizare «
produsuim.

v (1t cazul in care titularul de agrement nu se
conformeazd  acestor prevederi, se  va
declamsa  procedura de retragere a
agrementului tehnic.

VAILABILITATE:
Valabilitatea agrementului tehnic este:
24.10.2027
Valabilitatea _avizului _tehnic _este:
24.10.2026
Prefungirea valabilitagii avizului tehnic
ireliiie solicitaid ci cel pifin frei luni
inainte de data expirdrii acestuia.
In  cazul neprelungirii  valabilitiii
avizului tehnic, agrementul tehnic se
crnleczdd de la sine.
Modificarea / Extinderca agrementului
tehnic se va face cou respectarea
fermenndui de valabilitate imitial.

Pentru grupa specializatd Nr.05
Presedinte,
Ing. Claudia IONESCU

%h

DIRECTOR GENERAL,
ing. Mihaela TOPOLOGEANU

N

3. Remarci complementare ale grupei sperciaifza\re

Ts2 ;:ﬂffr.rrﬁﬁ elerhoe il rarromroertulag tod
1T Medere SIQDORArI GUremeninlin g

TH Freaeriens ﬁl"flf;?l’l'ﬂ.r-‘) L F;";III’"I"; II;II Dprn I'Iﬂlll’l'!{
s FEERE B EP LR LI A FERMRmFFT F iSFrF & AsaArs fpra-

o

instalatii cu apd", fabrical de firma GE!?RG‘I-' SCHER PIPING SYSTEMS LTD, a fost analizatd

AT 083 - 05 /1182 - 2024
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documentafia pusd la dispozifie de cawre GEORG FISCHER GmbH ALBERSHAUSEN
Sucursala Bucuresti, in calitate de solicitant i titnlar de agrement tehnic in constructii.

S-a constatal cd firma producdioare are certificat Sistemul de management a calitifii conform
standarduluii EN 180 90012015, emis de TUV SUD — Elvetia, cu certificatu nr. 951 23 5726.

Fitingurile au fosi agrementate si utilizate in Romdnia in perioada 2008-2024, perioadd in
care an fost wtilizate la realizarea de instalafii si refele de conducte de alimentare cu apd i
canalizare in numeroase localitafi.

Din recomanddrile transmise titularutui de cdatre firmele executante rezulta ca punerea in
operd a produselor s-a efectuat fird dificultati, iar in exploatare s-au comporiat conform
parametrilor proiectai, beneficiarii fiind satisficufi de functionarea normald si fara defectiuni

Conceptia produselor si tehnologin modernid aplicatd ln fobricarea compenentelor, conferd
produselor realizate eficientd, fiabilitate 5i o durabilitate de cel putin 50 ani de funcfionare, in
condifiile respectarii prevederilor prezentutui Agrement Tehnic.

Monitorizarea comportdrii in exploatare este esenfiald pentru a asigura performariele
optime pe lermen lung. Iiste necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic titilarul
i obtind date de la organisme neuire autorizate pentru comporitarea in exploatare a produselor si
st le pund la dispozitia grupei specializate in vederea prelungirii agrementului tehmic.

Verificareq menjinerii aptitudinii de a produsului va fi realizatd conform
normativelor si reglementdrilor romdnesti in vigoare, precum §i a programului stabilit de
PROCEMA-CERCETARE.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale, se
vor aduce la cunogtinja elaboratorului de agrement (ehnic.

Grupa specializatd nr.5 din cadrul PROCEMA CERCETARE isi insugeste rezultatele
incercarilor  efectnate de KIWA NEDERIAND B.V.- Olanda ( TAB). raport nr. LC 23352, LC
23353/ 06.12.2023, Labaratorul Danish Tehnological Institute - Danemarca aeredirat acreditar {
NB 1073} raport de testare 161589 din data de: 03.04.2023, in valabilitate la dara elabordrii
agrementului tehnic, atasat in dosarul tehnic al agrementului,

qy27 I s s

EREB PR

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Verificarea | Laborator | Metoda | Cerinte | Rezultat
ELECTROFITING- MUFA, Di =63mm, SDR 11,Pn 16 bar -
Verificarea DT KN Suprafetele interioard gi Conform
aspectului 12204-12024 exterioard trebuie sa fie Suprafefele interioard
nelede, curaed, 54 nu aibd s exlterioard sunt
Hente, eavitdil san alte nelede, curate, Hu au
defecte wrme, cavildfi sau afie |
it i defecte
Verificarea culorii T EN Culoarea trebuie i fie Conform
ot | F2201-1:2024 albastru sau negri Culoarea este negru
Verificdri dimensionaie & | i) o Adftintunt O3, fnun Conform
- Diametral exterior al $2200-12024 Meaximum 63,4 nm a3
zonel de fuzivne
-(rrosimea perelefui in E = prinim feavd =38 | Conform
arice punet, (1) ; _— e - | 75
Ferificarea rezistenfei la ot BN 116712006 La: T=80°C, P=10 bar, Conform
presiune hidrostatica EN 1167-4:2007 T = MM ore, mediu | Niciun egec nu 5-a
Perd s testare | apd in apd, niciun | produs
aogn mar beahdo w3 e
producd |
ELECTROFITING- COT 90°, Di =125mm, SDR 11,Pn 16 bar -
Verificaren vezistentei la P ._.:,.- [ La: T=80°C, P=10 bar, (_“Un:fu.;'mﬂ |
presiune hidrostatica KIWA EN 1167 ) 2006 l T = 1000 ore, medin Niciun egec nu s-a
EN T674: 2007 testare : apd in apd, nictun produs
Pat! : esec oy frebule i se
| ? producd

AT 05 /1182 - 2024
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Agremeniul este valabil pentru Fitinguri din PEID pentru instalatii cu apd”, fabricate de
firma GEORG FISCHER PIPING SYSTEMS LTD din Elvetia, identificabil conform datelor din
Dosarul Tehnic §i la care fabricafia, punerea in operd i performangele sunt cel putin la niveiui
prezeniat.

4, Anexe

EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1697 DIN 13.06.2024 AL
SEDINTEI DE DELIBERARE AL GRUPEI SPECIALIZATE

In sedinja grupei specializate nr. 05 la care au participat: ing. Claudia IONESCU, ing.
Cristina GEORGESCU, ing. Gabriela CEPREANU, ing. Gianni FLAMAROPOL s invitat din
pariea firmei GEORG FISCHER GmbH ALBERSHAUSEN Sucursala Bucuresti, s-au evidentiat
urmdtoarele aspecte:

»  Daosarul este complet §i la elaborarea lui au fost respectate instrucfiunile elaborate de CTPC.
# Fitingurile din PEID pentru instalatii cu apd, fabricat de firma GEORG FISCHER
PIPING SYSTEMNS LTD - Elvefia, corespund cerinfefor fundamentale de calilate cuprinse in
Legea 10/19935, cu madificarile i completarile ulterioare.

Consiatdnd acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul agrement tehnic cu
o valabilitate de 3 ani.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. AT 003-05/1182-2024 confinidnd 129 pagini face
parte infegranti din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.5
Ing. Cristina GEORGESCU
2

1. Electrofitinguri.

Cot la 90°
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2. Fitinguri injectate

Cot la 45° Teu egal

3. Fitinguri din segmente de teavd sudate

Cot la 90° si cot la 45°.

o Membrii grupei specializate:
Ing. Claudia IONESCU — Presedinte g;;ﬁu_
Ing. Cristina GEORGESCU ~#

Ing.Gianni FLAMAROPOL =z,

A
i
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