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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatad nr. 05 ,,Produse, procedee si echipamente pentru instalatiile de incalziri,
climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, electrice, aferente constructiilor” din cadrul Institutului
European pentru Stiinte Termice din Bucuresti analizdnd documentalia de solicitare de
agrement tehnic prezentatéd de S.C. UPONOR ROMANIA S.R.L. din Romania si inregistrata cu
nr. 251111 din data de 14.11.2025, referitoare la produsele ,,TEVI DIN PE-Xa SI FITINGURI
PENTRU INSTALATII DE INCALZIRE” realizat de UPONOR CORPORATION din Finlanda
elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/4355-2026, in conformitate cu [19-2022
~Normativ privind proiectarea si executia instalatiilor sanitare cu completdrile si modificarile
ulterioare”, 113-2015 ,,Normativ privind proiectarea, execufia si exploatarea instalatiilor de
incalzire centrala” cu modificérile si completarile din 2023, C 300-1994 ,,Normativ de prevenire
a incendiilor pe durata executarii lucrarilor de constructii i instalalii aferente acestora”, si
rapoartele de incercdri emise de laboratorul INSIST - Universitatea Tehnicd de Constructii
Bucuresti, Romania, toate valabile la data elaborarii prezentului agrement tehnic.

1. Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta

Tevile din PE-Xa si fitingurile pentru
instalatii de incalzire, fabricate de firma
UPONOR CORPORATION din Finlanda,
sunt utilizate in cadrul instalatilor de
incalzire cu corpuri statice si
ventiloconvectori aferente constructiilor.

Tevile din PE-Xa pentru incalzire
seria S5.0 sunt fabricate din granule de
polietlena reticulara de inalta densitate PE-
X (0.94 g/cm?), intr-o gama de diametre
exterioare de De 16 + De 110 pentru
presiunea nominala de 6 bar si temperaturi
maxime admisibile de 95°C.

Tevile din PE-Xa pentru incalzire
seria S5.0 sunt tevi realizate prin
coextrudere si au structura formata din
urmatoarele straturi:

- la interior un strat de baza din polietilena
reticulara PE-Xa;

- urmat de un strat de etilen vinil alcool
(EVOH) care formeaza o bariera de oxigen,
pentru prevenierea coroziunii
componentelor metalice din sistem;

- la varianta Comfort Pipe Plus pe exterior
un strat de protectie din PEMD (polietilena

Aderenta dintre straturi este asigurata de
un adeziv din PEJD (polietilena de joasa
densitate). La fabricarea tevilor se adauga
stabilizatori pentru raze UV, antioxidanti si
pigmenti.

Tevile din PE-Xa pentru instalatii de
incalzire, fabricate de firma UPONOR
CORPORATION din Finlanda sunt
realizate in urmatoarele variante:

- tevi Radi Pipe realizate intr-o gama
dimensionala cuprinsa in intervalul De 16
x 2.0 + De 110 x 10.0 mm (diametrul
exterior teava x grosimea peretelui),
pentru presiuni nominale de 6 bar si
temperaturi maxime admisibile de 95°C.

- tevi Comfort Pipe si Comfort Pipe Plus
PE-Xa realizate intr-o gama dimensionala
cuprinsa in intervalul De 14 x 2.0 + De 25
x 2.3 mm (diametrul exterior teava x
grosimea peretelui), pentru presiuni
nominale de 6 bar si temperaturi maxime
admisibile de 95°C.

- tevi Combi Pipe PE-Xa realizate intr-o
gama dimensionala (Dexg): 16x2,2mm -
izolatie de 6mm; 20x2,8mm - izolatie de
9mm; 25x3,5mm - izolatie de 9mm,
pentru presiuni nominale de 6 bar si
temperaturi maxime admisibile de 95°C
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sau presiuni nominale de 10 bar si
temperati maxime admisibile de 70°C.

Tevile din PE-Xa pentru instalatii de
incalzire pot fi protejate la exterior cu tub
riflat de tip copex, din polietilena de joasa
densitate, de culoare alba, neagra sau
rosie.

Teava din PE-Xa in copex rosu

Asamblarea tevilor din PE-Xa pentru
instalatii de incalzire, intre ele sau cu alte
elemente ale instalatiei, pentru realizarea
instalatiilor de incalzire cu corpuri statice se
face utilizand fitinguri Quick & Easy (Q&E)
realizate din PPSU (polifenilsulfon) PE, PE-
X sau alama - fitinguri cu etansare prin
presare axiala si cu fitinguri de compresie.

>

Sistemul Quick & Easy :

Fitingurile se fabrica in urmatoarele
game:

a). fitinguri din alama De 16 + De 75 mm,
tipurile:

- mufe, teuri, coturi, reductii simple;

- mufe, teuri, coturi, nipluri, reductii mixte
(pentru trecerea la alte materiale, inclusiv
metal);

- racorduri cu olandez;

- robineti cu montaj ascuns;

- distribuitoare / colectoare;

- dopuri;

- cuple.

AT 017-05/4355-2026

b). fitinguri din PPSU (polifenilsulfon) ® 16
+® 75 mm;

- mufe, teuri, coturi, reductii simple;

- racorduri cu olandez;

- distribuitoare cu montaj aparent sau
montaj ascuns.

c). fitinguri tip WIPEX, de tipul:

- racord cu colier de strangere, Pn 6, De
25 + De 110 mm;

- racord cu colier de strangere, Pn 6, De
25x1” + De 110x3” mm;

- mufa, cot siteu, 1" + 3”;

- flansa filetata.

d) fitinguri tip RS de tipul

- adaptor RS tip Q&E, Pn 6, De 25 + De
75 mm;

- adaptor RS cu colier de strangere, Pn 6,
De 63 + De 110 mm;

- adaptor RS cu filet interior si exterior, Pn
6, De 1/2" + 3" mm,;

- modul de baza RS: mufa, cot si teu;

- flansa RS;

- prelungitor scurt si lung RS.

Pentru o buna executie a instalatiilor,
firma producatoare UPONOR
CORPORATION - Finlanda, fabrica o
gama de dispozitive si accesorii necesare
realizarii retelelor de tevi si fitinguri tip
UPONOR, precum si elementele necesare
racordarii acestora la retelele existente,
realizate cu alte tipuri de tevi:

- puncte fixe pentru infiletari 2" + 3"

- cleme pentru teava;

- debavurator;

- cutite pentru taiat teava (cu foarfeca sau
cu role);

- racorduri pentru curbarea tevii;

- dispozitiv pentru largirea diametrului
tevii;

- cheie pentru asambluri filetate.
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1.2 ldentificarea produselor

Tevile din PE-Xa si fitingurile pentru
instalatiile de incalzire, fabricate de firma
UPONOR CORPORATION - Finlanda
sunt marcate cu urmatoarele date de
identificare:

- sigla firmei;

- dimensiuni (diametrul nominal x
grosimea peretelui tevii);

- presiunea maxima admisibila (6 bar);

- materialul, PE-Xa;

- codul / tipul produsului;

- luna si anul de productie;

Pentru tevile livrate in colaci se va
specifica numarul secvential crescator la
intervale in metri de la 0000 la 9999. La
fiecare colac sau pachet de bare se va
aplica o eticheta alba pe care se noteaza:

- norma de fabricatie;

- fluidul de lucru;

- lot de fabricatie / nr. ordine colet;
- cantitate.

Fitinguriie se marcheaza din
fabricatie pe corp cu urmatoarele date:
- sigla firmei producatoare;
- dimensiuni caracteristice;,
- materialul fitingului;
- presiunea nominala (PN);
- standard de produs;
- data fabricatiei;

Marcajele trebuie sa fie clare si
durabile.

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Tevile din PE-Xa si fitingurile pentru
instalatile de incalzire, fabricate de firma
UPONOR CORPORATION - Finlanda, pot fi
utilizate in instalatile de incalzire centrala cu
corpuri statice si ventiloconvectori cu
presiunea maxima Pn 6 bar si temperaturi de
lucru de pana la 95°C.

2.2, Aprecieri asupra produsului
2.21. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracteristicile fizico-mecanice ale
tevile din PE-Xa si fitingurile pentru instalatiile
de incalzire produse de firma UPONOR
CORPORATION din Finlanda, au fost
verificate prin incercari de catre laboratorul
de incercari INSIST - UTCB si corespund
domeniului de utilizare, prescriptiilor tehnice
roméanesti precum si cerintelor enumerate in
cadrul art. & al Legii nr. 10/95 cu

completarile si  modificarile  ulterioare,
referitoare la calitatea n constructii.

*Rezisten;é mecanica si stabilitate
FERY evile din PE-Xa pentru instalatiile
‘d’e "mﬁa ire se executa cu masini

automatizate. Partile componente ale
produselor si montajul acestora asigura o
rezistenta si stabilitate corespunzatoare
specificatiei tehnice. Produsele nu necesita
protectii impotriva coroziunii.

Partile componente ale produselor
cat si montajul acestora asigura o rezistenta
si stabilitate corespunzatoare specificatiei
tehnice.

Tevi din PE-Xa pentru instalatiile de
incalzire au un coeficient de conductibilitate
termica de 0.35 W/mxK, un coeficient de
dilatare liniara de 0.0205 mm/mxK, care le
asigura rezistenta si stabiltate Ila
temperaturi ridicate, de pana la +95°C.

Modul de asamblare a elementelor
componente prin sistemul Quick&Easy si
flexibilitatea crescuta a polietilenei reticulare
PE-Xa, fac ca aceste produse sa prezinte o
buna etanseitate atat la presiunea de lucru
cat si la presiunea de incercare Pn x 1.5.

Calitatile de rezistenta si stabilitate
rezulta si din durata de viata a produselor,
declarata de producator.

*Securitate la incendiu

Pentru tevile din PE-Xa si fitingurile
pentru instalatile de incalzire nu au fost
efectuate  verificari  specifice  pentru
determinarea clasei de rezistenta la foc.
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*Igiena, sanatate si mediu inconjurator

Produsele nu contin elemente
daunatoare  sanatiti oamenilor sau
integritati  mediului  Tnconjurdtor, ele
corespunzand integral conditiilor impuse

prin Legea nr. 319/2006 privind securitatea
si sanatatea in munca, OUG 195/2005 cu
completarile si modificarile Legii nr. 265 din
2006 privind protectia mediului, cu
respectarea legislatiei in vigoare cu privire
la regimul deseurilor, HG 856/2002 privind
evidenta gestiunii deseurilor si pentru
aprobarea listei cuprinzand deseurilor,
problema deseurile periculoase, Ordonanta
2/11.08.2021 privind depozitarea deseurilor,
Legea nr. 346/2002 privind asigurarea
pentru accidente de munca si Dboli
profesionale, Ordinul nr. 119/2014 privind
Normele de igiena si sanatate publica
privind mediul de viata al populatiei, cu
modificarile si completarile ulterioare. Dupa
utilizarea produselor trebuie sa se respecte
legislatia in vigoare din Romania privind
regimul deseurilor.

Intrucat materialele din care sunt
confectionate elementele de prindere si
sustinere  pentru instalati  nu  sunt
biodegradabile, ele vor fi reciclate dupa
terminarea duratei de utilizare.

*Siguranta si accesibilitate in exploatare
Siguranta in exploatare a tevilor din
PE-Xa si fitingurilor pentru instalatile de
incalzire este findeplinitd prin masurile
constructive initiale ale acestora.

Produsele prezintd sigurantd in
conditii normale de exploatare (temperaturi,
presiuni).

Daca se respecta indeplinirea tuturor
conditiilor de montaj impuse de producator si
normativele romanesti in vigoare se
apreciaza o buna siguranta in functionare.

*Protectia impotriva zgomotului
Materialele utilizate la fabricarea tevilor si
fitingurilor prin structura moleculara mare si
legaturile incrucisate asigura stabilitate, ceea
ce conduce la atenuarea vibratiilor si de aici
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impiedica  transmiterea  zgomotelor |a
elementele de constructii.

Incercarile la care sunt supuse instalatiile
executate cu tevi si fitinguri tip UPONOR
privind zgomotul produs la curgerea fluidului
prin teava, la debitul si presiunea nominala,
arata ca nivelul de zgomot produs este sub 35

dB.

*Economie de energie gi izolare termica
Tevile din PE-Xa si fitingurile pentru
instalatile de incalzire au un coeficient de
conductibilitate termica de 0.35 W/mxK, ceea
ce conduce la diminuarea pierderilor de
caldura in sistemele in care sunt utilizate.

*Utilizare sustenabila a resurselor naturale

Se va aplica conform legii 10/1995
privind calitatea Tn constructii, cu modificarile si
completarile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea
produsului

Calitatile materialelor utilizate si controlul
fabricatiei, efectuat Tn scopul mentinerii

constante a calitatii, permit realizarea unor
produse cu o durabilitate ridicata.

Durata de viatd medie, precizatd de
producator, este de 50 de ani, in conditii
normale de exploatare.

Producatorul acorda o garantie de 24
luni de la data livrarii.

Intretinerea produselor nu presupune
operatiuni dificile si nici costisitoare deoarece
constructia acestora este fiabila si rezistenta.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Asigurarea constantei calitatii
produsului este realizata prin executarea unui
control_intern in conformitate cu Sistemul de
Management al Calitatii i cu precizarile din
Manualul de Asigurare a Calitatii intocmit cu
respectarea recomandarilor din norma 1SO
9001:2015.

Totodata se executd un control extern
unitdtii, de laboratoare neutre.

Materialele utilizate la executarea
produselor sunt verificate in momentul primirii
din punct de vedere fizic, dimensional si
functional.




Inainte de asamblare, toate elementele
sunt verificate separat.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera a tevilor din PE-Xa
si fitingurilor pentru instalatiile de incalzire se
realizeaza conform instructiunilor de montaj
si exploatare ale producatorului si in
conformitate cu normativele in vigoare 19-
2022 si 113-2015 cu modificarile si
completarile din 2023. Executia lucrarilor de
instalatii se va efectua de personal calificat.

Produsele se monteaza conform
proiectului.

Toate aceste operatii trebuie facute
numai de catre persoane calificate, cu
experientd si conform cu instructiunile de
instalare elaborate de producétor respectand
cerintele normativelor romanesti in vigoare.

Realizarea retelei cu tevi PE-Xa pentru
instalati de incalzire se face prin metoda
Quick & Easy, utilizand fitinguri cu presare
axiald din alama sau polifenilsulfon cu
posibilitate de montaj ascuns (doar in cazul
peretilor, iar pentru sape, pardoseli, plafon nu
se fac imbinari cf. 19-2022 si 13-
2015).Quick&Easy utilizeaza o proprietate de
realizare a tevilor cu structuri reticulate, ce Ti
confera o flexibilitate extrema. Se expandeaza
simultan, inelul de presare cu teava PE-Xa, cu
ajutorul capului de expandare potrivit. Se
introduce fitingul Quick&Easy in teava cu
inelul de presare expandat. Dupa cateva
secunde teava PE- Xa si inelul de presare
revine la dimensiunea initiala realizand astfel
o racordare etansa. Dupa aproximativ 30 de
minute, la temperatura camerei, de la ultima
racordare se poate efectua proba de
presiune.

Pentru tevi al caror diametru exterior
este de @ 25 + @ 110 mm, racordarea la refea
se poate face si cu cuple mecanice din alama,
prevazute cu coliere de strangere.

Fitingurile de alama montate in contact
direct cu tencuiala (nu se vor face imbinari in
sapa, pardoseala, plafon cf 19-2022 si 113-
2015) vor fi protejate cu straturi de protectie
gen bandd izolatoare sau strat izolator
impeotriyg-.coroziunii accidentale. Fitingurile
F’PéUTmﬁﬁ\»A ontate fira protectie.

Schimbarea de directie si derivatiile se
realizeaza prin utilizrea fitingurilor.
Schimbarea de directie se poate realiza si prin
indoirea tevilor (cu dispozitiv sau farg
dispozitiv, in limitele admise de fabricantul de
teava).

In cazul in care reteaua este aparents,
se recomanda prinderea acesteia cu coliere
fixate in elementele de constructie. Distanta
intre coliere este variabila in functie de
marimea fevii.

Pentru limitarea pierderilor de caldura pe
traseu, reducerea nivelului de zgomot in
spatiile deservite, protectia la actiunea razelor
ultraviolete sau evitarea aparitiei condensului,
functie de domeniul de utilizare, produsele pot
fi prevazute cu feava de protectie corugata din
polietilena sau cochilii de izolatie termica.

Dupa finalizarea executiei, instalatia
este supusa probei de etanseitate conform
instructiunilor  producatorului. Testele de
etanseitate se fac:

- cu apa, presiunea este de 1,1+1,6 x
presiunea de lucru PN6 (6,6+9) bar, timp de
90 minute;

- CU apa, presiunea este de 1,1 x presiunea
de lucru PN10, 11 bar, timp de 90 minute;

- cu aer comprimat, presiunea este de maxim
3 bar, pentru tevi diametrul exterior De = 63
mm si de maxim 1 bar, pentru tevi diametrul
exterior De > 63 mm, timp de 10 minute.

Daca presiunea de testare ramane
constantd in intervalul de timp mentionat,
sistemul este etans, iar buclele se pot acoperi
cu materialul adecvat aplicatiei.

Etanseitatea Tmbinarilor este verificata,
dacd dupa intervalul de timp necesar
probelor, indicat in normativele 19-2022 si 113-
2015, presiunea fluidului vehiculat ramane
constanta.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie
s-a avut in vedere obtinerea si pastrarea
constanta a proprietatilor si caracteristicilor
produsului

Pentru aceasta se vor respecta
regulile de verificare a calitatii declarate in
Sistemul de Management al Calitatii, in
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Manualul de Asigurare a Calitatii si in politica
de calitate, proprii producatorului.

Produsele sunt astfel concepute incét
respecta exigentele legislatiei in domeniu,
precum gi cerinfele ale Legii nr. 10/1995
privind  calitatea in  constructi, cu
completarile si  modificarile  ulterioare,
acestea fiind prezentate in subcapitolul
2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditji de fabricare

Fabricarea tevilor din PE-Xa si
fitingurilor pentru instalatiile de incalzire se
realizeaza la firma UPONOR
CORPORATION din  Finlanda, cu
respectarea prevederilor din Manualul de
Asigurare a Calitati  intocmit  in
conformitate cu recomandarile din norma
ISO 9001:2015 si a normelor de proiectare.

2.3.3. Conditii de livrare

Tevile sunt livrate in colaci, cu sau
fara tambur de derulare sau bare de 6 m
lungime, iar fitingurile se livreaza in cutii de
carton pe care sunt etichete cu datele de
identificare. Pe durata depozitarii,
transportului si partial al punerii in opera,
capetele tevilor vor fi protejate cu capace de
polietilena, aplicate etans. Depozitarea
produselor se face in locuri ferite de
expunerea indelungata la radiatii solare,
surse de caldura, ferite de posibilitatea
deteriorarii, spargerii sau zgarierii, de
contactul cu substante chimice, in special
hidrocarbuei.

La livrare produsele trebuie sa fie
insotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate datd de producator sau de
reprezentantul sau legal, conform SR EN ISO
17050-1:2010, SR EN ISO/CElI 17050-
2:2005, referitoare la certificarea produselor
si la evaluarea conformitatii, de instructiuni de
alegere, montaj, utilizare si exploatare in
limba roména si de certificate de garantie.

Pentru transport si depozitare de lunga
duratd producatorul va furniza date privind
conditiile de transport si depozitare.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera se efectueaza
conform  instructiunilor  elaborate  de
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produdtor si prevederilor normativelor 1in
vigoare in Romania:

e 19-2022 Normativ privind proiectarea,
executfia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor

e [13-2015 Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor de
incalzire central acu completarile si
modificarile din 2023

e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora.

e C 56-2003 Normativ pentru verificarea
calitati si receptia lucrarilor de instalatii
aferente constructiilor

Concluzii

Aprecierea globala

e Utilizarea Tevilor din PE-Xa si
fitingurilor pentru instalatiile de incalzire
in domeniile de utilizare acceptate este
apreciata favorabil in condifile specifice
din Roméania, daca se respectd prevederile
prezentului agrement.

Conditii

e (Calitatea produselor si metodele de
fabricare, au fost examinate si gasite
corespunzatoare de catre Laboratorul de
incercari INSIST - Universitatea Tehnica de
Constructii Bucuresti, Roménia si de
beneficiarii din Romania si trebuie mentinute
la acest nivel pe toata durata de valabilitate a
acestui agrement.

e Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementari tehnice
trebuie avut in vedere ca acestea erau in
vigoare la data elaborarii acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica
in prezenta si/sau absenta drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsele.

e Orice recomandare relativa la folosirea in

conditii de sigurantd a acestui pro s eare

este continutd sau se referd slasTacgst,
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agrement tehnic, reprezinta cerinte minime
necesare la punerea sa in opera.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea datelor
inscrise in Agrementul Tehnic si de
incercérile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu fi
absolva pe furnizori si/sau utilizatori de
responsabilitifile ce le revin conform
reglementarilor tehnice legale in vigoare.

e Oportunitatea elaborarii agrementului
tehnic este stabilitd de Institutul European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare
a produselor va fi realizatda de catre
producator, conform programului stabilit de
Institutul European pentru $tiinte Termice din
Bucuresti, program care consta in:
- verificarea etanseitatii;
- verificarea dimensiunilor

Verificarile se vor efectua la un in-
terval de 24 luni si vor fi consemnate prin
buletine de incercari. Totodata se va intocmi
un proces verbal semnat de titular,
laboratorul care a efectuat verificarile si
elaboratorul de agrement tehnic.

De asemenea se va verifica
valabilitatea Sistemului de Management al
Calitatii la producator.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre
rezultatul verificarilor, iar daca acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita va solicita MDLPA
anularea agrementului tehnic din baza de
date.

e Anularea agrementului tehnic se va face
si in cazul constatarii prin controale,
efectuate de catre organismele de
supraveghere a pietei, a nerespectarii
mentinerii constante a conditiilor de

fabricatie si utilizare ale produsului.

prevederilor din agrementul tehnic,
organismul elaborator solicitd retragerea
agrementului tehnic si anularea din baza
de date a MDLPA.

Valabilitate agrementului tehnic este de
3 ani: 22.01.2029

Valabilitatea avizului_tehnic este de 2
ani: 22.01.2028

Prelungirea valabilitati avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni inainte
de data expirarii acestuia.

In cazul neprelungirii valabilitati avizului
tehnic, agrementul tehnic se anuleaza de la
sine.

Modificarea/Extinderea agrementului tehnic
se va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

Pregedinte grupa specializata nr. 5
Dr. ing. Daniela loana TEODORESCU

Institutul European pentru $tiinte Termice
DIRECTOR EXECUTIV
dr.i |ng Amca ILIE
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3. Remarci ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie de
catre solicitant.

S-a constatat ca firma producatoare are certificat de catre DNV-GL -~ Olanda:

- Sistemul de Management al Calitatii DNV nr. C524644-AIMS, conform standardului
1ISO 9001:2015, certificat nr. 107121-2011-AQ-GER-DAKKS;

- Sistemul de Management de Mediu, conform cu standardul ISO 14001:2015, certificat
nr. 284430-2019-AE-GER-DAKKS,

valabile la data elaborarii acestui agrement tehnic.

Produsele Tsi vor mentine constante -caracteristicile functionale Tn timpul
exploatarii, cu conditia respectarii indicafiilor de utilizare si cu normele tehnice cu
completarile si modificarile ulterioare.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la
beneficiar a tevilor din PE-Xa si fitingurilor pentru instalatile de incalzire acestea sa aiba
elaborate instructiuni de exploatare si intretinere care sa cuprinda si norme de tehnica securitatii
muncii specifice. Solicitantul se va ingriji de urmarirea in exploatare a functionarii la parametri a
acestui produs.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau
materiale, se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmari, obseva si analiza, pe intreaga
duratd de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Agrementul tehnic este un document optional/voluntar care se intocmeste/elibereaza la
cererea titularului.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul INSIST — UTCB, pentru o Teava
din Pe-Xa tip UPONOR pentru incalzire, Dn 25 x 2,3 mm.

Vierificdrea I\c:trﬁs:aafee Verificator Cerinte Rezultate
Incercarea la etangeitate a
componentelor ansamblului s-a
SR EN ISO efectuat dupa conditionarea in
1167-1:2006 prealabil a epruvetei conform SR | .
SR EN‘ 1SO EN ISOt 116f7. t . N Inurma testtartu tnu
i pruveta a fost umpluta cu apa la s-au constata
\e/tzrr;fécc;aitréiﬁ ;528505‘; L?ﬁg{gtl?r temperatura de 2010_,5°C si | ruperi sau d_eforméri
Inst}uctiun 5 presurizatd treptat. Presiunea de ale materiaiului.
i s testare in vgloareAde 24:|:Q,5 bar Corespunde
ILTO3 s-a determinat in functie de
diametrul si a grosimea tevii.
Valoarea  presiunii a  fost -
mentinuta pe o duratad 1t =1 oréa. ’@9\ .
Verificarea | Instructiune | | . In urma masuratorilor realizate, in [ % "
dimensiunil | de laborator INSIST 5 puncte diferite, s-a determinat Corgsp o« Bl
or ILT12 diametrul exterior pentru \2'5 '
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segmentul de teava lisd nainte
de testarea la etanseitate,
rezultand urmatoarele valori:
Masurare | Valoare
diametru
ext. [mm]
25,09
25,18
25,17
25,21
25,2
Diametrul mediu masurat are
valoarea 25,17 mm (D max admis
conform SR EN ISO 15875-
2:2004 este de 25,3 mm)
In urma analizei suprafetei

Nh|WIN| -

. Instructiune exterioare nu s-au constatat
\;:HZ?JE? de laborator Llar\?g:'gt_?r asperitati, neregularitati sau alte Corespunde
P ILT12 defecte constructive inainte si

dupa testarea la etanseitate.
Grupa specializata nr. 05 din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti isi
insuseste rezultatele incercarilor emise de Laboratorul de incercari INSIST certificat de
acreditare RENAR LI 205, care sunt conform Raportului de incercari nr: 001270/22.12.2025.

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 260112 din 08.01.2026 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

in sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuita din dr.ing. Daniela loana Teodorescu, dr.ing.
Anica llie, dr.ing. Teodora Madalina Nichita, dr.ing. Alina Viorica Girip s-a analizat Dosarul
agrementului tehnic 017-05/4355-2026 referitor la:

e , Tevi din PE-Xa si fitinguri pentru instalatii de incalzire”’ produse de UPONOR
CORPORATION din Finlanda.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmétoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile
din HG 750/2017 si OM 435/2021.

e ,,Tevile din PE-Xa si fitingurile pentru instalatiile de incalzire corespund cerintelor
stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea nr. 10/1995, cu completarile si

modificarile ulterioare.

Constatand cele de mai sus, comisia interna de avizare propune catre CTPC aprobarea
prezentului agrement tehnic cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 22.01.2029.
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Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta
elaboratorului rezultatele verificarilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produsului
pus in opera, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii

Avizului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/4355-2026 continand 50 pag. face
parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 05

dr.ing.Teodo&n?WaN ITA
M

Membrii grupei specializate: jk
dr.ing. Daniela loana TEODORESCU

=

*  presedinte

dr.ing. Teodora Madalina NICHITA

# /.%“Qﬁ

dr.ing. Anica ILIE

dr.ing. Alina Viorica GIRIP
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