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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal nr. 23485 din data de 27 februarie 2023 al Comisiei

tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/3839-2023, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE, pentru TEVI MULTISTRAT DIN PE-Xp $I FITINGURI PENTRU INSTALATII
DE APA, produse de VALSIR SpA, Italia.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 27 februarie 2025 si se
poate prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,conditii” din
agrementul tehnic.

in baza prezentului aviz tehnic, tevile si fitingurile pot fi utilizate pentru
destinatia preconizatd in contact cu apa potabild numai insotite de avizul
sanitar/notificarea emis/emisd de Institutul National de Sdndtate Publicd.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 27 februarie 2026, pentru

titular, producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.
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TEVI MULTISTRAT DIN PE-X» $I FITINGURI PENTRU

INSTALATII DE APA
TUYAUX MULTICOUCHES EN PE-X» ET RACCORDS POUR

INSTALLATIONS D’EAU

PE-X» MULTILAYER PIPES AND FITTINGS FOR WATER

INSTALLATIONS
PE-X» MEHRLAGIG ROHRE UND FITINGS FUR WASSER
NETZE

Cod categorie 28 si 29

PRODUCATOR: VALSIR S.p.A.
Loc. Merlaro 2, 25078 Vestone (Brescia)
ITALIA
tel: 0039/0365-877011; fax: 0039/0365-81268

TITULAR VALSIR S.p.A.

AGREMENT Loc. Merlaro 2, 25078 Vestone (Brescia), ITALIA

TEHNIC: tel: 0039/0365-877011; fax: 0039/0365-81268

ELABORATOR INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE
AGREMENT str. Matei Voievod, nr. 29, sector 2, Bucuresti

TEHNIC: ROMANIA

tel/fax: 0040/21-2521157

Grupa specializata nr. 5 - ,,Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor”

Prezentul agrement tehnic este valabil pana la data de 27 februarie 2026 numai
insotit de AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si
nu tine loc de certificat de calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 5 , Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor’’ din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, analizand
documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentata de VALSIR SpA din Italia si inregistratd cu
nr. 221118 din 22.11.2022, referitoare la ,,Tevi multistrat din PE-X} si fitinguri pentru instalatii dfe
apa’ realizate de firma VALSIR SpA din ltalia, elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr.
017-05/3839-2023, in conformitate cu documentele tehnice romanesti aferente domeniului de referinta
NP-084/2003 ,,Normativ pentru proiectarea, executarea si exploatarea instalatiilor sanitare §i a
sistemelor de alimentare cu apa si canalizare utilizand conducte din materiale plastice’’, 1.9-2022
,,Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea instalafiilor sanitare aferente cladirilor”, I.13-
2015 ,,Normativ pentru proiectarea, executarea §i exploatarea instalatiilor de incalzire centrald”
completat conform O.M. nr. 170/01.02.2023, NP 031-1999 ,,Normativ pentru proiectarea, executarea
si exploatarea instalatiilor de incalzire prin radiafie de pardoseala’’, GP 043-1999 ,,Ghid privind
proiectarea execufia si exploatarea sistemelor de alimentare cu apa si canalizare utilizand conducte
din PVC, polietilena si polipropilena’’, P118-1999 ,, Normativ de siguranta la foc a constructiilor”, C
300-1994 ,,Normativ de prevenire a incendiilor pe durata executarii lucrarilor de constructii si
instalatii aferente acestora’’, cu verificarile efectuate de IIP din Italia, DVGW din Germania, OVGW
din Austria, KIWA din Olanda, CSTB din Franta, SITAC din Suedia, SSIGE din Elvetia, EMI din
Ungaria, TIN din Polonia, SSGGR din Rusia si cu recomandarile beneficiarilor din Romdnia, toate in
valabilitate la data elaborarii prezentului agrement.

1. Definirea succinta

1.1. Descrierea succinta

Tevile multistrat si fitingurile cu Tmbi-
nare prin sertizare sau compresiune (pe
peretii tevii) realizata prin infiletarea unei
piulite, produse la firma VALSIR SpA din
Italia sunt utilizate la realizarea instalatiilor de
alimentare cu apa rece, apa calda de consum
menajer $i de Incalzire (cu corpuri statice sau
prin radiatie de pardoseald).

1) Tevile multistrat, se produc in 2
tipuri, avand denumirile comerciale:
I.A) Pexal®, avand De 14 + 90 mm;
1.B) Mixal®, avand De 16 + 32 mm.

I.A) Tevile multistrat, cu denumirea comerci-
ald Pexal® sunt fabricate, prin extrudare si
coextrudare, Tn varianta constructiva:

- strat interior, din PE-Xb (polietilena de inalta
densitate cu reticulare de tip B);

- adeziv de contact;

- strat de aluminiu sudat longitudinal;

- adeziv de contact;

- strat exterior, din PE-Xp (polietilena de inalta
densitate cu reticulare de tip B);

Se produc tevi, Pexal®, avand caracte-
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risticile:

- diametre nominale (De) 14 + 90 mm;

- grosime totala a peretelui 2,0 + 7,0 mm;

- grosimea stratului de aluminiu 0,30 + 1,35
mm;

- temperaturi de utilizare pana la + 95°C;

- presiuni de utilizare pana la 10 bar.

|.B) Tevile multistrat, cu denumirea comer-
ciala Mixal®, sunt fabricate, prin extrudare
si coextrudare, in varinata constructiva:

- strat interior, din PE-Xb (polietilena de
inalta densitate cu reticulare de tip B);

- adeziv de contact;

- strat de aluminiu sudat longitudinal,

- adeziv de contact; .

- strat exterior, din PEID (polietilena de
inalta densitate fara reticulare).

Se produc tevi, Mixal®, avand carac-
teristicile:
- diametre nominale (De) 14 + 32 mm,;
- grosime totala a peretelui 2 + 3 mm,;
- grosimea stratului de aluminiu 0,2 + 0,4
mm;
- temperaturi de utilizare de pana la + 95°C;
- presiuni de utilizare de pana la 10 bar.

Pagina 2 din 11



Stratul de PEID de la exterior (pentru
tevile Mixal®) conduce la o crestere a coefici-
entului de transfer termic prin peretele tevii
multistrat cu 2,6%.

Din acest motiv tevile multistrat, cu de-
numirea comerciald Mixal® sunt recomandate
pentru utilizarea, cu precadere, in instalatiile
de incalzire prin radiatie de pardoseala.

Tevile multistrat pot fi livrate simple
sau, la cerere, invelite intr-o manta termoizo-
lanta din elastomeri.

Teava multistrat

Il) Fitingurile, pentru imbinarea tevi-
lor multistrat sunt fabricate (in functie de ma-
terialul utilizat) in doua tipuri:

ILA) metalice;
11.B) din PPSU.

IlLA) fitinqurile metalice se produc, pentru
tevi cu De 14 = 90 mm, cu corpul din alama
tip CW617N si CB752S, in doua variante de
imbinare:

II.LA.1) prin sertizare, tip PEXAL®BRASS;
ILA.2) prin infiletare si compresiune, tip
PEXAL®TWIST.

I.LA.1) Fitingurile metalice prin serti-
zare, PEXAL®BRASS, sunt compuse din:
- corp, din alama sau alama cromata;
- garnituri de etansare (2 inele tip O-ring, din
EPDM sau NBR);
- inel pentru centrarea sculei de sertizare, din
polietilena;
- cilindru pentru sertizare, din otel inox.

Se produc fitinguri cu Tmbinare prin
sertizare n 2 familii:
IlLA.1a) simple, cu imbinare numai prin ser-
tizare;
IlLA.1b) mixte, de trecere, cu imbinare prin
sertizare si 1 Imbinare cu infiletare si com-
presiune.

IlLA.1a) fitingurile simple se produc in tipo-
dimensiunile:

AT 017-05/3839-2023

- mufa dubla, Deteava 14 + 90 mm,;

- reductie, Deteava 16/14 + 90/75 mm,;

- cot, la 45° si 90°, Degeava 16 + 90 mm;

- teu egal, la 90°, Degeava 14 + 90 mm;

- teu redus, la 90° cu Dn redus la ramifi-
catie, Deteava 16/14/16 + 90/75/90 mm;

- teu dublu redus, la 90°, cu Dn redus la un
capat si la ramificatie, Detava 16/14/14 +
90/75/75 mm;

- teu largit, 1a 90°, cu diametrul ramificatiei
marit, Deteava 14/16/14 + 75/90/75 mm,

- racord olandez, Deteava 14 + 90 mm;

II.A.1b) fitingurile mixte se produc in tipodi-
mensiunile:

- cot, la 90° cu filet exterior sau interior,
Deteava 14 mm (1/2”) + 90 mm (3”);

- cot, la 909, cu filet interior, cu talpa pentru
fixarea in perete, Deteava 14 mm (1/2”) + 25
mm (3/4”),

- cot lung, la 90° cu filet interior, cu talpa
pentru fixarea in perete, Dejava 14 mm
(1/2”) + 20 mm (3/4”);

- teu, egal, la 909, cu filet interior sau exte-
rior la ramificatie, Detava 16 mm (1/2”) + 90
mm (3”);

- niplu, cu filet interior sau exterior, Deteava
14 mm (1/2”) + 90 mm (3”).

Fitinguri pentru sertizare, PEXAL®BRASS
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Il.A.2) Fitingurile metalice prin infi-
letare, PEXAL®TWIST, sunt compuse din:
- corp, cu filete exterioare, din alama sau
alama cromata;




- garnituri de etansare (2 inele tip O-ring din
EPDM sau NBR);

- piulita cilindro-conica, cu filete interioare,
din alama sau alama cromata, pentru infile-
tarea pe corp, realizdnd presarea si etansa-
rea tevii multistrat pe corpul fitingului.

Se produc fitinguri cu Tmbinare prin
infiletare Tn 2 familii:
IlLA.2a) simple, cu Tmbinari pentru tevi mul-
tistrat;
IlLA.2b) mixte, de trecere, cu imbinare pen-
tru tevi multistrat si 1 imbinare cu filet;

I.LA.2a) fitingurile simple se produc in tipo-
dimensiunile:

- mufa dubla, Deteava 14 + 90 mm;

- reductie, Deeava 16/14 + 90/75 mm,;

- cot, la 459 si 90°, Deteava 16 + 90 mm;

- teu egal, la 90°, Deteava 14 + 90 mm;

- teu redus, la 90° cu Dn redus la ramifica-
tie, Deteava 16/14/16 + 90/75/90 mm,;

- racord olandez, Deteava 14 + 90 mm:;

II.LA.2b) fitingurile mixte se produc in tipo-
dimensiunile:

- cot, 1a 90° cu filet exterior sau interior,
Deteava 14 mm (1/2”) + 90 mm (3”);

- cot, la 90°, cu filet interior, cu talpa pentru
fixarea in perete, Deteava 14 mm (1/2”) + 25
mm (3/4”);

- cot lung, la 90° cu filet interior, cu talpa
pentru fixarea in perete, Deteava 14 mm (1/2”)
+ 20 mm (3/4”),

- teu egal, la 90°, cu filet interior sau exterior
la ramificatie, Deteava 16 mm (1/2”) + 90 mm
(3);

- niplu, cu filet interior sau exterior, Deteava 14
mm (1/2”) + 90 mm (3”);

Fitinguri cu infiletare, PEXAL®TWIST
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Etansare prin infiletare cu PEXAL®TWIST

I1.B) fitingurile din PPSU (material plastic
tip polifenilsulfon), sunt realizate prin injec-
tie In matrite si se comercializeaza in 2
tipuri:

I1.B.1) tip PEXAL®Easy, pentru tevi cu De
16 + 75 mm;

11.B.2) tip BRAVOPRESS®, pentru tevi cu
De 16 + 63 mm.

I1.B.1) fitingurile PEXAL®Easy, cu
etansarea prin presare obtinutd prin nfile-
tarea unei piulite cilindro-conice, sunt com-
puse din:

- corp, cu filete exterioare pentru infiletarea
piulitei cilindro-conice;

- garnituri de etansare (2 inele tip O-ring,
din EPDM sau NBR);

- piulita cilindro-conica, cu filete interioare,
pentru infiletarea pe corp, asigurand pre-
sarea si etansarea tevii multistrat pe corpul
fitingului.

Se produc fitinguri, PEXAL®Easy, in
3 famili:
I1.B.1a) simple, cu imbinari pentru tevi mul-
tistrat;
11.B.1b) mixte, de trecere, cu imbinare pen-
tru tevi multistrat si 1 Tmbinare cu infiletare;
II.B.1c) filetate, imbinare numai cu infile-
tare.

I1.B.1a) fitingurile simple, se produc in tipo-
dimensiunile:

- mufé dubla, Deeava 16 + 75 mm;

- cot, la 90°, Deteava 16 + 75 mm;

- reductie, Deteava 20/16 + 75/63 mm,;

- teu egal, Deteava 16 + 75 mm;

- teu redus, la 90°, cu De redus la ramifica-
tie, Deteava 20/16/20 + 75/63/75 mm;

- dop, Deteava 16 + 75 mm.

11.B.1b) fitingurile mixte, se produc in tipo-
dimensiunile:

- mufa, cu filet interior sau exterior, Deteava
16 mm (1/2”) + 75 mm (2 1/2”);
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- cot, la 90° cu filet interior sau exterior,
Déteava 16 mm (1/2”) = 75 mm (2 1/2”);

- cot, la 90°, cu filet interior, cu talpa pentru
fixarea pe perete, Detava 16 mm (1/2”) si 20
mm (1/27);

- teu egal, la 90° cu filet interior la ramifi-
catie, Deeava 16 mm (1/2”) + 75 mm (2 1/2”);

- modul pentru colector, Dncolect/ Dnramit 20/16
mm;

I1.B.1¢) fitingurile filetate, se produc in tipo-
dimensiunile:
- cot, 1a 909, cu filete interioare, Di 1/2”.

Fitinguri cu infiletare, PEXAL®Easy
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Etansare prin infiletare cu PEXAL®Easy

e

11.B.2) fitingurile, BRAVOPRESS®, cu
etansare prin sertizare, sunt compuse din:
- corp, din polifenilsulfon;
- garnituri de etansare (2 inele tip O-ring, din
EPDM sau NBR);
- cilindru pentru sertizare, din otel inox.

Se produc fitinguri, Bravopress®, in 2
familii:
I1.B.2a) simple, pentru imbinari pentru tevi
multistrat;
11.B.2b) mixte, de trecere, cu imbinare pen-
tru tevi multistrat si 1 imbinare cu infiletare.

11.B.2a) fitingurile simple se produc in tipo-

dimensiunile:
- mufa dubla, Deteava 16 + 63 mm;

AT 017-05/3839-2023

- cot, 1a 90°, Deteava 16 + 63 mm;

- cot, la 459 Deteava 40 + 63 mm;

- reductie, Deteava 20/16 + 63/50 mm;

- teu egal, Deeava 16 + 63 mm;

- teu redus, la 90° cu 1 sau 2 De redus la
ramificatie, lateral sau mixt, Deteava 20/16/20
+ 63/50/63 mm;

- dop, Deteava 16 + 32 mm,;

11.B.2b) fitingurile mixte se produc in tipodi-
mensiunile:

- mufa, cu filet interior sau exterior, Deteava
16 mm (3/8”) + 32 mm (17);

- cot, la 90° cu filet interior sau exterior,
Deteava 16 mm (1/2”) + 32 mm (17);

- cot, la 90°, cu filet interior, cu talpa pentru
fixarea pe perete, Detava 16 mm (1/2”), 20
mm (1/2”), 20 mm (3/4”), 25 mm (3/4”) si
26 mm (3/4”);

- teu egal, la 90°, cu filet interior la ramifi-
catie, Deteava 16 mm (1/2”) + 32 mm (17),

- teu redus, la 90°, cu filet interior la ramifi-
catie, Deteava 20 mm (1/2”) + 32 mm (3/4”),
- modul pentru colector, Dncotect/DNramit 20/16
mm.

Fitinguri pentru sertizare, BRAVOPRESS®
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Etansare prin sertizare cu BRAVOPRESS®
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Utilizarea fitingurilor din PPSU se
face cu expandarea tevii multistrat astfel
incat In zona Tmbinarii nu apare o reducere
a sectiunii de trecere a fluidului (pierderi de
sarcina mai mici decat in cazul utilizarii
unor imbinari clasice).

Pentru realizarea unor instalatii per-
formante firma VALSIR SpA din Italia,
produce $i livreaza, la solicitarea clientilor,
urmatoarele accesorii:

- kit pentru montajul bateriilor;




- robinete de trecere, cu ventil, cu imbinare
pentru tevi multistrat, Dn 16 mm $i 20 mm;

- dispozitive pentru sertizare;

- dispozitive pentru expandat tevile multi-
strat, pentru introducerea pe corpul fitingu-
rilor;

- chei pentru Infiletarea piulitelor;

- dopuri de protectie;

- garnituri tip O-ring.

1.2 Identificarea produselor

Tevile multistrat (PE-Xo/Al/PE-Xs si

PE-Xo/Al/PEID) si fitingurile, tip VALSIR,
produse de firma VALSIR SpA din ltalia,
sunt marcate la fabricatie, pe marcaje indi-
candu-se:
- sigla firmei producatoare;
- standardul de fabricatie;
- data de fabricatiei;
- caracteristicile dimensionale:

- diametre nominale;

- temperatura de utilizare;

- presiunea de utilizare.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Tevile multistrat (PE-Xo/Al/PE-Xb i
PE-Xo/AI/PEID) si fitingurile, tip VALSIR,
realizate la firma VALSIR SpA din Italia sunt
elemente utilizate la realizarea instalatiilor de
distribuie pentru apa rece si calda de
consum menajer si a instalatiilor de incalzire
cu corpuri statice sau cu radiatie de pardo-
seala.

Pentru utilizarea preconizata a tevilor
multistrat (PE-Xo/Al/PE-Xb $i PE-Xu/Al/PEID)
si a fitingurilor, tip VALSIR, in contact cu apa
potabila titularul agrementului tehnic trebuie
sa detind aviz sanitar/notificare emis/emisa
de Institutul National de Sanatate Publica
eliberat in conformitate cu reglementarile
emise de Ministerul Sanatatii.

Avizarea sanitara/notificarea se obtine
in functie de compozitia chimica a materia-
lului/materialelor componentelor care intra in
contact cu apa potabila.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.21. Aptitudinea de
constructii
Caracteristicile fizico-mecanice ale te-
vilor multistrat si fitingurilor au fost verificate
prin ncercari de laborator de catre lIP din
Italia, TGM din Austria, SSIGE din Elvetia,

exploatare in

CSTB din Franta, KIWA din Olanda, SITAC
din Suedia, DVGW din Germania, EMI din
Ungaria si corespund domeniului de utili-
zare, prescriptiilor tehnice roménesti pre-
cum si cerintelor fundamentale enumerate
in cadrul art. 5 al Legii nr. 10/1995, refe-
ritoare la calitatea in constructii (cu modifi-
carile si completarile ulterioare).

*Rezistenta mecanica si stabilitate

Tevile multistrat (PE-Xo/AlI/PE-Xb Si
PE-Xo/AI/PEID) si fitingurile, tip VALSIR,
sunt realizate pe masini de extrudare si co-
extrudare, injectie sau turnare centrifugala
performante, avand rezistentd mecanica si
stabilitate termica buna.

Produsele isi pasteaza caracteristi-
cile dimensionale si functionale la actiunea
socurilor exterioare, asigurand instalatiilor
in care sunt montate o buna functionare pe
intreaga durata de utilizare;

*Securitate la incendiu

Pentru produsele care fac obiectul
agrementului tehnic nu au fost efectuate
incercari de comportare la foc.

*lgiena, sanatate si mediu inconju-
rator

Tevile multistrat si fitingurile, nu con-
tin elemente daunatoare sanatatii oamenilor
sau integritatii mediului inconjurator, ele co-
respunzand integral conditiilor impuse prin
Legea nr. 319/2006 privind securitatea si
sanatatea in munca, OUG nr. 195/2005 cu
completarile si  modificarile Legii nr.
265/2006 privind protectia mediului, HG
856/2002 privind evidenta gestiunii deseuri-
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lor, OUG 92/2021 privind regimul deseurilor,
OG 2/2021 privind depozitarea deseurilor,
Legea nr. 346/2002 privind asigurarea pen-
tru accidente de munca si boli profesionale,
Ordinul nr. 275/2012 privind Procedura de
reglementare sanitara pentru punerea pe
piata a produselor, materialelor, substante-
lor chimice/amestecurilor si echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabila si Ordinul
nr. 119/2014 privind Normele de igiena si
sanatate publica privind mediul de viata al
populatiei, cu modificarile si completéarile
ulterioare.

*Siguranfa si
exploatare

Tevile multistrat (PE-Xo/Al/PE-Xb Si
PE-Xo/AI/PEID) si fitingurile sunt etanse, iar
instalatiile realizate prin intermediul lor pre-
zinta siguranta in conditii normale de exploa-
tare (temperaturi, presiuni).

Tevile multistrat si fitingurile pentru
imbinare cu sertizare sunt rezistente la ac-
tiunea agresiva a sarurilor, a substantelor
caustice si a diferitelor solutii acide cu con-
centratii diferite.

*Protectie impotriva zgomotului

Tevile multistrat (PE-Xo/Al/PE-Xb si
PE-Xu/Al/IPEID) si fitingurile nu au influenta
asupra acestei exigente.

*Economie de energie si izolare
termica

Tevile multistrat (PE-Xo/Al/PE-Xo si
PE-Xu/AI/PEID) si fitingurile nu fac obiectul
unor cerinte speciale de izolatie termica sau
hidrofuga.

Suprafetele interioare realizate cu o
finisare deosebita (avand o rugozitate redu-
sa) necesita 0 energie unitara mica pentru
vehicularea debitelor de apa.

*Utilizare sustenabild a resurselor
naturale

Se va aplica conform Legii nr. 10/1995
privind calitatea Tn constructii, cu modifica-
rile si completarile ulterioare

accesibilitate in

2.2.2. Durabilitatea si
produsului

Calitatile materiilor prime utilizate, pre-
cum si controlul eficient efectuat in scopul
mentinerii constante a calitatii conduc la o
durabilitate ridicata (50 de ani) a instalatiilor
de alimentare cu apa rece si calda si a in-
stalatiilor de Incalzire realizate cu tevi multi-

intretinerea
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strat si fitinguri pentru imbinare cu sertizare
daca sunt respectate conditile impuse de
producator privind alegerea, transportul, de-
pozitarea, punerea in opera, exploatarea $i
intretinerea.

Producatorul acorda o garantie de
24 luni de la data punerii in opera.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Fabricarea tevilor multistrat si fitin-
gurilor se realizeaza la firma VALSIR SpA
din ltalia pe masini si instalati automa-
tizate.

Asigurarea constantei calitatii produ-
selor este realizatd prin executarea unui
control intern in conformitate cu Sistemul
de Management al Calitatii respectandu-se
prevederile Manualului de Asigurare a Cali-
tati intocmit conform reglementarilor din
norma EN ISO 9001/2015.

Totodata se executa un control
extern unitatii de laboratoare neutre.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera a tevilor multistrat si
fitingurilor se realizeaza conform instruc-
tiunilor de montaj si exploatare ale produ-
catorului si in conformitate cu normativele
de proiectare, executie si exploatare in
vigoare NP084-2003, 1 9-2022, 113-2015.

Punerea in opera se va face de
personal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabrica-
tie s-a avut in vedere obtinerea si pastrarea
constanta a proprietatilor si caracteristicilor
produselor.

Pentru aceasta se vor respecta regu-
lile de verificare a calitatii declarate in Ma-
nualul de Asigurare a Calitatii si Tn politica
de calitate proprii producatorului.

Produsele sunt astfel concepute incat
respecta exigentele legislatiei europene n
domeniu, precum s$i cerintele fundamentale
ale Legii nr. 10/1995 privind calitatea in con-
structii (cu modificarile si completarile ulteri-
oare), acestea fiind prezentate in subcapi-
tolul 2.2.1. al agrementului tehnic.




2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea tevilor multistrat si fitingu-
rilor se realizeaza la firma VALSIR SpA din
Italia, din materie prima pura, nereciclata, tip
TABOREX TA 1201 HD si TABOREX TA
2175 CL, cu respectarea prevederilor din Sis-
temul de Management al Calitatii intocmit n
conformitate cu recomandarile din norma EN
ISO 9001/2015.

2.3.3. Conditii de livrare

Tevile multistrat si fitingurile se livrea-
za la cerere, In gama si cantitatile necesare
solicitate de clienti.

Tevile multistrat, sunt livrate in bare,
drepte, cu lungimi de 5 m (la cerere pot fi
livrate si la alte lungimi).

Tevile multistrat cu diametrul pana la
32 mm (inclusiv) pot fi livrate si in colaci.

Fitingurile se livreazéd in cutii de car-
ton, Tn saci (pungi) de plastic sau paletizat.

La livrare produsele trebuie sa fie in-
sotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (data de produca-
tor sau de reprezentantul acestuia), de Avi-
zele Sanitare n functie de compozitia
chimica a materialelor care intra in contact cu
apa potabild, de Certificate de Garantie pen-
tru produsele finite si de instructiuni de ale-
gere, montaj, utilizare, exploatare si intrefine-
re in limba roméana elaborate de producator.

Pentru transport si depozitare de lunga
duratd producatorul va furniza date privind
conditiile de transport si depozitare (inaltimi,
temperaturi etc).

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera se efectueaza con-
form instructiunilor elaborate de producator si
prevederilor normativelor in vigoare in
Romania:
e NP-084/2003 Normativ pentru proiectarea
executarea si exploatarea instalatiilor sani-
tare si a sistemelor de alimentare cu apéa si
canalizare utilizdnd conducte din materiale
plastice
e | 9-2022 Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor
e | 13/2015 Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor de incal-
zire centrald, completat conform OM nr. 170
din 01.02.2023

e GP 043/1999 Ghid privind proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de ali-
mentare cu apa s$i canalizare utilizadnd
conducte din PVC, polietilena si polipro-
pilena

e NP 031-1999 Normativ pentru proiecta-
rea, executarea si exploatarea instalatiilor
de incalzire prin radiatie de pardoseala

e P 118-1999 Normativ de siguranta la foc
a constructiilor

e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora

Concluzii

Aprecierea globala

o Utilizarea tevilor multistrat (PE-Xv/Al/
PE-X» si PE-Xo/AlVPEID) si fitingurilor,
tip VALSIR in domeniile de utilizare
acceptate este apreciata favorabil, in
conditiile specifice din Roménia, daca se
respecta prevederile prezentului agre-
ment.

Pentru utilizarea preconizata a fe-
vilor multistrat (PE-Xo/Al/PE-Xb si PE-Xu/
AI/PEID) si fitingurilor, tip VALSIR, in
contact cu apa potabila titularul agre-
mentului tehnic trebuie sa detina aviz
sanitar/notificare emis/emisé de Institutul
National de Sanatate Publica eliberat in
conformitate cu reglementérile emise de
Ministerul Sanatatii.

Conditii

e Calitatea produselor si metoda de fabri-
care, au fost examinate si gasite corespun-
zatoare de laboratoarele IIP din ltalia,
DVGW din Germania, TGM din Austria,
KIWA din Olanda, SSIGE din Elvetia,
CSTB din Franta, SITAC din Suedia, EMI
din Ungaria, TIN din Polonia si SSGGR din
Rusia si trebuie mentinute la acest nivel pe
toata durata de valabilitate a acestui agre-
ment.

e Oriunde se face referire in acest agre-
ment la acte legislative sau reglementari
tehnice trebuie avut in vedere ca acestea
erau in vigoare la data elaborarii acestui
agrement.
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e Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica
in prezenta si/sau absenta drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsul.

e Orice recomandare referitoare la folosirea
in conditii de sigurantd a acestui produs,
care este confinutda sau se refera la acest
agrement tehnic, reprezinta cerinfe minime
necesare la punerea sa in opera.

e Institutul European pentru $tiinte Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea datelor
Tnscrise in agrementul tehnic si de incercarile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu 1i absolva pe furni-
zori si/sau pe utilizatori de responsabilitatile
ce le revin conform reglementarilor legale in
vigoare.

e Oportunitatea elaborarii agrementului
tehnic este stabilitd de Institutul European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utiliza-
re a produselor va fi realizatd conform pro-
gramului stabilit de Institutul European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, program care
consta in:

- verificarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor;

- verificarea la etanseitate,

- verificarea la presiune.

Verificarile se vor efectua la un inter-
val de 24 luni si vor fi consemnate printr-un
proces verbal semnat de producéator si ela-
boratorul de agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabili-
tatea Sistemului de Management al Calitaji
al producatorului.

e Actiunile cuprinse in program $i modul lor
de realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice n vigoare.

e Institutul European pentru $tiinte Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre re-
zultatul verificarilor, iar daca acestea nu

dovedesc mentinerea aptitudinii de utili-
zare, va solicita MDLPA anularea agre-
mentului tehnic din baza de date.

e Anularea agrementului tehnic se va
face si Tn cazul constatarii prin con-
troale, efectuate de catre organismele
de supraveghere a pietei, a nerespec-
tarii mentinerii constante a conditiilor de
fabricatie si utilizare ale produsului.

e In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeaza prevederilor
din agrementul tehnic, organismul ela-
borator solicitd retragerea agrementului
tehnic si anularea din baza de date a
MDLPA.

Valabilitatea _Agrementului Tehnic
este: 27.02.2026
Valabilitatea Avizului
27.02.2025
Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
inainte de data expirarii acestuia. In
cazul neprelungirii valabilitati avizului
tehnic agrementul tehnic se anuleaza de
la sine.

Modificarea/extinderea agrementului teh-
nic se va face cu respectarea termenului
de valabilitate infjal.

Tehnic este:

Presedinte g pré specializata nr. 5

Institutul European pentru S$tiinte

Termice

DIRECTOR EXECUTIV

3. Remarci complementare ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la

dispozitie de catre solicitant.
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S-a constatat ca firma producatoare are certificat Sistemul de Management al
Calitatii conform cu standardul EN 1SO 9001/2015, in valabilitate la data elaborarii
acestui agrement.

Tevile multistrat (PE-Xo/Al/PE-Xb $i PE-Xo/Al/PEID) si fitingurile, tip VALSIR, pro-
duse de firma VALSIR SpA din Italia, au fost agrementate in Romania si utilizate in perioada
2008 + 2022, perioadd in care s-au realizat lucrari in oragele Bucuresti, Timisoara, lasi,
Pitesti, Buzdu, Urziceni. Din recomandarile transmise titularului de catre firmele
executante (S.C. OLINT COM S.R.L. din Radauti, S.C. ECOLOGY-S S.R.L. din Timisoara,
S.C. VALGRIG S.R.L. din Galati) rezultd ca punerea in operd a produselor s-a realizat
conform instructiunilor de utilizare ale producéatorului, fara dificultati. In exploatare
tevile multistrat (PE-Xo/AlI/PE-Xb $i PE-Xu/AI/PEID) si fitingurile, tip VALSIR, pentru instalatii
s-au comportat la parametrii proiectati, beneficiarii fiind satisfacuti de functionarea
normala si fara defectiuni a acestora.

Tevile multistrat (PE-Xo/Al/PE-Xb $i PE-Xo/Al/PEID) si fitingurile, tip VALSIR, detin
avizele saniatare cu numerele 35, 36 si 37 din 24.07.2013, eliberate de Centrul Regional de
Sanatate Publica Bucuresti.

Produsele Tsi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul explo-
atarii, cu conditia respectarii indicatiilor de utilizare ale producatorului si regle-
mentarilor din normativele 19/2022, 113/2015, completat conform OM nr. 170/01.02.2023.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul TGM din Austria (notificat EU cu
nr. NB-1532) pe tevi multistrat PE-Xs/Al/PE-Xb imbinate cu mufe cu sertizare,
Dn 32 mm, Pn 10 bar

Verificarea | Verificator | Metoda Cerinte Rezultate
Verificarea TGM SR EN ISO | Tevile multistrat si fitingurile trebuie sda fie com- | Fard defecte
aspectului ; 21003-1/2011 | pacte, fard goluri din injectie sau extrudere. Conform
Verificaren SR EN ISO l)unel.mnuvnle tevilor vmu/nsu.'at 5l.fmngurl[or
; —_ TGM =7 | trebuie sa corespundd valorilor din catalogul Conform
dimensiunilor 3126/2005 . S G A
tehnic de fabricatie al producatorului.
Se efectueaza imbinarea cu mufe cu sertizare pentru
; teava si mufa cu Dn 26 mm, Pn 10 bar. Dupd
ARGEN sertizare se supun epruvetele asfel realizate la o
Verificarea - 715/1997 | %€= i iy Rye =ale 14 0| p_ 1].0bar
e TGM , verificare cu apd in aer la presiuni de 1,1 Pn, timp
etanseitafii SR EN ISO B 0 e Conform
21003-2/2011 | > 15 secunde la o temperaturd de 20°C. Se verifica
- etangeitatea sistemului. In timpul verificarii nu
trebuie sa apard scdapdri de apa sau spargeri.
SR EN ISO
’ 1167/2008 | Se efectueaza o verificare in bazin cu apd cu o
Verificarea iE el g g P e
sazisyanpel SR EN ISO | temperaturd constantd de +95°C, la presiuni de Fiird scapdri
_resilme TGM 21003-1/2011 | 15 MPa, 4,0 Mpa, 3,6 MPa si 1,25 MPa si P
2 o e : SRENISO | durate de 22 ore, 165 ore, 1000 ore i 8760 ore Cm’: fw?; 1
SHETE 21003-2/2011 | (conform ISO 1167). Nu trebuie sa apard :
SR EN ISO | scapari de apa sau spargeri.
9080/2013

Specialistii Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti, fsi insusesc rezultatele verificarilor Laboratorului TGM din Austria
(notificat EU cu nr. NB-1532), raportul de incercari nr. VA KU 29819 din 13.09.2022.
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4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal nr. 230205 din 06.02.2023 al sedintei
de deliberare a grupei specializate.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European
pentru Stiinfe Termice din Bucuresti, alcatuitd din dr.ing. Daniela Teodorescu, ing. Aurora
loana Rizzoli, dr. ing. Anica llie, dr.ing. Madalina Nichita, ing. Cezar Rizzoli s-a analizat
dosarul agrementului tehnic nr. 017-05/3839-2023 referitor la:

e Tevi multistrat din PE-Xp si fitinguri pentru instalatii de apa realizate de firma VALSIR
SpA din ltalia.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate
Instructiunile din HG 750/2017 si OM 435/2021.
e In timpul utiliz&rii lor in instalatiile din constructii (in perioada 2008 + 2022) s-au comportat
corespunzator pana in prezent neexistand reclamatii cu privire la functionarea lor.
e Tevile multistrat din PE-Xb si fitingurile pentru instalatii de apa corespund cerintelor
fundamentale cuprinse Tn Legea nr. 10/1995 (cu modificarile si completarile ulterioare).

Constatand acestea comisia interna de avizare propune catre CTPC aprobarea
prezentului Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pana la data de
27.02.2026.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta elabo-
ratorului rezultatele verificarilor privind urmarirea comportarii in exploatare a echipamentului
pus in operd, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii
Avizului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3839-2023 continand 65 file si 1 CD
face parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. Aurora loana RIZZOLI

u¢—/(( "

Membrii grupei specializate: ‘ /
dr.ing. Daniela TEODORESCU - presedinte
ing. Aurora loana RIZZOLI ; - raportor
dr.ing. Anica ILIE M
dr.ing. Madalina NICHITA M?ZL//
ing. Cezar RIZZOLI —<
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