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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal nr. 68575 din data de 25 mai 2023 al Comisiei

tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/3892-2023, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE, pentru TEVI SI FITINGURI DIN PP-R PENTRU INSTALATII DE APA, produse
de FIRAT PLASTIK. KAUCUK SAN. Ve TIC, A.S., TURCIA.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 25 mai 2025 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,conditii” din
agrementul tehnic.

In baza prezentului aviz tehnic, tevile si fitingurile pot fi utilizate pentru
destinatia preconizatd in contact cu apa potabild numai insotite de avizul
sanitar/notificarea emis/emisd de Institutul National de Sandtate Publicd.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 25 mai 2026, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE STAT
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Agrement Tehnic
017-05/3892-2023

TEVI Sl FITINGURI DIN PP-R PENTRU INSTALATII DE APA
PPR PIPES AND FITTINGS FOR WATER INSTALLATIONS
TUBES ET RACCORDS EN PPR POUR INSTALLATIONS D'EAU

PPR-ROHRE UND FITTINGS FUR WASSER INSTALLATIONEN
Cod categorie 28 si 29

PRODUCATOR:

FIRAT PLASTIK. KAUCUK SAN. Ve TIC, A.S.

Turkoba koyu P.K. 12, 34907 Buyukcekmece, Istanbul, TURCIA
tel: 0090 212 8334293, fax: 0090 212 8590400

TITULAR AGREMENT TEHNIC:

SC ROMSTAL IMEX SRL

Sos. Vitan Barzesti nr. 11°, sector 4, Bucuresti, ROMANIA
tel: 021 332 09 01, fax; 021 332 09 04

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC
INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE BUCURESTI
Str. Matei Voievod nr. 29, sector 2, Bucuresti; tel/fax: 021.252.11.57
GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE, PROCEDEE S| ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATII AFERENTE
CONSTRUCTIILOR

Prezentul agrement tehnic este valabil pana la data de 25.05.2026 numai insotit de AVIZUL
TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc de certificat de
calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 05 ,,Produse, procedee si echipamente pentru instalatiile de incélziri,
climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, electrice, aferente constructiilor’ din cadrul Institutului
European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, analizdnd documentatia de solicitare de
agrement tehnic prezentatd de SC Romstal IMPEX S.R.L. din Bucuresti si inregistratd cu nr.
230105 din data de 09.03.2023, referitoare la produsele ,,Tevi si fitinguri din PP-R pentru
instalatii de apa" realizate de FIRAT PLASTIK. KAUCUK SAN. Ve TIC, A.S. din Turcia
elaboreazé prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3892-2023, in conformitate 1.9-2022 Normativ
privind proiectarea si executare instalatiilor sanitare, .13 — 2015 ,,Normativ pentru proiectare,
executarea si exploatarea instalatiilor de incélzire centrald”, C 300-1994 ,,Normativ de prevenire
a incendiilor pe durata executarii lucrarilor de constructii si instalalii aferente acestora” i
raportul de incercédri emis de laboratorul INSIST - Universitatea Tehnicd de Constructii
Bucuresti, toate valabile la data elaborarii prezentului agrement tehnic.

1. Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta

Tevile si fitingurile din PP-R pentru
instalatiile de alimentare cu apa realizate
de firma FIRAT PLASTIK. KAUCUK SAN.
Ve TIC, A.S. din Istanbul — Turcia sunt
utilizate pentru instalatiile interioare de
alimentare cu apd rece (inclusiv apa
potabild), apa caldd si in instalatiile de
incalzire cu temperatura max. de lucru de
90°C.

Tevile si fitingurile sunt produse din
polipropilena copolimer random (PP-R),
pura, nereciclata, de culoare alba, realizate
prin extrudare/coextrudare.

Tevile din PP-R cu insertie sunt
realizate Tntr-o gama tipodimensionala ce
cuprinde:

-tevi monostrat, sunt fabricate prin
extrudare si imbinate prin sudare prin
polifuziune;

- tevi compozite cu peretele multistrat
alcatuit dintr-un strat interior si unul exterior
din PP-R, iar stratul intermediar este un
amestec cu fibra de sticla ranforsata. Tevile
multistrat sunt fabricate prin coextrudare.

- tevi cu insertie de aluminiu; peretele
multistrat alcatuit dintr-un strat interior si
unul exterior din PP-R, iar stratul
intermediar este din aluminiu. Tevile
multistrat sunt fabricate prin coextrudare.

Tevile din PP-R pentru instalatile de
alimentare cu apa si de incalzire se produc

- tevi monostrat PN 20 (SDR 6): 20 x
34mm; 25 x 4,2mm; 32 x 54mm;40 Xx
6,7mm; 50 x 8,3mm; 63 x 10,5mm; 75 x
12,5mm; 90 x 15mm; 110 x 18,3,
125x20,8mm; 160 x 26,6mm;

- tevi monostrat PN 25 (SDR 6): 20 x
3,4mm; 25 x 4,2mm; 32x54mm; 40 X
6,7/mm; 50 x 8,3mm; 63x10,5mm; 75 x
12,5mm; 90 x 15mm; 110 x 18,3mm; 160
X 10,3mm

- tevi compozite PN 20 (SDR 7,4): 20 x
3,4mm; 25 x 4,2mm; 32 x 54mm;40 x
6,7mm; 50 x 8,3mm; 63 x 10,5mm; 75 x
12,5mm; 90 x 15mm; 110 x 18,3,
125x20,8mm; 160 x 26,6mm

- tevi compozite PN 25 (SDR 6): 20 x
3,4mm; 25 x 4,2mm; 32 x 54mm;40 x
6,7mm; 50 x 8,3mm; 63 x 10,5mm; 75 x
12,5mm; 90 x 15mm; 110 x 18,3,
125x20,8mm; 160 x 26,6mm

- tevi cu insertie de aluminiu PN 25
(SDR 6): 20 x 3,4mm; 25 x 4,2mm; 32 X
54mm;40 x 6,7mm; 50 x 8,3mm; 63 x
10,5mm; 75 x 12,5mm;
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Firma FIRAT PLASTIK. KAUCUK
SAN. Ve TIC, A.S. din Istanbul — Turcia
fabrica pentru instalatiile de alimentare cu
apa si de incalzire urmatoarele fitinguri
din PP-R pentru presiunea nominala
PN25:

A) fitinguri din PP-R pentru imbinare
prin termofuziune (de trecere) pentru
racordarea tevilor din PP-R

- cot la 90° F/F pentru tevi cu acelasi
diametru: cu diametre interioare de
20+160 mm;

- cot la 45° F/F pentru tevi cu acelasi
diametru: cu diametre interioare de
20+63mm:;

- cot la 90° F/M pentru tevi cu diametre
diferite: cu diametre interioare de 20+32
mm;

AT 017-05/3592-2023

- cot la 45° F/M pentru tevi cu diametre
diferite: cu diametre interioare de 20+32
mm;

2

Cot la 90°, cot la 45°, cot 90°F/M

Cot 45°F/M, cot redus 90° F/F

- cot redus 90° F/F pentru tevi cu diametre
diferite:  cu diametre exterioare de
35x25mm; cu mufa la capete;

- mufé F/F cu umar interior pentru tevi cu
diametre diferite cu diametrul exterior
cuprins intre 20+160mm:;

- mufa tranzitie F/filet exterior cu diametre
exterioare de 34x1 +110x4mm:;

- reductie F/M cu diametrul exterior
cuprins intre 25x20mm-+160x125mm;




- reductie F/F cu umar interior cu
diametrul exterior cuprins intre
25x20mm-=-63x50mm:;

- racord olandez cu diametre exterioare
de 20 + 32mm;

- teu egal cu mufe la capete pentru tevi
cu acelasi diametru: cu diametre interioare
de 20+160mm:;

- teu redus (inegal) cu 3 cédi si mufe la
capete, cu reductie pe una sau doua cai:
cu diametre interioare de
25x20x20+63x50x63 mm;

Mufa, reductie F/M, reductie F/F, racord
olandez
- cruce cu 4 cai si mufe la capete pentru
evi cu acelasi diametru cu diametre

erN-Bgef are de 20+40 mm;

‘\,xs o

e
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- cruce redusé cu 4 cai si mufe la capete
pentru tevi cu diametru diferit, cu diametre
interioare de 32x20x20x32+40x25x25x40
mm;

- curbd de ocolire lunga tevi MM cu
traseu unghiular ih zona de ocolire: cu
diametre interioare de 20+40 mm;

- curbd de ocolire lunga tevi FF cu
traseu unghiular Th zona de ocolire: cu
diametre interioare de 20 si 25 mm;

- curbd de ocolire scurtd tevi MF cu
traseu unghiular in zona de ocolire: cu
diametre interioare de 20 si 25 mm,;

- curbd de ocolire scurtd tevi FF cu
traseu unghiular in zona de ocolire: cu
diametre interioare de 20, 25 si 32 mm;

- curbd de ocolire tevi la 90° MF cu
traseu unghiular Th zona de ocolire: cu
diametre interioare de 20 si 25 mm;

- curba de ocolire tevi la 90° FF cu traseu
unghiular in zona de ocolire: cu diametre
interioare de 20 si 25 mm;,

- dop cu filet exterior de inchidere circuit
(de capat, utilizat Tn perioada de testare a
retelei de instalatie) cu diametre exterioare
de 20x1/2", 25x3/4";

- conexiune lunga cu diametrul exterior de
34.2mm;

- dop cu mufa de inchidere circuit (de
capat, utilizat pe partea de teava multistrat
prin  sudare/polifuziune) cu diametre
exterioare de 20+160mm;

B) fitinguri din PP-R pentru imbinare
prin polifuziune si filet (PP-R/metal) :

- cot la 90° cu mufa PP-R si filet interior: cu
diametre exterioare de 20x1/2”" + 32x3/4";

- cot la 90° cu mufd PP-R si filet exterior:
cu diametre exterioare de 20x1/2" =+
32x3/4”;

- cot lung de tranzitie la 90° cu mufa PP-R
si filet interior: cu diametre exterioare de
20x1”" + 50x11/2";

- cot lung de tranzitie la 90° cu mufa PP-R
si filet exterior: cu diametre exterioare de
20x1” + 50x11/2”;

- cot lung de tranzitie la 90° pentru baterii
cu mufd PP-R si filet interior: cu diametre
exterioare de 20x1/2” si 25x1/2”,
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- cot lung de tranzitie la 90° cu semiracord
olandez si cu mufa PP-R: cu diametre
exterioare de 20x1/2” + 32x1”;

- teu de tranzitie cu mufa din PP-R (caile 1
si 3) si cu filet interior pe ramificatie cu
diametre exterioare de 20x1/2"/20 =+
32x3/4"x32;

- teu de tranzitie cu mufé din PP-R (céile 1
si 3) si cu filet exterior cu niplu pe
ramificatie cu diametre exterioare de
20x1/27/20 + 25x3/4"x25;

- teu de tranzitie cu mufa din PP-R (céile 1
si 3) si cu mufa pe ramificatie cu diametrul
exterior de 32x1"/32;

- teu de tranzitie cu mufa din PP-R (caile 1
si 3) si cu semiracord olandez pe
ramificatie cu diametre exterioare de
20x1/2"120 + 32x1"x32;

- mufa de tranzitie cu mufa la un capat din
PP-R si filet interior la celdlalt capat cu
diametre exterioare de 20x1/2” + 63x2”;

- mufé de tranzitie cu mufa la un capat din
PP-R si filet exterior la celdlalt capat cu
diametre exterioare de 20x1/2” + 63x2";

- mufa de tranzitie cu mufa la un capat din
PP-R si semiracord olandez la celalalt
capat cu diametre exterioare de 20x1/2” +
32x1";

- mufd lungd de tranzitie cu mufé la un
capat din PP-R si filet exterior la celélalt
capat cu diametre exterioare de 32x1” +
110x4”;

- mufa de tranzitie cu mufa la un capat din
PP-R si racord olandez cu filet interior la
celdlalt capat cu diametre exterioare de
20x1/2” + 63x2”;

- mufa lunga de tranzitie cu mufa la un
capat din PP-R si racord olandez cu filet
exterior la celalalt capat cu diametre
exterioare de 20x1/2” + 63x2";

- filtru Y cu corpul din PP-R cu diametre
exterioare de 20x1/2” + 32x1”;

- suport pentru fixare coturi cu diametrul
exterior de 20mm;

AT 017-05/3592-2023

- suport fixare baterie cu filet interior cu
diametre exterioare de 20x1/2", 25x1/2”;

0

- suport reglabil pentru fixare baterie cu
diametrul exterior de 20x1/2”;

- clema simpla de fixare teava pe
elementul de constructie din PP-R cu
diametre exterioare de 20+40mm;

- clema dublda de fixare teava pe
elementul de constructie din PP-R cu
diametre exterioare de 20+32mm;
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1.2 ldentificarea produselor
Tevile din PP-R pentru instalatile de apa
realizate de firma FIRAT PLASTIK. KAUCUK

SAN. Ve TIC, A.S. din Turcia sunt marcate la
fabricatie prin imprimare pe Tintreaga
lungime, pe marcaje indicandu-se:

- nume producator;

- materialul tevii;

- caracteristicile tevii (presiunea hominala,
SDR, clasa, diametrul, grosime perete,
lungime, temperatura maxima);

- tara producatoare;

- data fabricatiei, cod lot.

Produsele au culoare alba, gri sau verde,
maraciajul trebuie sa fie clar si rezistent.

Marcajul fitingurilor se realizeaza din
matritd. Prin marcaje indicandu-se: nume
producator, tip material, diametrul exterior
sau interior, SDR, informatii referitoare la
trasabilitate.

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Tevile si fitingurile din PP-R pentru
instalatiile de alimentare cu apé realizate
de firma FIRAT PLASTIK. KAUCUK SAN.
Ve TIC, A.S din Istanbul — Turcia sunt

utilizate pentru instalatiile interioare de -

alimentare cu apa rece (inclusiv apa
potabild), apa calda si in instalatiile de
fncalzire cu temperatura max. de lucru de
90°C si presiune maxima de lucru PN25.

Pentru utilizarea preconizatd a
produselor in contact cu apa potabild,
titularul agrementului tehnic trebuie sa
detina aviz sanitar/notificare emis/emisa de
Institutul National de S&natate Publica, in
conformitate cu reglementarile emise de
Ministerul Sanatatii. Avizul
sanitar/notificarea se elibereaza in functie
de compozitia chimicd a materialelor care
intra Tn contact cu apa potabila.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracteristicile ~ fizico-mecanice ale
fitingurilor din PP-R pentru

592-2023

instalatile de alimentare cu apa au fost
verificate prin incercari de laboratorul de
incercari INSIST - UTCB si corespund
domeniului de utilizare, prescriptiilor tehnice
roméanesti precum si cerinielor enumerate
fn cadrul art. 5 al Legii nr. 10/95, cu
completdrile si  modificarile ulterioare,
referitoare la calitatea Tn constructii.

*Rezistentda mecanica si stabilitate

Tevile si fitingurile din PP-R pentru
instalatiile de alimentare cu apa realizate
de firma FIRAT PLASTIK. KAUCUK SAN.
Ve TIC, A.S din Turcia se executa cu
masini specializate, cu sisteme
automatizate, cu un control computerizat al
parametrilor tehnologiei si isi pastreaza
caracteristicile dimensionale si functionale
la actiunea solului si a socurilor exterioare,
asigurand instalatiilor in care sunt montate
o buna functionare pe intreaga durata de
utilizare. Produsele nu necesita protectii
fmpotriva coroziunii.

Partile componente ale produsului cat
si montajul acestuia asigura o rezistenta si
stabilitate corespunzatoare specificatiei
tehnice.
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Calitatile de rezistenta si stabilitate
rezultd si din durata de viatd a produsului
declaratd de producator. Caracteristicile
polipropilenei random tip 3, a aluminiului si
a alamei (la fitingurile de tranzitie) cu
influenta directa asupra proprietatilor tevilor
si fitingurilor sunt:

- densitate mica (0.9 g/cm3)
conferand o greutate redusa;

- rezistentd mare la tractiune
conferdnd o bund rezistentd mecanica
25...30N/mm?;

- modul de elasticitae (E) > 80
N/mm?2;

- coeficient de conductivitate termica
0.15 W.m*K;

- grad scazut de absorbtie vapori de
apa <0.02%, material impermeabil in
contact cu apa;

- rezistenta la rupere 33+44Nmm?;

- rezistentd  minima admisibila
8N/mm2 (MRS pentru o exploatare timp de
50 ani la temepratura de 20°C);

- presiunea maxima 25MPa.

Tevile si fitingurile din PP-R sunt
rezistente chimic la actiunea materialelor
caustice, produselor chimice si la
majoritatea solutilor de acizi si baze
minerale, chiar la temperaturi mai mari de
60°C. Temperaturile mai mari de 60°C ale
fluidului de lucru conduc la scéaderea
duratei de viata.

Produsele nu prezintd stabilitate fatd de
actiunea indelungatéd a razelor ultraviolete,
fiind necesard o protectie suplimentara a
tronsoanelor expuse. La depozitarea
acestor produce in spatii deschise este
necesarea acoperii acestora.

*Securitate la incendiu

Pentru tevile si fitingurile din PP-R
pentru instalatiile de alimentare cu apa
nu au fost facute verificari pentru
determinarea comportarii la foc.

*lgiena, sandtate si mediu
inconjurator

Produsele nu confin elemente
daunatoare  sanatati  oamenilor sau
integritati  mediului  Tnconjurator, ele

corespunzand integral conditiilor impuse
prin Legea nr. 319/2006 privind securitatea
si sdnatatea in munca, OUG 195/2005 cu

AT 017-05/3892-2023

completarile si modificarile Legii nr. 265 din
2006 privind protectia mediului, cu
respectarea legislatiei in vigoare cu privire
la regimul deseurilor: HG 856/2002 privind
evidenta gestiunii deseurilor si pentru
aprobarea listei cuprinzand deseurilor,
problema deseurile periculoase, Ordonanta
2/11.08.2021 privind depozitarea deseurilor,
Legea nr. 346/2002 privind asigurarea
pentru accidente de muncd si boli
profesionale, Ordinul 275/2012 privind
aprobarea Procedurii de reglementare
sanitara pentru punerea pe piata a
produselor, materialelor, substantelor
chimice/amestecurilor si  echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabilda si
Ordinul nr. 119/2014 privind Normele de
igiena si sanatate publica privind mediul de
viatda al populatiei, cu modificarile si
completarile ulterioare.

Intrucat materialele din care sunt
confectionate tevile si fitingurile din PP-R
nu sunt biodegradabile, ele vor fi reciclate
dupa terminarea duratei de utilizare.

*Siguranta si accesibilitate in
exploatare

Siguranta in exploatare tevilor si
fitingurilor din PP-R pentru instalatile de
alimentare cu apad este indeplinitd prin
masurile  constructive  initiale ale
acestora. Daca se respecta indeplinirea
tuturor conditilor de montaj impuse de
producdtor si normativele romanesti in
vigoare se apreciaza o bund siguranta in
functionare.

Produsele sunt rezistente la soc
termic, la impact, au stabilitate
dimensionala la cresterea temperaturii, nu
sunt corodate de fluidul de lucru, garatand
rezistenta si etanseitate.

Suprafata exterioard a produselor
este realizatad cu un grad ridicat de finisare
si nu prezintd muchii ascutite sau bavuri
care sa determine leziuni prin contact.
Suprafata interioara a produselor faciliteaza
curgerea fluidului de lucru si impiedica
depunerea si formare de biofilm. Astfel
rezultd o rezistenta la abraziune, coroziune,
mecanica si chimicd a produselor




de substante acide sau alcaline cu PH-ul
cuprins intre 6.5...9.5, cu viteze de pana la
5m/s, fara aparitia fenomenului de
eroziune.

Modul de racordare a ftevilor si
fitingurilor din PP-R in instalatie se
realizeaza rapid si  eficient  (prin
sudare/polifuziune cu mufare/cap la cap, cu
filet — la fitingurile adaptoare, cu utilizarea
materialelor specifice de etansare filet sau
a garniturilor la racordul olandez). Acest
lucru determind o bund etangeitate in
conditi normale de exploatare, cu
respectarea instructiunilor producatorului.

*Protectia impotriva zgomotului
in cazul tevilor si fitingurilor din PP-R
pentru instalatile de alimentare cu apa
aceasta cerinta nu se aplica.
*Economie de energie si izolare
termica

Datorita rugozitatii reduse a suprafetei
interioare a tevilor si fitingurilor din PP-R,
pierderile de sarcina la transportul fluidului
de lucru sunt mai mici si implicit rezulta
cheltuieli reduse pentru pomparea apei.

Datoritd coeficientului de conductivitate
redus al polipropilenei Random (A = 0.24
W/m*K) pierderea de caldura prin peretele
teviiffitingului este redusa, iar pe suprafata
exterioara nu se formeaza condens. Se vor
impune masuri de izolare termica a tevilor i
fitingurilor pe tronsoanele unde nu pot fi
respectate conditiile de exploatare cornform

" instructiunilor producétorului.

Tevile si fitingurile au greutate scazuta,
se asigura economie de energie in raport cu
produsele si tehnologiile clasice de realizare
a instalatilor (sudarea componentelor
termoplastice, asamblarea cu filet a
fitingurilor, adaptoare cu elemente metalice
ale instalatiei).

*Utilizare sustenabila a resurselor

naturale

Produsele dupa incheierea ciclului de
viatd sunt reciclate. Se va aplica conform
legii 10/1995 privind calitatea in constructii,
cu modificarile si completarile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea i
produsului
Calitatile materialelor utilizate si

" uI fabricatiei, efectuat in scopul

intrefinerea

mentinerii constante a calitatii, permit
realizarea unor produse cu o durabilitate
ridicata.

Durata de viatd medie, precizata de
producétor, este de 50 de ani, declarata
de producdtor in conditi normale de
exploatare.  Producatorul acorda o
garante de 24 Iluni de la data
livrariiffacturarii. Produsele nu necesita
operatii de intretinere.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Asigurarea constantei calitdti produselor
este realizatd prin executarea unui control
intern in conformitate cu Sistemul de
Management al Calitatii si cu precizarile din
Manualul de Asigurare a Calitatii intocmit cu
respectarea recomandarilor din norma ISO
9001/2015.

Totodatd se executd un control
extern unitatii, de laboratoare neutre, ceea
ce garanteaza constanta calitatii productiei.
Punerea Tn opera a tevilor si fitingurilor din
PP-R pentru instalatii se realizeaza conform
instructiunilor de montaj si exploatare ale
producatorului si  Tn conformitate cu
normativele in vigoare 1.9/2015, NP
084/2003.

Tevile sunt realizate prin extrudare la
cald din PP-R pe linii tehnologice complet
automatizate. Pentru tevile cu insertie de
aluminiu, sudarea longitudinala a stratului
central de folie aluminiu se face cu laser si
control automat.

Inainte de asamblare, toate elementele
sunt verificate separat.

Fabricatia produselor se realizeaza
prin injectie mase plastice, prelucrari
mecanice, tratamente termice, acoperiri
electrochimice. Fitingurile se produc prin
injectie din polipropilend Random PPR80 tip
3, la temperaturi de peste 230°C si presiuni
de peste 100Mpa, pe linii tehnologice
complet automatizate, cu un control
computerizat al parametrilor tehnologici.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera a tevilor si fitingurilor
din PP-R pentru instalatii de alimentare cu
apa se realizeaza conform instructiunilor de
montaj si exploatare ale producatorului si in
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conformitate cu normativele in vigoare 1.9-
2022, 1.13-2015, NP 084-2003.

Produsul se monteaza conform
proiectului in interiorul cladirilor. Toate
operatiile de punere in opera trebuie facute
numai de céatre persoane calificate, cu
experientd si conform cu instructiunile de
instalare elaborate de producétor.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie
s-a avut in vedere obtinerea si pastrarea
constantd a proprietatilor si caracteristicilor
produselor. Materialul de baza utilizat este
polipropilena Random tip 3 livrata sub
formd de granule. Materialul pentru
armatura metalicd a fitingurilor adaptoare
este alama CuZn39Pb3 (CW614N),
CuZn40Pb2 (CW617N), CuZn36Pb2As
(CW602N). Armaturile metalice CW614N ti
CWB617N ale fitingurilor au executate
acoperiri de protectie prin nichelare. Pentru
aceasta se vor respecta regulile de
verificare a calitatii declarate in Sistemul de
Management al Calitati, in Manualul de
Asigurare a Calitatji si in politica de calitate,
proprii producatorului.

Produsele sunt astfel concepute incat
respecta exigentele legislatiei in domeniu,
precum si cerintele ale Legii nr. 10/1995
privind  calitatea in  constructii, cu
completarile si  modificarile  ulterioare,
acestea fiind prezentate in subcapitolul
2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea tevilor si fitingurilor din
PP-R pentru instalatile de alimentare cu
apa se realizeaza la firma FIRAT
PLASTIK. KAUCUK SAN. Ve TIC, A.S.
din Turcia, cu respectarea prevederilor
din Manualul de Asigurare a Calitatii
intocmit in conformitate cu recomandarile
din norma ISO 9001/2015 si a normelor
de proiectare.

Fabricarea produselor se
realizeazd pe linii tehnologice complet
automatizate, cu control computerizat al
parametrilor tehnologici. Materialele si
procedeele  utilizate la  fabricarea

AT 017-05/3892-2023

produselor nu afecteazd calitatea

mediului Tnconjurator.

2.3.3. Conditii de livrare

Tevile si fitingurile din PP-R pentru
instalatii de alimentare cu apé se livreaza
la cerere in gama si cantitatile necesare
solicitate de clienti pentru proiectele
respective.

Tevile din PP-R functie de
diametrul exterior sunt livrate in bare de 4
m protejate la capete sau sub forma de
colac. La temperaturi sub 0°C trebuie
acordatd o atentie sporita la manipulare.
Ele se depoziteaza orizontal, iar pe
perioada transportdrii trebuie asigurate
impotriva strivirii si deteriorarii.

Fitingurile din PP-R sunt livrate
ambalate in pungi de plastic, ambalajele
fiind prevazute cu etichete pe care sunt
marcate  datele  necesare  pentru
identificare.

Tevile si fitingurile din PP-R trebuie
depozitate ferit de radiatia UV. Produsele
un prezintd stabilitate fatd de actiunea
indelungatd a razelor ultraviolete, fiind
necesara o protectie suplimentard a
tronsoanelor expuse. La depozitarea
acestor produce in spatii deschise este
necesarea acoperii acestora.

La livrare, produsele trebuie sa fie
insotite de Agrementul Tehnic, de
Declaratia de Conformitate data de
producator, cf SR EN ISO 17050-1:2010,
SR EN ISO/CEI 17050-2:2005, referitoare
la certificarea produselor si la evaluarea
conformitatii, de Avizul Sanitar obtinut in
functie de compozitia chimicé a materialelor
care vin in contact cu apa potabila, de
instructiuni de alegere, montaj si
utilizare a  produsului date de
producator.

Operatiunile  de  incércare  si
descarcare ar ftrebui nu se face la
temperaturi mai mici de -10°C, transportul
nu trebuie facut niciodata la temperatura
mai mic de -21°C.

Pentru transport si depozitare de
lunga durata producatorul va furniza date
privind conditiile de transport si depozitare.
In timpul transportului trebui s& se &




cd produsele sunt fincadrcate si fixate
corespunzator in asa fel incat sa nu poata fi
deplasate in timpul transportului.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera se efectueaza cu
respectiarea legislatiei in vigoare cu privire
la regimul deseurilor, conform instructiunilor
elaborate de producator si prevederilor
normativelor in vigoare in Romania:

e 1.9 - 2022 Normativ privind proiectarea, si
executarea instalatjilor sanitare

e 1-13 — 2015 Normativ pentru proiectare,
executarea si exploatarea instalatiilor de
incélzire centrala

e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii i instala;iivaferente acestora

e C 56/2002 Normativ de verificarea calitatii
lucrérilor n constructi si instalatiilor
aferente

e NP 084-2003: Normativ proiectare,
executare, exploatare instal. sanitare si
sisteme alimentare. apa si canalizare
conducte mase plastice

Concluzii T

Aprecierea globala

e Utilizarea Tevilor si fltmgurllor din PP-
R pentru mstala,tll de apd, in domeniile
de utilizare acceptate este apreciata
favorabil in conditile specifice din
Roménia, dacd se respectd prevederile
prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizata in contact cu
apa potabild produsele, trebuie sa defina
aviz  sanitar/notificare ~ emis/emisad in
conformitate cu reglementarile in vigoare
de Institutul National de S&né&tate Publica,
in conformitate cu reglementarile emise de
Ministerul Sanatatii.

é\«“/i o

Conditii

e Calitatea produselor si metoda de
fabricare au fost examinate si gasite
corespunzitoare de catre Laboratorul
de Tncercari INSIST, SKZ Laborator din

Germania si TSE Laborator din Turcia,
I:N’-'?

trebuie mentinute la acest nivel pe toatad
durata de valabilitate a acestui agrement.

e Oriunde se face referire in acest
agrement la acte legislative sau
reglementari tehnice trebuie avut in vedere
ca acestea erau in vigoare la data elaborarii
acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu se

implicd n prezenfa si/sau absenta
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau  fintretine
produsele.

e Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs, care
este continutd sau se refera la acest
agrement tehnic, reprezinta cerinfe minime
necesare la punerea sa in opera.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea
datelor inscrise in Agrementul Tehnic si de
incercérile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu fii
absolva pe furnizori si/sau utilizatori de
responsabilitdfle ce le revin conform
reglementarilor tehnice legale in vigoare.

o Oportunitatea elaborarii agrementului
este stabilitd de Institutul European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizatd de
catre producator, conform programului
stabilit de Institutul European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti, program care consta
in:

- verificarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor;

- verificarea etanseitatii.

Verificarile se vor efectua la un interval de
24 luni ( la modificarea tehnologiei de
produc’'ie sau la schimbarea materiilor
prime ) si vor fi consemnate prin buletine de
incercari. Totodatd se va intocmi un proces
verbal semnat de titular, laboratorul care a
efectuat verificarile si elaboratorul de
agrement tehnic.
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De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitaii la
producator.

e Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele
normative si reglementérile tehnice in
vigoare.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre
rezultatul verificarilor, iar daca acestea
nu dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita CTPC declansarea
actiunii de suspendare a Agrementului
Tehnic.

e Anularea agrementului tehnic se va
face si  in cazul constatarii prin
controale, efectuate de catre
organismele de supraveghere a pietei, a
nerespectdrii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produsului.

e In cazul in care care titularul de
agrement tehnic nu se conformeaza
prevederilor din agrementul tehnic,
organismul elaborator solicita retragerea
agrementului tehnic si anularea din baza
de date a MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic este de

3 ani: 25.05.2026

Valabilitatea avizului _este de 2 ani:
25.05.2025 Prelungirea valabilitatii avizului
tehnic trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
fnainte de data expirarii acestuia.

In cazul neprelungirii valabilitatii, avizului
tehnic, agrementul tehnic se anuleaza de la
sine.

Modificarea/Extinderea agrementului tehnic
se va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

o

Presedinte grupéd/specializata nr. 5
Dr. ing. Daniela) TEODORESCU

Institutul European pentru Stiinte Termice

DIRECTOR EXECUTIV

3. Remarci ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie
de catre solicitant.

Firma producatoare are implementat certificat Sistemul de Management al
Calitatii in conformitate cu standardul TS EN ISO 9001:2015, de catre organismul de
certificare IQNET, certificat nr. TR-KY-371-02/KG-96/09-R15 si Managementul
sistemului de mediu conform ISO 14001:2015 cu certificareSGS , certificat numar
TR21/003001.

Firma producéatoare detine: certicat cu nr. 001/005933 emis de catre AENOR
Confia — Spania pentru producerea fitingurilor pentru tevile din PP-R utilizate in
instalatiile de apa, valabil la data Tntocmirii agrementului tehnic; certicat cu nr.
001/005732 emis de catre AENOR Confia — Spania pentru producerea tevilor din PP-R
utilizate in instalatiile de apa, valabil la data intocmirii agrementului tehnic.

Toate sunt valabile la data elaborarii acestui agrement tehnic.
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Produsele fsi vor mentine constante caracteristicile functionale Tn timpul
exploatarii, cu conditia respectarii indicatiilor de utilizare si cu normele tehnice cu
completarile si modificarile ulterioare.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la
beneficiar a tevilor si fitingurilor din PP-R pentru instalatiile de alimentare cu apa si de incalzire,
acestea sé& aib& elaborate instructiuni de exploatare si intretinere care s& cuprinda si norme de
tehnica securitati muncii specifice. Solicitantul se va ingriji de urmarirea in exploatare a
functiondrii la parametri a acestor produse.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau
materiale, se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmari, observa si analiza, pe intreaga
duratd de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Agrementul tehnic este un document optional/voluntar care se intocmeste/elibereaza la
cererea titularului.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE
Centralizator cu testele de laborator efectuate in Laboratorul INSIST din Bucuresti pe un
ansamblu ce contine un segment de teavd cu Dn 20 mm, etansata la un capat cu dop de
inchidere, iar la celdlalt capét cu fiting trecere plastic-metal cu filet interior 20 mm; teava Firat
Composite Pipe DN 20x2.8mm.

Metoda de . 1
Verificarea verificare Verificator Cerinte Rezultate

Instructiune de Incercarea la etangeitate a

laborator ILTO3 componentelor ansamblului
pentru determinarea { aborafor este de tip apd-apa si s-a Nu au fost inregistrate

presiunii INSIST efectuat la temperatura pierderi de presiune
mediului ambiant de (1941)°C, | (scdpari de lichid) in timpul
Verificarea dupa cond(;ionarea in prealabil testéuri.i.. Dupa finalizarea
raziatoniol a epruvetei conform SR EN testari nu s-au obsgrvat.
Ia presiuhe ISO 1167. Epruveta a fost deformari ale materialului
umplutad cu apé si presurizaté fevii.

treptat. Presiunea de testare in
valoare de 64+1 bar s-a Corespunde
determinat in functie de
caracteristicile geometrice ale
tevii. Valoarea presiunii a fost
mentinuta pe o durata 1 =1 ora.
Dupa finalizarea testarii nu
trebuie inregistrate pierderi de
presiune (scapdri de lichid), sé&
se observe deformari ale
materialului tevii.

Verificarea Instructiune de Laborator Se fac masuratori ale

dimensiunilor laborator ILT12 INSIST diametrului exterior in 5
puncte diferite pentru a Drmeaiv=20.272 mm
calcula valoarea diametrului Corespunde
mediu. Valoarea rezultata
trebuie a fie in toleranta
declarata de producétor,
diametru maxim admis
20.3mm.
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Verificarea Instructiune de Laborator Verificarea se face vizual. Nu s-au constatat asperitéati,

aspectuluii laborator ILT12 INSIST Suprafeta exterioard nu neregularitati sau alte
trebuie s& prezinte asperitati, defecte constructive
pori, neregularitati sau Corespunde

defecte constructive inainte
si dupé testarea la
etanseitate.

Grupa specializatd nr. 05 din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti
isi insuseste rezultatele incercarilor efectuate de Laboratorul de Incercari INSIST certificat
de acreditare RENAR LI 205, care sunt conform Raportului de fincercari nr:
00955/28.04.2023 .

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 230504 din 08.05.2023 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European
pentru Stiinfe Termice din Bucuresti, alcatuita din dr. ing. Daniela Teodorescu, dr.ing. Anica
llie, dr.ing. Madalina Nichita, dr.ing. Alina Girip s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-
05/3892-2023 referitor la:

e ,, Tevile si fitingurile din PP-R pentru instalatii de apa” produse de firma FIRAT PLASTIK.
KAUCUK SAN. Ve TIC, A.S. din Istanbul — Turcia.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile
din HG 750/2017 si OM 435/2021.
e ,,Tevile si fitingurile din PP-R pentru instalatii de apa’ corespund cerintelor stabilite in
cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea nr. 10/1995, cu completarile si modificarile

ulterioare.

Constatand cele de mai sus, comisia interna de avizare propune catre CTPC aprobarea
prezentului agrement tehnic cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 25.05.2026.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic titularul acestuia va prezenta
elaboratorului rezultatele verificarilor privind urmarirea comportérii in exploatare a produsului
pus in operd, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii
Avizului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3892-2023 continand 95 pag. face
parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 05

dr.ing. Alini’('%@D .

Membrii grupei specializate:
dr.ing. Daniela TEODORESCU @re@gdinte

dr.ing. Alina GIRIP raportor
dr.ing. Anica ILIE
dr.ing. Madalina NICHITA
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