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1. Generalitati

>B< Press Inox este un racord de presare fara flacara, rapid si simplu de instalat, fabricat din material de otel inoxidabil igienic de
inalta calitate, potrivit pentru aplicatii multiple. >B< Press Inox este proiectat cu un sistem inovator de presare in 3 puncte pentru a
asigura o Tmbinare fara scurgeri, sigura si permanenta.

1.1 Calitate si certificari 1.2 Caracteristici si beneficii

Conex Banninger are 110 ani de experienta in fabricarea de = Potrivit pentru instalatii de apa calda si rece, apa
produse inovatoare si opereaza un sistem de management al potabild, incélzire locald si urband, colectarea apelor
calitatii acreditat conform EN ISO 9001. pluviale, aer comprimat fara ulei si vid. Pentru aplicatii

>B< Racordurile de presa Press Inox sunt testate si suplimentare, va rugam sa consultai sectiunea 2.

certificate de organisme nationale independente de = Rapid si usor de instalat, economisind timpul de lucru.
certificare, confirmand adecvarea si fiabilitatea acestora « Conexiune permanents, fara flacéra - nu sunt necesare
pentru aplicatii cu apa. consumabile pentru lipire sau lipire sau autorizatie pentru
>B< Press Inox este certificat de urmatoarele organisme: lucrari la cald.

= Dispozitiv de siguranta cu 3 puncte de presare pentru un plus de
Tabelul 1 siguranta.

Certificari internationale ‘ = Indicatorul de scurgere inainte de presare ajuta la

e pressmontspanaiasemm [,

>B< Press Inox 15 pana la 54 mm

Franta ACS = Temperatura maxima de functionare continua 110 °C.

Franta CSTB = Fabricat folosind materiale de inalta calitate, in conformitate
Germania DVGW cu standardele aplicabile.

Ungaria EMI = Potrivit pentru instalatiile de apa incorporate

Polonia PZH ~ Testat si aprobat de autoritatile nationale si

Polonia ITB internationale de standardizare.

Elvetia SVGW = Garantie de 25 de ani pentru produs, pentru termenii si conditiile
Suedia KIWA Suedia complete

MAREA BRITANIE WRAS va rugam sa consultat,i sect,iunea 13.

= Gama cuprinzatoare de fitinguri - dimensiuni de
la 15 la 54 mm.

= Potrivit pentru utilizarea cu tuburi din otel inoxidabil
conform EN 10312 seriile 1 si 2. A se vedea tabelul de
compatibilitate a tuburilor din sectiunea 9.5.

= Compatibile cu uneltele de presare disponibile in mod
obisnuit (a se vedea tabelele 4 si 5 din sectiunea 7).

1.3 Materiale si filete

>B< Racordurile Press Inox sunt fabricate din otel molibden
1.4404 (AISI 316L) tratat prin solutie, in conformitate cu EN
10088. Aceste fitinguri sunt testate de tip si aprobate pentru apa
potabild de WRAS si DVGW.

>B< Tuburile Press Inox sunt disponibile in materialul 1.4404 (AISI
316L). Tuburile corespund in ceea ce priveste proprietatile si
dimensiunile cu cerintele EN 10312, seriile

1si2.

AF an 1BP GROUP company
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Racorduri filetate

Racordurile >B< Press Inox sunt disponibile cu racorduri
filetate masculine si femele la urmatoarele standarde:

= Filetele de imbinare sunt conforme cu ISO 7-1 si EN
10226-1. Cele feminine sunt paralele, iar cele
masculine sunt conice.

= Filetele de fixare sunt conforme cu ISO 228-1 paralel.
1.4 Depozitare si manipulare

Depozitati intr-un loc racoros si uscat pentru a proteja
fitingurile de contaminare, deteriorare si murdarie. Pastrati
departe de lumina directa a soarelui. Fitingurile trebuie lasate
in ambalajul lor pentru a pastra lubrifierea de pe inelele O
inainte de instalare.

1.5 Elemente de etansare din EPDM negru

>B< O-ring-urile Press Inox EPDM sunt garnituri din
cauciuc polimerizat cu peroxid, cu elasticitate ridicata,
performante excelente la rece si caldura.

Va rugam sa consultati sectiunea 2 pentru
parametrii de functionare ai fitingului pentru diferite
aplicatii.

1.6 Indicator de scurgere inainte de presare

>B< Press Inox beneficiaza de tehnologia patentata a O-ring-
ului "leak-before-press" (15 pana la 54 mm) care indica daca
un racord nu a fost presat. O-ring-ul contine doua cai de apa
incorporate care permit apei sa treaca si

sa creeze o scurgere vizibila atunci cand sistemul este testat la
presiune scazuta (0,1 pana la 6,0 bar). Orice imbinare
nepresata poate fi presata fara ca sistemul sa fie golit.

<«+— Cale de scurgere-

1.7 indoirea la rece a tuburilor din otel inoxidabil

Tuburile din otel inoxidabil de pana la 28 mm sunt conforme cu
EN 10312 seriile 1 si 2. Tuburile pot fi indoite la rece cu
echipament de indoire adecvat, cu o raza minima de indoire
de 3,5 ori diametrul tubului.

1.8 Testarea sistemului

Incercarea la presiune trebuie efectuaté in conformitate cu
standardul corespunzator (de exemplu, EN 806 specifica 1,1 x
presiunea maxima de proiectare) sau in conformitate cu cerintele
inginerului supraveghetor, cu o presiune maxima de incercare de
1,5 ori presiunea de functionare.

1.9 Continuitate electrica

Racordurile >B< Press Inox mentin continuitatea la pamant
fara a fi nevoie de benzi de continuitate suplimentare.

1.10 Viteze recomandate ale apei

Va rugam sa retineti ca tolerantele maxime pentru vitezele
apei sunt conform standardelor si codurilor nationale relevante,
care includ EN 806 partea 2 si partea 3.

1.11 COSHH
(Controlul substantelor periculoase pentru sédnatate)

Este responsabilitatea utilizatorului final sa se asigure ca este
disponibild o protectie adecvata acolo unde este necesar si ca
sunt respectate informatiile necesare cu privire la eventualele
reglementari privind sénatatea si siguranta. Racordul din otel
inoxidabil este considerat nepericulos in conditii normale.

1.12 Compatibilitatea tuburilor

Fitingurile >B< Press Inox pot fi utilizate pe tuburi din otel
inoxidabil fabricate in conformitate cu EN 10312 seriile 1 si 2.
Va rugdm sa consultati sectiunea 9.5 pentru tabelul complet
de compatibilitate a tuburilor.
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2. Aplicatii

>B< Fitingurile Press Inox sunt potrivite pentru urméatoarele aplicatii.

Tabelul 2
Aplicatie Mediu de curgere
Z ar C
10 max 95
Instalatii de apa potabila EN 806 Apa potabila

16 max 25
Incalzitoare de apa calda EN 12828 Incalzirea apei 10 110 max
Tuburi de Tncalzire locala si urbana Apa pentru incalzire si incalzire urbana 10 110 max

Sisteme solare termice cu . L -35 pana la
: ; Apa si amestecuri apa-glicol. +110
temperaturi de functionare Raport de amestecare max 50/50% 6
< 110°C EN 12975 /12976 aport de amestecare max ° 180 < 30 h/a*
200 =10 h/a*
. " . . Amestecuri de apa si apa-glicol. .

Sisteme de aer conditionat pe baza de apa Raport de amestecare max 50/50% 6 -10 min

Sisteme de colectare a apei de ploaie Apa de ploaie din cisterne 10 25

. L Aer comprimat clasele 1 - 3 in conformitate

Aer comprimat fara ulei cu I1SO 8573-1 10 25

Apa tratata, dedurizata, 10 95 max
Apa industriala si de proces partial deionizata, cu un pH de

6,5 <pH6,5<95" 16 25 max
Linii de vid pentru scopuri nemedicale N/A -0.8 Ambient

*h/a - ore pe an
** Tn cazul unor parametri diferiti, v& rugém s& contactati departamentul tehnic:technical@ibpgroup.com .

Pentru aplicatii in afara celor mentionate in tabelul de mai sus, va rugam sa contactati departamentul tehnic: .technical@ibpgroup.com

AFan |BP GROUP company
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3. Potrivirea produsului

Parametrii de aplicare mentionati in sectiunea 2 si
compatibilitatea tuburilor trebuie sa fie respectati la utilizarea si
conectarea la un sistem >B< Press Inox.

3.1 Apa potabila instalatii

Instalatiile de apa potabila trebuie planificate si exploatate in
conformitate cu reglementarile locale, codurile de practica si cu
legile si standardele care reglementeaza instalatia, de exemplu
EN 806: partile 1-4: Specificatii pentru instalatii din interiorul
cladirilor care transporta apa pentru consum uman.

= >B< Racordurile Press Inox 316L au mai multe
acreditari pentru utilizarea n sistemele de apa potabila
vezi sectiunea 1.1

3.2 Sisteme de incélzire si racire

>B< Racordurile Press Inox sunt potrivite pentru sistemele de
incalzire si racire cu circuit inchis si ventilare deschisa.

Acestea pot fi combinate cu o varietate de materiale, cum ar fi
cupru, alama sau otel carbon intr-un sistem de ncalzire sau
racire cu circuit Tnchis, fara riscul de coroziune bimetalica.

>B< Racordul Press Inox poate fi, de asemenea, combinat intr-
un sistem ventilat deschis cu materiale din cupru, si alama, dar
nu trebuie conectat la tuburi din otel galvanizat ca

se poate produce coroziune bimetalica.

3.3 incilzire locala, urbana si solara

>B< Sistemul Press Inox poate fi utilizat in sisteme de
incalzire locala, urbana si solara cu parametrii de functionare
la care se face referire in sectiunea 2. Va rugam sa contactati
mai intadi echipa noastra tehnica in cazul in care trebuie
adaugati aditivi speciali in apa calda pentru protectia
impotriva coroziunii sau pentru etansare.

4. Expansiune termica

4.1 Efectele expansiunii

Folosind ecuatia generala pentru modificarea lungimii (dilatare
liniard) care este:

AL =L x At x a unde

AL = modificarea lungimii in mm

L = lungimeain m

At = variatia temperaturii in °C

a = coeficientul de dilatare liniara.

De exemplu, o lungime de 10 m de tub din otel inoxidabil,
indiferent de dimensiunea, grosimea peretelui sau tempera sa, va
creste in lungime cu 9,6 mm la o crestere a temperaturii de 60
°C, unde coeficientul de dilatare liniara pentru otelul inoxidabil
316L

0,016, adica 9,6 = 10 x 60 x 0,016. Tuburile instalate pe
conductele de apa calda trebuie sa fie libere pentru a se adapta
la aceasta dilatare; in caz contrar, in conducte se vor acumula
tensiuni care pot duce la ruperea imbinarilor si/sau la fracturarea
tuburilor. in mod clar, amploarea si frecventa acestor modificari
de lungime vor determina durata de viata a imbinarii sau

defectarea tubului.

Tabelul 3 arata gradul de dilatare a tubului pentru o anumita
crestere a temperaturii. In cazul tuburilor din instalatiile de ap&
calda menajera si de incalzire, dimensiunea limitata a
incaperilor si, prin urmare, a tronsoanelor drepte de tuburi,
impreuna cu numeroasele curbe si decalaje care apar in mod
normal, vor duce la compensarea automatéa a miscarii termice.
Cu toate acestea, atunci cand se intalnesc tuburi drepte lungi,
de peste 10 m, trebuie sa se tind cont de dilatare.

O modalitate rapida, economica si eficientd de adaptare la
dilatarea termica este pur si simplu incorporarea potcoavei sau
a cotului de compensare n proiectarea sistemului.

4.2 Dispozitive de dilatare

In cazul in care tuburile din otel inoxidabil trec prin pereti,
podele si tavane, acestea trebuie sé se poata misca ca
urmare a dilatarii si contractiei. Acest lucru se poate realiza
prin trecerea tubului printr-un manson sau o lungime de tub
cu diametru mai mare fixat prin intreaga grosime a
peretelui, podelei sau tavanului, sau prin intermediul unor
imbinari flexibile de o parte si de alta a peretelui.

Prin schimbarea directiei Potcoava sau cot de compensare

De asemenea, trebuie evitate racordurile scurte la si de la
radiatoare, conectate la trasee drepte relativ lungi. Acest lucru
se poate realiza, de obicei, prin introducerea unei bucle de
expansiune, crescand astfel lungimea conductei fixate intre
picioarele de debit/retur si racordul radiatorului. Cu toate
acestea, tehnicile de cazare a expansiunii, cum ar fi

utilizarea buclelor si a potcoavelor poate sa nu fie

suficienta pentru a tine seama de dilatarile mari si, in astfel
de cazuri, poate fi necesara utilizarea cuplajelor de tip

burduf.

Tabelul de mai jos araté cresterea lungimii datorata dilatarii
termice in functie de schimbarea temperaturii

At si a lungimii tubului, indiferent de diametru, temperatura sau
grosimea peretelui.
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Tabelul 3

Dilatare termica - Otel inoxidabil 316L - Coeficient de dilatare = 0,016

Lungi
mea
tubului m
0.1 0.048 0.064 0.08
0.2 0.096 0.128 0.16
0.3 0.144 0.192 0.24
0.4 0.192 0.256 0.32
0.5 0.24 0.32 04
0.6 0.288 0.384 0.48
0.7 0.336 0.448 0.56
0.8 0.384 0.512 0.64
0.9 0.432 0.576 0.72
1 0.48 0.64 0.8
2 0.96 1.28 1.6
3 1.44 1.92 24
4 1.92 2.56 3.2
5 24 3.2 4
10 4.8 6.4 8
15 72 9.6 12
20 9.6 12.8 16
25 12 16 20.00

Cresterea dimensionala At este exprimata in mm

5. Rezistenta la coroziune,
protectia impotriva
inghetului/caldurii

5.1 Protectia impotriva inghetului si castigul de cdldura

Reglementarile impun ca toate serviciile de apa (cu exceptia
conductelor de avertizare sau de revarsare) sa fie protejate
impotriva inghetului si a castigului de caldura. Acest lucru se
realizeaza cel mai bine prin protejarea sistemului prin
utilizarea unei grosimi adecvate de izolatie sau, Th cazul unor
situatii speciale, cum ar fi spatiile de acoperis neincalzite care
necesita o atentie deosebitd, a unei benzi de incalzire cu urme
autoregulante.

5.2 Coroziunea interna

In interiorul unui sistem de conducte din otel inoxidabil
se creeaza un strat pasiv, format in principal din oxid
cromic, la contactul cu oxigenul sau cu apa oxigenata
(de exemplu, apa potabild). Acest strat limiteaza
coroziunea

0.096
0.192
0.288
0.384
0.48
0.576
0.672
0.768
0.864
0.96
1.92
2.88
3.84
4.8
9.6
14.4
19.2
24

Modificarea lungimii in mm cu diferenta de temperatura At °C

0.112 0.128 0.144 0.16
0.224 0.256 0.288 0.32
0.336 0.384 0.432 0.48
0.448 0.512 0.576 0.64
0.56 0.64 0.72 0.8
0.672 0.768 0.864 0.96
0.784 0.896 1.008 1.12
0.896 1.024 1.152 1.28
1.008 1.152 1.296 1.44
1.12 1.28 1.44 16
224 2.56 2.88 32
3.36 3.84 4.32 48
4.48 5.12 5.76 6.4
5.6 6.4 72 8
1.2 12.8 14.4 16
16.8 19.2 216 24
224 256 28.8 32
28 32 36 40

si asigura niveluri ridicate de igiena, durabilitate si calitate
a apei.

In cazul in care exista niveluri de cloruri mai mari decat cele
considerate acceptabile, se poate produce o degradare a
stratului pasiv, permitand aparitia coroziunii sub forma de
intepaturi, fisuri sau coroziune sub tensiune. Nivelul maxim
acceptabil de cloruri este de 1000 ppm pentru materialul
316L in sistemele de alimentare cu apa si de canalizare.

S-a dovedit, de asemenea, ca coroziunea prin fisurare si
intepatura creste odata cu temperatura; cu toate acestea,
pentru sistemele de apa potabild, temperaturile zilnice si
nivelurile de clorura nu ar trebui sa constituie o problema. Pe
de alta parte, apa de foraj poate avea niveluri crescute de
clor, ceea ce inseamna ca trebuie sa se acorde mai multa
atentie pentru a se asigura ca nivelurile sunt in limitele
tolerabile.

AFan |BP GROUP company
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5.3 Dezinfectie si sterilizare

Pentru procesul de sterilizare, concentratiile de clor de pana la
25 ppm pe parcursul unei perioade de 24 de ore sunt
acceptabile, cu conditia ca liniile sa fie spalate complet cu apa
proaspata si ca clorul rezidual sa fie limitat la < 1 ppm. Se
recomanda ca acest lucru sa fie verificat prin analiza.

5.4 Coroziunea externa

Coroziunea externa a sistemelor din otel inoxidabil este
probabil sa apara atunci cand sunt expuse la niveluri

ridicate de clorura.

Fitingurile Press Inox >B< nu trebuie instalate in aceasta
situatie. Cu toate acestea, daca exista parti ale sistemului in care
acest lucru este inevitabil, trebuie luate masuri de precautie
adecvate pentru a minimiza riscul.

5.5 Conectarea la alte materiale

Otelul inoxidabil, cuprul si aliajele de cupru pot fi usor
combinate fara riscul de coroziune. Va rugam sa retineti

otelul carbon nu trebuie conectat direct la otelul inoxidabil,
deoarece acest lucru va provoca coroziune. Un conector
distantier

din material de alama trebuie sa fie folosit pentru a separa
cele doua materiale diferite cu cel putin 50 mm. Fluxul de apa
trebuie sé fie In directia otel carbon catre otel inoxidabil si nu
invers.

De asemenea, trebuie luate masuri de precautie impotriva
inghetului. Acest lucru este deosebit de important in cazul
locuintelor nou construite atunci cand

proprietatile nu sunt ocupate pentru perioade indelungate.

Pentru aplicatii de incalzire si racire, fitingurile >B< Press Inox
pot fi utilizate cu amestecuri de apa si glicol pana la un raport
de amestec de 50:50 fara a afecta calitatea produsului si
elementul de etansare.

Daca un inhibitor de protectie impotriva inghetului trebuie sa
ramana permanent in conducte, trebuie efectuat cel putin un
test de concentratie anual. Toate adaosurile chimice trebuie
aprobate inainte de utilizare pentru a exclude interactiunile
negative cu materialele si elementele de etansare (O-ring-uri).
Pentru mai multe informatii, va rugam sa contactati
departamentul tehnic Conex Banninger.

6. Testarea presiunii

Testarea presiunii pe fitingurile >B< Press Inox trebuie
efectuata in mod normal folosind apa potabila curata.

Doar in circumstante exceptionale ar trebui sa se utilizeze
testarea pneumatica a presiunii folosind gaz inert comprimat sau
aer comprimat, si atunci doar in conditii atent controlate.

Testarea la presiune trebuie efectuata in conformitate cu
reglementarile nationale si cu specificatiile corespunzatoare
elaborate, iar inainte de testare trebuie efectuata o evaluare a
riscurilor.

De obicei, atunci cand se testeaza sisteme care contin fitinguri
>B< Press Inox, toate imbinarile trebuie sa raméana descoperite
si vizibile, sistemul trebuie umplut cu apéa potabila curata
impotriva unei supape de nivel inalt deschisa, permitand
eliminarea din retea a intregului aer prins. Odata ce aerul a fost
eliminat, supapa de nivel inalt trebuie Tnchisa si sistemul
trebuie completat; in acest stadiu, testarea trebuie efectuata la
o presiune de 1-2 bari pentru a se asigura ca sunt identificate
toate imbinarile nepresate. Orice imbinari identificate care nu
au fost presate si care prezinta scurgeri de apa pot fi presate
fara scurgere, insa este esential ca tubul sa fie introdus complet
pana la opritorul tubului Thainte de presare.

Dupa ce se confirma ca nu exista imbinari nepresate,
presiunea poate fi crescuta incet pana la presiunea de incercare
a sistemului.

Presiunea de incercare a sistemului recomandata trebuie

sa fie In conformitate cu cerintele din EN 806 partea 4

(1,1 x presiunea maxima de proiectare). Presiunea maxima de
testare trebuie mentinuta timp de cel putin 30 de minute fara
niciun semn de scadere a presiunii. Apoi trebuie efectuata o
inspectie completa pentru a identifica orice scurgeri. Aceasta
trebuie actualizata pentru a verifica daca exista scurgeri pana la 2
bar inainte de apasare, apoi se creste treptat pana la presiunea
de testare completa.

6.1 Spalarea instalatiilor de apa

Este esential sa spalati sistemele cu apa dupa instalare
pentru a indeparta praful si resturile. Punerea n functiune
trebuie efectuata in conformitate cu EN 806-4.

Daca instalatiile nu sunt utilizate imediat dupa punerea in
functiune, acestea trebuie spalate la intervale regulate, cel putin
o data pe saptamana. Dupa un timp indelungat, sistemul
trebuie dezinfectat pentru a respecta liniile directoare privind
legionella.

6.2 indulcirea apei

Apa dura poate fi dedurizata pentru a evita depunerile
excesive de calcar in instalatiile de apa calda. >B< Sistemul
Press Inox este pe deplin compatibil cu metodele de tratare
prin osmoza inversa si schimb de ioni si foarte rezistent la
coroziune cu apa decarbonizata dedurizata sau apa
desalinizata.
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/. Unelte Press compatibile

7.1 Tabel de unelte
Tabelul 4

Masini compacte de 19kN de la 12 la 35 mm

Masina de presat Falci de presare Profilul falcilor

Romax Compact Rothenberger - Compact
Rothenberger

Romax Compact TT Rothenberger - Compact SV
Rems Mini Presa ACC Rems - Mini \

MAP1/MAP2L/MAP215 Klauke - SBM KSP4
Klauke

MAP219/MAP2L19 Klauke - SBMX KSP4
Novopress ACO102/ACO103 NovoPress - V-PB1 Vv
Milwaukee M12 Milwaukee - J12 Vv
Hilti NPR 019 IE-A22 Hilti - NPR PM V Vv
Ridgid RP 200/210/240/241 Ridgid - Seria Compact V
Conel PM 1 Conel - V-PB1 \Y
Viega Picco Viega Picco PT2

Tabelul 5

12 pana la 54 mm Masini standard de 32 kN

Masina de presat Falci de presare Profilul falcilor

Rothenberger Romax 3000/4000 Rothenberger - Standard*

Rems Power-Press/ Akku-Press Rems - Standard* \
Novopress ECO/AC0202/203 Novopress - V-PB2* V**
Conel PM 2 Conel - V-PB2* \Y
Klauke UAP2/UAP3L/UAP332 Klauke - Standard SB* KSP4
Ridgid RP 320/330/340 Ridgid - Seria Standard* \Y
Hilti NPR 032 |IE-A22 Hilti - NPR PS V* Vv
Milwaukee M18 Milwaukee - J18* V=
Viega Pressgun 5/6 Viega Standard* PT2

* Doar falci de presare - nu si cabluri de presare, coliere, lanturi sau inele.
** Numai falcile Novopress si Milwaukee cu marcajul @

Pentru compatibilitatea intre unelte, va rugam sa consultati producatorul.

AFan |BP GROUP company
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8. Coeficienti de pierdere

Tabelul 6

bw | H DW | H
_I ' l_ lesire distribuitor 0,5 X X

Valoarea de referinta a

unghiului sau cotului in 0,70 X X

I conformitate cu DIN 1988 - L.
T __] ' |_ Intrare colectiva 1,0 X X
Unghi 90° r/d =05 10 X X Oi lesire rezervor 0,5 X

A (rid=1,2 =1,0 035 | X X ' '

2 “ cu fitinguri =20 020 X | X

T?j\'\ in conformitate cu , Intrare 10 | x X
DIN EN 1254) =30 [015 X | X & ’
Unghi R =90° 1,3 X X

=60° 08 | X X e Reductor 04 | X | X
= 45° 04 | X X

Z

Constrictie
—\_ c 0 X X e i 3 - constanta =30° | 0,02 | X X
rossover 5 i 1 G 45° 0,04 X X
60° 007 X | X
= = .
| Bransament, Expansiune
‘-'I separare pétraté a 13 X X 3 - constanta = 10° 0,10 X X
: debitului R 20° 1 015| X | X
o e 30° | 020 | X X
f | Fuzionarea fluxului 0,9 X X 40° | 020 X X
— — Y
{ ' Degajare la imbinarea fluxului | 0,3 X X Curbe de expansiune| 1,0 X X
— —
1 | Degaijare la confluenta 0,6 X X
fluxurilor L‘E Compensator 20 | X X
v
' I Contraflux la confluenta 3,0 X X
fluxurilor

v \
Contracurent la separarea “——:)p—— | Compensator 20 | X X

fluxului 1.5 X

2
i
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DW H DW H

Supapa de inchidere

— e Bransament, . 09 X X Supapa cu scaun
JI separare curba a ’ drept
debitului DN15 10,0 X X
— —a DN20 8,5 X X
’ [ Fuzionarea fluxului 04 X X DN25 7.0 X X
l>|< DN32 60 | X | X
— — DN40 pana la DN100| 5,0 X X
} | Degajare la separarea fluxului | 0,3 X X
Supapa cu scaun
—_— X unghiular
_r—' ) ) DN 15 35 X X
r Ellt?erareavunw flux care 0,2 X X DN20 25 X X
fuzioneaza
DN 25 pana la DN50| 2,0 X X
Supape in unghi DN65 0,7 X X
DN 10 7,0 X X
ﬁ DN 15 4,0 X X
DN 20 2,0 X X Inhibitor de retur
pana la DN 50 3,5 X X N DN 15 pana la DN 7,7 X
DN 65 pana la DN 100 40 | X X 20
X X DN 25 pana la DN 43 X
40
] 5 DN 50 3.8 X
Supape cu diafragma DN65panslaDN | 25 | X
DN 15 10,0 X X 100
& DN 20 8,5 X X
DN 25 7,0 X X
pana la DN 32 6,0 X X Supapa de control cu
DN 40 pana la DN 100 50 X X N inhibitor de retur
X X DN 20 6,0 X
DN 25 pana la DN 5,0 X
Supape cu obturator 50
Robinete cu
qu piston
Robinete cu 1,0 X X
sfera Robinet de robinet
DN 10 pana la DN 15 manson
DN 20 pana la DN 25 0,5 X X .
DN 32 pana la DN 150 03 | X | X 8Dg 25panalaDN | 50 | X
Robinete pentru radiatoare 4,0 X
° Cazan 25 X
(e}
Supapa de control 2,0 X
Radiator de incalzire | 2,5 X
M Regulator de presiune complet | 30,0 X
deschis

AFan |BP GROUP company
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9. Cerinte de instalare

9.1 Spatiul necesar pentru procesul de presare

Urmatoarele spatii libere minime sunt necesare fatd de componentele structurale pentru a permite functionarea sculei pentru montarea prin
presare.

Tabelul 7 Tabelul 8

Spatiu necesar pentru procesul de presare intre Spatiu necesar pentru procesul de presare intre
fitinguri si perete. fitinguri si coltul peretelui.

o e | e

Dimensiune mm Dimensiune mm
15 26 53 15 31 45 73
22 26 56 22 31 45 76
28 33 69 28 38 55 80
35 33 73 35 38 55 85
42 75 115 42 75 75 115
54 85 120 54 85 85 140

9.2 Adancimea de insertie si distantele minime intre presare

Tabelul 9

Adéncimea de insertie si distanta minima intre presare

Dimensiune Exterior - @ talon de presare Distanta minima Lungimea minima a Adancimea de insertie
tubului

L - mm
15 23 10 54 22
22 315 20 66 23
28 37.0 20 68 24
35 442 25 79 28
42 54.4 30 102 36

54 65.4 35 116 41
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9.3 Distanta minima pentru racordurile de Tabelul 10
presare fata de un racord sudat existent Distanta minima de la o imbinare sudata

Pentru a asigura o etansare corespunzatoare atat a racordului
sudat, catsi a

Dimensiunea tubului

>B<Fitingul Press Inox, trebuie mentinute urmatoarele 15

distante minime intre cele doua fitinguri. Va rugam sa 22

consultati tabelul 10 pentru informatii suplimentare. 28
35 10
42 15
54 20

. s . L Tabelul 11
9.4 Distanta minima de sudare fata de un fiting

presat existent Distanta minima de sudare

Atentie: Sudarea in apropierea imbinarilor Press Inox >B< Dimensiunea tubului
trebuie evitata deoarece poate cauza degradarea etansarii din 15 450

cauza transferului de caldura. Tabelul 11 indica distanta

22 600
minima acceptabild pentru sudare fatd de imbinarea presata.
y . . ) Lo . 28 700
Daca aceasta distanta nu poate fi mentinuta, trebuie luate
masuri de precautie adecvate, cum ar fi fabricarea sectiunii <9 2Ly
sudate Tnainte de asamblarea cu fitingurile de presare, 42 1200
infasurarea cu o carpa umeda sau aplicarea unui bloc fierbinte 54 1500

pentru a preveni transferul de caldura catre fitingul de presare
in timpul sudarii.

9.5 Tabelul de compatibilitate a tuburilor >B< Press Inox

Dimensiunile tuburilor usoare din otel inoxidabil, pentru a fi utilizate cu >B< Press Inox, trebuie sa fie conforme cu standardul EN 10312
Seria 1 sau Seria 2.

Tabelul 12

Grosimea peretelui tubului (mm)

Tub O/D Grosimea peretelui (Seria 1) Grosimea peretelui (seria 2)

15 0.6 10
18 0.7 1.0
22 0.7 1.2
28 0.8 1.2
35 1.0 15
42 11 1.5
54 12 15

AFan |BP GROUP company
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10. Pregatirea tubului

Pentru a asigura o imbinare sigura si permanenta, tubul unelte electrice, trebuie sa aveti mare grija. Consultati
trebuie sa fie pregatit corect inainte de instalare. Pregatirea instructiunile producatorului inainte de utilizare.
incorecta a tubului poate duce la deteriorarea O-ring-ului si

- . Nota de siguranta: Atunci cand utilizati unelte de presare,
la scurgerea fitingurilor. ’

trebuie s& aveli grija sa va asigurati ca mainile sunt tinute

Nota: Evitati polizoarele, ferastraiele cu taiere rapida si departe de maxilar in timpul procesului de presare. Purtati
ferastraiele mecanice, deoarece acestea nu sunt potrivite intotdeauna protectie pentru urechi si ochi.

pentru tdierea tuburilor. Tn cazul in care capetele tubului devin

deformate, indepértati sectiunea deterioratd utilizand metoda de Dimensiuni 15 mm - 54 mm

taiere adecvata. Pentru instructiuni privind modul de taiere a tubului,

consultati sectiunea 11.

Atunci cand pregatiti tubul, asigurati-va ca tubul este sustinut
corect si ca se poarta protectie pentru ochi. Daca se
utilizeaza
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11. Instructiuni de instalare a fitingurilor

Lasati fitingurile Tn ambalaj Tnainte de instalarea finala pentru a le proteja de contaminare si pentru a pastra lubrifierea O-ring-urilor. Va
rugam sa tineti cont de spatiul necesar pentru uneltele de presare (consultati sectiunea 9).

1. Taiati tubul la lungime

= Utilizati un taietor de tuburi rotativ.
< Asigurati-va ca tubul este taiat patrat.

= Verificati daca tubul si-a pastrat forma si nu
prezinta deteriorari.

2. Debavurati

= Debavurati tubul atat in interior,
cat si in exterior.

= Daca este posibil, inclinati tubul in jos pentru
a preveni patrunderea piliturii in tub.

= Asigurati-va ca suprafetele interne si externe
ale capetelor tubului sunt netede si lipsite de
bavuri si muchii ascutite.

Atentie: Va rugam sa va asigurati ca suprafata

tubului este lipsita de urme adanci sau

zgarieturi.

4. Asamblati si marcati adancimea de
insertie
= Tubul trebuie introdus complet in fiting pana
cand ajunge la opritorul tubului.

= Pentru a reduce riscul de dislocare a O-ring-
ului, rotiti tubul (daca este posibil) in timp ce
il introduceti in fitinguri.

= Marcati adancimea de introducere pe tub.

= [nainte de apasare, asigurati-va ca tubul
nu a iesit din mufa racordului.

3. Verificati fitingurile

= Verificati daca racordul este de
dimensiunea corecta pentru tub.

= Verificati daca inelele O sunt
prezente si asezate corect.

= Este o buna practica sa adaugati o cantitate
mica de lubrifiant pentru racorduri de presare
Conex Banninger pe O-ring-uri pentru a
facilita introducerea tubului.

5. Completati imbinarea cu unealta
de presare

= Asigurati-va ca tevile sunt aliniate corect
nainte de presare.

= Asigurati-va ca dimensiunea corecta a
falcilor este introdusa n unealta.

= Falcile trebuie sa fie asezate corect pe
fiting, localizand canelura de pe talon.

= Talonul de pe fiting trebuie sa se potriveasca
central in canelura falcii.

= Apasati si mentineti apasat butonul de
pornire de pe instrumentul de presare
pentru a finaliza ciclul de presare.

= Presarea este completa atunci cand
falcile sunt complet inchise.

Atentie: Imbinarea >B< Press Inox este
completa dupa un ciclu complet al uneltei.

Nu apasati niciun racord >B< Press Inox mai
mult de o data.

6. Marcati imbinarea finalizata

= Marcati imbinarea finalizata dupa presare.

= Acest lucru permite ca imbinarile sa fie
inspectate cu usurinta fnainte de testare.

AF an 1BP GROUP company
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12. Gama

PS4001G PS4002G PS4090G PS4092G PS4130G
Cot de 90° cu filet Curbura de 90° Cot de 90° cu filet feminin Cot de 90° cu filet masculin Te cu ramificatie femela
masculin cu filet femela

PS4243G PS4270G PS4275 PS4330G PS4331G
Cuplor drept masculin Cuplor drept femela Cuplor cu Conector drept femela Conector de uniune drept
alunecare masculin

PS4355
Cot stradal 90° Cot de 90 Cot stradal masculin

Racord cu fata plata

- U
Tee egal

Cot stradal obtuz 45° Cot obtuz 45° Crossover scurt Crossover lung

Tee curamificatie Racord reductor Capat de Lubrifiant de racordare

3

LT
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PS4001G

Cot de 90° cu filet masculin

| Cad | Dimensine fing _____

7

lt

PS4001G0150400 15x1/2"
PS4001G0180400 18 x 1/2" 50 52 28 39 22
PS4001G0180600 18 x 3/4" 50 54 28 39 28
PS4001G0220600 22 x 3/4" 55 56 32 41 28
PS4001G0280800 28 x 1" 66 66 42 49 36
PS4001G0351000 35x11/4" 78 78 51 59 43
PS4001G0421200 42 x11/2" 100 86 64 67 50
PS4001G0541600 54 x 2" 120 107 79 83 62
e -z 7
Y '
PS4002G

Cot de 90° cu filet feminin

PS4002G0150400 15 x1/2"
PS4002G0180400 18 x 1/2" 50 46 28 31 26
PS4002G0180600 18 x 3/4" 50 48 28 32 31
PS4002G0220600 22 x 3/4" 55 53 32 36 31
PS4002G0280800 28 x 1" 66 66 42 47 39
PS4002G0351000 35x11/4" 78 79 51 57 48
PS4002G0421200 42 x11/4" 100 88 64 67 55
PS4002G0541600 54 x 2" 120 107 79 81 67
N e,
59 R 1
B e

PS4090G A : [; “J s

Cot de 90° cu filet feminin

| Cad | Omensine fing _____

PS4090G0150400 15x1/2"

PS4090G0180400 18 x 1/2" 46 30 24 15 26
PS4090G0220400 22 x1/2" 47 30 24 15 26
PS4090G0220600 22 x 3/4" 56 36 33 20 31
PS4090G0280800 28x1" 56 43 32 23 39
PS4090G0351000 35x11/4" 66 49 39 28 48

*All above measurements are in mm unless stated differently.

AFan |BP GROUP company
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(

T
L

PS4092G .
Cot de 90° cu filet masculin

| cad | Dimensine fing _____

PS4092G0150400 15 x 1/2"
PS4092G0180400 18 x 1/2" 50 34 20 45 22
W
i : w¥ “"'""t
PS4130G**
Tee cu ramificatie femela

| oo ] omersune i _____

PS4130G0150415 15x1/2"

PS4130G0180418 18 x 1/2" 82 37 19 22 26
PS4130G0180618 18 x 3/4" 82 39 19 23 31
PS4130G0220422 22 x1/2" 88 39 21 24 26
PS4130G0220622 22 x 3/4" 88 40 21 24 31
PS4130G0280428 28 x 1/2" 96 41 24 26 26
PS4130G0280628 28 x 3/4" 96 43 24 27 31
PS4130G0280828 28x1"x28 97 47 24 28 39
PS4130G0350435 35x1/2" 108 44 27 29 26
PS4130G0350635 35 x 3/4" 108 46 27 28 31
PS4130G0351035 35x11/4" 108 54 27 33 48
PS4130G0420442 42 x1/2" 134 48 31 33 26
PS4130G0420642 42 x 3/4" 134 50 31 34 31
PS4130G0421242 42x11/2" 134 59 31 38 55
PS4130G0540454 54 x 1/2" 159 54 36 39 26
PS4130G0540654 54 x 3/4" 159 56 36 40 31
PS4130G0541654 54 x2" 159 70 36 44 67

** Secventa dimensiunilor este capat, ramura, capat.

*All above measurements are in mm unless stated differently.
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L -
£ -
- |
PS4243G =
Cuplor drept masculin
PS4243G0150400 15x 1/2" 54 32 22
PS4243G0180400 18 x 1/2" 55 32 22
PS4243G0180600 18 x 3/4" 56 34 28
PS4243G0220400 22 x 1/2" 56 32 22
PS4243G0220600 22 x 3/4" 57 34 28
PS4243G0220800 22 x1" 60 37 36
PS4243G0280600 28 x 3/4" 58 34 28
PS4243G0280800 28 x 1" 61 37 36
PS4243G0351000 35x 1 1/4" 71 41 43
PS4243G0421200 42 x11/2" 79 44 50
PS4243G0541600 54 x 2" 92 51 62
- L -
¢ n[ |5 -
PS4270G
Cuplaj drept femela

Cod Dimensiunea L L1 Z S
racordului

PS4270G0150400 15 x1/2" 50 15 13 26
PS4270G0180400 18 x 1/2" 50 15 13 26
PS4270G0180600 18 x 3/4" 52 16 14 31
PS4270G0220400 22 x 1/2" 51 15 13 26
PS4270G0220600 22 x 3/4" 53 16 14 31
PS4270G0220800 22 x1" 57 19 15 39
PS4270G0280600 28 x 3/4" 53 16 13 31
PS4270G0280800 28 x 1" 58 19 15 39
PS4270G0351000 35x11/4" 67 21 17 48
PS4270G0421200 42 x11/2" 7 21 20 55
PS4270G0541600 54 x 2" 88 26 20 67

*All above measurements are in mm unless stated differently.

AFan |BP GROUP company
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PS4275G
Cupla de alunecare

{

T er————— . Py
Hl’

PS4270150000 15 80
PS4270180000 18 80
PS4270220000 22 85
PS4270280000 28 95
PS4270350000 35 105
PS4270420000 42 120
PS4270540000 54 135
L
o D B =
O 4 ooy =
PS4330G 52 ot

Conector drept femela

Cod Dimensiune de montaj

PS4330G0150400 15x1/2" 79 46 26 26
PS4330G0150600 15 x 3/4" 87 45 31 31
PS4330G0180400 18 x 1/2" 80 46 26 26
PS4330G0180600 18 x 3/4" 82 44 31 31
PS4330G0220600 22 x 3/4" 84 50 31 31
PS4330G0220800 22x1" 91 48 39 39
PS4330G0280800 28x 1" 92 49 39 39
PS4330G0351000 35x11/4" 103 47 48 48
PS4330G0421200 42 x11/2" 117 63 55 55
PS4330G0541600 54 x 2" 131 63 67 67

*All above measurements are in mm unless stated differently.
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PS4331G

Conector de uniune drept masculin

.W-;é;’ia‘ 3 N

PS4331G0150400 15 x1/2" 85 63 26 22
PS4331G0180400 18 x 1/2" 82 63 26 22
PS4331G0220600 22 x 3/4" 88 65 31 28
PS4331G0280800 28 x 1" 98 75 39 36
PS4331G0351000 35x11/4" 114 85 48 43
PS4331G0421200 42 x 1 1/2" 123 87 55 50
PS4331G0541600 54 x 2" 139 93 67 62
L
5 _z
.:: TT ‘
]
iy M| Lok
PS4335 g

Racord cu fata plata

PS4355 0150600 15 x 3/4" 59 9,5 26 31
PS4355 0180600 18 x 3/4" 62 95 25 31
PS4355 0220600 22 x 3/4" 62 9,5 31 31
PS4355 0220800 22 x1" 62 11 27 39
PS4355 0280800 28 x 1" 65 11 29 39
PS4355 0281000 28 x 1 1/4" 71 11 33 48
PS4355 0351200 35x11/2" 80 15,5 315 55

*All above measurements are in mm unless stated differently.
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PS4471G

Cotde 90 ° pentru placa de perete

Dimensiunea
de montaj

@

o ——

N e e
—
2

PS4471G0150400 15 x1/2" 46.00 48.00 2 5
PS4471G0180400 18 x 1/2" 46.00 48.00 21 33 26 2 5 34
PS4471G0220600 22 x 3/4 57.00 60.00 30 43 31 2 6 45
PS4471G0280800 28 x 1" 56.00 68.00 28 49 39 2 7 50
- L1 -
—
™ { f/’
4 H _ &
PS5001 -

Cot stradal 90

PS50010150000
PS50010180000 18 50 57 28
PS50010220000 22 55 63 32
PS50010280000 28 66 74 42
PS50010350000 35 78 85 51
PS50010420000 42 100 108 64
PS50010540000 54 120 125 79
[
. Nv o
PS5002 .__ :
Cot de 90
———
PS50020150000
PS50020180000 18 50 28
PS50020220000 22 55 32
PS50020280000 28 66 42
PS50020350000 35 78 51
PS50020420000 42 100 64
PS50020540000 54 120 79

*All above measurements are in mm unless stated differently.
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PS5030
Curba de strada

Cod Dimensiunea L
racordului

PS50300150000 15 120 70 19 19
PS50300180000 18 120 70 22 22
PS50300220000 22 120 70 27 27
PS50300280000 28 140 90 36 36
PS50300350000 35 140 90 45 45
PS50300420000 42 160 110 53 53
PS50300540000 54 160 110 67 67
.
PS5040

Cot stradal obtuz 45°

15 35 42 13

PS50400150000

PS50400180000 18 37 44 15
PS50400220000 22 40 47 17
PS50400280000 28 45 53 21
PS50400350000 35 52 59 25
PS50400420000 42 70 74 34
PS50400540000 54 80 86 39

*All above measurements are in mm unless stated differently.

AFan |BP GROUP company
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J-\?

PS5041
Cot obtuz 45°
———
PS50410150400
PS50410180400 18 37 15
PS50410220600 22 40 17
PS50410280800 28 45 21
PS50410351000 35 52 25
PS50410421200 42 70 34
PS50410541600 54 80 39
. = L -
( u
PS5087 2o

Crossover scurt

Dimensiune de
montare

PS50870150000
PS50870180000 18 121 50 50 52
PS50870220000 22 133 55 55 58
PS50870280000 28 155 60 60 71
‘;/\::Q -
L2
PS5088 -

Crossover Iung

Dimensiune de
montare

PS50880150000 50 50 47
PS50880180000 18 252 55 55 58
PS50880220000 22 283 65 65 64
PS50880280000 28 318 65 65 78

*All above measurements are in mm unless stated differently.
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PS5130
Tee egal

Cod Dimensiunea L Z L1 Z1
racordului

PS51300151515 15 82 22 39 14
PS51300181818 18 82 22 42 17
PS51300222222 22 88 24 45 19
PS51300282828 28 96 28 50 22
PS51300353535 35 111 31 56 25
PS51300424242 42 134 36 71 30
PS51300545454 54 159 41 82 36

PS5130RB** RN ]

Tee cu ramificatie redusa . : - _
PS51300181518 18x15x 18 82 19 39 17
PS51300221522 22x15x22 88 21 41 19
PS51300221822 22x18x22 88 21 41 19
PS51300281528 28x15x28 9% 24 54 32
PS51300281828 28x18x28 9% 24 54 32
PS51300282228 28x22x28 96 24 44 21
PS51300351535 35x15x 35 111 27 57 35
PS51300351835 35x 18x 35 111 27 64 35
PS51300352235 35x22x35 111 27 48 25
PS51300352835 35x28x 35 111 27 49 25
PS51300422242 42 x22x 42 134 30 51 28
PS51300422842 42 x 28 x 42 134 30 52 28
PS51300423542 42 x 35 x 42 134 30 55 28
PS51300542254 54 x 22 x 54 159 36 57 34
PS51300542854 54 x 28 x 54 159 36 58 34
PS51300543554 54 x 35 x 54 159 36 64 34
PS51300544254 54 x 42 x 54 159 36 77 36

** Secventa dimensiunilor este capat, ramura, capat.

*All above measurements are in mm unless stated differently.
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PS5243

Racord reductor
Dimensiunea
racordului

PS52430181500 18 x 15
PS52430221500 22x15 70 30 48 22
PS52430221800 22x18 62 30 40 22
PS52430281500 28 x 15 77 31 55 28
PS52430281800 28 x 18 72 31 50 28
PS52430282200 28 x 22 90 34 67 28
PS5240351800 35x 18 81 34 59 35
PS5240352200 35x 22 76 34 53 35
PS5240352800 35x 28 72 34 48 35
PS5240422800 42 x28 92 44 68 42
PS5240423500 42x35 85 44 58 42
PS5240542800 54 x 28 112 48 89 54
PS5240543500 54 x 35 106 48 79 54
PS5240544200 54 x 42 108 48 70 54
- L -
- z -
Wb
PS5270 > v
Cuplor drept
I T S A S
PS52700150000
PS52700180000 18 54 10
PS52700220000 22 56 10
PS52700280000 28 58 10
PS52700350000 35 66 10
PS52700420000 42 87 15
PS527 0540000 54 98 16

*All above measurements are in mm unless stated differently.
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PS5301 - L,

Capat de
PS53010150000 15 34 22
PS53010180000 18 34 22
PS53010220000 22 37 23
PS53010280000 28 38 24
PS53010350000 35 43 27
PS53010420000 42 55 36
PS53010540000 54 59 41

Lubrifiant pentru garnituri O-ring

Cod
MPABPSOIL100ML

Marime
100 ml

*All above measurements are in mm unless stated differently.
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1 3 . Ga ra n.l,:l a p rod usu | u | C. La cererea Conex Universal Ltd., persoana care se

prevaleaza de aceasta garantie trebuie sa livreze la
Atunci cand sunt instalate, utilizate si intretinute in mod Conex Universal Ltd. dovada scrisa a datei primei achizitii de catre un
profesional in conformitate cu instructiunile de instalare si utilizator final a produsului (produselor) in cauza.
intretinere detaliate in brosura tehnica >B< Press Inox
disponibila pe site-ul Conex Banninger

www.conexbanninger.com. * Adresa pentru returnari este:

Conex Universal Ltd. garanteaz c fitingurile >B< Press Servicii pentru clienti la Conex Universal Limited. Global
Inox furnizate de Conex Universal Ltd. vor fi lipsite de House, 95 Vantage Point, The Pensnett Estate,

defecte materiale rezultate din erori de fabricatie, timp de Kingswinford, West Midlands, DY6 7FT,

douazeci si cinci (25) de ani de la data primei achizitii de catre REGATUL UNIT

un utilizator final. Aceasta garantie este limitata la repararea
sau inlocuirea produsului (produselor) defect(e) (la discretia
exclusiva a Conex Universal Ltd.). La cererea

Conex Universal Ltd. produsul (produsele) presupus(e)
defect(e) trebuie returnat(e) la adresa de mai jos*, iar Conex
Universal Ltd. Tsi rezerva dreptul de a inspecta si testa
defectele presupuse. Aceasta garantie oferita de

Conex Universal Ltd. nu afecteaza drepturile dumneavoastra
legale.

Garantia de mai sus este oferita de Conex
Universal Ltd. si se supune urmatoarelor
conditii:

A. Orice defecte presupuse trebuie raportate catre Conex
Universal Ltd. in termen de o luna de la prima aparitie a unui
astfel de defect presupus, prezentand in mod clar natura
reclamatiei si circumstantele care o inconjoara.

B. Conex Universal Ltd. nu va avea nicio raspundere in
ceea ce priveste orice defect al oricarui produs care
rezulta din:

= instalare defectuoasa,

* uzura si rupere normala,

= deteriorare intentionata,

= neglijenta oricarei parti, alta decat Conex Universal Ltd,
= conditii anormale de lucru sau de mediu,

= nerespectarea instructiunilor Conex Universal Ltd,

= utilizarea necorespunzatoare (care include orice utilizare a
produsului (produselor) in cauza intr-un scop sau intr-o
situatie/un mediu sau pentru o altad aplicatie decat cea
pentru care a fost proiectat), sau

= modificarea sau repararea oricarui produs fara
aprobarea prealabila a Conex Universal Ltd.
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Contacte internationale

Regatul Unit
Tel: +44 (0)121 557 2831
Email: salesuk@ibpgroup.com

Global House, 95 Vantage Point

The Pensnett Estate, Kingswinford, West Midlands DY6
TFT

REGATUL UNIT

Africa
Tel: +351 918 805 900
Email: sales.africa@ibpgroup.com

Poligono Industrial
Quintos Aeropuerto
14005
Spania

China
Tel: 0086 4001085686
Email: nbibp@ibpchina.com

Floor 43, Building A, International Trade Center, Ningbo Chamber of Commerce No.558 of

Taikangzhong Road, Yinzhou District, Ningbo, China 315100

Franta
Tel: +33 967 579 554
Email: sales.france@ibpgroup.com

45 Rue Boissiere, Paris,
75016
Franta

Germania si Europa Centrala
Tel: +49 (0) 6403 /77 85-0
Email: customerservicede@ibpgroup.com

Theodor-Heuss-Strabe 18
35440
Linden, Germania

International (restul lumii)
Tel: +44 (0)121 521 2921
Email: international@ibpgroup.com

Global House, 95 Vantage Point

The Pensnett Estate, Kingswinford, West Midlands
DY6 7FT

REGATUL UNIT

Italia
Tel: +39 0521 299711
Email: tecnico.ibpbanningeritalia@ibpgroup.com

Piazza Meccio Ruini 9A 43126
Pama
Italia

Orientul Mijlociu
Tel: +971 (0) 4 434 0082
Email: gulf@ibpgroup.com

One JLT Tower, Level 5, Office 12 Jumeirah
Lake Towers
Dubai, EAU

Polonia si Europa de Est

Tel: +48 61 660 96 40

Mob: +48 603 421 244

Email: customerservicePO@ibpgroup.com

ul. Stanislawa ul. Za Motelem 2A
Zwierzchowskiego 29 Tamowo Podgorne
61-249 62-080

Poznan, Polonia Sady, Polonia

Spania si Portugalia
Spania: Tel: Tel: +34 957 469 629

Email: Sales.spain@ibpgroup.com
Portugalia: Tel: +351 918 805 900

Email: salesportugal@ibpgroup.com

Poligono Industrial
Quintos Aeropuerto
14005
Spania

SUA
Tel: 904-217-4970
Email: salesUSA@ibpgroup.com

Suite 400, 24 Cathedral Place St
Augustine, Florida
32084

Nota: Este posibil ca intreaga gama de produse Conex Banninger sa nu fie disponibild pentru vanzare pe piata dumneavoastra de origine.

AF an 1BP GROUP company


mailto:salesuk@ibpgroup.com
mailto:sales.africa@ibpgroup.com
mailto:nbibp@ibpchina.com
mailto:sales.france@ibpgroup.com
mailto:customerservicede@ibpgroup.com
mailto:international@ibpgroup.com
mailto:tecnico.ibpbanningeritalia@ibpgroup.com
mailto:gulf@ibpgroup.com
mailto:customerservicePO@ibpgroup.com
mailto:Sales.spain@ibpgroup.com
mailto:salesportugal@ibpgroup.com
mailto:salesUSA@ibpgroup.com

Conex | Banninger

]
Bl >B< Press Inox

Note




Conex | Banninger

[
>B< Press InOX 1N

AFan |BP GROUP company



Conex Banninger

Conex Banninger Conex Banninger Conex Banninger Conex Banninger

Presa "B "B" MaxiPro "B* Sonic fonex Compresie

Conex Banninger
Conex Banninger Conex Banninger Conex Banninger

>Presd "B" Gaz "B* ACR Inel de lipit Triflow Seria 3000

Conex Banninger

"B* Press SO|ar K65 Conex Banninger Conex B.énninger
Conex Banninger Delcop End FEEd Serla 4000

"B* P XL
B ress Conex Banninger - -
Conex Banninger Conex Banninger

Conex Bénninger ) "B* PUSh Delbraze Se”a 5000
"B* Presa £arbon

Conex Banninger Conex Bénninger Conex Bénninger

"B" Press Inox B* Flex Gaz medical Seria 8000

Conex Banninger Conex Banninger Conex Banninger Conex Banninger

*A" Presa Inox "B* Oyster Valve Solutii OEM

www.conexbanninger.com

Continutul acestei publicatii este doar pentru informatii generale. Este responsabilitatea utilizatorului sa determine adecvarea oricérui produs, a datelor despre produs si a specificatiilor pentru scopul propus si
trebuie sa se facé referire la departamentul nostru tehnic dacé sunt necesare clarificari -technical@ibpgroup.com . Toate produsele trebuie s fie instalate in conformitate cu instructiunile noastre de instalare. n
interesul dezvoltarii tehnice, ne rezervam dreptul de a modifica specificatiile, designul si materialele fara notificare prealabila.

Produsele Conex Banninger sunt aprobate de numeroase autoritéti de standardizare si organisme de certificare. Aceasta este o reprezentare a intregii game de produse Conex Universal Ltd. Patentele si
maércile comerciale sunt inregistrate in numeroase tari. Detalii privind brevetele inregistrate si in curs de inregistrare care protejeaza produsele noastre sunt disponibile la registrele publice de brevete sau pot fi

enliritata lalanal@ihnaraiin cam
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