Versatilitate cu fiabilitatea cuprului

Tevile din cupru TALOS®), cu calitatea lor superioard de fabricatie,
confera:

Durata lunga de viata

Rezistenta la presiune, temperatura si foc

Dilatare termicd redusa si stabilitate dimensionala
imbunatatita

Impermeabilitate completa

Igiena apei potabile

Stil si economie de spatiu

Raport foarte buna calitate-pret
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Tevile din cupru TALOS®), sunt utilizate pe scard larga intr-o
varietate de instalatii din constructii, cum ar fi alimentarea cu apa
potabila si apa calda, incalzire centralizata, transport gaz
natural, aer conditionat, retele de stingere a incendiilor, retele
de gaze medicale etc.

Acestea sunt fabricate in conformitate cu standardele
europene, cum ar fi EN 1057 si EN 133A9 pentru tevi izolate
pentru aplicatii sanitare si de gaz, EN 12735 pentru sisteme de
climatizare, EN 13348 pentru aplicatii medicale etc.
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¢ ALIMENTARE CU APA
~+ INCALZIRE

* GAZ NATU

* RACIRE

Cuprul este un material ideal pentru tevile utilizate in instalatiile
de apa datorita proprietatilor sale intrinseci. Una dintre
proprietatile avantajoase ale cuprului ca material pentru
sistemele de instalatii ACM este rezistenta sa la coroziune.

Rezistenta la coroziune a tevilor din cupru se datoreaza in mare
parte interactiunii apei care se acumuleaza in interiorul tevii,
care prezintd un strat subtire de oxid de cupru (Cu0). De fapt,
cuprul are o afinitate ridicata cu oxigenul, astfel incat, imediat
dupa fabricarea tevii, se formeaza un strat subtire de oxid de
cupru (Cu0), care adera la suprafata metalica. Moleculele de apa
reactioneaza cu oxidul in timpul utilizarii normale si formeaza
un hidroxid de cupru (Cu(OH),, care are, la randul sdu, o afinitate
aproape similara cu cuprul metalic de dedesubt. Acest strat nou
format de hidroxid de cupru este, de fapt, substanta protectoare,
oferind stabilitate chimica si mecanica.

In lumea reald, imperfectiunile submicronice (crestaturi si
adancituri) sunt intotdeauna prezente pe suprafetele metalice,
chiar si atunci cand se obtine o ,finisare oglindd”. O masura a
magnitudinii acestor neregularitdti este parametrul de
rugozitate Ra, care pentru tevile de cupru este <0,5 pm. Uleiurile
lubrifiante utilizate in procesul de fabricatie a tevilor se pot acumula
n astfel de neregularitati. Aceste cacumulari intrerup continuitatea
stratului protector, reducand astfel eficacitatea mecanismului de
mai sus. Obiectivul pentru o teava ,durabild” va fi indepartarea
completa a oricdrei urme de ulei, chiar si atunci cand este captat in
cavitati sub suprafata de contact.

Metoda de curatare aplicata la tevile de cupru TALOS® este simpla
si selectiva. Aerul este imbogatit cu o cantitate precalculata de
oxigen si este fortat sa intre in tevi la temperaturi care depasesc
punctul de degajare a lubrifiantului. Rezultatul acestui proces de
curdtare este o suprafatd a tevii complet acoperitd cu oxid de

cupru, in timp ce lubrifiantii au fost descompusi si ,arsi” de
excesul de oxigen. Acest lucru faciliteaza formarea hidroxidului de
cupru {Cu(OH)Bt, atunci cand apa este introdusa in instalatie.

Acest proces de curatare prin ,oxidarea suprafetei interioare”
este o tehnologie de ultima generatie in industrie si a fost
aplicat de producatori renumiti de tevi din cupru. Tn anumite
cazuri, acelasi proces a fost aplicat cu utilizarea unui amestec de
gaze neutre (nobile) si oxigen. Evident, rezultatul final al gazelor
oxidante mentionate anterior, si anume formarea unui strat de
oxid, ,garanteaza” indepdrtarea eficientda a lubrifiantilor de
laminare a tevilor si asigura formarea unei pelicule continue si
sandtoase de hidroxid protector. Normele europene si
internationale au recunoscut valoarea ,curatarii tevilor” si au
specificat un ,nivel maxim” de materie organica reziduala (in special
reziduuri de ulei). in special, normativul european EN1057 specific,
evidentiind ca nu trebuie depasit unnivel de 0,20 mg/dm*. Eficacitatea
procesului de curdtare TALOS® pentru indepértarea uleiurilor a fost
testata si certificata de organisme de calitate recunoscute. Nivelurile
madsurate sunt mult mai mici decat , limita superioara” a normelor
europene EN1057.

Vedere microscopica
(x5000) a stratului
protector de hidroxid de
cupru  {Cu(OH)z) bine
dezvoltat, format pe
suprafata interioara

a tevii de cupru TALOS®),



Avantajele tevilor TALOS®

Tevile din cupru TALOS® pentru industria sanitara si de incalzire
ofera avantaje substantiale:
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Material

Cupru dezoxidat cu fosfor (continut minim de cupru 99,90%,
concentratie de fosfor P=0,015% - 0,04%, clasificat ca

CWO02AA sau Cu-DHP, conform sistemului european de

* Tevile din cupru TALOS® sunt usor de instalat, rentabile si codificare a aliajelor.

asigura o functionare sigura si fiabila.

Specificatii
EN 1057

Tevile din cupru TALOS® sunt rezistente la presiuni si temperaturi

ridicate de functionare.

* Tevile din cupru TALOS® gynt complet etanse la aer si apa si L .
isi pastreaza proprietatile fizice si mecanice neschimbate in timp. Marci de calitate

BSI, AFNOR, NSAI, AENOR, RAL / DVGW, KIWA / GASTEC—gA,

SITAC, STF VTT, GOST, VU.

* Sunt stabile si autoportante.

Tevile din cupru TALOS®, in conformitate cu EN 1057,

sunt acoperite de o garantie de 30 de ani oferita de producator*. o .
Proprietati mecanice

Tevi din cupru semi-tare TALOS® Avantaje speciale

EN 1057

* Usurinta la indoire la rece
* Reducerea numarului de fitinguri necesare

¢ Constructie mai ugoara a retelelor Moale R-220 220 40
. Instalal.“e mai rapi.dé si manop.eré. d.e calitate superioara Semi dura R-250 250 20 or 30*
* Costuri totale de instalare mai mici
Dura R-290 290 3 J

Marcaj minim

*n functie de dimensiune

Standard
european

Dimensiuni Producator Marcaj de

conformitate

Trimestrul si
anul de productie

COLAC MOALE

(ka/m)
61,00 40 0,140 0019 0013 50 40 226
8x0,60 638 0124 0,025 0036 50 28 a7
8x 1,00 60 0,196 0,025 0028 50 28 163
10%0.70 86 0,182 0,031 0,058 50 24 50
10% 1,00 80 0,252 0,031 0,050 50 24 127
121,00 10,0 0,308 0,038 0,079 50 20 104
14% 1,00 12,0 0,363 0,044 0113 50 14 88
15 1,00 130 0331 0,047 0133 50 30 82
15 1,50 12.0 0,566 0,047 0,13 50 14 127
16x 1,00 14,0 0,419 0,050 0,154 50 12 77
Valorile presiunii maxime admisibile se refera la starea materialului 181100 180 0475 0057 0.201 2 40 o
T . b e . 22x1,00 200 0,587 0,089 0314 25 30 54
R200. Se utilizeaza un factor de siguranta de 3,0. Se ia in considerare 22x150 180 0850 0059 0284 P 7 52
toleranta negativa a grosimii peretelui.Nu se ia in considerare nicio 28% 1,50 50 T 0088 0,491 25 12 .
prelucrare ulterioara. Pentru temperaturi de pana la 100 °C.

Dimensiuni non-standard sunt fabricate la cerere.
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Dimensiuni standard

10x0,70 8,6 0,182 0,031 0,058 3m 900 <)
10x1,00 8,0 0,252 0,031 0,050 4m 250 127
12x0,70 10,6 0,221 0,038 0,088 3m 800 74
12x1,00 10,0 0,308 0,038 0,079 4m 100 104
15x0,70 13,6 0,280 0,017 0,145 3m 600 58
15x0,80 134 0,318 0,047 0,141 3m 600 67
15x1,00 13,0 0,391 0,047 0,133 4m 600 82
18x0,80 16,1 0,381 0,057 0,211 3 450 56
18x1,00 16,0 0,475 0,057 0,201 4m 450 66
22x0,80 20,4 0,474 0,069 0,327 3m 30 45
22x1,00 20 0,587 0,069 0,314 4m 30 54
22x1,50 19,0 0,860 0,069 0,281 4m 80 82
28x0,90 26,2 0,682 0,088 0,539 3m 200 40
28x1,00 26 0,755 0,088 0,531 4m 200 42
28x1,50 25,0 1111 0,088 0,491 4m 100 64
35x1,20 32,6 1134 0,110 0,835 3m 100 40
35x1,50 32,0 1,405 0,110 0,804 4m 50 50
42x1,20 39,6 1,369 0,132 1,232 3 ) 33
Valorile presiunii maxime 42x1,50 39,0 1,699 0,132 1,195 4m 90 42
;igﬁ:ﬂﬁf;{ggf?e'a starea 5fix1,20 516 1,772 0,170 2,091 3m 60 2%
utilizeaza un factor de 5fx2,00 50 2,908 0,170 1.963 4m 30 43
sigurantd de 3,0. Seia in 66,7x1,20 61,3 2,198 0,210 3,247 3m 25 21
E‘;;jg‘v*;a;e;fo':f;?seretelui 66,7x2,00 62,7 3618 0,210 3,088 3m 25 35
Nuse i i considerare 76,1x1,50 731 3,129 0,239 4,197 3m 2 23
nicio prelucrare 76,1x2,00 72,1 444 0,239 4,083 3m 2 30

ulterioara.

Pentru temperaturi de pana la 100 °C. /////
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Dimensiuni standard iN BARA DUR

10%0,80 8.4 0,206 0,031 0,055 5m 500 103
10 1,00 8,0 0,252 0,031 0,050 5m 400 127
12x0,80 10,4 0,251 0,038 0,085 5m 400 85
121,00 10,0 0,308 0,038 0,079 5m 300 104
14 % 0,80 12,4 0295 | 0044 0121 5m 300 72
14 % 1,00 12,0 0,363 0,044 0113 5m 300 88
15% 0,80 134 0318 | 0047 0,141 5m 300 57
15 % 1,00 130 0,391 0,047 0133  3Im®@5m 260 82
16 1,00 14,0 0419 | 0050 0,154 Sm 240 77
18% 0,80 16,4 0,385 0,057 0,211 3m 450 56
18x 1,00 16,0 0,475 0,057 0,201 5m 200 65
22x0,90 20,2 0,531 0,069 0,320 5m 200 51
22% 1,00 20,0 0587 | 0089 0,314 5m 150 54
280,90 26,2 0682 | 0088 0,539 3m 200 40
281,00 26,0 0,755 0,088 0,531 4m 200 42
281,50 25,0 1111 | opss 0,491 &m 50 64
351,00 330 0,950 0,110 0,855 3m 100 33
351,50 32,0 1,405 0,110 0,804 4m 50 50
35x 2,00 310 1,864 0,110 0,755 4m 50 68
42 %1,00 £00 1,146 0,132 1,257 3m 90 28
42%1,20 396 1.368 0,132 1232 3m®@4im| 90 33
42 %150 39,0 1,700 0,132 1195 &m 40 42
54 % 1,00 52,0 1,484 0,170 2,124 3m 50 21
541,20 516 177 0,170 2001  3m@&m 60 26
54 % 1,50 510 2,202 0,170 2,043 4m 60 32
54,% 2,00 50,0 2,008 0,170 1,963 4m 30 43
64 x 2,00 60,0 3,467 0,201 2.827 3m 25 36
| B6,7x1,.20 64,3 2,198 0,210 3,247 5,8m 25 21
| 66.7x2,00 627 3618 0,210 3,088 3m 25 35
| 761 %150 731 3129 0,239 4197 5m 20 23
| 761 %200 72,1 4144 0,239 4,083 3m 20 30
| 88ax2,00 84,9 4,859 0279 5,661 &m 15 26
| 108x2,00 104,0 5,928 0,339 8,495 5m 10 21 _
108 x 2,50 103.0 7375 0,339 8,332 4m 10 27

Valorile presiunii maxime admisibile se refera la starea materialului R200.
Se utilizeaza un factor de sigurantd de 3,0. Se ia in considerare toleranta negativa a grosimii peretelui.
Nu se ia in considerare nicio prelucrare ulterioara. Pentru temperaturi de pana la 100 °C.




