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Tevi multistrat pentru
instalatii sanitare, de
incalzire, racire si aer
comprimat

DESCRIERE

Teava multistrat din seria TB200.20 se caracterizeaza printr-o structura cu 5 straturi, in care un strat de
aluminiu sudat cap la cap este incadrat intre doua straturi de polietilena reticulata (PEX) si fixat la acestea
din urma prin doua straturi de adeziv.

Datorita acestei caracteristici, teava TB00.20 reprezinta o combinatie perfecta intre proprietatile

plasticului (polietilena reticulata cu rezistenta mecanica ridicatad) si ale metalului ductil (aluminiu foarte
flexibil), la care se adauga calitatile PEX, dand nastere unui produs cu calitati extraordinare si multiple.

PEX confera rezistenta chimica, rezistenta la coroziune, usurinta, igiena si garanteaza o suprafata foarte
neteda si lustruita Tn contact cu fluidul transportat, astfel incat sa reduca caderile de presiune si sa evite
depunerile.

Prezenta aluminiului permite modelarea foarte usoara a tevii, pentru a accelera semnificativ instalarea si
a Tmpiedica trecerea oxigenului in interiorul conductei. Teava este potrivita pentru sisteme sanitare, de
Tncalzire, racire si aer comprimat.




AVANTAIE

Izolarea fonica excelenta: elasticitatea polietilenei reticulare permite o absorbtie excelenta a
vibratiilor

Rezistenta la coroziune

Usurinta: tevile sunt mult mai usoare decat tevile metalice
Igiena: materialele utilizate sunt netoxice si certificate pentru transportul apei potabile

Igienad, absenta depunerilor si a ciupercilor (nivelul extrem de ridicat al netezimii suprafetei interne
reduce posibilitatea aparitiei obstructiilor cauzate de dezvoltarea depunerilor si a ciupercilor)
Scaderi reduse ale presiunii: suprafata interna neteda si lustruita reduce scaderile de presiune si
previne formarea depunerilor

Flexibilitate: prezenta aluminiului cu grad ridicat de rezistenta la rupere permite modelarea
tubului cu extrema usurinta

Contractie termica redusa: contractia termica este limitata la 0,026 mm/ m*° C

Rezistenta chimica si electrochimica (PEX fiind un conductor electric slab, nu este supus
fenomenelor distructive ale curentilor rataciti)

Bariera impotriva luminii si oxigenului: stratul de aluminiu sudat cap la cap formeaza o bariera
Tmpotriva oxigenului care favorizeaza formarea algelor, ciupercilor si coroziunii

Ideal pentru zone seismice datorita flexibilitatii si capacitatii sale de a atenua vibratiile
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DOMAINE DE APLICARE D

APLICATII T. al sistemului

o apa potabila -20 °C/+95 °C
o apa calda sanitara -20 °C/+95 °C
@ récire -20 °C/+95 °C
@ climatizare -20 °C/+95 °C
m radiatoare -20 °C/+95 °C

Tncalzire prin pardoseala -20 °C/+95 °C

(temperatura scazuta)

irigare -20 °C/+95 °C



ico_apo.png
ico_acs.png
ico_raf.png
ico_con.png
ico_rad.png
ico_pav.png
ico_irr.png

COMPOZITIA TEVII

COMPOZITIA STRATURILOR

Un tub interior din polietilena reticulata cu catalizator (PEX-b), extrudat cu polietilena de Tnalta densitate
reticulabila.

Un strat de adeziv de Tnalta calitate pentru a asigura o conexiune omogena intre teava de aluminiu si teava
interioara din PEX-b

Un tub din aluminiu, sudat longitudinal si controlat electronic

Un strat de adeziv de Tnalta calitate pentru a asigura o conexiune omogena intre teava de aluminiu si teava
externa PEX-b

Un tub exterior din polietilena reticulata cu catalizator (PEX-b), extrudat cu polietilena reticulabila de Tnhalta
densitate
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COMPOZITIA TEVII ACOPERITE CU IZOLATIE

COMPOZITIA STRATULUI

O teava interioara din polietilena reticulata cu catalizator (PEX-b), extrudata cu polietilena reticulabila de Tnalta
densitate

Un strat de adeziv de Tnalta calitate pentru a asigura o conexiune omogena intre teava de aluminiu si teava
interioara din PEX-b

Un tub din aluminiu, sudat longitudinal si controlat electronic

Un strat de adeziv de Tnalta calitate pentru a asigura o conexiune omogena intre teava de aluminiu si teava
externa PEX-b

Un tub exterior din polietilena reticulata cu catalizator (PEX-b), extrudat cu polietilena reticulabila de Tnhalta
densitate

Acoperire: strat de material izolant, din polietilena expandata cu celule inchise, care creste eficienta energetica a
instalatiei si iTmbunatateste si mai mult nivelul de zgomot deja redus.




TEAVA CU ACOPERIRE ALBASTRA

TEVI CU ACOPERIRE ROSIE

TEAVA CU ACOPERIRE GRIS

TEVI CU INVELIS ALB - FRIO ALB
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POLIETILENA RETICULATA (PEX)

Polietilena este un material polimeric termoplastic compus din numeroase molecule lungi care, chiar si
la temperaturi moderat ridicate (inca sub punctul de topire), incep sa aiba un grad semnificativ de
fluiditate.

Prin procesul de reticulare, moleculele de polietilena se leaga intre ele pentru a forma o structura
tridimensionala mai complexa: reactia chimica de reticulare transforma produsul din termoplastic in
termorigid.

Materialul sufera o modificare structurala care 1i imbunatateste caracteristicile, cum ar fi rezistenta la
abraziune, rezistenta chimica, rezistenta mecanica in timp, rezistenta la Tmbatranire si la temperaturi
ridicate. Performantele mecanice ale materialului sunt semnificativ imbunatatite.

Polietilena reticulata poate fi produsa folosind diferite tehnologii recunoscute de standardele
internationale si identificate cu metodele A (peroxizi), B (silani), C (radiatii). Metoda utilizata este indicata
dupa codul materialului, obtindndu-se respectiv PE-Xa, PE-Xb, PE-Xc.

Toate metodele de mai sus sunt valabile: nu procesul de reticulare defineste calitatea produsului, ci
capacitatea acestuia de a trece testele fizice si mecanice definite de standarde.

°Tn cazul PE-Xb, straturile interne si externe ale tevii sunt reticulate prin metoda silanicd: reticularea are
loc prin crearea de legaturi chimice datorita prezentei silanilor. Acest proces are loc partial in faza de
extrudare, dar in principal intr-o a doua etapa care consta Tn plasarea barelor sau bobinelor de tub intr-o
cuva cu apa la temperaturi cuprinse intre 70° Csi 95 C.

Procesul de reticulare, care atinge un procent minim de 65%, este activat de umiditate si temperatura.
Procesul de reticulare nu atinge niciodata 100%, deoarece polietilena ar deveni foarte fragila si ar fi supusa
ruperii mecanice.

Tn general, reticularea variaza intre 65% si 89% si depinde de metoda de reticulare utilizata: o reticulare
mai mica de 65% nu garanteaza performante suficiente Tn ceea ce priveste rezistenta chimica si mecanica.
Foaia de aluminiu sudata cap la cap cu tehnologie laser este inima tevii multistrat General Fittings.

Foaia de aluminiu, cu grosime variabila pentru fiecare diametru produs, este preformata cilindric pe
stratul interior al PEX Tnainte de sudare. Banda de aluminiu trebuie sa indeplineasca standarde de
calitate ridicate.

Aliajul utilizat are caracteristici mecanice excelente (punct de curgere ridicat) si o sudabilitate excelenta.

PERMEABILITATE LA OXIGEN

Tevile General Fittings sunt impermeabile la orice fenomen de difuzie, deoarece structura intermediara din
aluminiu garanteaza o trecere zero a gazelor in interiorul tubului.

Aceasta caracteristica il face solutia perfecta in orice sistem de Tncalzire care include schimbatoare de
caldura din aluminiu sau fascicule de tuburi metalice sensibile la difuzia oxigenului.

Tevile multistrat General Fittings pot fi utilizate si in sisteme de ncalzire prin pardoseala, in conformitate
cu prevederile standardului UNI EN1264, care prescrie o bariera impotriva difuziei oxigenului pe tevile
pentru sisteme de incalzire prin pardoseala radiant3, limitdnd-o la 0,32 mg/m2 pe zi, pentru a evita
reducerea duratei de viata utile a tevii.
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PRIMER ADEZIV

Banda de aluminiu este fixata intre straturile interioare si exterioare din PEX cu ajutorul a doua straturi de

adeziv.

Acesta din urma a fost special conceput pentru a maximiza aderenta intre PEX si aluminiu si pentru a
asigura ca rezistenta lipirii nu scade Tn timp si la temperaturi ridicate.

Datorita adezivului, cele doua straturi de PEX si stratul de aluminiu formeaza un intreg cu proprietati
superioare comparativ cu componentul unic.

ACOPERIREA (in cazul tevilor cu izolatie)

Stratul de material izolant, realizat din spuma de polietilena cu celule Tnchise, pe langa cresterea eficientei
energetice a instalatiei, imbunatateste si mai mult nivelul de zgomot deja redus al sistemelor din materiale
sintetice.

Sectiunea izolatoare este constituita dintr-un strat de polietilena expandata cu celule inchise (fara
CFC), protejata de o pelicula caracteristica de acoperire exterioara de culoare rosie, albastra si gri
(pentru instalatii de incalzire) si de culoare alba (pentru instalatii de climatizare / apa refrigerata).
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CLASE DE APLICARE

Temperatura TIMEb la TD Domeniu tipic
de de aplicare
proiectare
la 60 4 8 1 95 100 Alimentare
cu apa calda
(60
°C)
2a 70 49 80 1 95 100 Alimentare cu
apa calda (70
oC)
4b 20 plus 2,5 70 2 100 Tncalzire prin
cumulativ pardoseala si
radiatoare cu
temperatura
scazuta
4b 40 plus 2 70 2,5 100 Tncalzire prin
cumulativ pardoseala si
radiatoare cu
temperatura
scazuta
4b 60 25 70 2,5 100 Tncalzire prin

pardoseala si
radiatoare cu
temperatura
scazuta

Sb 20 plus 14 90 1 100 Radiatoare
cumulativ pentru
temperaturi
ridicate

Sb 60 plus 25 90 1 100 Radiatoare
cumulativ pentru

temperaturi
ridicate

Sb 80 10 90 1 100 Radiatoare
pentru
temperaturi
ridicate




DATE TEHNICE

DATE TEHNICE

Tipul materialului
Clasa de aplicare (EN ISO 21003)

T. Min

Temperatura maxima de functionare (EN 1SO 21003-1)
Temperatura maxima de virf (EN ISO 21003-1)
Presiune maxima de lucru (EN ISO 21003-1)
Coeficient de dilatare termica

Conductivitate termica

Rugozitatea suprafetei interioare a tevii
Permeabilitate la oxigen

Rezistenta la difuzia vaporilor de apa
COMPORTAMENT LA FOC

tevi neizolate (EN 13501-1): C-s2, dO

izolatie (EN 13501-1 LNE P126686)

DIMENSIUNI

DIAMETRU NOMINAL 16x2,0
AL TEVII

TIP DE PLASTIC
MATERIAL (5 straturi)

PE-Xb /Al/PE-Xb

DIAMETRU EXTERN 16 20
mm

DIAMETRU INTERIOR 12 16
mm

GROSIME mm 2

VOLUM S| GREUTATE A

DIAMETRU NOMINAL 16x2,0
AL TEVII

VOLUMUL DE APA | / 0,113 0,201
m

PEX-b/Al/PEX-b
CL 2-5 10 bar

-20° C (cu utilizarea glicolului intr-un procent maxim de
35%)

90

95 °C

10 bar

0,026 mm/m K
0,42+0,52 W/m K
0,007 mm

0 mg/I

p> 5000

C-s2,d0
CL-s1,d0

26 32
20 26
3

0,314 0,535
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CONDUCTIVITATE S| EXPANSIE

DIAMETRU NOMINAL 16x2,0

AL TEVII

COEFFICIENT DE 0
CONDUCTIE TERMICA
w /mk

COEFICIENT DE 0
EXPANSIE TERMICA
LINEARA

mm/m

ok

RUGOZITATE 0,007
SUPRAFATA TEAVA
INTERIOARA mm

TEMPERATURA SI PRESIUNEA

DIAMETRU NOMINAL 16x2,0
AL TEVII

TEMPERATURA 920
MAXIMA DE
FUNCTIONARE® C
TEMPERATURA -20
MINIMA DE

FUNCTIONARE® C

TEMPERATURA 95
MAXIMA
(defectiune)® C

PRESIUNE MAXIMA 10
DE FUNCTIONARE

(bar) LA 20 °C (in
combinatie cu fitinguri

din seria 5500)

RAZA DE INCOVOIERE

DIAMETRU NOMINAL 16

AL TEVII

MANUAL mm 80 10 130 -
CU ARC INTERIOR 45 60 95 -
mm

CU INDOITOR mm X




DATE TEHNICE INVELIS

DIAMETRU NOMINAL 16x2,0

AL TEVII

TEMPERATURA DE -30 °C;+ 95 °C
FUNCTIONARE

DENSITATE 33 Kg/m3
COEFICIENT DE 0,0397 W/(m*K)

CONDUCTIVITATE
TERMICA (la 40 °C)

REZISTENTA LA > 6000
DIFUZIA VAPORILOR

DE APA

CLASIFICARE clasal

REZISTENTA LA FOC

NORME

+ ISO 21003-3

Este standardul european pentru tevi multistrat pentru apa calda si rece Tn instalatii din interiorul
locuintelor. Aceasta legislatie specifica caracteristicile generale ale tevilor si sistemelor multistrat pentru
transportul apei calde si reci Tn interiorul locuintelor in sistemele de ncalzire si apa potabila.

CERTIFICARI

KIWA-DVGW in conformitate cu UNI EN ISO 21003.

Noua reglementare impune ca marcajul sa indice numai clasele de aplicatii si temperaturile proiectului
conductei. Orice alta indicatie privind temperatura si presiunea poate crea confuzie.

Tevile General Fittings, certificate de prestigioase organisme, isi gasesc aplicarea in alimentarea
continuad cu apa calda la 70 °C.

Tevile General Fittings sunt, prin urmare, garantate pentru functionarea continua a alimentarii cu apa
calda la 70 °C timp de 49 de ani si, timp de un an la 80 °C, timp de 100 ore la 95 °C, aceasta din urma fiind
considerata temperatura de defectiune.
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Pex/Invelis MARCA

Teava

Coduri: TBO020G202000H, TB0020G263000H,
TBOO20R202000H, TBOO20R263000H, TBO020B202000H,
TBO020B263000H

&gt;1&It; M 001 A03 Fitinguri generale Dn. DIMENSIUNE
TEVI PE-Xb Al PE-Xb ISO 21003 Clasa 2-5/10 bar - Max
90°C KIWA

COD KIWA COD DVGW DVGW Sanitar si incalzire

- Fabricat Tn Italia - DATA ORA - LOT

&gt;|1&It; M 001 AO3 Fitinguri generale COLORETherm Dn.
DIMENSIUNE TEAVA + GROSIME MANTA mm - Fabricat in
Italia - DATA ORA - LOT

Tnvelis albastru, rosu si gri &gt;1&It; M 001 AO3 Fitinguri generale COLORETherm Dn.
DIMENSIUNE TEVA + GROSIME GULE mm L10/91 CL.1 -

Fabricat Tn Italia - DATA ORA - LOT

Tnvelis alb frio &gt;1&It; M 001 AO03 Fitinguri generale AlbFrio Dn.
DIMENSIUNE TEVI
+ GROSIME MANTELA mm L10/91 CL.1 - Fabricat in Italia -

DATA ORA - LOT

PIERDEREA DE PRESIUNE

1000 ~——] | ] | | w4
\
\‘\‘\ /
g \,\
é 100 —
Z [ o— ~:
Sy - >
9 i P~ — = s 14 MM
o ~L1
% 10 ™ == 16 mm
= I~
& e — | 18 mm
= = mmmm 20 mm
\\
% —m m— 26 mm
[~
1 48 - 32 MM
0,01 0,1 1000 1 10
Portata (I/s)
DEBIT (L/S)
FITINGURI

Atat fitingurile radiale presabile, cat si fitingurile de compresie sunt disponibile pentru a fi utilizate cu tevi
multistrat PEX-b / Al / PEX-b.

Avand in vedere gama larga de fitinguri oferite de General Fittings, va recomandam sa consultati catalogul
comercial sau site-ul web www.generalfittings.it.



http://www.generalfittings.it/

DILATARE TERMICA

Tn fazele de proiectare si instalare a tevilor multistrat PEX-b / Al / PEX-b, fenomenul de dilatare termicd nu trebuie
neglijat.

Prin tabelul de mai jos se pot face evaluarile corespunzatoare. Dilatarea termica poate fi evaluata
folosind formula: AL = aa x L x At unde

AL este dilatare= a exprimata in mm

aa= ul coeficient de dilatare termica liniara, care corespunde la 0,026 mm / m KL =

lungimea tevii exprimata in m

=At = variatia temperaturii conductei exprimate Tn grade Kelvin [K] sau Celsius [° C]

TEVEA DIFERENTA DE TEMPERATURA (K)
LUNGIME

(m)

LUNGIME 10 20 30 40 50 60 70 80
TEVI

(m)

1 0,26 0,52 0,78 1,04 1,3 1,56 1,82 2,08

2 0,52 1,04 1,56 2,08 2,6 3,12 3,64 4,16

3 0,78 1,56 2,34 3,12 39 4,68 5,46 6,24

4 1,04 2,08 3,12 4,16 5,2 6,24 7,28 8,32

5 1,3 2,6 39 52 6,5 7,8 9,1 10,4

6 1,56 3,12 4,68 6,24 7,8 9,359 10,92 12,48
7 1,82 3,64 5,46 7,28 9,1 10,92 12,74 14,56
8 2,08 4,16 6,24 8,32 10,4 12,48 14,56 16,64
9 2,34 4,68 7,02 9,359 11,7 14,04 16,38 18,72
10 2,6 5,2 7,8 10,4 13 15,6 18,2 20

DILATARE LINEARA (mm)
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IZOLATIE TERMICA SI ACUSTICA

Tevile multistrat pentru apa calda si rece (sau alte fluide de transfer termic) trebuie izolate corespunzator
pentru a respecta reglementarile specifice in materie de izolare termica si acustica, precum si pentru a
absorbi eventualele dilatari ale conductei. Deoarece grosimea si dimensiunile variaza in functie de mediile in
care sunt utilizate, grosimea minima a materialelor izolante este indicata in tabel.

Odata ce sunt cunoscute diametrul conductei si valoarea conductivitatii termice utile a izolatiei
(exprimatd in W/m*® C la o temperatura de 40° C), se pot obtine grosimi minime care trebuie aplicate in
cele mai frecvente cazuri.

Toate conductele trebuie izolate acustic pentru a evita transmiterea zgomotului; se recomanda
intotdeauna detasarea coloanelor de ridicare de cladire, acolo unde este posibil, utilizarea colierelor
de sustinere specifice si bandajarea acestora cu materiale adecvate pentru reducerea puntilor
acustice.

Diametru exterior al conductei (mm)

Conductivitate

termica a

izolatiei (W /

m ° C)

Conductivitate <20 De la 201a 39 De la 40 1a 59 Dela 60la79 De la 80 la 99 >100
termica a

izolatiei (W / m °

Q)

0,030 13 19 26 33 37 40
0,032 14 21 29 36 40 44
0,034 15 23 31 39 44 48
0,036 17 25 34 43 47 52
0,038 18 28 37 46 51 56
0,040 20 30 40 50 55 60
0,042 22 32 43 54 59 64
0,044 24 35 46 58 63 69
0,046 26 38 50 62 68 74
0,048 28 41 54 66 72 79

0,050 30 42 56 71 77 84




FLUIDE SI REACTIVI

Fluide % 20° C 60° C 80° C
Acid acetic 60 C

Acid acetic glacial >96 C L

Otet - C -
Acetona lichid S - L
Acid adipic Sol.Sat C -
Aer - C

Acetat de argint Sol.Sat C -
Nitrat de argint Sol.Sat C -
Alcool alilic lichid - NC -
Alcool metilic 5 C -
Alcool metilic lichid C -
Alum Sol. Sat. C -
Aluminiu (clorat) Sol. Sat. C -
Aluminiu (fluorurat) Sol. Sat. C -
Aluminiu (nitrat) Sol. Sat. C -
Aluminiu (sulfat de Sol. Sat. C

potasiu)

Amoniac Sol. Sat. C -
Amoniac gaz C -
Carbonat de amoniu Sol. Sat. C -
Amoniu (clorura) Sol. Sat. C -
Amoniu (carbonat) Sol. Sat. C -
Amoniu (nitrat) Sol. Sat. C

Amoniu (sulfat) Sol. Sat. C

Acetat de amil lichid L

Alcool amilic lichid C -
apa regala HCI/HNO33/1 NC

Bariu (bromat) Sol. Sat. C

Bariu (carbonat) Sosp. C

Bariu (clorura) Sol. Sat. C

Bariu (hidroxid) Sol. Sat. C

Bariu (sulfat) Sosp. C

Bariu (sulfat) Sol. Sat. C

Benzaldehida lichid L NC
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P v m'c _w'c ____m'c

C -

Benzen lichid

Benzoic (acid) Sol. Sat. C -




Bere - C

Carbonat de bismut Sol. Sat. C

Borax Sol. C

Borax Sol. Sat. C

Boric (acid) Sol. Sat. C

Brom gaz NC

Brom lichid NC

Butan gaz C -
n-Butan lichid C L -
Butil (acetat) L L -
Butil (glicol) lichid C -
Butiric (acid) lichid L -
Calciu (carbonat) Sosp. C

Calciu (clorat) Sol. Sat. C

Calciu (hidroxid) Sol. Sat. C -
Calciu (hipoclorit) Solutie C -
Calciu (nitrat) Sol. Sat.

Calciu (sulfat) Sosp. C

Camfor (ulei) Lichid NC

Carbon (dioxid) Sol. Sat. C -
Carbon (dioxid) gaz C -
Carbon (monoxid) gaz C -
Carbon (tetraclorura) Lichid L NC

Clor gaz NC -
Clor Sol. Sat. NC -
Cloroform lichid NS -

Acid clorhidric
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Fluid % 20° C 60° C 80° C
Clorura ferica Sol. Sat. C

Nitrat feric Sol. Sat. C -
Sulfat feric Sol. Sat. C -
Clorura ferica Sol. Sat. C -
Sulfat feros Sol. Sat. C -
Fluor gazos Sol. Sat. NC

Formic (acid) 10-10 -
Fosforic (acid) Pana la 50 (o -
Freon Sol. C -

Combustibil diesel lichid C L -
Glucoza Sol. C

Glicerina lichid C -
Hidrogen gaz C -
Peroxid de hidrogen 10 C -
Peroxid de hidrogen 30 C L -
Peroxid de hidrogen 90 C NC -
Hidrogen sulfurat gaz C -
lod Sol. Sat. NC -
Lapte Sol.

Lactic (acid) lichid C -
Carbonat de Sosp. C -
magneziu

Clorat de magneziu Sol. Sat. C -
Hidroxid de Sol. Sat. C -
magneziu

Nitrat de magneziu Sol. Sat. C -
Sulfat de magneziu Sol. Sat. C -
Nafta Sol. C L
Acid azotic 0-35 C L -
Acid azotic &gt;40 NC -
Uleiuri minerale Sol. C L
Uleiuri vegetale lichid C L -
Oxigen gaz (o L -
Ozon Sol. Sat. L NS -
Picric (acid) Sol. Sat. C L -

Dicromat de potasiu Sol. Sat. C -




Bicarbonat de
potasiu

Dicromat de potasiu

Bisulfat de potasiu
Bromura de potasiu
Carbonat de potasiu
Clorat de potasiu
Clorura de potasiu
Hidroxid de potasiu

Hipoclorit de potasiu

Nitrat de potasiu

Ortofosfat de potasiu

Permanganat de
potasiu

Sulfat de potasiu
Propionic (acid)
Clorura de cupru
Cianat de cupru
Nitrat de cupru
Sulfat de cupru
Salicilic (acid)
Acetat de sodiu
Benzoat de sodiu
Bicarbonat de sodiu
Bicarbonat de sodiu
Bisulfat de sodiu
Bromura de sodiu
Carbonat de sodiu
Clorura de sodiu
Cromat de sodiu
Hidroxid de sodiu

Hipoclorit de sodiu

Sol. Sat.

Sol. Sat.

Sol. Sat

Sol, sat.

Sol. Sambata.

Sol. Sat.
Sol. Sat.
Pana la 50

Sol.

Sat. Sol.

Sat. Sol.

Sat. Sol.

Sat. Sol.
Pana la 50

Sol. Sat.

Sol. Sambata.

Sol. Sat.
Sol. Sat.
Sol. Sat.
Sol. Sat.
Sol. Sat.
Sol. Sat.
Sol. Sat.
Sol. Sat.
Sol. Sat.
Pana la 50
Sol. Sat.
Sol. Sat.
Delalla 60

Dela10la 15

____

o o o o o 0o 0

0

o o o o o o o o0 o0 o0 o0 o0 0 0 00
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Fluid 20° C 60° C 80° C
Nitrat de sodiu Sat. Sol. C -
Nitrit de sodiu Sat. Sol. C -
Fosfat de sodiu Sol. Sat. C -
Silicat de sodiu Sol. Sat. C -
Sulfat de sodiu Sol. Sat. C -
Sulfat de sodiu Sol. Sat. C -
Acid sulfuric Pana la 50 C -
Acid sulfuric De la 50 1a 98 C L NC
Suc de fructe Sol. C -
Developare fotografica Sol. C -
Acid tanic Sol. C -
Toluen lichid C L -
Tricloretilena L L NC

Uree Sol. Sat. C -
Urina Sol. C -
Vin Sol. C -
Carbonat de zinc Sosp. C -
Zinc clorurat Sol. Sat. C -
Nitrat de zinc Sol. Sat. C -
Oxid de zinc Sosp. C -
Sulfat de zinc Sol. Sat. C -
LEGENDA

C Compatibil

L compatibil in mod Limitat

NC NeCompatibil
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INSTALARE TEVI

Pentru a facilita dimensionarea rapida a retelei de apa sanitara, se prezinta mai jos o ipoteza (unitati
de sarcina care deservesc diferiti utilizatori).

Tn cazul unei adduceri peste medie pentru racordarea utilizatorilor individuali, verificati cu ajutorul
diagramelor de cadere de presiune daca sunt respectate cerintele minime privind debitul, caderea de
presiune si viteza apei.

Chiuveta de bucatarie 1/2 16x2,0 mm @12 mm
Chiuveta de serviciu 1/2 16x2,0 mm @12 mm
Chiuveta de baie 1/2 16x2,0 mm @12 mm
Bidet 1/2 16x2,0 mm @12 mm
Dus 3/4 20x2,0 mm @16 mm
Dulap 3/4 20x2,0 mm @16 mm
Coloane de distributie 3/4 20x2,0 mm @16 mm
ascendente

Coloane ascendente de 3/4 26x3,0 mm @16 mm
distributie

Coloane ascendente de 1 32x3,0 mm @20 mm
distributie

Coloane ascendente de 1 40x3,50 mm @33 mm
distributie

Coloane ascendente de 1"1/2 50x4,00 mm @42 mm
distributie

Coloane de distributie 2 63x4,50 mm @ 54 mm
ascendente

Pentru asezarea tevilor, este necesar sa se respecte cateva precautii simple privind conectarea tevilor cu
ajutorul fitingurilor si adaptoarelor adecvate, coturile tevilor, protectia impotriva razelor solare si a
eventualelor deteriorari:

- conectarea tevilor la colectoarele de distributie sau la coturile pentru conectarea robinetelor trebuie
realizata cu ajutorul fitingurilor si adaptoarelor de dimensiuni adecvate pentru teava utilizata

- conectarea tevilor la colector trebuie realizata astfel incat sa se evite supunerea componentelor la
solicitari mecanice permanente

- toate materialele utilizate pentru fabricarea tevilor se dilata la incalzire si se contracta la racire: din
acest motiv, variatia de lungime (AL) generata de variatiile de temperatura trebuie intotdeauna luata in
considerare in timpul instalarii (a se vedea paragraful ,,Dilatatie termica”)

- La instalarea tevilor expuse, lungimea tevilor trebuie calculata Tn functie de cerintele sistemului, iar
distantele dintre suporturile tevilor trebuie evaluate cu atentie. Distanta maxima dintre fiecare

suport (L) depinde de diametrul tevii utilizate si este rezumata in tabelul urmator.
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(7))
EXTERIOR
AL TEVII

20
26
32
40
50
63
75
90

Suporturile realizate Tn instalatii vizibile au doua functii:

sustin conductele si permit dilatarea termica a acestora.
Suporturile pot fi fixe, atunci cand blocheaza conducta,

sau glisante, atunci cand permit conductei sa alunece punto fisso
din cauza dilatarii termice.

DISTANTA MAXIMA INTRE FIECARE SUPORT (L) mm

1100
1250
1500
2000
2250
2500
2760
2750

2750

punto
scorrevole




Tn sectiunile lungi de conducte drepte, pentru a absorbi eventualele variatii de lungime, se recomanda
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inserarea a cel putin unui cot de dilatare la fiecare 10 m de conducta, asa cum se arata in diagrama urmatoare.
Pentru conductele cu diametrul egal sau mai mare de 32 mm, coturile de dilatare sunt obligatorii.

L= Distanta dintre suportul fix si cotul de dilatare
AL = Variatia lungimii tevii

F = Suport fix

Lb= Lungimea bratului de dilatare

Lungimea minima a bratului de expansiune (Lb) poate fi calculata folosind urmatoarea formula Lb=C
x V @xAL

Lb= lungimea minima a bratului de dilatare Tn mm

C= constanta a materialului (pentru tevi multistrat, valoarea este 33)

@ = diametrul exterior al tevii Tn mm

AlL= Modificarea lungimii conductei in mm

La realizarea coturilor de dilatare, este esential sa se utilizeze fitinguri si sa se pozitioneze corect
suporturile fixe si suporturile glisante, asa cum se arata in diagrama urmatoare.
Se recomanda utilizarea coturilor de dilatare de fiecare data cand conducta sufera o schimbare de directie.

L= Distanta dintre suportul fix si cotul de dilatare
AL = Modificare lungime

conducta F = Suport fix

S= Suport glisant

Lb= Lungimea bratului de dilatare

PRECAUTII

Tevile multistrat din PEX-b / Al / PEX-b necesita unele precautii necesare pentru a garanta
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durata si functionalitate:

¢+ pastrati teava Tn ambalajul corespunzator si depozitati-o in locuri acoperite si uscate, pentru a preveni
deteriorarea acesteia din cauza umezelii;

' nu expuneti direct la razele solare; Tevile multistrat General Fittings pot fi instalate liber la vedere in
interiorul cladirilor. Cu toate acestea, trebuie evitata expunerea directa la razele UV, deoarece acestea
deterioreaza polietilena prin oxidarea suprafetei;

¢ taiati intotdeauna teava care urmeaza sa fie instalata cu unelte adecvate, capabile sa realizeze

o tdietura curata, perpendiculara pe axa tevii si fara bavuri;

+ dupa fiecare operatie de tdiere si iThainte de montarea fitingului, calibrati cu unelte adecvate si lubrifiati
elementele de etansare de pe suportul furtunului;

¢+ evitati formarea ghetii Tn interiorul conductei, deoarece dilatarea cauzata de schimbarea de stare ar
putea-o deteriora iremediabil;

¢+ evitati depozitarea la temperaturi sub -30 °° ;

» conducta nu trebuie sa intre niciodata in contact cu flacari deschise;

+ dupa finalizarea instalarii, efectuati un test de acceptare la o presiune egala cu 1,5 ori presiunea de
functionare;

' raza de Indoire la pozarea tevilor trebuie sa fie mai mare de 5 ori diametrul exterior al tevii; aceasta
valoare poate scadea la 3 ori diametrul exterior al tevii cu ajutorul unui dispozitiv de indoire a tevilor;
» doua racorduri consecutive trebuie instalate la o distanta suficienta pentru a nu genera tensiuni
reciproce asupra tuturor componentelor, atat in timpul instalarii, cat si in timpul functionarii sistemului;
' Tn instalatiile vizibile, conductele trebuie protejate intotdeauna Tmpotriva razelor ultraviolete, care pot
altera caracteristicile fizico-chimice;

» evitati expunerea conductelor la radiatii solare sau lampi fluorescente pentru perioade lungi de timp;

» daca conducta este Tncastrata fara invelis de protectie, trebuie acoperita cu un strat de sapa cu grosimea
de cel putin 15 mm pentru a evita fisurarea tencuielii din cauza dilatarii termice;

¢+ evitati pe cat posibil instalarea fitingurilor ascunse. Daca acest lucru nu este posibil, asigurati
posibilitatea inspectarii fitingului sau protejati-l de contactul cu materialele de constructie si notati
pozitia acestuia Tn documentatia proiectului;

» dupa pozarea conductelor si Thainte de orice acoperire, trebuie efectuat un test de presiune al
sistemului pentru a evidentia imediat eventualele scurgeri;

» testul de presiune trebuie urmat de protejarea invelisurilor prin acoperirea cu ciment, pentru a
evita strivirea conductelor sau modificarea pozitiei acestora;
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