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Scopul acestui manual tehnic este acela de a da instalatorului infor-
matiile necesare pentru a putea calcula, verifica si instala, conform cri-
teriilor impuse de practica si recomandate de normative, instalatii de
evacuare a apei uzate din edificii, executate din polietilena de inalta
densitate.
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% PQOLIETILENA

lisToRIC

Polietilena a fost obtinuta pentru
prima data in laboratoarele
Industrial Chemical Industries din
Anglia, de catre E. W. Fawcett si
R. O. G. Gibson care au descope-
rit urme de polietilene sub forma
de praf alb obtinut prin polimeri-
zarea etilenei la temperaturi si
presiuni foarte ridicate. In 1933
Industrial Chemical Industries au
obtinut brevetul si productia indu-
striala a inceput in 1938: era
polietilena cu densitate scazuta
iar primele aplicatii au fost in
fabricarea articolelor de uz
casnic.

La jumatatea anilor 50 au fost
obtinute doua noi brevete pentru
realizarea polietilenei, inregistrate
de Profesorul Ziegler si de Phillips
Petroleum Co.: noul proces indu-
strial permitea obtinerea unei
polietilene cu aceeasi compozitie
chimica dar cu o densitate mai
ridicata folosind catalizatori si pre-
lucrand la temperaturi si presiuni
scazute.

De-a lungul anilor au fost introdu-
se alte procedee iar materialul a
fost imbunatatit gratie noilor cerce-
tari, experientei si cerintelor tehni-
ce si comerciale, astfel incat asta-
zi dispunem de o materie prima
cu o mare rezistenta in timp si de
o calitate foarte buna care poate fi
utilizata in diverse domenii cum ar
fi: rezervoare pentru carburanti si
combustibili, izolatii pentru cabluri
electrice, conducte pentru gaze,
instalatii civile pentru evacuare si
canalizare, sticle, recipiente pen-
tru alimente, ambalaje etc.

€& este polietilena?

Polietilena este o rasina termo-
plastica obtinuta prin polimeriza-
rea etilenei, C2H4, care este o
hidrocarbura nesaturata, a carei
stare fizica, in conditii normale,
este gazoasa.

Formula structurala a
moleculei de etilena

H
I

I—?—I
T — O

C = Carbon H = Hidrogen

Procesul de polimerizare con-
sta in legarea moleculelor de
etilena pentru a forma catene
lungi pentru a da nastere unor
compusi solizi, care sunt rasini
de baza numite polimeri.
Moleculele care compun poli-
merii pot fi mai mult sau mai
putin ramificate, mai apropiate
sau mai departate intre ele,
mai lungi sau mai putin lungi.
Aceste caracteristici determina
proprietatile polietilenei.

Principalele caracteristici sunt

deci:

- densitatea (care depinde de
distanta dintre molecule);

- masa moleculara (care
depinde de lungimea mole-
culelor);

- distribuirea masei molecula-
re (care depinde de distanta
si de lungimea moleculelor);

Polietilena este de regula

inpartita in doua familii:

- polietilena de densitate
joasa (920 =+ 930 Kg/m3);

- polietilena de densitate inal-
ta (945 + 965 Kg/m3).

Exista si o polietilena numita
de medie densitate, interme-
diara intre cele doua. In spe-
cial polietilena de densitate
joasa este caracterizata de o
structura foarte ramificata, in
timp ce polietilena cu densitate
inalta este mai liniara.

Se adauga apoi rasinelor niste
“aditivi”, care definesc ulterior
caracteristicile materialului,
facandu-le astfel apte spre a fi
folosite in diferite aplicatii si in
diverse procese de transfor-
mare.

[Caracteristici

Polietilena de inalta densitate,

945 + 965 kg/m°® caracterizata de

o structura moleculara foarte cri-

stalina (molecule putin ramificate

si foarte apropiate intre ele) este

folosita si pentru realizarea de

tubulatura si racorduri pentru eva-

cuare.

Normativele permit utilizarea pen-

tru evacuari fara presiune, la o

temperatura maxima de 95°C

pentru:

- aparate sanitare;

- masini de spalat rufe, masini de
spalat vase;

- bucatarii mari, spalatorii, insta-
latii industriale;

- evacuare apa pluviala;

lichide agresive in scoli, labora-



toare si procese tehnologice
(pentru rezistenta la agenti chi-
mici a se verifica compatibilita-
tea in tabelele anexate).

Motivele care au contribuit la afir-

marea rapida a acestui material

pentru o utilizare atat de diversifi-

cata pot fi identificate in proprieta-

tile sale:

- rezistenta mecanica ridicata;

- flexibilitate;

- rezistenta la soc mecanic (chiar
si la temperatura scazuta);

- rezistenta la coroziune;

- usurinta la pozare;

- rezistenta ridicata la agenti chi-
mici.

Fata de tubulatura metalica, in
special, are o mare usurinta de
imbinare, o flexibilitate supe-
rioara, o mare rezistenta la
coroziune.

Fata de alte materiale plastice,
are un domeniu de temperatura
mai mare (-40°C - +95°C), o
flexibilitate mai mare, o rezi-
stenta mecanica mai ridicata, o
rezistenta superioara la soc
mecanic.

Deoarece PEHD nu este
autoextinctiv, se impune utiliza-
rea mansoanelor ignifuge la fie-
care compartimentare.
Polietilena are o conductivitate

Concentratia fluidelor este astfel clasificata:

Solutie saturata

Solutie =

Solutie diluata

Concentratie de lucru

Solutie apoasa saturata preparata la 20°C

termica destul de scazuta [40 =
60 W/m K (0,35 =+ 0,50 Kcal/h
m°C)] care ii limiteaza salturile
termice in cazul descarcarilor
temporare si un coeficient de
dilatare liniara de | = 2 x 10-4
°C-1.

Durata de viata estimata a
materialului este de 50 de ani.
In continuare sunt prezentate
liste de lichide care pot sau nu
pot fi transportate prin tuburi din
polietilena de inalta densitate.

Solutie apoasa diluata in concentratie > 10 % nesaturata
Solutie apoasa diluata in concentratie < 10 % nesaturata

Concentratie de lucru sau concentratie uzuala pentru uz industrial

TABEL CU LICHIDELE PENTRU CARE ESTE POSIBIL TRANSPORTUL, FARA PRESIUNE INTERIOARA, PRIN INTER-
MEDIUL TUBURILOR DIN PE A.D. LATEMPERATURA PANA LA 60°C, NESUPUSE LA SOLICITARI MECANICE

COMPUSI ANORGANICI CONCENTRATIE
Sulfura de Amoniu Solutie
Clorura de antimoniu (lll) 90%

Argint otetat

Solutie Saturata

Cianura de argint

Solutie Saturata

Nitrat de argint

Solutie Saturata

Acid Arsenic

Solutie Saturata

COMPUSI ANORGANICI CONCENTRATIE
Otet
Acid Acetic 10%
Apa
Apa oxigenata 30%
Acid Adipic Solutie Saturata
Alcool Alilic 96%
Alaun Solutie
Clorura de Aluminiu Solutie

Carbonat de Bariu

Solutie Saturata

Fluorura de Aluminiu

Solutie Saturata

Clorura de Bariu

Solutie Saturata

Sulfat de Aluminiu

Solutie Saturata

Hidrixid de Bariu

Solutie Saturata

Amoniac (gaz)

100%

Sulfat de Bariu

Solutie Saturata

Amoniac (lichid)

100%

Amoniac (solutie)

Solutie Diluata

Clorura de Amoniu

Solutie Diluata

Fluorura de Amoniu

Solutie

Nitrat de Amoniu

Solutie Saturata

Sulfat de Amoniu

Solutie Saturata

Acid Benzoic Solutie Saturata
Bere

Borax Solutie Saturata
Acid Boric 50%

Acid Bromuric 100%

Butan (gaz) 100%

Butanol 100%




TABEL CU LICHIDELE PENTRU CARE ESTE POSIBIL TRANSPORTUL, FARA PRESIUNE INTERIOARA, PRIN INTER-
MEDIUL TUBURILOR DIN PE A.D. LATEMPERATURA PANA LA 60°C, NESUPUSE LA SOLICITARI MECANICE

COMPUSI ANORGANICI

CONCENTRATIE

COMPUSI ANORGANICI

CONCENTRATIE

Clorat de Calciu

Solutie Saturata

Clorura de Calciu

Solutie Saturata

Clorura de Mercur (II)

Solutie Saturata

Nitrat de Mercur (I)

Solutie

Hidroxid de Calciu

Solutie Saturata

Metanol (Vezi Alcool Metilic)

Hipoclorit de Calciu

Solutie

Alcool Metilic

100%

Nitrat de Calciu

Solutie Saturata

Clorura de nichel

Solutie Saturata

Carbonat de Calciu

Solutie Saturata

Nitrat de nichel

Solutie Saturata

Sulfat de Calciu

Solutie Saturata

Sulfat de nichel

Solutie Saturata

Dioxid de Carbon (uscat)

100%

Acid Nitric

25%

Acid Oxalic

Solutie Saturata

Bicarbonat de Potasiu

Solutie Saturata

Bicromat de Potasiu

Solutie Saturata

Bisulfat de Potasiu

Solutie Saturata

Bisulfit de Potasiu

Solutie

Bromat de Potasiu

Solutie Saturata

Bromura de Potasiu

Solutie Saturata

Carbonat de Potasiu

Solutie Saturata

Cianura de Potasiu

Solutie

Clorura de Potasiu

Solutie Saturata

Monoxid de Carbon 100%
Acid Cianidric 10%
Cicloesanol 100%
Acid Clorhidric 10%
Acid Clorhidric Conc.
Acid Cloroacetic (mono) Solutie
Acid Citric Solutie Saturata
Dextrin Solutie
Dioxan 100%
Etanol (vezi alcool etilic)

Fenol Solutie

Cromat de Potasiu

Solutie Saturata

Clorura de Fier (Il)

Solutie Saturata

Fericianura de Potasiu

Solutie Saturata

Clorura de Fier (lll)

Solutie Saturata

Ferocianura de Potasiu

Solutie Saturata

Nitrat de Fier (1ll)

Solutie

Luorura de Potasiu

Solutie Saturata

Sulfat de Fier (l1)

Solutie Saturata

Fosfat de Potasiu (ortho)

Solutie Saturata

Acid Fluorhidric

4%

Hidroxid de Potasiu

10%

Hidroxid de Potasiu

Solutie

Nitrat de Potasiu

Solutie Saturata

Perclorat de Potasiu

Solutie Saturata

Permanganat de Potasiu

20%

Persulfat de Potasiu

Solutie Saturata

Sulfat de Potasiu

Solutie Saturata

Sulfura de Potasiu

Solutie

Acid Propionic

50%

Clorura de Cupru (II)

Solutie Saturata

Nitrat de Cupru (II)

Solutie Saturata

Sulfat de Cupru (Il

Solutie Saturata

Acid Salicilic

Solutie Saturata

Benzoat de Sodiu

Solutie Saturata

Bicarbonat de Sodiu

Solutie Saturata

Acid Fluosilicic 40%
Formaldehida 40%

Acid Formic 50%

Acid Formic 98 to 100%
Acid Fosforic (ortho) 50%

Glucosa Solutie Saturata
Glicerina 100%

Glicol etilenic 100%

Acid Glicolic Solutie
Hidrochinona Solutie Saturata
Hidrogen 100%

Sulfura de hidrogen 100%

Lapte

Acid Lactic 100%

Drojdie Solutie

Bisulfit de sodiu

Solutie

Carbonat de Magneziu

Solutie Saturata

Bromura de sodiu

Solutie Saturata

Clorura de Magneziu

Solutie Saturata

Carbonat de sodiu

Solutie Saturata

Hidroxid de Magneziu

Solutie Saturata

Clorura de sodiu

Solutie Saturata

Nitrat de Magneziu

Solutie Saturata

Cianura de sodiu

Solutie Saturata

Fericianura de sodiu

Solutie Saturata

Ferocianura de sodiu

Solutie Saturata

Acid Maleic Solutie Saturata
Melasa Concentratie de lucru
Mercur 100%

Cianura de Mercur (Il)

Solutie Saturata

Fluorura de sodiu

Solutie Saturata




TABEL CU LICHIDELE PENTRU CARE ESTE POSIBIL TRANSPORTUL, FARA PRESIUNE INTERIOARA, PRIN INTER-
MEDIUL TUBURILOR DIN PEHD, LA TEMPERATURA PANA LA 60°C, NESUPUSE LA SOLICITARI MECANICE

COMPUSI ANORGANICI

CONCENTRATIE

COMPUSI ANORGANICI

CONCENTRATIE

Sulfat de Sodiu Solutie Saturata
Hidroxid de Sodiu 40%

Hidroxid de Sodiu Solutie
Hipoclorit de Sodiu 15% chlorine
Nitrat de Sodiu Solutie Saturata
Nitrit de Sodiu Solutie Saturata
Sulfid de Sodiu Solutie Saturata
Sulfura de Sodiu Solutie Saturata

Dioxid de Sodiu (uscat)

100%

Acid Sulfuros 30%
Acid Sulfuric 10%
Acid Sulfuric 50%

Clorura de Staniu ()

Solutie Saturata

Clorura de Staniu (lIII)

Solutie Saturata

Revelatori Fotografici

Concentratie de lucru

Acid Tanic Solutie
Acid TartricSolutie

Uree Solutie
Urina

Vin & Spirt

Carbonat de Zinc

Solutie Saturata

Clorura de Zinc

Solutie Saturata

Oxid de Zinc

Solutie Saturata

Sulfat de Zinc

Solutie Saturata

TABEL CU LICHIDELE PENTRU CARE ESTE POSIBIL TRANSPORTUL, FARA PRESIUNE INTERIOARA, PRIN INTERME-
DIUL TUBURILOR DIN PEHD, LATEMPERATURA PANA LA 20°C, NESUPUSE LA SOLICITARI MECANICE

COMPUSI ANORGANICI CONCENTRATIE
Acetaldehida 100%
Acid Acetic Glacial >96%
Alcool Etilic Anhidru 100%
Apa oxigenata 90%
Acetat de amil (1 acetat de pentanol) 100%
Alcool Amilic (1-pentanol) 100%
Anilina 100%
Benzaldehida 100%
Benzina (Aliphatic Hydrocarbons)

Acid Butiric 100%
Ciclohexan 100%
Acid Cromic 20%
Acid Cromic 50%
Decalina 100%
Dioctil-Ftalat 100%
Heptan 100%
Etanol (vezi alcool etilic)

Alcool Etilic (etanol) 40%

TABEL-AL LICHIDELOR PENTRU-CARE NU-ESTE POSIBIL TRANSPORTUL PRIN INTERMEDIUL

TUBURILOR PEHD

CONCENTRATIE

COMPUSI ANORGANICI CONCENTRATIE
Acetat Etilic 100%

Acid hidrofluoric 60%

Acid Fosforic (Ortho) 95%

Triclorura de Fosfor 100%

Alcool Furfurilic 100%

Acid Nicotinic

Solutie Diluata

Uleiuri si Grasimi

Uleiuri Minerale

Acid Oleic 100%

Oxigen 100%

Acid Picric Solutie Saturata
Acetat de Plumb Solutie Saturata
Piridina 100%
Hipoclorura de Potasiu Solutie

Acid Propionic 100%

Acid Sulfuric 98%
Trietanolamina Solutie

Apa Clorura Solutie Saturata Acid Nitric 50%
Apa Tare HCI/ HNO: = 3/1 Acid Nitric 75%
Brom (lichid) 100% Acid Nitric 100%
Brom (abur uscat) 100% Ozon

Sulfura de Carbon 100% Acid sulfuric fumans (oleum)

Tetraclorura de Carbon 100% Dioxid de Sulf 100%
Clorura (gaz) Uscata 100% Clorura de tionil 100%
Cloroform 100% Toluen 100%
Acid Cresilic (methyl-benzoic) Solutie Saturata Triclorethilen 100%
Fluorura 100% Xilena 100%

Clorura de Metil

100%




CARAUCTERISTICILE
PRODUSELQOR
IN PQLIETILENA

Producator Materia prima

dimensiuni

Urmeaza toate certificarile indicate mai jos

Tuburile si racordurile sunt produse
din polietilena de inalta densitate, ale
carei caracteristici sunt in conformitate Producator Materia prima
cu Standardele Europene in vigoare.

[Aspect si culoare

Tuburile si racordurile din polietilena
sunt de culoare neagra, conform
recomandarilor Standardelor.

In conformitate cu normativa europeana
UNI EN 1519 in vigoare , tuburi-

VAlrom PEHD

D.110- 110 45°

dimensiuni

EN 1519

norma de referinta

le valrom sunt marcate astfel:

- Material (HDPE)

- Sector de aplicatie (B/BD)

- Diametru exterior si grosime perete
- Seria

- Marca producatorului

- Seria tubului

Diametrul nominal (DN) este indicat
de asemenea in conformitate cu
aprobarile de calitate obtinute in fie-
care tara in parte.




-mh Diametru Diametru exterior mediu
- D Grosime s

Diametrele, grosimile peretilor si tole- exterior D Minim Maxim

rantele corespunzatoare ale tuburilor 05

sunt indicate in tabelul alaturat. o 82,0 323 30 "y

Valorile sunt in conformitate cu stan- 40 40,0 40,4 3.0 +8,5

dardele in vigoare.
50 50,0 50,5 3,0 +8’5
56 56,0 56’5 3,0 +8,5
63 63,0 63,6 3,0 +8,5
75 75,0 75,7 3,0 +8’5
90 90,0 90,9 35 +8,6
110 110,0 111,0 43 +877
125 125,0 126,2 49 *07
160 160,0 161,5 62 *5°
200 200,0 201,8 62 *9°
250 250,0 2523 78 o°
315 315,0 317,9 98 *o?

Pentru a usura si pentru a asigura o
corecta transportare si depozitare,
ambalarea se va efectua astfel:

Tuburi: paleti usor intariti.

Racorduri: in cutii de carton.



=P DOMENI DE UTLIZARE

Tuburile si racordurile din polietilena
VALSIR pot fi utilizate in evacuarea
apei uzate si a apei pluviale, din inte-
riorul cladirilor industriale si civile.
Standardele existente precizeaza
aplicatiile pentru tuburile din polietile-
na:

a) evacuare de apa reziduala la tem-
peraturi joase si ridicate (max. 95°C);
b) ventilatie pentru instalatiile descri-
se la punctul a;;;);

C) evacuarea apei pluviale din interio-
rul cladirilor.

Normativul (EN 1519) specific

de asemenea ca :

- Tuburile care sunt marcate cu “B”
sunt destinate utilizarii in interiorul
cladirilor sau in exteriorul cladirilor
dar prinse pe un perete;

- Tuburile care sunt marcate cu “BD”
sunt destinate utilizarii ca si cele
de mai sus sau ingropate, dar in
interiorul cladirii.

- Exista doua serii de tuburi: S 16 si
S 12,5, singurul factor de diferen-
tiere fiind grosimea peretelui (dia-
metrul este acelasi). Tuburile din
seria S16 pot fi folosite in interiorul
cladirilor numai daca sunt marcate
cu “B”.

Tuburile din seria S16 nu pot fi uti-

lizate in nici o aplicatie ce necesita

montaj ingropat

Toate componentele “BD”pot fi utili-

zate atat in interiorul cladiriilor cat si

ingropate doar in perimetrul acesto-
ra; in acestultim caz diametrul nomi-
nal trebuie sa fie mai mare
sau egal de 75 mm(marcat
cu “BD”).
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% CRITERII DE PRQOIECTARE IN
CONFORMITATE CU NOQRMATIVELE
EURQPENE EN 12056-1, EN 12056-5

TABELUL UNITATILOR DE EVACUARE S| A VALORII IN L/S

Proiectarea unei instalatii de evacua-
re trebuie sa aiba in vedere diferiti
factori: printre acestia conceptul de
unitate de evacuare este cel mai
important. O proiectare corecta tre-
buie sa tina cont si de alti factori la fel
de importanti, cum ar fi tipul de venti-
latie intr-o instalatie, dilatarea (sau
contractia) fiecarei ramificatii, fixarea
cu bride a tubulaturii libere.

-MMHWUMtionare

Evacuarea apei trebuie sa aiba loc
prin gravitatie si nu trebuie sa ocupe
intreaga sectiune a tubului sau a
racordului pentru a nu genera presiu-
ni sau depresiuni in valoare absoluta
mai mare de 2,5 mbar, care core-
spunde cu aproximatie jumatatii inal-
timii apei din sifoanele normale.

il de dimensionare

Unitatea de evacuare este elementul
fundamental in proiectarea unei
instalatii de evacuare. Valoarea unita-
tii de evacuare este considerata con-
ventional 0,25 I/s in functie de debitul
fiecarui aparat sanitar in parte, in
functie de caracteristicile geometrice,
de functia sa si de utilizarea simulta-
na cu alte aparate. Valorile sunt indi-
cate in normele DIN 1986/2 si SN
565010.

[Ramificarea evacuarii

Consta in partile instalatiei de eva-
cuare cu desfasurare pe orizontala,
cu conexiune intre tuburile fiecarui
aparat sanitar si coloanele de eva-
cuare. Acestea nu trebuie sa genere-
ze presiuni hidrostatice sau fluctuatii
in coloanele de evacuare.

PENTRU FIECARE APARAT IN PARTE

Dispozitiv sanitar us I/s
Chiuveta uz domestic 1 0.25
Lavoar 2 0.5
Bideu 2 0.5
Cadita dus 2 0.5
Cada de baie 4 1
Chiuveta bucatarie 4 1
Chiuvata cu dispozitiv de maruntire a resturilor 4 1
Masina de spalat vase 4 1
Masina de spalat rufe (pana la 6 kg) 4 1
Spalator 4 1
Pisoar 4 1
Sita de pardoseala 4 1
Masina de spalat rufe intre 6 si 12 kg 6 1.5
Masina de spalat vase industriala 6 1.5
Spalator pentru comunitate 6 1.5
WC 10 25
Masini de spalat industriale (intre 13 si 40 kg) 10 215
Sifon de pardoseala (diametru pana la 110) 10 2'5

RAMIFICATII EVACUARE: TABELE REFERITOARE LA DIMENSIONAREA
RAMIFICATIILOR EVACUARII IN FUNCTIE DE VALOAREA IN UNITATI DE

EVACUARE A FIECARUI APARAT IN PARTE

Cu ventilatie primara

Nr. maxim de unitati de evacuare s Diametru in mm
admis pentru un singur aparat (ramificatie

1 0.25 40

2 0.5 40

2 0.5 50

4 1 63

6 1.5 75

6 1.5 90

10 2.5 110

Cu ventilatie paralela (vezi figurile 5 si 6)

Nr. maxim de unitati de evacuare s Diametru in mm | Diametru in mm
admis pentru un singur aparat (ramificatie) ventilatie paralela

1 0.25 40 32

2 0.5 40 32

2 0.5 50 40

4 1 63 50

6 1.5 75 50

6 1.5 90 63

10 2.5 110 75




RGsiosne de evecuare

Sunt parti ale instalatiei cu desfasu-
rare pe verticala care colecteaza
apele uzate din ramificatii si le tran-
sporta in colectoarele de evacuare.
Diametrul unei coloane este proiectat
pe baza unitatilor de evacuare ale
tuturor ramificatiilor racordate la
coloana si trebuie sa ramana egala
de la baza la varf.

Qp in I/s este sarcina de proiect
care trebuie sa fie utilizat in alege-
rea tubulaturii:

a) pentru locuinte si birouri:

Qp=0.5x \/at

b) restaurante, spitale, comunitati:
Qp=0.7x Jat

¢) intreprinderi si laboratoare:
Qp=1.2x4/Qt

Unde Qt in I/s este sarcina totala de
evacuare si rezulta din suma debite-
lor de evacuare ale fiecarui aparat
racordat.

In cazul modificarii traiectoriei coloa-
nei de evacuare intr-un unghi mai
mare de 45° fata de axa verticala,
segmentele inclinate trebuie sa fie
considerate drept colectori orizontali
si dimensionate ca atare.

Conductele de evacuare pentru ape
mixte si ape pluviale sunt parti ale
instalatiei cu desfasurare pe orizonta-
la pe care se insereaza coloanele
care colecteaza apele uzate.

Dimensionarea lor este efectuata in
functie de debitul de apa transportat
de coloanele racordate. La aplicarea
metodei unitatilor de evacuare folositi
datele din tabelul de mai jos.

N\~
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TABELE PENTRU DIMENSIONAREA COLOANELOR DE EVACUARE

PENTRU APE MURDARE

Cu ventilatie primara (vezi figurile 13 si 3)

Servicii tip (WC, bideu, cada, lavoar)

vy | qunts | Unlaote | rgm | Toblpe [ aradmin
63 3 4 1 . 1.3
75 7 4 | . 3.0
90 20 6 | .. | .. 3.0
110 70 10 14 6 4.2
125 100 10 20 7 5.0
160 400 80 22 10.0

* maxim 2 aparate cu 4 unitati de evacuare

Cu ventilatie paralela (vezi fig. 5 si 6)

Servicii tip (WC, bideu, cada, lavoar)

Diametru Qtin s Unitate de Total Tot'al pe Vent.ilatitle paralela
in mm evacuare nivel diam in mm.
90 64 = = 4.2 63
110 150 30 6 5.9 75
125 200 40 7 7.0 90
160 800 160 20 14.0 110
Cu ventilatie secundara (vezi fig. 8)
Servicii tip (WC, bideu, cada, lavoar)
Carers | aunis | Uetete | rom | Tope e
90 100 = = 5.4 63
110 240 50 8 7.6 75
125 300 75 10 9.0 90
160 1200 260 30 18.0 110

Tabel referitor la dimensionarea colectorilor interni pentru apa pluviala si ape mixte

Coeflcle;lt) g.e_lumplere Pante in %
- 1.0 1.5 2.0 25 | 30
Debit Qt inl/s

63 0.9 1.2 1.4 1.6 1.7
75 1.7 2.0 2.4 2.6 2.9
90 2.5 3.0 3.5 4.0 4.3
110 4.5 5.4 6.3 71 7.8
125 6.5 7.9 9.3 10.3 11.3
160 13.4 16.1 18.7 21.0 23.0
200 23.8 29.2 33.7 37.7 41.4
250 43.2 53.0 61.2 68.5 75.0
315 79.8 97.8 113.0 126.5 138.6

* Raportul h/D intre nivelul de umplere si diametrul interior al tubului (figura urmatoare).

Exemplu de dimensionare a unei coloane de evacuare

Se doreste calcularea diametrului
unei coloane de evacuare a unei cla-
diri cu 10 etaje, in care converg la fie-
care etaj evacuarile urmatoarelor
aparate sanitare:

Aparate sanitare Unita‘t)% %\{g]guare Unitat{ evgcuare
N°1WC 10 100
N°1 bidet 2 20
N°1 lavabo 2 20
N°1 vasca 4 40
N°1 lavatrice 4 40
Totale 22 220

Calcularea lui Qt:
Qt=220x0.251/s=551/s

Fiind vorba despre o locuinta civila, cal-
culul Qp va fi astfel efectuat:

Qp = 0.5 x/55 = 3.71 I/s

Presupunand un sistem de ventilatie pri-
mara si consultand primul tabel, se obti-
ne un diametru al coloanei de 110 mm.



[Sisteme de ventilatie

Sistemele de evacuare sunt ventilate
cu scopul de a evita fluctuatiile de
presiune in interiorul tuburilor, ceea
ce ar ingreuna evacuarea corecta.
Pentru a intelege mai bine cum are
loc acest fenomen, luati drept exem-
plu figura 1 care reprezinta o coloana
de evacuare la care sunt racordate
pentru simplificare numai vase WC.

Flg 1 0 Acoperis
"_i Etajul 4

ZONA DE DEPRESIUNE

Etajul 3

ZONA DE PRESIUNE

Etajul 2

Flg. 1 Coloana de evacuare “S” fara ventilatie sau
cu ventilatie cu diametru mic

) Tub de ventilatie primara (cu diametru mic
sau inexistent)

® Lichid evacuat

Presupunand ca este evacuat vasul
de la etajul 4, apa care umple seg-
mentul de coloana de dedesubt,
coboara si se comporat ca un piston
care produce presiune sub el si
depresiune deasupra. Daca acest
piston se gaseste, de exemplu, in
pozitia F, produce sub el, deci in ava-
lul sifoanelor aparatelor de dedesubt,
0 presiune mai mare decat cea atmo-
sferica, iar diferenta poate fi in masu-
ra sa impinga apa in interiorul apara-
telor cu aparitia aerului urat mirositor
in atmosfera etajelor inferioare (sifo-
nare prin compresie). Dupa ce trece
pistonul, in timpul cursei sale de
coborare in fata unei ramificatii de
evacuare, va produce in aceasta din

urma o depresiune care tinde sa
aspire apa din sifon (sifonare prin
aspiratie).

Si in acest caz, datorita lipsei inchi-
derii hidraulice a sifonului, va aparea
in ambient acelasi efect ca in cazul
anterior (aer urat mirositor in incape-
re) chiar daca din cauze opuse.
Aceste fenomene sunt influentate de
inaltimea inchiderii hidraulice a sifo-
nului, in sensul ca in mod evident va
fi mult mai expus inconvenientelor
indicate mai sus un sifon cu inaltime
redusa a apei in interiorul sau decat
altul cu inaltime mai mare a apei.
Aceste fenomene sunt de asemenea
influentate de faptul ca sectiunea de
evacuare a coloanei este insuficienta
sau daca, in loc sa fie pana la nivelul
acoperisului cu deschidere libera, se
opreste la nivelul racordului cu apa-
ratul cel mai inalt.

Inrautatirea conditiilor de evacuare
este de asemenea determinata de
prezenta sifoanelor la piciorul
coloanei. In acest caz sifonarea
prin presiune pentru aparatele
cuprinse intre cota fluidului eva-
cuat si piciorul de coloana este
mai mare decat cea aferenta unei
coloane fara sifon.

Nu trebuie sa uitam ca sistemul de
conducte de care ne ocupam eva-
cueaza nu numai lichide, care n-ar
reprezenta o problema, ci si materii
organice in stare semisolida. Aceste
materii trec cu o anumita dificulatate
prin curbele unui sifon si au tendinta
de a lasa depuneri sau sedimentari
pe sifoane.

Nu trebuie instalate sifoane la picio-
rul coloanei; trebuie prevazut un
racord la reteaua orizontala cu doua
coturi la 45°.

Daca adoptati aceasta solutie, se
recomanda, in functie de realitatea
santietului, sa fie prevazuta in apro-
pierea schimbarilor de directie piese
de curatire, care sa permita, in caz
de necesitate, sa interveniti pentru
eventuala curatare a curbei.

Un alt fenomen negativ care are loc
in cazul ramificarilor evacuarii orizon-
tale a aparatelor, cand lungimea lor
este prea mare, este autosifonarea.
In acest caz, apa de evacuat,
umpland complet sectiunea ramifica-
tiei, produce in urma sa o depresiune
care aspira si apa continuta de sifon.
Acest fenomen care este influentat si

de alti factori, cum ar fi forma sectiu-
nii aparatelor, este cu atat mai impor-
tanta cu cat lungimea ramificatiei
este mai mare si cu cat sectiunea sa
este mai redusa. Pentru a evita ca
astfel de fenomene sa aiba loc, sunt
adoptate sisteme care sa compense-
ze presiunile in aval de inchiderile
hidraulice atat in coloanele de eva-
cuare cat si in racorduri. Acest lucru
se obtine prin instalarea unei retele
de tuburi cu conformatii diferite,
numita retea de ventilatie. O instala-
tie de evacuare fara ventilatie, sau cu
ventilatie insuficienta poate fi identifi-
cata imediat datorita zgomotelor care
insotesc evacuarea aparatelor. Astfel,
atunci cand evacuarea apei dintr-un
aparat produce un zgomot asemana-
tor celui al sforaitului uman, aparatul
este supus autosifonarii. Cand apa
din sifon “sforaie”, chiar fara ca apa-
ratul sa fie evacuat, inseamna ca un
alt aparat racordat la aceeasi coloa-
na produce sifonarea prin aspiratie.
Cand sifonul “galgaie” are loc o sifo-
nare prin presiune. Cu o instalatie de
ventilatie corect realizata si dimensio-
nata, evacuarea aparatelor are loc in
mod absolut silentios. Efectele feno-
menelor de sifonare sunt evidentiate
in fig. 2 unde se poate observa si
variatia nivelului apei in sifoane.

Fig. 2

(Acoperis
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Fig. 2 Efectele sifonarii: se observa diferenta de
cota a nivelului de apa in sifoane
@) Fluid in faza de evacuare
h1 aspiratie
h2 presiune
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[[Ventilatia primara

In principiu este constituita din pre-
lungirea aceleiasi coloane de eva-
cuare pana dincolo de acoperisul cla-
dirii (fig. 3).

Fig. 3
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Etajul 2

Este absolut necesar ca diame-
trul segmentului de deasupra
ultimului aparat sa fie egal cu
cel al coloanei de evacuare (de
obicei 110 mm) (fig. 3). Nu exi-
sta instructiuni speciale referi-
toare la capatul coloanei de la
acoperis, cu exceptia faptului ca
iarna trebuie sa va asigurati ca
nu va fi acoperit de zapada.
Sistemul este de obicei adoptat
in cladiri cu o inaltime moderata,
dar nu este o adevarata instala-
tie de ventilatie (mai exact ar fi
sa-l numim instalatie de exalatie)
intrucat daca este in masura sa
reduca si in anumite cazuri sa

anuleze fenomenul de sifonare
prin aspiratie, nu este in masura
sa elimine sifonarea prin presiu-
ne.

Ventilatia primara are functia
dubla de colaborare la mentine-
rea echilibrului presiunilor in
sistemul de evacuare si de a per-
mite o aerisire eficienta pentru a
nu permite formarea de mucegai
Si ciuperci.

Rezultatul se obtine punand
toate coloanele de evacuare in
directa comunicare cu exteriorul.
In acest caz, colectoarele trebuie
sa aiba sectiunea egala sau mai
mare decat suma sectiunilor.

Flg. 3 Coloana de evacuare ) cu o singura venti-
latie primara sau cu exalatie in punctul V,
intr-o instalatie corecta, ambele tuburi au
acelasi diametru.
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Fig. 4 Schema de ventilatie primara
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[[Ventilatia paralela

Consta intr-o tubulatura verticala
paralela cu coloana de evacuare
(figurile 5 -6).

Diametrul celei de-a doua coloa-
ne este mai mic decat cel al
coloanei de evacuare (circa 2/3),
dar poate avea acelasi diametru
cu aceasta din urma, in anumite
circumstante. Extremitatea infe-
rioara a tubulaturii de ventilatie
este introdusa la baza coloanei
de evacuare in timp ce extremita-
tea superioara trebuie sa iasa
prin acoperisul cladirii prin ace-

leasi metode prezentate anterior,
pentru coloana de evacuare.

In orice caz, tubulatura de venti-
latie trebuie sa aiba un diametru
constant pe toata lungimea sa.
Din punct de vedere al functiona-
rii, este evident ca pistonul
hidraulic, constituit din apa care
coboara de-a lungul coloanei de
evacuare, nu mai produce depre-
siune in urma sa, putand sa aspi-
re aer de la extremitatea supe-
rioara a coloanei si, in acelasi
mod, nu produce presiune inain-
tea sa pentru ca aerul care este
impins catre partea inferioara a
coloanei de evacuare poate iesi

prin coloana de ventilatie. In
cazul cladirilor de mare inaltime,
avand in vedere numarul fluctua-
tiillor de presiune care au loc in
coloanele de evacuare, va reco-
mandam sa efectuati racordurile
intermediare intre acestea din
urma si coloanele de ventilatie
corespunzatoare conform indica-
tiilor din fig. 7.

Aceste racorduri au scopul de a
echilibra diferentele de presiune
existente la diferitele cote ale
coloanei de evacuare, in special
in cazul evacuarii simultane din
aparate de la diferite etaje ale
cladirii.

Fig. 5
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Fig. 5 Coloana de evacuare ® cu ventilatie prima-
ra®®, paralela @, cu extremitatea pe aco-
peris.

Fig. 6 Vvarianta exemplului anterior cu coloana de
ventilatie introdusa in partea superioara a
coloanei de evacuare.

Fig. 7 Racorduri de compensare la instalatiile
dintre coloana de ventilatie &) si de eva-
cuare®.




Wentiate secundara

Un exemplu de ventilatie secunda-
ra este reprezentat in Figura 8.
Acest tip de ventilatie nu este in
mod obisnuit folosit, probabil dato-
rita costului sau ridicat.

Fiecare obiect sanitar este ventilat
prin intermediul unui tub care este
racordat la obiect cu racord de
ventilatie.

Fig. 8
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conditiilor termice de
e functionare

PEHD este un material caracterizat
de un coeficient ridicat de dilatare
liniara.

Valoarea sa este 2x10“°C"' , cu alte
cuvinte, 1 metru de tub sufera, ca
urmare a efectului temperaturii, o
alungire de 0,2 mm pentru fiecare
grad de temperatura.

Variatia lungimii se determina
foarte simplu cu ajutorul formu-
lei:

Al =L x A x At

unde:
Al este alungirea cautata (in mm),

L este lungimea initiala a tubului in
momentul pozarii (in m),

A este coeficientul de dilatare liniara
in ( mm ) egal cu 0,20
m °C
A t este diferenta de temperatura din-
tre temperatura de lucru prevazuta

pentru tub si temperatura in momentul
instalarii (in °C).

Referitor la tubulatura de evacuare,
temperatura influenteaza in diverse
moduri conditiile de functionare.
Acelasi tip de tub poate fi folosit pen-
tru a realiza evacuarea apei pluviale
la vedere, in exterior, precum si con-
ducte de evacuare pentru 0 masina
de spalat vase sau un spalator de
bucatarie. In primul caz temperatura
poate oscila, cel putin in anumite
zone, de la -10°C iarna la +35°C vara;
daca in plus, tubul este expus la
actiunea razelor soarelui direct, tem-
peratura este mai ridicata.

In al doilea caz, tubul care in general
se gaseste la temperatura cuprinsa
intre 15 e 25°C, intrucat este ingropat
in perete, poate fi traversat dintr-o
data de un debit de apa de evacuat
la 70°C si mai mult.

In mod analog, este luat in conside-
rare faptul ca pozarea tuburilor in
santier poate fi efectuata in perioada
de iarna, cu temperatura si de -10°C,
in perioada estivala la 35°C, precum
si, evident, in toate conditiile interme-
diare.

In acest sens, este foarte important
sa fie evaluata variatia lungimii (Al)
datorata diferentei de temperatura
(At) dintre temperatura de lucru a
tubului si temperatura de instalare,
pentru a obtine stabilitatea si functio-
nalitatea instalatiei.

Amintim faptul ca At poate fi si nega-
tiv, in acest caz tubul se va contracta
in loc sa se alungeasca.

Spre exemplu, luam in considerare

urmatoarele doua cazuri:

a) instalarea in perioada estivala a
pluvialei exterioare

- temperatura la care poate ajunge
tubul in perioada de iarna: -10°C

- temperatura de pozare (perioada
de vara) +35°C

- lungimea tubului 6 m.

Vom avea:
At=-10-(+35)=-45°C
Al=6x0,2 x (-45) =-54 mm

adica o contractie de 54 mm.

b) Instalarea unei conducte de eva-
cuare pentru masina de spalat
vase care evacueaza apa la 70°C.

- temperatura de lucru 70°C
- temperatura de pozare 20°C
- lungimea tubului de 3 m.

Vom avea:
At=70-20=50"°C
Al=3x0,2 x50 =30 mm

adica o alungire de 30 mm.

In coloanele verticale si in colectoare-
le orizontale sectiunea nu este nicio-
data complet plina si de asemenea
PE este un rau conductor de caldura;
daca la aceasta se adauga faptul ca
evacuarea dintr-un aparat este de
scurta durata (cu exceptia cazurilor in
care sunt evacuate mai multe simul-
tan) si ca in interiorul tubulaturii este
0 oarecare circulatie a aerului (vezi
capitolul “ventilatie”), se va putea pre-
supune o temperatura de functionare
a tubului ca valoare inferioara cu
circa 10 — 20°C fata de cea de varf.
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O instalatie de evacuare trebuie sa
fie proiectata si instalata astfel incat
sa permita:

- intretinerea fiecarei parti cu usu-
rinta;

- posibilitatea de a amplifica even-
tual instalatia si racordarea la
altele cu usurinta.

Segmentele rectilinii ale tubulaturii
orizontale trebuie sa fie instalate
perfect aliniate fata de propria axa,
paralele cu peretii, cu inclinarea din
proiect. Segmentele de tubulatura
verticala trebuie sa fie montate per-
fect aliniate fata de propria axa si
verticalitate. Curbele in unghi drept
nu trebuie sa fie niciodata folosite la
tubulatura orizontala, ci numai ca
racord intre tubulatura orizontala si
cea verticala.
Ramificarea coloanelor trebuie sa
fie efectuata preferabil cu racorduri
care sa formeze un unghi mai mic
de 90°. In schimbarea sectiunii
ramificatiei de evacuare orizontale
trebuie sa fie utilizate reductii
excentrice astfel incat sa fie menti-
nuta aliniata generatoarea supe-
rioara a tubulaturii de racordat.
Modificarile de directie pentru seg-
mentele orizontale si verticale tre-
buie sa fie limitate numai la ceea ce
este indispensabil si trebuie sa fie
efectuate cu coturi cu raza mare
pentru a evita diminuarea importan-
ta a vitezei sau alte efecte negative.
Terminalele coloanelor care ies in
exterior pe verticala din acoperis
trebuie sa fie de minim 0,30 m sau,
daca sunt accesibile persoanelor,
de 2,00 m deasupra planului acope-
risului. Distanta dintre terminale tre-
buie sa fie mai mare de 3,00 m de
la fiecare fereastra si trebuie sa
depaseasca cu 0,6 m marginea
superioara a ferestrei. Gurile de
vizitare trebuie sa aiba o deschidere
identica la tubulatura cu diametru
pana la 110. Pentru tubulatura cu
diametru mai mare, deschiderea
minima a gurii de vizitare trebuie sa
aiba un diametru de 110. Instalarea
gurilor de vizitare este prevazuta in
urmatoarele cazuri:

- la piciorul fiecarei coloane a rete-
lei interioare de evacuare si la
inceputul colectorilor principali ai
retelei interioare de evacuare;

- la fiecare 15 m de parcurs liniar

pentru tuburile cu diametru pana
la 110 mm si fiecare 30 m pentru
tuburi cu diametru mai mare ;
- la fiecare confluenta a doua sau
mai multor ramificatii.
Toate gurile de vizitare trebuie sa
fie accesibile si cu spatiile necesare
pentru a putea opera cu uneltele de
curatare.

tilizare
i din PEHD

Alegerea este motivata de urma-
torii factori:

- montaj extrem de simplu;

- nici o risipa de material;

- viteza mare de instalare, operatiuni
de transport si depozitare facilitate
de dimensiunile reduse si de greu-
tatea mica;

- disponibilitatea unei game vaste de
piese speciale care permit realiza-
rea oricarui tip de traseu;

- compatibilitate optima cu cea mai
mare parte a substantelor chimice
prezente in mod normal in apele de
canalizare; nu pot fi atacate de
catre microorganisme;

- pierderi de sarcina minime, absen-
ta depunderilor sau sedimentarii de
flora bacteriana, avand in vedere
caracteristicile suprafetelor interioa-
re;

- absenta problemelor datorate
curentilor vagabonzi.

In mod normal, pentru ca instala-
tia, in totalitatea sa, sa prezinte
caracteristici optime, trebuie ca
instalatorul profesionist sa eva-
lueze fiecare detaliu al instalatiei
in functie de fiecare situatie in
parte; in cazul pozarii tubulaturii
ingropate, consultati capitolul
“Canalizari si conducte ingropate
care nu sunt sub presiune”.
Firma Valsir pune la dispozitia
proiectantilor si instalatorilor o
linie completa (peste 800 de arti-
cole de catalog) de tuburi si
racorduri din PEHD, precum si
accesorii pentru diferite utilizari:
sifoane, racorduri flexibile, coloa-
ne de evacuare si diverse racor-
duri pentru imbinarea PEHD cu
tubulatura preexistenta si din
materiale diferite cum ar fi PVC,
fonta, eternit etc.

CRITERII DE INSTALARE

In aceasta gama ampla, operato-
rii insisi pot identifica cu usurinta
toate solutiile oportune si adecva-
te, in functie de situatia intalnita.
Astfel va rezulta o instalatie
corect proiectata si realizata,
apta sa-si indeplineasca timp de
multi ani functia, fara nici un
inconvenient.

ransport si depozitare
i din PEHD

Tuburile sunt asezate, pentru tran-
sport, in mod ordonat si rational,
avand grija sa fie in mod adecvat
sprijinite pe toata lungimea si sa
fie manipulate in timpul operatiuni-
lor de incarcare si descarcare ast-
fel incat sa fie evitate loviturile vio-
lente, zgarieturile, deformarile.

In santier, manipulati tuburile si
racordurile cu aceeasi grija, astfel
incat sa evitati deteriorarea ace-
stora.

Depozitati tuburile intr-un mediu
pe cat posibil protejat (de intempe-
rii, temperaturi scazute, radiatia
solara directa), asezandu-le pe
suprafete orizontale si uniforme;
faceti astfel incat sa se sprijine pe
traverse de lemn (sau pe elemente
de ambalaj).

Pentru a evita deformari sau alte-
rari ale geometriei tuburilor, in
special in cazul perioadelor lungi
de depozitare, evitati formarea sti-
velor cu o inaltime mai mare de
1,70 m, indiferent de diametrele
tuburilor.




-ww fixare a tubulaturii

Alungirea la care este supusa tubu-
latura aceasta face ca, in cazul in
care At este ridicat, sa nu poata fi
realizate trunchiuri de conducta de o
lungime importanta (cel putin pentru
conducte suspendate la vedere) fara
sa fie adoptate anumite solutii pen-
tru evitarea deformarilor. Pentru a
obtine o reducere a alungirii ar tre-
bui sa se poata interveni asupra ter-
menilor expresiei prezentate ante-
rior, micsorand valoarea.

Acest lucru nu este intotdeauna
posibil deoarece:

- coeficientul de dilatare este o
caracteristica intrinseca a materialu-
lui si nu poate fi redus;

- At este dificil de modificat intrucat
tine cont de situatiile termice obiecti-
ve strict legate de utilizarea sa si de
conditiile de pozare (poate fi redus,
spre exemplu, in cazul unei pluviale
care, in loc sa fie instalata la vedere,
in exterior, poate fi ingropata in
structura cladirii).

Rezulta ca singura marime asupra
careia se poate interveni este lungi-
mea tubului.

Aceasta consideratie ne duce la
concluzia ca trebuie divizata con-
ducta in trunchiuri cu lungimi accep-
tabile, prevazute fiecare cu manson
de dilatatie in interiorul caruia tubul
introdus poate suferi modificarile
necesare.

Pentru ca acest lucru sa aiba loc,
trebuie ca mansonul sa fie legat la
structura portanta in mod rigid , cu
scopul de a forma un “punct fix” care
poate fi de asemenea intarit cu un
manson electric (fig. 1 si 1/b).
Segmentul de tub dintre un manson
si altul este in schimb legat la struc-
tura prin intermediul suportilor care
permit o anumita glisare (fig. 2) si au
nu numai functia de suport, ci si de
ghidare. Ca regula generala, “punc-
tele fixe” sunt realizate in functie de
mansoanele de dilatare si derivatiile
care se introduc in conducta.
Distanta dintre un suport si urmato-
rul este fixata in mod normal la 10
diametre ale tubului. Tipul de fixare
cel mai folosit este alcatuit din colie-
re din doua bucati, placa de fixare la
structura si tija filetata (sau tub) de
legatura.

In acest caz este bine ca, in functie
de inclinatia prevazuta pentru con-
ducta, distanta dintre aceasta din
urma si structura la care este fixata
sa fie cat mai redusa cu scopul de a
evita balansarile ample ce pot duce
la curbari periculoase ale tubului si
racordurilor (fig. 3).

In cazul coloanelor de evacuare ver-
ticale, cu ramificatii pe etaje, se pre-
vede in general un manson de dila-
tatie pe etaj; fixarea are loc intre
manson si ramificatie si trebuie sa
constituie un “punct fix” (fig. 4; cazul
unei coloane libere, neingropate).
Un colier glisant trebuie sa fie insta-
lat intre plafon si pardoseala avand

Fig. 1

Fig. 1 Montaj fix realizat pe mansonul de dilatare

rolul de ghidare a tubului. cu colier.
Fig. 1/b Fig. 2
| . b
J
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Flg. 1/b Montaj fix realizat pe mansonul de dilatare
cu colier si manson electric. In cazul in care
nu este prezent mansonul de dilatare,
punctul fix poate fi realizat intr-unul din
modurile prezentate mai jos:

A = punct fix cu manson electric
B = punct fix cu doua mansoane electrice
C = punct fix cu colier de fixare

Fig. 2 Dispunerea colierelor de fixare a tubulatu-
rii. Interaxa este egala cu 10 @.

Fig. 3

Fig. 4

=

Fig. 3 Distanta “L" trebuie sa fie cat mai redusa
posibil.

Fig. 4 Coloana de evacuare libera cu derivatii
(neingropate in structura).




Cand coloana verticala si derivatia
orizontala au acelasi diametru si
sunt amandoua ingropate in struc-
tura, “nodul” formeaza un punct fix
Si nu sunt necesare alte adaugiri

(fig. 5).

Pentru aceste cazuri particulare, care
in mod evident nu pot fi tratate in
acest studiu, Biroul Tehnic este la
dispozitia dumneavoastra pentru cla-
rificari necesare.

Fig. 5
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Fig. 5/1
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In acelasi caz dar cu derivatie cu dia-
metru mic, se procedeaza ca in pri-
mul caz; se dovedeste necesara rea-
lizarea unui “punct fix” intre mansonul
de dilatatie si derivatie. In acest mod
se evita ca derivatia sa fie supusa la
un efort excesiv (figura 5/1).

Punctul fix, in cazul tuburilor ingropa-
te in beton, poate fi realizat cu ajuto-
rul colierelor de fixare (fig. 6).

In plus, exista variante de instalatii
care pot fi necesare in diferite situatii
contextuale (de exemplu, constructii
prefabricate).

Fig. 5/1 Coloana de evacuare ingropata in structu-

ra, in corespondenta cu planseele.

Fig. 6

Flg. 6 Coloana de evacuare cu colier de fixare.

e

Tubulaturile din polietilena de tip BD
pot fi pozate ingropat.

O atentie deosebita trebuie acordata
locasului tubulaturii; acesta trebuie
sa fie realizat la dimensiunile pre-
scrise conform instructiunilor ilustra-
te in figurile de mai jos, utilizand mij-
loace adecvate, astfel incat sa fie
evitate posibilele surpari. Fundul
locasului unde va fi pozata tubulatu-
ra trebuie sa fie perfect plan, nu tre-
buie sa existe pietre; trebuie pus un
strat de circa 10 cm de nisip sau de
pamant cernut. Cu acelasi material
(nisip sau pamant cernut), dupa
pozarea tubulaturii, se va umple
cavitatea la o inaltime de 15 =+ 20
cm, peste generatoarea superioara
a tubului. Umplutura va trebui sa fie
bine presata pentru a impiedica
orice miscare a tubului ingropat.
Este important ca presarea nisipului
sau a umpluturii sa aiba loc imediat
dupa pozare: eventualele precipitatii,
daca gasesc terenul permeabil si
nepresat, ar putea de fapt sa dez-
groape tubul.

Adancimea pozarii trebuie sa tina
cont de eventuala trecere a mijloa-
celor de transport grele, de proble-
ma inghetului si de turtirea tubului
datorata greutatii materialului de
rambleiere; va recomandam de
aceea sa respectati cotele prezenta-
te in figurile de mai jos, rezultate in
urma probelor si experientelor efec-
tuate in timp.

Inaltimea minima de umplere a
generatoarei superioare a tubului
trebuie sa fie de 80 cm (vezi figura
7); daca se prevede trecerea de mij-
loace de transport grele, se reco-
manda turnarea de-a lungul locasu-
lui a unui strat de beton slab dupa
umplerea cu nisip, pentru a distribui
mai bine fortele (vezi figura 8).

In cazul in care sunt introduse doua
sau mai multe tuburi in acelasi
locas, in afara instructiunilor prezen-
tate anterior, se recomanda evitarea
contactului dintre ele; trebuie deci ca
intre tuburi sa fie lasat un spatiu de
10 — 15 cm, pentru eventuale opera-
tiuni de intretinere; acest spatiu va fi
umplut cu nisip.

i conducte ingropate
t sub presiune



Sectiunile prezentate mai jos, ilu-
streaza conditiile normale de pozare.
In figura 9 este prezentat un exemplu
de locas in care tubul este ingropat in
beton; in acest caz comportamentul
conductei va fi rigid, nu va suferi
deformari, in loc sa fie flexibil, asa
cum este prezentat in exemplele din
figurile 7 si 8. In conductele de eva-
cuare ingropate, saltul termic este
foarte limitat; acest lucru inseamna
ca si dilatarile sau contractiile termice
sunt reduse. De aceea este posibila
racordarea segmentelor de tubulatu-
ra mai lungi fara sa trebuiasca obliga-
toriu sa fie introdus un manson de
dilatare la fiecare 6 metri.

In figura 10 este prezentat un exem-
plu pentru introducerea tubului in
mansonul de dilatare in cazul tubula-
turii ingropate; in acest caz nu trebuie
sa fie urmate indicatiile de introduce-
re (0 —20) pe dilatator.

Fig. 7

Un tub pozat in sant pentru trecerea mijloacelor de transport usoare.

o Nisip cernut-——"r

".cr.h.’20".';g _': cm..2_0 - " R
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Fig. 8

Un tub pozat in sant pentru trecerea mijloacelor de transport grele.

* . Ciment sl:'«;b" :
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Fig. 9

Un tub pozat in sant pentru trecerea mijloacelor de transport grele.

Fig. 10

N.B. se

40

recomanda introducerea tubului pana la capat, semnati cu un creion vetrografic, apoi scoateti 40 mm.

21
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P SISTEME DE FITINGURI PEHD

Sistemul PEHD ofera solutii pentru
toate situatiile multumita numeroa-
selor procedee de racordare.

Racorduri au proprietati diferite, si
pot fi clasificate dupa cum urmeaza:

a) Demontabile
Fitinguri care pot fi indepartate
din instalatie dupa montaj.

b) Nedemontabile
Fitinguri care nu pot fi separate
odata instalate.

c) Rezistente la tractiune
Fitinguri care nu pot fi indepar-
tate din instalatie prin tractiune.

d) Nu sunt rezistente la tractiune
Fitinguri care pot fi indepartate
din instalatie prin tragerea con-
ductelor.

"

Sudura cap la cap

Racord cu filet si guler de blocare

!

Manson electric

Manson de dilatare

/

Manson cu mufa de imbinare

Racord cu flansa
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Se pot suda toate diametrele de la Wl >
32 panala 315 mm. I

Caracteristicile fitingului
a) nedemontabil
b) rezistent la tractiune

Utilizare

Poate fi utilizat in toate instalatiile
care sunt executate in prealabil, in
atelier sau pe santier. Nu se reco-
manda sudura la locul de instalare.

Valori orientative referitoare la pre-
siunea care trebuie exercitata pentru |
a efectua sudarea conductelor. ;;;
o Kg o Kg |23
g€
40 6 125 28 | E< =
50 7 140 35 Y =
56 8 160 45 |6 | \
63 9 200 57 |° N )
75 10 250 90 |4 A5
90 15 315 140 |3 @@9&/\\ 2
110 22 2 O e
1 |
Sudura cap la cap este metoda de 0 2 ‘ll 6 8 1012 14 16 18 20
sudura cea mai raspandita. Aceasta Grosimea conductei

reprezinta o imbinare sigura si care
se executa rapid, care nu necesita
introducerea unui material suplimen-
tar.

Conductele si racordurile imbinate
prin sudura cap la cap devin un
ansamblu avand in vedere caracteri-
sticile polietilenei de inalta densita-
te. (PEHD)

Graficul timpului de incalzire si sudare Sudura manuala pana la @ 63

Sudura cu masina pentru toate diametrele
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Este disponibil pentru diametre
cuprinse intre 40 si 315 mm.

Caracteristicile fitingului
a) nedemontabil
b) rezistent la tractiune

Utilizare

Sudura la fata locului, transforma-
rea sau executarea unor instalatii
suplimentare, repararea acestora.
Zona de incalzire si topire este
impartita in doua, datorita faptului
ca in partea mediana a mansonu-
lui nu exista o rezistenta electrica.
Se obtine astfel o sudura foarte
buna. Presiunea necesara pentru
sudura se obtine prin contractarea
mansonului la incalzire.

1. Taiati perimetral, debavurati si curatati partile termi-
nale de imbinat care trebuie sa fie uscate si sa rama-
na astfel pe parcursul executarii sudurii. Nu atingeti
cu mana zona astfel pregatita
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Mansonul electric poate culisa prin
eliminarea colierului central de
blocare.Pentru a executa sudura
cu manson electric se recomanda
utilizarea apratelor indicate in
capitolul 7.

2. Introduceti capetele tuburilor de imbinat, pregatite
ca la pct.1, in manson, pana la colierul de blocare.
Daca acesta trebuie eliminat, limitati adancimea de
introducere la 30 mm.

IR ATARE (o1LamaoR)

Este disponibil pentru diametre
cuprinse intre 32 si 315 mm.

Caracteristicile fitingului
a) demontabil
b) nu este rezistent la tractiune

Utilizare

Mansonul de dilatare este indispen-
sabil pentru racordarea la fiecare
etaj a coloanelor de evacuare a ape-
lor pluviale, fie ca sunt montate in
interiorul fie in exteriorul cladirii.

La canalizarile ingropate, poate fi
utilizat ca simplu manson.

Instalare

Poate fi utilizat atat in pozitia vertica-
la cat si in cea orizontala; datorita
adancimii sale, conectorul faciliteaza
montajul coloanelor si colectoarelor,

M
permitand executarea unor eventuale
corectii. Forma speciala a garniturilor
permite culisarea tubului prin conec-
tor, in faza de dilatare si contractare,
asigurand etansarea perfecta a

racordului, chiar si intr-o perioada cu
sarcina hidraulica mare.

(

t

Inel de bataie pentru fixarea tubului

)

=

|

|

Utilizarea la reparatii si modificari

Recomandari pentru executarea
unui montaj perfect si simplu a man-
sonului:

a) debavurati exteremitatea de
introdus la un unghi de 15°.

b) Lubrefiati partile de introdus.
N.B. Nu utilizati unsori care ar
putea deteriora in timp garni-
turile.

c) respectati instructiunile de
introducere pentru utilizare,
indicate pe conector.

Montajul orizontal (ex. intr-un ambient cu ti = 20°C)
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Este disponibil pentru diametre
cuprinse intre 32 si 315 mm.

Caracteristicile racordului
a) demontabil
b) nu este rezistent la tractiune

Utilizare

Racordul cu mufa de imbinare poate
fi utilizata drept conector intre diverse
componente prefabricate, asigurand
0 pozare simplificata.

Instalare

Poate fi utilizat atat in pozitie vertica-
la, cat si orizontala. Racordul cu mufa
de imbinare are un diametru extern
mai mic decat cel cu filet exterior, din
aceasta cauza se recomanda utiliza-
rea sa acolo unde sunt probelme de
spatiu. Racordurile cu mufa de imbi-
nare sunt furnizate cu dop de protec-
tie pentru santier. Se aplica aceleasi
directive de montaj atat pentru racor-
durile de imbinare cu mufa, cat si
pentru cele cu filet. Pentru acelasi
diametru, adancimea de introducere
este aceeasi indiferent de versiunea
utilizata. Deoarece conectorul de
imbinare nu are fuctie de dilatator,
conducta trebuie introdusa pana la
capatul acestuia.

Este disponibil pentru diametre
cuprinse intre 40 si 110 mm.

1. O imbinare ideala se obtine debavurand
tubul la 15° aproximativ si ungand cu pro-
dusul lubrificant VALSIR. Nu utilizati uleiuri
si unsori care in timp ar putea deteriora
garniturile

Caracteristicile racordului
a) demontabil
b) nu este rezistent la tractiune

Racord cu filet:

1. Piulita de inchiedere @ =) —2

2. Inel de presgarnitura

3. Garnitura @7 3

4. Niplu filetat

Utilizare

Racordul prin infiletare este utilizat
drept conector intre mai multe com-
ponente prefabricate, mai ales in
cazul in care este necesara demon-
tarea simpla a conductelor sau a
altor componente.

Se aplica procedura de montaj indi-

_ | »
M
{
cata mai sus.

IRRRRIMMRINER{iien o= sLocare

Este disponibil pentru diametre cazul in care tubul amplasat pe
cuprinse intre 40 si 110 mm. pardoseala sau in sapa, are o lun-

o ) gime mai mare de 2 metri.
Caracteristicile racordului

a) demontabil >
b) nu este rezistent la tractiune

Utilizare

In cazul in care exista tractiuni
axiale sau posibilitatea ca tubul sa
iasa din racordul cu filet, trebuie sa
utilizati si gulerul de blocare care
asigura rezistenta la tractiune a
racordului.

Se recomanda utilizarea racordului
cu filet si guler de blocare si in
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Disponibila cu diametre de la 50 la
315 mm.

Caracteristicile imbinarii:
a) demontabila
b) rezistenta la tractiune.

Utilizare

Flansa poate fi utilizata pentru a rea-
liza un sistem de imbinare demonta-
bil in instalatii industriale.

Flansele sunt realizate dintr-un aligj
special din aluminiu, vopsite cu pul-
beri epoxidice rezistente la aburi sali-
ni si au masuri standard (PN 10 si
16).

Utilizand o flansa oarba este posibila
crearea posibilitatii de vizitare pentru
tuburi cu diametru mai mare (200 —
250 — 315).
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Disponibil cu diametre intre 50 si
125 mm.

Caracteristicile imbinarii:
a) rigida, nedemontabila
b) nerezistenta la tensiune

Utilizare

Mansonul de imbinare cu contractie
termica ofera posibilitatea imbinarii
pentru cea mai mare parte a mate-
rialelor neregulate sau speciale.

O metoda suplimentara de aplicatie
este si imbinarea PEHD la diferite
tipuri de tubulatura din gresie, spre
exemplu tuburile pentru spalatoare
de laborator.

Instalare

Inelul din cauciuc trebuie sa fie ase-
zat la extremitatea tubului.
Asigurati-va ca garnitura din cauciuc
este situata exact la jumatatea lungi-
mii mansonului (h2).

Impingeti mansonul de imbinare cu
contractie termica la extremitatea
tubului. Incalziti racordul la tempera-
tura scazuta (circa 125°) in mod
regulat, miscand constant flacara.
Mansonul se va contracta realizand
o imbinare etansa.

Dupa aceea, fixati tubul cu mansonul
de imbinare cu contractie termica cu
un inel de ancorare.

1. Surub

2. Flansa gaurita
3. Colier de fixare
4. Garnitura plana
5. Flansa oarba
6. Piulita si saiba

Manicotto di contrazione

Collare di ancoraggio

cari lejere

Pentru diametrele de 125 mm a se utiliza 2 fla-

Spalator de Laborator

1. Extremitatea tubului
2. Garnitura
3. Mansonul de imbinare cu contractie termica.
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Ramificatia de ventilatie (fig. 1) este

0 piesa speciala care este instalata

pe coloanele de evacuare la fiecare

etaj. Utilizarea sa permite evitarea

instalarii coloanei de ventilatie, gra-

tie proprietatilor sale hidraulice si

geometriei sale. Ramificatia de ven-

tilatie confera instalatiei de evacuare

urmatoarele caracteristici:

@ viteza mai mica de evacuare

@ ventilatie la fiecare ramificatie

@ diferite posibilitati de racordare la
etaje.

Instalarea se efectueaza prin

sudare cap la cap. Aceasta ramifi-

catie este in mod deosebit avan-

tajoasa pentru constructii foarte
inalte (> 10 etaje).

Ramificatia de ventilatie permite
racordarea la fiecare etaj a minim 2
WC, 2 cazi de baie, cadite de dus si
alte aparate curente.

Ramificatia de de ventilatie cu dia-
metru 110 (fig. 2) are urmatoarele
racorduri:

- 3 racorduri cu diametru 110

- 3 racorduri cu diametru 75.

Pentru functionarea ramificatiei de
preluare in amestec, este important
sa nu fie efectuate simultan racordu-
rile 1 si 6 sau racordurile 3 si 4 (vezi
fig. 2).

Derivatiile ramificatiei de ventilatie
sunt livrate inchise.

Imbinarile pot fi realizate prin sudare
cap la cap dupa de ati taiat extremi-
tale inchise. In figura 3 prezentam
un exemplu referitor la modul cum
trebuie realizata imbinarea la
reteaua orizontala.

Este important ca, dupa piciorul
coloanei, sa realizati un sistem de
ventilatie.

In figura 4 sunt prezentate cateva
exemple de instalatii care utilizeaza
o ramificatie de ventilatie; trebuie sa
fie pozitionata in axa cu WC-ul.

Fig-1 Fig.3 g 1) RAMIFICATIE LA 45°
4 2) COT LA 45°
®
$ ® 3) COT LA 90°
Li‘ 4) COT LA 88° 30
: 5) DILATATOR
ﬂ ] | 2 6) DOP DE INCHIDERE
I\ 3 7) MANSON ELECTRIC
E\( _|_ > | 8) RAMIFICATIE DE VENTILATIE
o [
g S
6
N \.
Fig. 2 Fig. 4
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1. DESCRIERE

Coliere antiincendiu cu un raport de
expansiune mai mare de 1 : 10, prega-
tite pentru utilizare, din otel zincat cu
strat interior din material intumescent,
format din grafit intumescent captusit
cu polietilena, incluzand carlige de
fixare.

2. DOMENII DE APLICATIE

Sigilarea trecerilor in pereti si pardoseli
ignifuge a tuburilor inflamabile cu dia-
metru cuprins intre 40 si 315 mm, cu o
grosime a peretelui tubului intre 1,8 si
16,2 mm.

Potrivite pentru:

- tuburi din PVC, PP, PE, ABS

- instalare pe perete: doua coliere,
unul pe fiecare latura.

- Instalare in pardoseala: un colier in
intradosul pardoselii.

Indicat pentru:

pardoseala si pereti rezistenti la foc,
din beton, zidarie, beton celular, pereti
din gips carton, etc.

Tubulatura de evacuare a apelor uzate,
tubulatura pentru apa curata.
Conducte de aspiratie (praf).

3. AVANTAJELE SISTEMULUI
Etanseitate perfecta la trecerea gaze-
lor arse, a gazelor toxice, flacarii si cal-
durii.

Sistem cu declic pentru o inchidere
simpla si rapida fara utilizarea unelte-
lor. Pene pozitionabile liber pentru o
fixare comoda.

Proprietati bune de izolare fonica.
Necesita putin spatiu: ideal in situatiile

in care tuburile sunt pozate la distanta
mica unul de altul. Poate fi instalat ingro-
pat pentru a micsora spatiul ocupat.

4. INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A
COLIERELOR ANTIINCENDIU
Orificiu

Efectuati orificiul prin perete / pardo-
seala folosind o freza cu dimensiuni
adecvate. Instalati tubul din plastic.
Inchiderea deschiderii existente
intre orificiu si tub

Daca spatiul existent intre tub si orifi-
ciu este mare, trebuie sa fie sigilat cu
tencuiala ignifuga, in alternativa poate
fi utilizat un izolant intumescent antiin-
cendiu.

5. CURATAREA TUBULUI
Expansiunea materialului intumescient
in timpul incendiului, inchide complet
tuburile din plastic. Daca tuburile sunt
foarte murdare si prezinta, spre exem-
plu, reziduuri de tencuiala, aceasta
actiune de inchidere poate fi intarziata.
De aceea este necesar sa curatati
suprafata tuburilor de plastic in punctul
in care trebuie sa fie instalate colierele
antiincendiu.

Cod. Potrivit pentru Diametru Grosime Nr. carlige
tuburi cu diame- exterior (mm) si elemente
tru exterior (mm) (mm) de fixare

410001-410003 36 - 51 70 22,4 2
410005-410007 52-64 86 32,4 2

410009 65-91 122 42,4 3
410011-410013 92-115 152 47,4 3

410015 110-125 162 92,5 4

410017 135- 160 209 12,5 6

410019 200 255 175 7

410021 250 315 230 9

410023 315 395 330 6

6. INCHIDEREA S| ETANSEITATEA
IMPOTRIVA TRECERII FUMULUI SI
GAZULUI

Spatiul rezidual dintre tubul de plastic
si deschidere trebuie sa fie inchis pe o
latura a peretelui cu un izolant asfel
incat sa fie evitata trecerea fumului
sau a gazului in timpul primelor minute
de incendiu, mterialul intumescent al
colierului antiincendiu va inchide
deschiderea cand va fi activata de
temperatura ridicata si de foc.

7. FIXAREA CARLIGELOR DE BLO-
CARE

Carligele de blocare pot fi aplicate in
diverse puncte ale structurii metalice a
colierului. Aceasta permite distantierea
punctelor de blocare in functie de spa-
tiul disponibil. Carligele trebuie sa fie
pozitionate cat mai simetric posibil.

8. INCHIDEREA COLIERULUI
ANTIINCENDIU

Asezati colierul antiincendiu in jurul
tubului de plastic si strangeti dispoziti-
vul de inchidere apasand tare pana
cand se aude un declic. Pentru inchi-
derea colierului antiincendiu nu sunt
necesare unelte, tije sau suruburi.
Asigurati-va ca, pentru fixarea carlige-
lor de fixare, colierul este pozitionat
corect.

9. BLOCAREA COLIERULUI ANTIIN-
CENDIU

Numai daca este fixat in mod adecvat
colierul este in masura sa-si desfasoa-
re functia de protectie impotriva trecerii
focului.

- marcati punctele de fixare

pentru a fixa colierul, recomandam uti-
lizarea dispozitivelor de fixare.

10. INSTALAREA INGROPATA
Asigurati-va ca orificiul este suficient
de larg pentru diametrul exterior al
colierului antiincendiu; introduceti
colierul antiincendiu in deschidere.
Pentru aplicatia in plafon, colierul
antiincendiu trebuie sa fie instalat la
nivelul suprafetei inferioare. Pentru
aplicatia in perete, introduceti cate un
colier pe fiecare latura si umpleti cu
tencuiala eventualul spatiu rezidual din
jurul colierului instalat.
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INDICATII PENTRU POZAREA COLIERELOR ANTIINCENDIU

A

Inchideti spatiul ramas liber

asfel incat sa fie garantata

etansarea impotriva fumului
si a gazului.

PRINCIPLAE CERTIFICARI ITALIE-
NE SI INTERNATIONALE ALE
PRODUSULUI

Iltalia: Perete REI 180 n.
90175/1420; n. 121044/1868; Solar
REI 180 n. 89718/1417; REI 120 n
121043/1867

Marea Britanie: Certificari Warres: n.
62293/A: 62293/B: 62293/ C: 60300
B; C 81542; 69750/ A: 69751/B:
69752; 69753

Germania: Certificari DIBT n. Z. —
19.17-835; rapoarte de omologare
IBMB: 3833/4215 — Mer 3828/4185
— Mer 092/96 — Mer 3471/2676 — Mer

Franta: rapoarte de omologare,

CTICM n. 95 - P - 206; 95 - P —
210;95 - P —224.

APLICATII:

Curatati tubul de plastic.

Inchideti colierul.

NOTE REFERITOARE LA CERTIF-
CARI

Atunci cand se executa etansare la
foc prin introducerea conductelor cu
cu coliere corespunzatoare, trebuie
sa respectati specificatiile din certifi-
carile nationale eliberate pentru pro-
dus. Pentru a verifica limitele impuse
la deschidere, tipul si grosimea pere-
telui sau a pardoselii, diametrul
maxim al conductelor consultati nor-
mativele in vigoare.

LIMITE

Nu este potrivit pentru etansarea
conductelor metalice de trecere.

Nu este potrivit pentru utilizarea in
mediu foarte coroziv.

Nu utilizati sisteme de ancorare sau
dispozitive de fixare care nu sunt
rezistente la foc.

Fixati carligele de blocare.

Blocati colierul si fixati placu-
ta de identificare (daca se
cere).

MASURI DE SIGURANTA

Interzis accesul copiilor in zona de
depozitare a materialelor. Respectati
instructiunile din fisa tehnica de
siguranta CE.

STOCARE
Pastrati numai in ambalajul original
intr-un loc protejat de umezeala.

extern

ACQPERIS:

incastrat extern

incastrat

COLIERE ANTINCENDIU
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IVIANTREIRIPAVIE

MATERIAL LA CARE

DIMENSIUNI RACORDABILE

SE UTILIZEAZA SISTEM DE RACORDARE
RACORDUL
PVC PEHD PEF:III‘)CORD Y
! RACORD PVC
PEHD PVC
v v
CONDUCTA o comuginta. WAL
v
=
S"_ERE PEHDl PET-I?JCORD SILERE

FONTA

SML

! RACORD

PVC
@100 @ 90
@ 100 @110
PVC

@ 40 & 40
@ 50 @50
@100 @ 50
75 Q@75
@ 80 Q75
& 82 75
@100 @75
@100 @ 90
D125 @110

CONDUCTA METAL

& 32 32
Q& 32 @ 40
@ 40 @ 40
@ 50 @50
SILERE

@ 58 56
Q78 @ 63

FONTA SML

@ 48 @ 50
& 58 @ 50
& 58 @ 50
@83 @ 50
@83 @ 50
& 48 QD 56
& 58 D 56
& 58 @ 56
& 83 QD 56
@83 QD 56
& 58 @ 63
& 58 D 63
@83 63
@83 @ 63
& 58 75
@83 Q75
@83 Q75
@83 @90
D125 @110
135 @110
@135 D125
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MATERIAL LA CARE

IVIANTREIRIPAVIE

SE UTILIZEAZA SISTEM DE RACORDARE
RACORDUL
CONDUCTA
METAL CONDUCTA VALROM RACORD VALROM
METAL PEHD PEHD

= —

DIMENSIUNI RACORDABILE

CONDUCTA VALROM RACORD VALROM

MUFA
CONDUCTA VALROM RACORD VALROM
METAL PEHD PEHD

-

SANFRENAT
CONDUCTA  VALROMRACORD  VALROM
PEHD PEHD
v v

CONDUCTA FLEXIBILA VALROM RACORD yaLROM
DIN METAL PEHD PEHD
v v

T =

CONDUCTA METAL
171/4 @ 32
171/4 @ 40
171/2 @ 40
171/4 @ 48
171/2 @ 48
171/4 @ 50
171/2 @ 50
CONDUCTA METAL
171/4 @ 40
171/2 @ 40
171/4 @ 48
171/2 @ 48
171/4 @ 50
171/2 @ 50
CONDUCTA METAL
1/2" @ 40
3/4" @ 40
K @ 40
1/2" @ 50
3/4" @ 50
K @ 50
171/4 @ 50
171/2 @ 50
2" @ 56
2" @ 63
2"1/2 @75
CONDUCTA METAL
171/4 @ 50
171/2 @ 50
2" O 56
2" @ 63
2"1/2 @75
CONDUCTA METAL
1/2" @ 40
3/4" @ 40
1/2" @ 50
3/4" @ 50
K @ 50
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% SISTEME DE PRELUCTRARE

Model Canfitate
6 +63 T1 1
50 - 140 T2 1
100 = 168 T3 1

| tagliatubi sono utensili per il taglio dei tubi in plastica e si possono
dotare in alternativa, di lame per il taglio dei tubi in rame.

CARACTERITICI GENERALE

Mod. T1

- greutate 0.6 kg

- dimensiuni 222x95x30 mm

- domeniu de lucru @ 6 — @ 63 gros. max. 7
Mod. T2

- greutate 1.4 kg

- dimensiuni 351x155x45 mm

- domeniu de lucru @ 50 — @ 140 gros. max. 19
Mod. T3

- greutate 1.65 kg

- dimensiuni 372x200x50 mm

- domeniu de lucru @ 100 — @ 168 gros. max. 15.5

Lame de schimb

PIESE DE SCHIMB
1%} Model Contitate
6 - 63 T1 1
50 - 140 T2 1
100 - 168 T3 1

_l"“"mummmmmSI FASONARE CAPAT TUB
= 1] Model Canfitofe

32+160 1 1
40+250 2 1

DispozitiveleVALROM mod. 1 si 2 sunt potrivite pentru a executarea elimina-
rea bavurilor si fasonarea capetelor conductelor la unghiuri de 15° in
vederea realizarii imbinarilor.

CARACTERITICI GENERALE

Mod. 1

- greutate 0.8 kg

- dimensiuni 240x76x107 mm
- domeniu de lucru @32-0 160
Mod. 2

- greutate 1.4 kg

- dimensiuni 330x195x140 mm
- domeniu de lucru Q40 - 250

Lame de schimb
PIESE DE SCHIMB %) H L Cantitote

°
32:160 |32 |13 1 I’ o

40+250 |34 |12 1
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IBISPOZITIVIDE ASTUPARE ORIFICII CU CASETA DIN OTEL

\
A

;

f
f

Pentru a astupa un orificiu de pe
conducta, suntem obligati sa taiem
partea deteriorata, iar apoi sa imbi-
nam cele doua capete ale tuburilor
prin manson sau sudura cap la cap.
Procedand astfel pot aparea situatii
neplacute sau se pierde timpul.

Utilizand dispozitivul de astupare

===2

0 Cantitate

1]

40 =+ 160

Dispozitiv de astupare orificii cu caseta din otel. Dotat cu amortizor din
lemn si suport de discuri pentru astupare.

Coliere interioare pentru ©40 + @160. Temperatura reglabila 50 + 300°C.
Led de control temperatura, suport tip furca.

CARACTERISTICI GENERALE

Domeniu de lucru

Domeniu de reglare temperatura
Dimensiuni

Greutate fara accesorii
Alimentare

Putere absorbita

o &1 G S O O Sl O

orificii, toate aceste probleme se
rezolva simplu, prin incalzirea
zonei din jurul orificiului si introdu-
cand simultan materialul de adaos,
care va fi utilizat ulterior pentru
reparatie. Aparatul este furnizat
standard cu: coliere speciale (pen-
tru incalzirea condcutei) cu diame-

EXEMPLU DE REPARATIE

@ 40 - @ 160

50 - 300°C
360x130x50 mm
2.17 kg

230V 50 Hz
1000 W

tru cuprins intre 40 si 160, suport
tip furca, cheie hexagonala de fixa-
re coliere, caseta vopsita din otel,
cu 20 de discuri de astupare (peti-
ce) si maner din lemn pentru apli-
carea discului.

La cerere sunt disponibile coliere
pentru diametrele 56 — 140.

\

=

&

<=

™

] =~

!

ST —
=) ,.(E

—

FAZA nr1

Dupa ce s-a curatat conducta de reparat, montati la
extremitatea dispozitivului de incalzire colierul core-
spunzator diametrului conductei de reparat.

Asezati extremitatea dispozitivului care are la capat
colierul corespunzator pe orificiului de astupat.
Asezati discul de astupare (peticul) pe fata superioa-
ra a incalzitorului.

A
A

INDUSTRIE

FAZA nr2

Dupa ce s-a terminat incalzirea retrageti repede dispo-
zitivul de incalzire, luati peticul de pe incalzitor si apa-
sati-l pe conducta in dreptul orificiului. Folositi manerul
de lemn cu care apasati peticul intr-o miscare de pen-
dulare.

FAZA nr3

Prin amortizorul de lemn apasati discul si simultan
executati o miscare de tipul celeia din desen.

PIESE DE SCHIMB

Dop de reparare orificii

Cantitate

| 20
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%] Model Cantitate
40 = 160 1 1
110 = 300 2 1

Termoplaca teflonata la temperatura fixa (210°C), dotata cu termostat meca-
nic cu led de control temperatura, suport tip furca.

CARACTERISTICI GENERALE

Mod. 1

Greutate totala casete circa 3 kg
Dimensiuni 440x200x50 mm
Domeniu de lucru panala @ 160
Alimentare 230V 50 Hz
Putere absorbita 1200 W
Temperatura 210° £ 5°C

Mod. 2

Greutate totala casete circa 5 kg
Dimensiuni 550x300x50 mm
Domeniu de lucru pana la @ 250
Alimentare 230V 50 Hz
Putere absorbita 1300 W
Temperatura 210° + 5°C

CARACTERISTICI GENERALE

Cantitate

[ 1]

Reglarea temperaturii 200-700°C
Necesar aer cald max. 280 I/min
Greutate 1.4 kg

Putere 1600 W
Alimentare 230V 50 Hz

Pentru instructiuni de exploatare
consultati instructiunile din ambalaj.

L Material  mm Cantitate

[cm. 100 PEHD [ 5,5x3]
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Cantitate

IBISEGZITIV DE SUDARE CU MANSON ELECTRIC VALSIR
%)
§

Este un dispozitiv electronic de sudare cu mansoane electrice pentru con-
ducte de scurgere, de @40- ©@160.

Dispozitivul este alcatuit dintr-un generator de curent constant, de inalt
nivel tehnologic. Principalele sale caracteristici sunt: programarea automa-
ta a diametrelor de sudare, autocompensarea curentului furnizat in functie
de temperatura ambianta cu precizie de +0.2°C, sistemul pentru depista-
rea unor eventuale defectiuni care ar putea aparea pe parcursul executarii
operatiei de sudura, semnalizate prin led-urile de control (retea, incarcare,
sudura, incheiere executare operatie de sudura, defectiuni).

Dispozitivul este furnizat intr-o carcasa compacta, rezistenta si usoara,
din plastic. Ansamblul este introdus intr-o geanta practica tip penar cu
curea de transport, din material impermeabil.

CARACTERISTICI GENERALE

Domeniu de lucru @ 40- @160
Alimentare cu curent electric 230V 50 Hz
Putere absorbita 900 W
Dimensiuni 255%x215x110 mm
Greutate 2.5 kg

1. Taiati perimetral, debavurati si curatati partile termi- 2. Introduceti partile terminale de imbinat pana la
nale de imbinat care trebuie sa fie uscate si sa rama-  colierul de blocare. Daca acesta din urma va trebuie
na astfel si in timpul executarii sudurii. indepartat, faceti un semn la adancimea de 30 mm. si

introduceti pana acolo.

PIESE DE SCHIMB

Cablu cu mufe
Cantitate
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”IMWIH““I““'H""DARE PRIN ELECTROFUZIUNE, CU RAZUITOR
%]

Cantitate
40 = 315 1
40 = 315 1

* Model pentru piata elvetiana.

Dispozitivul de sudare pentru mansoane electrice poate fi utilizat pentru a
racorda toate tuburile din PEHD precum si racordurile sistemului de evacua-
re produse de Valrom si de alti producatori, conform Tabelului 1. Chiar daca
procedura simpla de sudare este controlata in mod automat de un dispozitiv
de control al ciclului, pregatirea si montajul tubului necesita atentie si tre-
buie efectuata de catre un instalator calificat. Pentru a obtine o imbinare de
calitate, trebuie respectate instructiunile prezentate in manualul anexat
masinii in conformitate cu DVS 2207-1.

CARACTERISTICI GENERALE

Alimentare 230V —-50 Hz

Putere absorbita 10 A max.

Capacitate 2300 W max.

Fuzibil T10A HRC 250 Vac ceramica

Temperatura functionare de la—5 ° la + 40°C

Greutate totala 3,9 kg

Dimensiuni 238 mm x 110 mm x 47,5 mm (unitatea de control)
255 mm x 127 mm x 205 mm (carcasa)

Ciclu Pentru motive de siguranta,

durata maxima de functionare
pe ora este de 40 minute.
Durata de racire 20 minute.

TABELUL NR. 1

1. Partile care urmeaza sa fie imbinate trebuie sa fie =0
slefuite cu razuitorul. “‘ﬂ fl
-la diametrele intre 40 si 160 mm, @ (mm)
tubul este slefuit pe o lungime de 3,5 VALSIR - GEBERIT - WAVIN (linea WAVIDUO) | 0. 0o A0
cm. COES-AK - EUROFUSION «.
- la diametrele de 200 — 250 si 300 VALSIR - EUROFUSION 20035 -co|> 201
mm, tubul este slefuit pe o lungime AKATHERM-VR, WAVIN-VR '
- de 10 cm. GEBERIT 200315 - 0. A02
36 AKATHERM-VR, WAVIN-VR .
WAVIN (linea WAVISOLO] 40160 - . A3

Cablu pentru conexiune la retea model elvetian

Piese de schimb Cantifafe

:

Cablu universal pentru conexiune la retea
Cantitate

i

Cablu universal pentru conexiune la mufe

Cantitate

:

Mufe
(%)} Culoare Contitate

40 + 160 | Galben AOO 1
200 = 315 | Albastru AO1 1
200 = 315 |Rosu  AO2 1
40 = 160 | Verde AO3 1
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-”IIIII“MHWMPIL PENTRU BANC MODEL " PRATICA "
1)

CASETA
REDUCTII

Model Cantitate
40=110 1 1
40 = 160 2 1

Dispozitivele de sudare " Pratica " sunt foarte apreciate datorita particularitatilor
lor constructive. Aceste dispozitive de sudare sunt fabricate cu cele mai moder-
ne masini unelte si din aliaje speciale din aluminiu, care le garanteaza functio-
nalitatea si durata in timp.

Dispozitivele “Pratica” pot suda orice tip de racord , cot sau ramificatie, fara nici
0 unealta optionala. O alta caracteristica foarte avantajoasa o constituie utiliza-
rea practica a menghinelor. La aceste dispozitive de sudare, pentru a schimba
diametrul de sudare, este suficienta inlocuirea partilor superioare ale menghi-
nei si montarea reductiei corespunzatoare.

Alte caracteristici ale masinii sunt: posibilitatea de a freza separat, atat pe
dreapta cat si pe stanga, termoplaca teflonata care se adapteaza suprafetei
tuburilor care urmeaza sa fie sudate, precum si posibilitatea de a obtine o ali-
niere optima a tuburilor prin intermediul reglarii transversale a menghinei din
dreapta.

CARACTERISTICI GENERALE

Modelul 1 Domeniu de aplicatii @ 40 + @ 110 pana la PN6
Dimensiuni masina in configuratia pentru transport ~ 660 x 535 x 530 mm
Dimensiuni masina in configuratia pentru functionare 1100 x 535 x 380 mm
Greutate 46 kg
Reglare temperatura 20°C £ 5°C
Alimentare 220V 50 Hz
Putere absorbita freza 500 W
Putere absorbita termoplaca 800 W

Modelul 2 Domeniu de aplicatii @ 40 + @ 110 pana la PN6

Dimensiuni masina in configuratia pentru transport ~ 660 x 535 x 580 mm
Dimensiuni masina in configuratia pentru functionare 1100 x 535 x 380 mm

Greutate 54 kg
Reglare temperatura Fixa 220°C
Alimentare 220V 50 Hz
Putere absorbita freza 500 W
Putere absorbita termoplaca 800 W

Exemplu de schimbare a diametrului de sudare

Piese de schimb

Lame de schimb

H L Cantitate
65 | 12 |Pratica 110 1
75 | 12 |Pratica 160 1
Curea de transmisie
Cantitate

Pratica 110 1
Pratica 160 1
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nIIIIIIIMIMHMHMTRU BANC MODEL " STANDARD "

%] Cantitate

Dispozitivele de sudare “STANDARD” 40 — 160 sunt foarte apreciate dato-
rita particularitatilor lor constructive. Aceste dispozitive de sudare sunt
fabricate cu cele mai moderne masini unelte si din aliaje speciale din alu-
miniu care le garanteaza functionalitatea si durata in timp.

Dispozitivele “Standard” pot suda orice tip de racord , cot sau ramificatie,
fara nici o unealta optionala. O alta caracteristica foarte avantajoasa o
constituie utilizarea practica a menghinelor. La aceste dispozitive de
sudare, pentru a scimba diametrul de sudare, este suficienta inlocuirea
partilor superioare ale menghinei si reductia corespunzatoare.

Alte caracteristici ale masinii sunt: posibilitatea de a freza separat, atat pe
dreapta cat si pe stanga, termoplaca teflonata care se adapteaza suprafe-
tei tuburilor care urmeaza sa fie sudate, precum si posibilitatea de a obti-
ne o aliniere optima a tuburilor prin intermediul reglarii transversale a
menghinei din dreapta.

CARACTERISTICI GENERALE

Domeniu de aplicatii @ 40 + © 160 pana la PN6
Dimensiuni masina in configuratia pentru transport 800 x 760 x 520 mm
Dimensiuni masina in configuratia pentru functionare 1320 x 1030 x 800 mm
Greutate 76 kg

Reglare temperatura 20°C = 5°C

Alimentare 230V 50 Hz

Putere absorbita freza 400 W

Putere absorbita termoplaca 1200 W

Cablu alimentare 3m

Exemplu de schimbare a diametrului de sudare

Piese de schimb

)

Q

s

)

Lame de schimb

]
)

‘Eg“-___

H L Cantitate

| 75 | 12 | Standard |

X
@

®

Curea de transmisie
Cantitate

| Standard ]II
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Contitate

s ] 1]

IR RABEISUPARE FoRTABIL PENTRU BANC MODEL * suPER "
%]

Dispozitivul de sudare "SUPER 250” este o masina portabila pentru banc
potrivita pentru sudare cap la cap pentru instalatii de evacuare de dimen-
siuni medii si mari, in sistemele de canalizare din PE.

Aparatul este de constructie usoara, este livrata pentru transport intr-o
carcasa din otel vopsit electrostatic care poate fi folosita si ca banc de
lucru.

Dispozitivul de sudare este de asemenea dotat cu o freza de imbinare cap
la cap si cu termoplaca teflonata pentru sudare.

Dispozitivul de sudare este dotat de asemenea cu reductii si suporti late-
rali pentru sudarea diametrelor @75-90-110-125-160-200 mm.

Pentru a suda ramificatii la 45°, la cerere pot fi livrate menghine speciale.

CARACTERISTICI GENERALE

Domeniu de aplicatii @75 + @ 250 pana la PN6
Dimensiuni masina in configuratia pentru transport 800 x 760 x 520 mm
Dimensiuni masina in configuratia pentru functionare 1350 x 1030 x 800 mm

Greutate 87 kg

Reglare temperatura 180°C + 280°C
Alimentare 220V 50 Hz
Putere absorbita freza 700 W

Putere absorbita termoplaca 2000 W

v
¢ iy

Lame de schimb
Piese de schimb .
H L Cantitate

|130|15l Super | III H

Curea de transmisie

Cantitate

| Super III
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Cantitate

B TEIN

Dispozitivul de sudare "MAXI 315” este o masina de santier potrivita pentru
sudare cap la cap pentru instalatii de evacuare de dimensiuni medii si mari, in
sistemele de canalizare din PE. Dispozitivul de sudare este dotat cu reductii si
menghine @ 90-110-125-160-200-250 mm. Pentru fabricarea dispozitivului sunt
utilizate aliaje din aluminiu ceea ce ii confera caracteristicile necesare pentru o
utilizare practica in toate mediile, fiind in acelasi timp usor si robust. Dispozitivul
de sudare este dotat cu un cadru pentru transport din otel vopsit electrostatic
care poate fi montat in pozitia de lucru, rotindu-I la 180°; de asemenea, este
posibila indepartarea cadrului pentru a putea utiliza dispozitivul pe roti, iar in
acest caz se poate tracta cu ajutorul unui maner care se monteaza. La cerere,
pot fi livrate urmatoarele accesorii: seria de reductii menghine cu urmatoarele
diametre: 140 -- 180 — 225 — 280; seria de menghine individuale din otel dispo-
nibile in perechi pentru sudarea ramificatiilor la 45°, disponibile in diametrele de
la 90 la 315 si garnitura impermeabila pentru placa.

CARACTERISTICI GENERALE

Domeniu de aplicatii @90 + @ 315 pana la PN6
Dimensiuni masina in configuratia pentru functionare 1460 x 1210 x 780 mm
Dimensiuni masina in configuratia pentru transport 1040 x 1210 x 780" mm

Dimensiuni masina pe roti 950 x 900 x 780" mm
Greutate 157 kg

Reglare temperatura electronica 180°C + 280°C
Alimentare 220 V 50 Hz

Putere absork™~ ==~ 800 W

Putere absort dlaca 2300 W

* Dimensiuni fara maner de tractare.

PUNEREA IN LUCRU PENTRU SUDURA
1- SANIE

2 - SURUB FIXARE SANIE

3 - CADRU

4 - PARGHIE BLOCARE ROTATIE

5 - MANER TRACTARE

6 - SURUB FIXARE MANER TRACTARE

Scoateti manerul 5 si Rasturnati masina la 180°, Deblocati parghia 4, rastur-
slabiti surubul 2. rotind-o in jurul saniei. nati cadrul la 180°, blocati
parghia 4.
=]

Piese de schimb

Lame de schimb

H L Cantitate

[160] 20 [ Maxi |

Curea de fransmisie

Cantitate

A
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Hiienghina D si S din alici special pentru ramifiati L[ —

N Pentru dispozitivele de sudare modelul vechi MINI, MEC,
7 MAXI. Dotata cu diblu de fixare.

=

)
i
< m,/

%) Cantitate Cantitate
40 Dreapta si stanga 1 | 12
50 Dreapta si stanga 1
56 Dreapta si stanga 1
63 Dreapta si stanga 1
75 Dreapta si stanga 1
90 Dreapta si stanga 1
110 Dreapta si stanga 1
125 Dreapta si stanga 1
gl prr o b RGN

Pentru dispozitivele de sudare modelul vechi MINI,

MEC, MAXI.

] Cantitate Canfitate
| 40-50-63-75-90-110-125 | |: | :
T rw——

%) Racorduri & Cantitate Cantitate
33 40 1 | 12
43 50 1

Tub din plastic

gr. Cantitate
150 50
250 50




15-06-2004 17:26 Pagina 41

PEHD RUM 1 PARTE

EXEMPLE DE INSTALARE

i

RV
.w-’uol- - 7
777777/
/77777
/77777
/77777

V

i

=S




_“mmnmmwmre baie din pehd

"

2)
Capac de inchidere @ 50
3)
Racord evazat @ 50
4 .
Ramificatie redusa la 45° @ 50/40
5)
Cot 45° @ 40
6)
Tub @ 40
7)
Cot 90° @ 40
8)
Tub @ 40
9)
Curba tehnica @ 40
10)
Garnitura @ 1"
11)
Cot 45° @50
12)
Tub @ 50

Racord WC, 2 racorduri @ 110/50

Hn
Ramificatie 88° 30" @ 110 (1)
2)
Manson electrosudabil @ 110 (1)
3)
Racord WC, 2 racorduri @ 110/50-50 (1)
4)
Cot 45° @40 (7)
5)
Manson electrosudabil @ 50 (2)
6)
Cot 90° @50 (2)
7
Sifon masina de spalat 40-50
8)
Ramificatie redusa la 45° @ 50/40 (2)

1)
Manson electrosudabil @ 110 (1)
2)
Ramificatie 88°30' @ 110 (1)
3)
CotWC @110 (1)
4)
Garnitura pentru cot WC (1)
5)
Ramificatie 88° 30" @ 75/50 (1)
6)
Manson electrosudabil @ 50 (1)
7)
Cot 45° @50 (3)
8)
Ramificatie redusa la 45° @ 50/40 (2)
9)
Cot 45° @ 40 (2)
10)
Cot 90° @ 40 (2)
11)
Cot tehnic @ 40 (2)

13)
Ramificatie 45° @ 50
14)
Tub @ 50
15)
Sifon cada cu articulatie @ 40-50/1/2”
16)
Racord evazat @ 50
17)
Reductie concentrica @ 50/40

Cot 90° @40
22)

Curba tehnica @ 40
23)

Garnitura @ 1"

9)
Cot 90° @ 40 (2)
10)
Curba tehnica @ 40 (2)
11)
Garnitura din cauciuc (2)

Ramificatie 45° @ 50 (1)
14)
Racord evazat @ 50 (1)
15) .. .
Sifon dus cu articulatie 40-50
16)
Curba tehnica @ 50 (1)
17)
Garnitura din cauciuc

12)

Garnitura din cauciuc (2)
13)

Ramificatie 45° @ 50 (1)
14)

Racord evazat @ 50 (1)
15)

Sifon cu articulatie @ 40-50/1/2” (1)
16)

Cot 90° @ 50 (1))
17)

Cot tehnic @ 50 (1)
18)

Garnitura din cauciuc (1)

Tub @ 40
Tub @ 50

Tub@ 110

()
23 76‘)7 19
Bl =
‘ (1)

] < '9 ‘«‘-"-
[] ‘l‘ -_"f'j_-"--‘l-.‘ (4]

)

a~'k©>,slel 0"
Y@
()




LAVOAR
CURBA TEHNICA CU GARNITURA

BIDEU
CURBA TEHNICA CU GARNITURA
CADA

COT LA 88° 30

VAS
MANSON ELECTROSUDABIL

RAMIFICATIE LA 45°
RAMIFICATIE LA 45°
REDUCTIE EXCENTRICA
RAMIFICATIE LA 45°
SIFON

COT LA 45°
COT LA 88° 30

COTWC
SIFON

A

EXEMPLE DE RACORDARI LA
EVACUARILE DIFERITILOR

UTILIZATORI

1. COLOANA CADA
2. SIFON CADA

3
4
5
6
7
B
1
2
4
5
C
1
3
5
6
D

1

=1 ) |IIM§.

V2N

<~

&~ T 7

/ —U.ﬁ:““

W

)

‘I_Ii:-i.i’A

\Vav \_

{

:
‘
‘
(
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E = DUS

1. SIFON DUS
2.COT LA 45°
3.TuB

4. RACORD EVAZAT

F = SPALATOR

1. CURBA TEHNICA CU GARNITURA

2.TUB

3.COT LA 88° 30

4.TUB

5.COT LA 45°

6. RAMIFICATIE LA 45°

7. SIFON SPALATOR CU RACORD MASINA DE
SPALAT VASE

8. MANSON ELECTROSUDABIL

G = SPALATOR

1. CURBA TEHNICA CU GARNITURA
2.TUB

3.COT LA 88° 30

4.TUB

5.COT LA 45°

6. RAMIFICATIE LA 45°

7. SIFON SPALATOR CU VENTIL

H = MASINA DE SPALAT RUFE / MASINA
DE SPALAT VASE

1. SIFON MASINA DE SPALAT RUFE / MASINA DE
SPALAT VASE

2.TUB

3.COT LA 88° 30’

4.TUB

5.COT LA 45°

6. SIFON PARDOSEALA

7. RACORD EVAZAT

8. RAMIFICATIE LA 45°

G




TUBURI SI RACQORDURI:
DIMENSIUNI

L 5000 Di

] W_:%m

|

|

|
i

|

|

2 DN pi | s | A | e | Ko Canlitate| Canfitate
32 25 26 | 3 [ 53 [ 10 [0305] 50 | 250
40 32 THEE 9 8 | 0370 | 50 | 250
50 | 40 44 | 3 | 152 | 64 | 0460 | 50 | 250
56 | 50 50 | 3 [ 196 [ 57 [0530[ 40 | 200
63 50 57 | 3 [ 254 | 5 [os95| 35 | 175
75 | 70 69 | 3 [ 373 | 41 [o740| 30 | 150
90 80 83 | 35 [ 541 | 4 [o0980| 20 | 100
110 | 100 1014 | 43 | 807 | 4 [1450| 15 | 75
125 | 125 1152 | 49 [1045| 4 [1860| 10 | 50
160 | 150 1476 | 62 [1710 | 4 [3080| 1 5
200 | 200 187.6 | 62 | 2764 | 32 | 4100 | 1 5
250 | 250 2344 | 78 | 4315 32 | 6100 1 5
315 | 300 2954 | 98 | 6853 | 32 | 9510 1 5

1.
: =
{—7—"' &

o | o o [ s [ A [ [ oo
32 25 26 3 53 10 | 0305 | 50 150
40 32 34 3 9 8 |0370| 50 150
50 40 44 3 152 | 6.4 | 0460 | 50 150
56 50 50 3 196 | 57 | 0530 | 40 120
63 50 57 3 25.4 5 |o0595| 35 105
NB: Valorile presiunii nomi- 75 70 69 3 37.3 4.1 0.740 30 90
nale (PN) au fost obtinute cu 90 80 83 35 54.1 4 0.980 20 60
urmatoarea formula : 110 100 1014 | 43 | 807 | 4 |1450] 15 45
25 125 125 1152 | 49 |[1045| 4 [ 1860 10 30
PN=_—— 160 150 1476 | 62 | 171. 4 [3080| 1 3
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Dimensiunea k corespunde la scurtarea maxima admisibila.

2] DN S L, L, R K Kg |Cantitate
40 32 3 150 | 30 30 120 | 0.070 50
50 40 3 180 | 40 | 40 | 140 |0.095| 25
56 50 3 210 40 40 170 ] 0.120 25
63 50 3 210 | 50 50 160 | 0.145 20
75 70 3 210 | 70 70 140 | 0.180 25
90 80 35 | 240 | 9 | 90 | 150 |0.280| 15
110 100 4.3 270 | 100 | 100 | 170 |0.490 10
125 125 4.9 200 | 110 | 110 | 90 |0.490 10
160 150 6.2 140 | 140 | 140 -1 0.690 1

‘ @/DN

7

o o N

Lo .
7] DN S L, L R K Kg |Cantitate
L ,/\—"_' % | 200 200 6.2 | 300 | 300 | 240 | 75 |1745 1
{ % | 250 250 78 | 335 | 335 | 320 | 30 |3400| 1
ﬂ%
b [ |« %| 315 300 98 | 370 | 370 | 350 | 30 |5890| 1
E
GIDN S ¥ in segmenti

K Kg Cantitate

20 0.025 50

20 0.035 50

20 0.050 20

20 0.060 20

20 0.075 25

20 0.095 20

20 0.135 15

«OON_ 110 100 43 95 25 0.230 15

125 125 49 103 35 0.330 10
160 150 6.2 123 35 0.700 1
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Ny
S

Q
CD\\ g

450

o/9,

DN, DN,

90/40

80/32

110/40

100/32

110/50

100/40

S L, L, L, Kg |Cantitate
3.5 55 45 100 0.150 20
4.3 60 55 110 0.210 20
4.3 60 55 110 0.210 20

7] DN
32 25
40 32
50 40
56 50
63 50
75 70
20 80
110 100
125 125
160 150

S L K Kg Cantitate
3 37 20 0.020 50
3 45 20 0.030 40
3 45 20 0.040 30
3 45 20 0.045 25
3 50 20 0.060 30
3 50 20 0.070 25
3.5 55 20 0.110 20
4.3 60 25 0.170 25
4.9 65 25 0.245 15
6.2 69 20 0.430 1

o DN
% 200 200
* 250 250
* 315 300

S L R K Kg | Cantitate
6.2 180 420 75 1.330 1
7.8 185 430 30 2.150 1
9.8 185 440 30 3.400 1

* in segmenti
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] DN S L R Kg |Cantitate
40 32 3 40 40 0.045 40
50 40 3 49 50 0.070 20
56 50 3 49 49 0.085 20
63 50 3 63 64 0.115 20
75 70 3 75 74 0.210 10
90 80 3.5 90 88 0.330 10
110 100 4.3 103 99 0.450 10
. L2 , |
‘ Y 9,/9, | DN, DN, S L L, R Kg |Cantitate
(8}
——— 5 50/40 | 40/32 3 40 40 40 0.025 40
(oY)
! Y Q 63/50 | 50/40 3 50 50 50 0.045 20
— | / S,
| A
s/l
@1/DNA1

@ /9, | DN/DN, S/S.| L | L |L/| K | K, | Ky | Kg |Cantitate
32/32 | 25/25 3 (110 35 | 75|20 | 20 |20 |0045| 50
40/40 | 32/32 3 [135]| 45 | 90 | 25 |30 |30 |0070| 50
50/50 | 40/40 3 |165| 55 |110| 35 | 20 | 20 |0.105 20
56/56 | 50/50 3 |180| 60 | 120 | 40 | 25 | 25 |0.130 20
63/63 | 50/50 3 [195| 65 [130| 40 | 25 | 25 [0.1% 15
75/75 | 70/70 3 |210| 70 | 140 | 40 | 25 | 25 |0.205 20
90/90 | 80/80 3.5(240| 80 | 160 | 50 | 20 | 20 |0320| 15
110/110|100/100 4.3 (270 90 (180 | 55 | 20 | 20 |0.530 10
125/125(125/125 4.9 1300|100 | 200 | 60 | 20 | 20 |0765 10
160/160| 150/150 6.2 (375125250 | 75 | 25 | 25 |1475 1
(] DN S/S.| L L |L/L| K, | K, | K; | Kg | Cantitate
% | 200/200 | 200/200 6.2 540|180 | 360 | 85 | 10 | 10 {2990 1
250/250 | 250/250 7.8 660|220 | 440 | 115 | 55 | 55 | 5.80 1
315/315|300/300 9.8 840|280 | 560 | 160 | 95 | 95 | 11 1

# Ramificatie sudata
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@ /@, | DN/DN,

—»iK 31

32/32 | 25/25

40/40 | 32/32

50/50 | 40/40

56/56 | 50/50

63/63 | 50/50

75/75 | 70/70

:g[ | 90/90 | 80/80

] s 110/110(100/100
Q/DN :I' 125/125[125/125

160/160| 150/150

] DN

% | 200/200 | 200/200

% | 250/250|250/250

% [ 315/315|300/300

# Ramificatie sudata

o DN

110/110{100/100

INQ/ LD

/S| L | L |L/L| Ki | K, | K, | Kg |Cantitate

3 (85|50 | 35|25 |10 |10 |0025 50

3 |130| 75 | 55| 45 | 20 | 20 |0.060 50

3 |150| 90 | 60 | 55 | 25 | 25 |0.085 25

3 [175|105| 70 | 65 | 30 | 30 |0.105 25

3 | 175|105 | 70 | 60 | 25 | 25 |0.120 20

3 | 175|105 | 70 | 55 | 25 | 25 |0.145 15
3.5(200(120 | 80 | 65 | 25 | 25 |0.220 20
4.3[225|135| 90 | 65 | 20 | 20 |0.365 15
4.9 1250|150 [ 100| 70 | 20 | 20 |0.510 15
6.2 350|210 | 140|105 | 30 | 30 |1.190 1
S/S| L | L |L/L| K | K, | Ky | Kg |Cantitate
6.2 (360|180 |180| 25 | 30 | 25 |1705 1
7.8 440|220 | 220 | 40 | 40 | 40 | 3.0 1
9.8 560 |280|280| 70 | 65 | 70 | 6.15 1

5/5,

L,

K

K,

K,

Kg |Cantitate

4.3

230

140

120 90

90

40

20

0415

15
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D I SR SR SR SR R CHECRE

o /9,

DN/DN,

40/32

32/25

50/40

40/32

56/50

50/40

63/40

50/32

63/50

50/40

63/56

50/50

75/40

70/32

75/50

70/40

75/56

70/50

75/63

70/50

90/40

80/32

90/50

80/40

90/56

80/50

90/63

80/50

90/75

80/70

110/40

100/32

110/50

100/40

110/56

100/50

110/63

100/50

110/75

100/70

110/90

100/80

125/40

125/32

125/50

125/40

125/56

125/50

125/63

125/50

125/75

125/70

125/90

125/80

125/110

125/100

160/110

150/100

160/125

150/125

o

DN

200/110

200/100

200/125

200/125

200/160

200/150

250/110

250/100

250/125

250/125

250/160

250/150

250/200

250/200

315/110

300/100

315/125

300/125

315/160

300/150

315/200

300/200

315/250

300/250

S|S | L|L|L/L|I K | K, | Ky | Kg |Cantitate
3| 3 |135/45| 50 | 25 | 30 | 30 [0.095 50
3| 3 [165/55[110| 40 | 45 | 45 (0100 20
3| 3[180|60|120| 40 | 30 | 30 [0.125| 20
3| 3 [195|65|130| 40 | 30 | 30 [0.105] 15
3| 3 |195/65(130| 40 | 30 | 30 [0.150 15
3| 3 [195|65|130| 40 | 25 | 25 (0180 15
3| 3(210|70|140| 60 | 30 | 40 [0.150| 25
3| 31210/ 70| 140| 60 | 30 | 40 [0.190| 25
3| 3(210|/70[140| 55 | 25 | 35 [0.19% 25
3| 31210/ 70| 140| 55| 25 | 35 (0190 25
35| 3 (240|80|160| 80 | 40 | 50 [0270| 15
3.5| 3124080160 80 | 40 | 50 [0.275]| 15
3.5| 3 1240(80[160| 75 | 35 | 45 [0.275| 20
35| 3 (240|180 | 160 | 65| 30 | 25 [0275| 15
35| 3 (240|180 |160| 65| 30 | 25 [0300| 15
43| 3 [270/90|180| 95| 50 | 55 0450 10
43| 3 [270(90|180| 95 | 50 | 55 |0440| 10
43| 3 (270{90 180 | 90 | 40 | 45 [0455| 10
43| 3 {270/ 90 |180| 80 | 35 | 40 {0455 10
43| 3 [270|90|180| 75| 30 | 35 0470 10
4.3(3.5(270/90 | 180 | 65 | 25 | 30 |0485| 10
4.9] 3 [300(100({200| 95 | 45 | 50 {0610 10
49| 3 [300(100({200| 95 | 45 | 50 [0.630| 10
4.9 3 [300(/100|200| 95 | 45 | 50 (0630 10
49| 3 [300(100| 200 | 95 | 40 | 50 |0585| 10
4.9] 3 {300(100({200| 95 | 40 | 50 [0.630| 10
4.913.5(300(100({200| 80 | 35|30 [0.650| 10
4.914.3[300(/100|200| 70 | 25 | 25 [0700| 10
6.2(4.3(375[125(250 [ 110 | 45 | 55 | 1.25 1
6.2(4.9(375[125( 250 [ 100 | 40 | 50 | 1.30 1
SIS | L|L|L/IK | K, | Ks | Kg |Cantitate
6.2 4.31540(180] 360 [ 150 | 140 | 65 | 2.40 1
6.2 4.9 [540(180| 360 [ 140|130 | 55 | 2.50 1
6.216.21540(180] 360 [ 115| 85 | 35| 270 1
7.8 4.3 [660|220| 440 | 215|185 | 150 | 4.40 1
7.8 4.9 [660|220| 440 | 205 | 175 | 140| 475 1
7.8 6.2 [660(|220| 440|180 | 130 | 50 | 485 1
7.8 (6.2 [660|220| 440 | 150 | 50 | 90 | 5.00 1
9.8 | 4.3 |840|280| 560 | 305 | 260 | 235] 8.40 1
9.8 | 4.9 |840|280| 560 | 290 | 250 | 220 9.15 1
9.8 | 6.2 |840(280| 560|270 | 205|200 9.15 1
9.8 6.2 |840|280| 560 | 240 | 125 [ 175 9.45 1
9.8 (7.8 |840|280| 560 | 205 | 130 | 140 9.25 1

# Ramificatie sudata
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o /9,

DN/DN,

40/32

32/25

50/40

40/32

56/50

50/40

63/40

50/32

63/50

50/40

63/56

50/50

75/40

70/32

75/50

70/40

75/56

70/50

75/63

70/50

90/40

80/32

90/50

80/40

90/56

80/50

90/63

80/50

90/75

80/70

110/40

100/32

110/50

100/40

110/56

100/50

110/63

110/50

110/75

100/70

110/90

100/80

125/110

125/100

160/110

150/100

160/125

150/125

o /9,

DN/DN,

200/110

200/100

200/125

200/125

200/160

200/150

250/110

250/100

250/125

250/125

250/160

250/150

250/200

250/200

315/110

300/100

315/125

300/125

315/160

300/150

315/200

300/200

315/250

300/250

S|S | L|L|L/L|IK | K | Ki | Kg |Cantitate
3| 3 |130|75] 55|50 | 20 | 25 (0.050] 50
3| 3 [150| 90| 60 | 60 | 25 | 30 |0.080| 25
3| 3 [175|105/ 70 | 70 | 30 | 35 |0.105] 25
3| 3 [175|105] 70 | 70 | 30 | 35 [0.115] 20
3| 3 [175|105] 70 | 70 | 30 | 35 [0.125| 20
3 | 3 [175|105] 70 | 60 | 30 | 30 [0.125| 20
3| 3 (175|105] 70 | 75 | 25 | 35 [0.140| 25
3 | 3 [175|105] 70 | 70 | 25 | 35 [0.140| 20
3| 3 (175|105 70 | 65 | 25 | 30 |0.140| 20
3 | 3 [175|105] 70 | 60 | 25 | 25 [0.145] 20
3.5| 3 |200(120| 80 | 85 | 25 | 45 [0.205| 20
3.5| 31200(120| 80 | 85 | 25 | 45 [0.410| 20
3.5| 3 200(120| 80 | 85 | 25 | 35 [0410| 20
3.5| 3 |200(120| 80 | 75| 25 | 35 |0410| 20
3.5| 3 {200(120| 80 | 70 | 25 | 30 |0430| 20
43| 3 (225|135 90 | 100| 25 | 60 |0.345| 15
43| 3 [225[135| 90 | 95| 25 | 50 |0.345| 15
43| 3 [225(135| 90 | 90 | 25 | 45 |0345| 15
43| 3 [225(135| 90 | 95 | 25 |35 |0340| 15
43| 3 [225(135| 90 | 85 | 25 |35 |0345| 15
4.3(3.5(225(135| 90 | 75| 25|30 |0.360| 15
4.914.3(250(150|{ 100 | 80 | 20 | 30 |0490| 15
6.214.3|350(210| 140 [ 135| 45 | 60 |1.120 1
6.2|4.9|350(210( 140 | 125| 45 | 50 [1.145 1
S|S | L|L|L/AL|IK | K | K| Kg |Cantitate
6.2 4.3 (360(180( 180 | 70 | 60 | 70 [1510 1
6.2 4.9 (360(180( 180 | 65 | 60 | 65 |1.460 1
6.216.2(360(180| 180 | 45 | 50 | 45 |1.600 1
7.8 | 4.3 440(220| 220 110| 75 | 1102715 1
7.8 | 4.9 |440(220| 220 [ 105| 75 | 105 |2.420 1
7.86.2440|220| 220 | 85 | 65 | 85 |2.800 1
7.8 6.2 [440|220| 220 | 65 | 60 | 65 |2.820 1
9.8 4.3 560(280( 280 170|100 | 170 |5.315 1
9.8 4.9 [560|280| 280 [ 165|100 | 165 |5.420 1
9.8 6.2 560(280| 280 [ 145| 90 | 145 (5370 1
9.8 6.2 [560(280| 280|120 | 65 |120 |5570 1
9.8 7.8 (560(280| 280 | 95 | 65 | 95 [5.620 1

* Ramificatie sudata
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4

|

I 2

| @ /9D, | DN/DN, SIS | L|L|L/WLIK | K |K | Kg |Cantitate
| 110/110{100/100 43|43(270{90|180| 50 | 15 | 15]0630| 10

i 110/40 | 100/32 43| 3 |270{90|180| 95 | 30 | 15 |0435| 10

! 110/50 | 100/40 43| 3 |270{90|180| 95 | 30 | 15 [0455| 10

@/, | DN/DN, SIS | L |L|K]|K Kg Cantitate

50/40 | 40/32 3| 3 |55(110]| 40 | 50 0.093 25
63/50 | 50/40 3| 3 | 65130 50 | 40 0.141 25
110/110|100/100 43|43 | 9 [120| 50 | - 0.393 10
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MIFICAT SIEERANLA H DO AT

QDN @/9, | DN/DN, S|S, | H|DE|L/L| L |K/K| K, | Kg |Cantitate
110/50 | 100/40 43| 3 [220[170|105|120| 15 | 15 [0440| 5
tt 110/56 | 100/50 43| 3 [220[170|105|120| 15 | 15 [0450| 5
© 110/75 | 100/70 43| 3 [220{170[105|120| 15 | 15 |0430| 5
110/90 | 100/80 4313.5(220(170|105|120| 15 | 15 [0470| 5
| I 110/110|100/100 43143 (220({170|/105|120| 15 | 15 [0480| 5
125/50 | 125/40 491 3 [220[190|110|125| 15 | 15 [0495| 5
a 125/56 | 125/50 491 3 [220{190[110|125| 15 | 15 [0500| 5
> ! Kz 125/75 | 125/70 491 3 |220(190{110|125| 15 | 15 [0.555 5
} L2 125/90 | 125/80 4.913.5(220(190|110|125| 15 | 150585 5
125/110(125/100 49 1431(220{190[110|125| 15 | 25 |0.565| 5
[ 125/125(125/125 49 1491220{190[110|125| 15 | 25 |0625| 5

DE

180°

sl Q”[;N\ @/, | DN/DN, s|s | H[LL L [KMK| K| Ko |Cantitate
‘ %&a 110/50 | 100740 43| 3 |220[105]120] 15 | 15 | 0.450 | 5
. Q# | o 110/56 | 100/50 43| 3 ]220]105[120| 15 | 15 | 0.425 5
- ! 110/75 | 100/70 43| 3 [220[105/120| 15| 15 | 0.500 5
NN _|_ g 110/90 | 100/80 4313512201105/ 120| 15 | 15 | 0.465 5
J S 110/110|100/100 4343 (220(105/120| 15| 15 | 0.505 5
3 | 125/50 | 125/40 491 3 |220{110|125| 15| 15 | 0.500 5
x ! ke 125/56 | 125/50 49| 3 220110/ 125| 15| 15 | 0.500 5
! Lo 125/75 | 125/70 49| 3 |220]110/125| 15| 15 | 0.530 5
125/90 | 125/80 49352201110 125| 15 | 15 | 0.540 5
125/110(125/100 494312201110 125| 15 | 25 | 0.605 S
125/125|125/125 491491220(1101125| 15| 25 | 0.620 5
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@/D, | DN/DN, S |S | HIL/L| L [K/K]| K, Kg Cantitate

110/50 | 100/40 431 3 (2201105120 15 | 15 | 0.440 S

Y 110/56 | 100/50 43| 3 |220(105/120| 15 | 15 | 0.445 5

® 110/75 | 100/70 43| 3 |220(105/ 120 15 | 15 | 0.455 S

- i 110/90 | 100/80 43]35|220[105]120] 15 [ 15 | 0470 |

x| 1 8 110/110|100/100 43(43(220(105/120| 15| 25 | 0.500 5

§L 125/50 | 125/40 49| 3 |1220(110{125| 15| 15 | 0.490 5

4 — 125/56 | 125/50 491 3 [220(110|125| 15| 15 | 0.555 5

L | Kole— 125/75 | 125/70 49| 3 |220{110[125] 15 | 15 | 0.565 5

¥ ' Ls 125/90 | 125/80 49135(220(110[125| 15| 15 | 0.575 5

DI 125/110(125/100 4.9 14.31(220{110]{125| 15| 25 | 0.600 5

! 125/125(125/125 49 14.91220(110| 125 15| 25 | 0.740 5

/ o
A%
St O IAES )

@/9, | DN/DN, S|S | HIL/L| L [K/K| K, Kg Cantitate

110/50 | 100/40 431 3 [2201105/120| 15| 15 | 0.320 8

110/56 | 100/50 43| 3 (2201105120 15| 15 | 0.470 S

110/75 | 100/70 431 3 (2201105120 15| 15 | 0.460 S

110/90 | 100/80 43135(220(105/120| 15| 15 | 0.510 5

110/110(100/100 4.3 432201105120 15| 15 | 0.545 8

125/50 | 125/40 491 3 [2201110(125| 15| 15 | 0.570 S

125/56 | 125/50 49| 3 |220(110[125| 15| 15 | 0.515 5

125/75 | 125/70 49| 3 |220(110{125| 15| 15| 0.515 5

125/90 | 125/80 4913.5(2201110(125| 15| 15 | 0.525 8

125/110(125/100 49 43(2201110(125| 15| 25 | 0.595 5

125/125(125/125 49 14.91220(110|125| 15| 25 | 0.670 5

&
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MIFICA HH

@/DN
g & ‘/'r\ @/, | DN/DN, s|s |H[LWL L |KK| K | Kg |Confitate
] i v : 110/50 | 100/40 43| 3 |220[105[120] 15 | 15 | 0465 | 5
s | 110/56 | 100/50 43| 3 |220]105(120] 15| 15 | 0455 | 5
110/75 | 100/70 43| 3 |220(105|120| 15 | 15 | 0.440 5
I = 110/90 | 100/80 43(35(220(105/120| 15| 15 | 0.450 5
F 110/110[100/100 43[43|220[105]120] 15[ 15 | 0540 | 5
- 125/50 | 125/40 49| 3 [220[110[125] 15| 15 | 0630 | 5
”_’M‘— , < 125/56 | 125/50 49| 3 [220(110[1250 15[ 15 | 0515 5
Lo t 125/75 | 125/70 49| 3 |220[110[125] 15| 15 | 0620 | 5
125/90 | 125/80 49 35[220[110[125[ 15| 15 | 0630 | 5
4 125/110(125/100 49 |43|220[110[125] 15| 25 | 0620 | 5
fl , 4 125/125|125/125 4949220110125 15[ 25 | 0670 | 5
2 UGN
S ‘\ g z

1350
O/DN
@/9, | DN/DN, SIS | HIL/L|l L [K/K| K, Kg Cantitate
110/50 | 100/40 43| 3 [220{105[120| 15| 15 0.480 5
110/56 | 100/50 43| 3 [220({105[120| 15| 15 0.480 D
110/75 | 100/70 43| 3 |220{105|120| 15| 15 | 0.475 5
110/90 | 100/80 4313.5(220|1105/120| 15| 15 0.535 5
110/110(100/100 43143220105/ 120 15| 15 | 0.575 5
125/50 | 125/40 49| 3 [220(105]125| 15| 15 0.530 D
125/56 | 125/50 49| 3 [220(105|125| 15 | 15 0.485 S
125/75 | 125/70 4.9 | 3 [220{105]125| 15| 15 0.425 5
125/90 | 125/80 49135220105/ 125 15| 15 | 0.680 5
125/110(125/100 49143220105/ 125 15| 25 | 0.690 5
125/125(125/125 49 1431220(105|125| 15| 25 | 0.740 5
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@/@, | DN/DN, s DE L L Kg |Cantitate
@1/DN1 32 25 3 46 46 8 | 0020 50
‘ 40 32 3 | 565 | 65 13 | 0040 | 40
] 50 40 3 | 665 | 65 13 | 0050 | 30
56 50 3 | 725 | 65 13 | 0050 | 30
i . 5663 | 50 3 | 725 | 50 - o050 | 20
; 63 50 3 79 65 1 | 0065| 20
: Gl 75 70 3 92 90 17 | o0110] 20
| _i N 90 80 35 | 108 | 90 17 | 0150 | 25
oo 110 100 43 | 130 | 95 17 | 0220 ] 10
125 125 49 | 149 | 95 15 | 0230 | 10
160 150 62 | 188 | 130 | 30 |0530 | 1
200 200 6.2 225 170 18 1.075 1
o 250 250 7.8 278 170 22 1.370 1
ol 315 300 98 | 350 | 180 | 22 | 1970 | 1

o fara dop

RACORD ‘ i
DE .
< > @/, | DN/DN, S DE L L Kg |Cantitate
: | 90 80 35 | 108 | 42 | 315 | 0070 | 25
) i - 110 100 43 | 130 | 42 | 315 |ons| 25
i , 90/110 | 80/100 43 | 110 | 435 | - |o0140]| 20
: S
s
O/DN Si 7
Ul

“L’j_ —PE— 2 DN s | DE| L | L | K | Kg |Canitate
% ‘ - 32 25 3 | 40 [ 93] 9 - o040 50
| . QJ § 40 32 3 | 73 |25 ] 0 | 40 [o160] 20
| gl Vs 50 40 3 | 81 | 285 | 56 | 40 |0200] 15
i - | 56 50 3 9 | 235 | 50 | 40 [0220] 15
! - =) 63 50 3 96 | 235 | 56 40 10250 | 15
JT 13 7 — 75 | 70 3 | 109 | 235 | 56 | 40 [0300| 10
ﬂ; ! K2 LT m— A 90 80 35 | 117 | 285 | 54 | 40 [0335] 15
. DN G0N %[ 110 100 43 | 140 | 255 | 46 | 20 [0500| 10
125 125 49 | 154 | 235 | 53 | 40 [0625] 10
% Doar @ 110 160 150 62 | 192 | 260 | 72 | 40 [1010] 1
200 200 62 | 228 [ 350 | 80 | 40 [1.850| 1
o[ 250 250 78 | 280 | 440 | 183 | 100 [3380 | 1
o| 315 300 98 | 350 | 480 | 183 | 100 [6.100| 1

o fara dop
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o/9,

32/46

40/46

50/46

50/58

56/46

56/58

s DE L L L Kg |Cantitate
3 52 55 47 23 | 0050 | 40
3 52 60 51 22 | 0055 | 40
3 52 62 51 22 | 0060 | 40
3 64 68 55 24 | 0070 | 20
3 52 64 60 22 | 0070 | 20
3 64 65 60 22 | 0075 | 20

¢ cu dop de protectie pe niplu

L[

DN

50

40

I

<« 90°

56

50

%]

32/46

40/46

50/46

50/58

56/46

56/58

S DE L L, Kg | Cantitate
3 44 100 80 0.075 20
3 50 100 80 0.085 20

S DE L L, Kg Cantitate
3 52 30 20 0.020 40
3 52 30 20 0.015 40
3 52 30 20 0.015 40
3 64 38 20 0.020 20
3 52 38 20 0.020 20
3 64 38 20 0.025 20

¢ cu dop de protectie pe niplu

o1 2

46 24-32
46 36-40
58 36-40
58 47-50
40 24-32

L PER ARTICOLI Kg Cantitate
22 330-331-332-335003 | 0.020 100
22 0.010 | 100
22 0.20 100
22 0.30 100
22 333-335001 0.020 20
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e e ﬁM?ﬁ

INALTDoTAT clUl GARNITURA
%] DN
32 205

(5

AN
COLOANA INGROPATAITELES
PENTR EZERVIO ”NAL‘T

3
a,,"/",\ Y
\ I
¥ i

DI

DE

Kg | Cantitate

24-32

40

70

0.015

20

40/32 45°

D, | Ds

L

L | Kg

Cantitate

46 | 40

1900 max

1370 [0.695

20

1900 max

1370 {0.785

20

()2
Y
”H“" ""“HI
L L, L, Kg Cantitate
44 31 21 0.015 20

L1 L2

85
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@1/DN 1

B .
x[ .
+| |

DE

@1/ DN1

D —

e

L2

1]
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MOD. A
@ /D, | DN/DN, S S, L L, L, K Kg | Cantitate
40/32 | 32/25 3 3 | 803030 | 15| 0025 50
50/40 | 40/32 3 3 | 80|30 |30 | 15 | 0040 50
56/50 | 50/40 3 3 | 80|30 |30 | 15 | 0040 50
58/56 | 50/50 3 3 | 95|60 | 30 | 15 | 0.046 20
63/40 | 50/32 3 3 | 80|30 |30 | 15 | 0040 40
63/50 | 50/40 3 3 | 8 |30 |30 | 15| 0050 40
63/56 | 50/50 3 3 | 8|30 |30 | 15| 0045 40
78/63 | 70/50 3 3 | 100| 60 | 30 | 15 | 0.062 20
75/40 | 70/32 3 3 | 80|30 |30 | 15| 0045 40
75/50 | 70/40 3 3 |8 |30 |30 15| 0050 30
75/56 | 70/50 3 3 [ 80|30 |30 15| 0.060 30
75/63 | 70/50 3 3 | 803030 15| 0060 30
90/40 | 80/32 35| 3 | 80|30 |30 | 15| 0.085 20
90/50 | 80/40 35| 3 |8 |30]30]| 15| 0065 20
90/56 | 80/50 35| 3 |8 | 30|30 ]| 15| 0070 20
90/63 | 80/50 35| 3 |8 | 30|30 | 15| 009 20
90/75 | 80/70 35| 3 |8 | 30|30 15| 0095 20
110/40 | 100/32 43| 3 80 | 30| 30 | 15 | 0.090 25
110/50 | 100/40 43| 3 |80 | 30|30 | 15| 0115 25
110/56 | 100/50 43| 3 |8 | 30|30 | 15| 0095 25
110/63 | 100/50 43| 3 |8 | 30|30 | 15| 0.105 25
110/75 | 100/70 43| 3 |80 | 30|30 | 15| 0125 20
110/90 | 100/80 43| 35|80 | 30|30 | 15| 0125 20
125/50 | 125/40 49| 3 |8 | 30|30 | 15| 0125 20
125/56 | 125/50 491 3 |80 | 30|30 | 15| 0125 20
125/63 | 125/50 491 3 |80 | 30|30 | 15| 0125 20
125/75 | 125/70 49| 3 |80 | 30|30 | 15| 0135 20
125/90 | 125/80 491 35|80 | 30|30 | 15 | 0.255 20
125/110(125/100 49| 43 |80 | 30| 40 | 20 | 0.325 20
MOD. B
160/110|150/100 62| 43 | 115/ 30 | 30 | 15 | 0.255 1
200/160 | 200/150 92| 62 |180] 60 | 60 | 20 | 0.325 1
@/d, | DN/DN, S| L |L|L | L |DE Kg Cantitate
40 32 3 | 74130 |34 |66 |60 | 0075 30
50 40 3 |76|30 |33 |66 |70 | 0.080 30
56 50 3 | 46|30 |34 | 66 |80 | 0120 20
56/63 50 3 | 48 34 | 66 | 80 | 0.100 20
63 50 3179130 | 43| 66 |85 | 0130 20
75 70 3 |106| 30 | 45 | 87 [ 109 | 0.250 20
90 80 35| 86|30 | 46 | 88 |128 | 0.340 15
110 100 43| 113| 30 | 65 | 89 | 144 | 0.470 10
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~ DE
(7] DN S L L, | L | L |DE Kg Cantitate
A A
. 40 32 375030 [ 346660 0075 30
- 50 40 3 |175(30|33]66| 70| 0080 30
r = . 56 50 3177030 |34]66|8 | 0120 20
! 63 50 3176|130 | 4366|855 0135 20
| 75 70 3 1103|300 | 45 | 87 [ 109| 0.280 20
i - RR 90 80 3.5(103| 30 | 46 | 88 | 128 | 0.355 15
S
oo T 110 100 43 (106 30 | 65 | 89 | 144| 0.500 10
0
TER L T N
N \\e—7
. DE
I [DI_! | e [ DN S| L|L|L|L|[DE| Kg |Cantitate
v e _*31_. 110 100 43| 63|12 |33 | 50 [ 149] 0315 15
- y
st
@/ DN
o, DN, RG DE L, Kg Cantitate
@1/ DN1
. 40 32 52 60 34 0.025 10
e 50 40 62 70 33 0.030 10
3 J 56 50 71 80 34 0.050 10
; 63 50 76 85 43 0.060 10
RGl J 75 70 96 109 45 0100 | 10
DE | ) 80 12 128 46 0.145 10
110 100 132 144 65 0.210 10
® Som— o & &
(%] DN S Kg Cantitate
_ 9/ DN > 40 32 4 0.001 10
! 4 50 40 3 0.0015 10
| t 56 50 4 0.002 10
63 50 4 0.002 10
75 70 4 0.004 10
90 80 3 0.002 10
110 100 4 0.006 10
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7] DN S Kg Cantitate
. @/ DN )
3 > 40 32 6 0.0040 1
| v 50 40 6 0.0040 1
| ’ - 5 | 50 6 0.0050 1
| 63 50 7 0.006 1
75 70 10 0.020 1
90 80 7 0.010 1
110/A | 100 10 0.025 1
110/8 | 100 5 0.015 1
[7] DN S L, L, Kg Cantitate
f 40 32 3 30 66 0025 | 10
) 50 40 3 30 6 0030 | 10
) - 56 50 3 30 66 0025 | 10
F 63 50 3 30 66 0040 | 10
| gy 75 70 3 30 87 0095 | 10
. G/IIZ)N —hed 90 80 35 30 88 0.085 10
110 | 100 43 30 89 0170 | 10

N J ( 2 DN RG DE L Kg | Cantitate
- : 40 32 57 60 34 0030 | 10
— 50 40 63 70 33 0035 | 10
F%IE——I 56 50 71 80 34 0075 | 10
< g 63 50 77 85 43 0.085 10
|:|:| 75 70 97 109 45 0160 | 10
I 90 80 113 128 46 0.215 10
170 | 100 132 144 65 0300 | 10

<t
GARNITIURIA =
[

==

L2 |

o DN RG DE L, Kg |Cantitate
110 100 132 149 33 0.215 10
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N —m

@/DN

7] DN
32 25
40 32
50 40
56 50
63 50
75 70
90 80
110 100
125 125

S L Kg Cantitate

3 5 0.002 100

3 10 0.010 100

3 10 0.010 100

3 10 0.010 100

3 10 0.015 50

3 10 0.020 30
3.5 10 0.030 30
4.3 10 0.050 30
4.9 10 0.070 20

7] DN
160 150
200 200
250 250
315 300

S L Kg Cantitate
6.2 72 0.310 1
6.2 110 0.560 1
7.8 93 0.750 1
9.2 117 1.420 1

/N

L /DN

(7] DN
40 32
50 40
56 50
63 50
75 70
90 80
110 100

S Si DE L L Kg |Canfitate

3 4 46 64 30 |0.025 50

3 4 57 68 32 10.030 40

3 4 64 68 32 |0.035 20

3 4 71 72 34 10.045 20

3 5 84 83 39.5 | 0.060 20
3.5 5 100 | 100 | 47.5 |0.100 15
4.3 6 120 | 112 | 835 [0.165 10
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M/ L PER FLANGIA Kg Cantitate
16 90 50-56 0.215 1(4Pez)
16 100 63-75 0.230 1(4Pez)
16 100 90 0.230 1(8Pez)
16 100 110-125-140 0.250 1(8Pez)
20 110 160 0.410 1(8Pez)
20 130 200-250-315 0.450  |1(12Pez)

FILAIN'SA| LIB

kk

(%] DN S Kg Cantitate
50 40 3 0.020 1
56 50 3 0.020 1
63 50 3 0.020 ]
75 70 3 0.030 1
90 80 3 0.040 1
110 100 3 0.045 1
125 125 3 0.035 1
140 140 3 0.060 1
160 150 3 0.070 1
200 200 3 0.110 1
250 250 3 0.140 1
315 300 3 0.140 ]
VIOIP SiIATy
@ | DN s [ D | D | D | M |Fr) kg |Canitate
50 | 40 20 | 62 | 120|150 | 8 | 4 |0625] 1
5 | 50 20 | 64 |123]159 | 8 | 4 [o710] 1
63 | 50 17 | 78 | 128|165 | 18| 4 |o6s0|
75 | 70 21 | 93 |14s|185| 18| 4 [o885| 1
% | 80 22 | 108 | 160|200 | 17 | 8 [1005] 1
110 | 100 22 | 128 | 182220 [ 19 | 8 [1050] 1
125 | 125 22 | 136 | 176|220 | 18 | 8 |1.050] 1
140 | 140 22 | 160 | 210|250 [ 18 | 8 [13¢0| 1
160 | 150 25 | 179 | 240 | 285 | 22 | 8 [1840| 1
200 | 200 2% | 235 | 295 | 337 | 22 | 8 [2325| 1
250 | 250 30 | 285 | 350 | 3% | 22 | 12 |3780| 1
315 | 300 30 | 340 | 400 | 444 | 22 | 12 |3945| 1
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FLANSA LigERA “0ARBAL oI ALUMINIUNGREIY

T

‘ | D1 | ‘

[« gl
< D2 >
| |

W

D

Il

I

|

|

|
J/DN
D2

< Q/DN

i
|
____!____._

|

|

|

!_
L1

(7] DN
50 40
56 50
63 50
75 70
20 80
110 100
125 125
140 140
160 150
200 200
250 250
315 300

(7] DN
50 40
56 50
63 50
75 70
90 80
110 100
125 125
140 140
160 150
200 200
250 250
315 300

BIS
GIHIUILYAIRIA

S | b | b | M || Kg [Conitate
20 | 120 [ 150 | 8 | 4 [o0760| 1
20 | 123 [ 159 | 8 | 4 [0865| 1
17 | 128 [ 165 | 18 | 4 [1020]
21 | 148 | 185 | 18 | 4 [1305| 1
22 | 162 [ 200 | 17 | 8 [1525( 1
2 [ 176 | 220 [ 18 | 8 [1700| 1
22 | 182 [ 280 | 19 | 8 [1800| 1
22 | 210 [ 250 | 18 | 8 [2385| 1
25 | 240 | 285 | 22 | 8 [2945 1
2 | 295 [ 337 | 22 | 8 |[4485| 1
30 | 350 [ 3% | 22 | 12 [7495| 1
30 | 400 | 444 | 22 | 12 [9345] 1
S D: D: L L Kg |Cantitate
3 | 88 | 61 | 52 [ 12 [oo075| 1
3 | 94 | 72| 90 | 12 |omis| 1
3 102 75 90 15 10.125 1
3 | 122 8 | 90 | 15 [0185] 1
35 | 138 [ 106 [ 90 | 15 0215 1
43 | 158 | 120 | 100 | 18 |0335| 1
49 | 158 | 128 | 100 | 18 |0340| 1
49 | 188 | 150 | 100 | 18 [0450| 1
62 | 212 [ 175 [ 100 | 18 [o0585| 1
62 | 268 | 282 [ 100 | 20 0920 1
78 | 320 | 285 [ 100 | 20 [1480| 1
98 | 370 [ 236 [ 100 | 20 [1720| 1

125

125

160

150

L L L, Kg |Cantitate
380 192-262 300 1.770 1
400 230-300 300 2.275 ]
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DN

40

32

:

e

50

40

56

50

63

50

75

70

Ki

L1

il

| aon S

s

20

80

110

100

125

125

160

150

200

200

250

250

315

300

o/

DN/DN,

110/1

01 100/100

125/

0 125/100

160/11

0 150/100

O

[ — g

S| L L | L H DE | K, | K, Kg |Cantitate
31130| 75|55| 69 | 54 | 45 | 20 | 0.085 20
3 1150| 9 | 60| 75 | 70 | 55 | 25 | 0.130 20
3 1175|105 70 | 84 | 85 | 65 | 30 | 0.195 15
3 1175]100| 75| 80 | 82 | 60 | 25 | 0.175 15
3 1175|105 70 | 117 | 117 | 55 | 25 | 0.365 10
3.5[200(120| 80 | 125 [ 123 | 65 | 25 | 0.520 10
43| 240 | 140 100 | 94 | 146 | 65 | 20 | 0.620 10
4.9 250|150 100 | 124 | 146 | 70 | 20 | 0.770 5
6.2| 350 | 210|140 | 145 | 146 | 105 | 30 | 1.355 1
6.2|360| 180|180 | 165 | 146 | 180 | 25 | 1.710 1
7.8 440 | 220 {220 | 190 | 146 | 220 | 40 | 3.075 1
9.8| 560 | 280 | 280 | 225 | 146 | 280 | 70 | 5.500 1

C‘IL RA| (LAl 4
R

S| S | L L, L, H | DE | K, | Kg |Cantitate
43| 4.3 (270 90 [ 180 | 220 | 150 | 55 [0.840 1
4.9| 4.3 1300/ 100 [ 200 | 230 | 150 | 70 |1.240 1
6.2| 4.3 |375 125 (275|280 | 150 | 110 [1.760 1

7] DN

40 32

50 40

56 50

63 50

75 70

90 80

110 100
125 125
160 150
200 200
250 250
315 300

L DE H H Kg | Cantitate
64 52 68 3 0.055 10
60 63 80 3 0.070 10
60 70 86 3 0.085 10
60 77 92 3 0.080 10
60 20 105 3 0.105 10
60 106 121 3 0.135 10
60 126 143 3 0.165 10
60 142 158 3 0.210 5
60 178 194 3 0.260 5
153 233 248 3 1.705 1
153 285 300 3 2.135 1
153 350 365 3 2.610 1




PEHD RUM 2 PARTE

15-06-2004

“‘ MUFA

17:30

DI N [} DN S DI DE L L Kg |Cantitate
I 90 80 35 | 120 | 131 | & | 12 [0120] 20
| | 170 | 100 43 | 120 [ 131 | 68 | 15 [0130] 20
I
1 | e

F
5
[
fo

| el @/@ | DN/DN: S | S| L | L |H|H/| Kg |Contiate
A
: jl 80/100 | 90/100 35 | 6 | 115|130 | 15 | 24 | 0140 15
|
[ 3
I
T ‘ *

ho

. O1DN1—>

F\‘\" ? H ’N\ | u M\H
DARE P Lallp

| o/

DN /DN: S S L L, H | H Kg |Cantitate

L1

i 110/100|100/100 43 6 | 105] 30 | 25 | 25 |0.162 10

e,

*a

01/DN1
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@1/DN1

l;‘j @/@ | DN/DN: S | o | DE| L | L | Kg |Canfitate
7

| 90/100 | 80/100 35 | 102¢5| 140 | 166 | 130 |0.280| 10

i o 110/100| 100/100 43 [102:5] 140 | 166 | 130 [0390] 10
|

[

opN_ S

s| D |DE| L |L|[H/|H /| Kg |Cantitate

4.3 102+5 | 140 | 166 |125| 17 | 30 | 0.350 10

o DN S | o | DE| L | L | Kg |Cantiate

90 80 3.5 110 | 117 | 125 9 10175 20

110 100 43 110 | 117 | 125 1110170 20
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| bE | 2 DN s L DE Kg |Cantitate
[:% 160 | 150 67 230 185 | 1225 | 1
200 200 67 270 226 1.445 1
| 250 250 8.3 300 284 2.910 1
%;! I - 315 300 10.4 320 354 5.100 1

DE (7] DN N L H DE Kg Cantitate
[[:%Jﬁ 160 | 150 67 | 230 | 6 [ 185 | 1240 | 1
—_— 200 200 6.7 270 6 226 1.815 1
! - 250 250 8.3 300 7 284 5.140 1
——————al 315 300 10.4 320 9 354 7.330 1

MANS ‘ ‘ﬁ"nrﬁ P’ﬂ P Z LY e E U
GA ncorDAREINANVCIS] (6(35(
7] DN S DI DE L L Kg |Cantitate
o 110 100 4.3 102+5 | 140 166 125 | 0.420 10
. ]
|
o J/DN »‘?
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O/DN

15-06-2004

@1/DN1

17:30
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WHMHHHHEH“H“‘“%Hﬂ%maﬂmum%“I%%HﬁHmHHHHﬂHHm=M

@ /@, | DN/DN,
50/40 | 40/32
56/50 | 50/40
63/40 | 50/32
63/50 | 50/40
63/56 | 50/50
75/40 | 70/32
75/50 | 70/40
75/56 | 70/50
75/63 | 70/50
90/40 | 80/32
90/50 | 80/40
90/56 | 80/50
90/63 | 80/50
90/75 | 80/70
110/40 | 100/32
110/50 | 100/40
110/56 | 100/50
110/63 | 100/50
110/75 | 100/70
110/90 | 100/80
125/50 | 125/40
125/56 | 125/50
125/63 | 125/50
125/75 | 125/70
125/90 | 125/80
125/110(125/100
160/110|150/100
160/125[150/125

WHM*%“*“%HH:W‘“%H”%”:Hmwm%“

o/

DN /DN:

ol

L1

160/110

150/100

160/125

150/125

200/110

200/100

200/125

200/125

200/160

200/150

250/200

250/200

315/200

300/200

315/250

300/250

L

C | >

|

|

i

S|S | L L, L, K Kg |Cantitate
313(8 | 35 35 20 0.035 50
3138 | 37 35 20 0.040 30
3]13|8| 37 35 20 0.040 30
3]13|8| 37 35 20 0.040 30
3] 3|80 40 35 20 0.045 30
3| 31(8]| 37 35 20 0.055 30
3]13|8| 37 35 20 0.050 30
3|38 37 35 20 0.050 30
3| 31(80]| 35 35 20 0.055 30
35| 3180 37 35 20 0.065 20
35| 3 (8| 37 35 20 0.065 20
35| 3|80 37 35 20 0.075 20
35| 31(80| 37 35 20 0.070 20
35( 3|80 37 35 20 0.095 20
43| 3 (80| 37 35 20 0.095 20
43| 3 (80| 37 35 20 0.100 20
43| 3 (80| 37 35 20 0.100 20
43| 3 (80| 37 35 20 0.105 20
43| 3 80| 37 35 20 0.105 20
43|35(80| 37 35 20 0.140 20
49| 3 80| 37 35 20 0.130 10
49| 3 |80 | 37 35 20 0.125 10
491 3 |80 | 37 35 20 0.125 10
49| 3 (80| 37 35 20 0.130 10
49135|80| 37 35 20 0.130 10
4914380 | 37 35 20 0.135 10
624380 | 37 35 20 | 0.230 5
6249|180 | 37 35 20 0.220

S S, L L, L | K | K Kg |Cantitate
62| 43 [215| 35 | 37|20 | 20 |0.430 5
62| 49 |140| 45 | 40| 20 | 20 |0.330 5
62| 43 [285| 80 | 40| 50 | 10 |0.940 1
62| 49 |285| 80 | 40| 50 | 10 |[0.910 1
62| 62 |210| 80 | 37|50 | 10 [0.720 1
78| 6.2 | 405|160 | 140|100 | 100 | 1.965 1
98| 6.2 |540] 160 | 140|100 100 | 3.490 1
98| 78 | 450|160 | 150|100 100 | 3.295 1
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L1

/W g | DN S | L | L | R | K | K |Canitate
/| , %0 | 80 35 | 270 | 50 | 50 | 200 [0300] 10
( ‘/‘Qj 10| 100 43 | 300 [ 60 | 60 | 220 [0500| 10
]
i ~
|
@/DNajks

bE (%] DN S DI DE L L K Kg |Cantitate
oL, 90 80 35| 120 | 132270 [ 115| 200 | 0.420] 10
110 100 43| 120 [ 132300 125 | 220 [0600| 10
4
X
b
e g
Q
J K

71

oo I

%] DN ) DI DE L L, Kg |Cantitate
o 90 80 35 [102+5| 140 | 166 | 130 | 0.285 10
110 100 43 |102+5| 140 | 166 | 130 | 0.355 10

@/DN

DI
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L1

[} DN S DI DE L L K Kg |Cantitate
90 80 3.5 | 110 | 116 | 270 | 160 | 200 | 0.490 15
110 100 43 | 110 | 116 | 300 | 170 | 220 | 0.670 10
* 110 100 43 | 125 | 132|300 | 190 | 220 | 0.705 10

* A se utiliza garnitura COD 386001

@1/DN1

1]
} * Fara dop
‘f
zZ
S - B
S
—r—
L
HM\ M M qNG’ HHH
DREAPTA ¢ulbop b \
@/@, | DN/DN: s|S [DI|DE[L|L |L|L| Kg |Cantitate
o= 110/50 | 100/40 43] 3 [110]116][120] 165]140] 60 ] 0.455 | 15
.
zZ
)-8
D¢
A
L3 '/JT

NGA

UN IH

W m\

O/DN

@/, | DN/DN: S

110/50 | 100/40 43

S | DI | DE

Cantitate

3 |110(116

120

0.455

15
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@/@: | DN /DN
90/90 | 80/80
110/110{100/100
90/110 | 80/100
90/100 | 80/100
L 110/100{100/100
L2
T — L1
> L2
al w L_’
/ J z
. — 'l-/ -gg
| )
A 1 B |
- ' 1
R
} ! |
! T
I =
I E +<§$
J1/DNA1 @1/DN1

RACORDID
sipolpDE
A

NQ/o

Mod{ S | L | L |L |DE|H| H, |H| K| Kg |Cantitate
A [3.5[270/90 [ 40 (108 - - 1150{0.398 10
A [4.3[300(87 |40 (130] - - 1180[0.596 10
A [4.3]300/90|40(108|-| - |- [180/0.530 10
B [4.3]230]|90|40|108|74| 24 [15] - |0.360 10
C |4.9(230| 87 | 40|130|76| 25 |25| - |0.526 10
L1
5
Z
28
9 Q
/ J
¢ "y

Mod| S |S |[DE| L |L |L |L|L| Kg |Cantitate
A [3.5[55(109(232| 31|70 | 15|28{0.332 10
B [4.3/6.6[131(236|32|70 |15 (280.390 10
C 14.314.3[109]300] 31 1180| - | - |0.480 10

L1 |
o ‘ .
: JLIT : *
g L. I ali|
8 g
ol c
B
L . @/, |DN/DN:
T
I ﬂﬂm 907700 | 80/100
g | L1 I 110/100[100/100
R N Q - 90/100 | 90/110

L1

.

t l [} DN
Z Olw
SN — o 90 80

v 90 80

o

S DE DI L L K Kg |Cantitate
3.5| 140 |102+5| 250 | 200 | 150 |0.360 10
3.5| 140 |102+5 | 300 | 260 | 200 |0.420 10
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74

. L2 %ﬂ
T I i
)
L e Eizpluum M 12
f Lt e
¢ \ shep
4 L
/D DN
90/45 80
110/45 | 100
MANSON 0N 4
DO I'AT| CU|GARIN
L RONDELLA @ 32
] \ /DADOM12
Z alw %-H_E-HB
§ T - ° =T [a]
I j gD
(7] DN
90 80
110 100
SET[DoPURI (2BUC X PACHER) |
PE| PEREE DOT‘AT CULPIUILITPARS

RONDELLA

\

gﬂ__
£ﬂ__

@32
DADO M 12

b
o

—————

—1

S DI DE | L | L |L|L]| Kg |Cantitate
35| 102¢5 | 132 | 166 | 122 |195| 24 |0.450| 10
4.3 102+5 | 132 | 166|129 | 199 | 24 [0.530| 10

EiXilR
INISAVIBIE

COLORE

BIANCO

CROMO LUCIDO

CROMO SATINATO

DORATO

BIANCO

o Doar dopurile

B I EIND A
bloPURIIALIEE

S DI DE L L Kg |Cantitate
35 [ 10265 133 | 166 | 128 0380 10
43 | 1025 | 131 | 166 | 128 | 0.440| 10
[LID
Hia
Kg Cantitate
0.080 1
0.080 1
0.080 1
0.080 1
0.080 1
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COmItYe =i E A B G Ml
cU|c ArNITURIISTIDOPURIIDEIPROTEC

Z|
3l -8
)
- . 307 30~ T
J Ird @/@, | DN/DN: S|S |DE|L|L[L|L|K| Kg |Cantitate
7 \/
/|\ 90/110 | 80/100 43(35(108|210| - [270] - | 50| 0.764
! 110/110| 100/100 4.3143(130({205| 37 |285(240| 50 | 0.816
BE
"l
@1/DN1
O MW Gl LIS e
U GARNITURA|'S
K
o)
T
Z
----- &
Q
L . @/D: | DN/DN S|S |DE| L L L [ L|K Kg | Cantitate
/ 90/90 80/80 3.5(35(108|290|100| 35 | 85 |150| 0.442 5
A - ST T T T T B 110/90 | 100/80 4.313.5|108(315/100| 35 |85 (170 0.616 5
_'_,Zf 110/110 | 100/100 4.3143(130({320/100| 35 |85 [170| 0.720 5
<O1/DN1 |

DE
ittt it
Y G‘A‘RNITURI Sil||DIOPURI

@/, | DN/DN: S|S |DE|L|L|L|L|K]| Kg |Caonttate
90/90 | 80/80 3.5|35|110(290|100| 35 | 85 |150| 0.442
110/90 | 100/80 4.3)3.5(108|315[100| 35 |85 |170| 0.616
110/110|100/100 3.5|4.3|130|340|100| 35 | 85 |170| 0.720

&
S
lz
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L X @/@: | DN/DN; S| S |DE[L|L|L|L|L]|K]Kg |Caniate
@1/DN1_ 110/90 | 100/80 43|3.5(108|335[100| - [285| - [120/1.020
. | »ﬁj 110/110{100/100 4.3 4.3 [130[340| 95| 37 |285|240{120 | 1.090
T . —‘*
S w:
8= A -\X— ——— 8
//, | — &
/ LK
Ik

B T A
DoP DE PROT ECTIE

(7] DN a [ S DI DE| L | L |L | Kg |Cantitate

110 100 0° | 43 [102+5]140 | 270 |215|170|0.720 5

110 100 45° | 43 | 102+ 5| 140 | 240 | 225 [160{1.002 5
110 100 90° | 4.3 | 1025|140 | 340 |225 [220(0.990 5

L1
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S—

LI [

I

[} DN S L L L. K, Kg Cantitate
110 100 4.3 | 580 | 105 50 20 1.320 1
125 125 4.9 | 650 | 100 50 20 1.810 1
160 150 6.2 | 870 | 140 50 30 3.560 1

corm w PA
DO TAT CU UN

Cantitate
90/40 | 80/32 3.5| 3 [120(130(270|120| 87 | 112| 0.465 5
90/50 | 80/40 3.5| 3 [120(130(270|120| 87 |112| 0.470 5]
110/40 | 100/32 43| 3 [120(130(300|117| 87 | 115 | 0.750 5
110/50 | 100/40 43| 3 |120(130(300|117| 87 | 115 | 0.645 5]

COT PA
DO TAT CU UN

DN /DN: Cantitate

110/40 | 100/32 43| 3 [120{130(300|117| 87 | 115/107|0.680 8
110/50 | 100/40 4.3| 3 [120{130]300|117| 87 | 115]107|0.705 8

DE
D
__T"
|
|
|
|
Q/DN
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@1/DN1

@/D, | DN/DN, S S, L L L, Kg |Cantitate

! ! Eli 50/40 | 40/32 3 3 |20 ] 9 7 ]0010] 50

4 | @/2: |DN/DN; S|S|pl [DE| L|L|L|L|K| Kg |Cantitate
‘ 90/40 | 80/32 35| 3 [110[116] 270]160| 87 [115| 80| 0545 | 5
@ ''''' - 90/50 | 80/40 35] 3 [110[116] 270[160| 87 [115] 80| 0555 | 5
110/40(100/32 43( 3 [110[116]300[170({100(115{120| 0755 | 5
L 110/50 | 100/40 43| 3 [110[116]300[170( 87 [120{120| 0735 | 5
B * [110/50 [ 100/40 43| 3 [125/131]300[190| 87 [115[120| 0745| 5

* Fara dop

@/@: |DN/DN: SIS |D DE| L |L |L|L|L| Kg |Cantitate
110/40 | 100/32 43| 3 |110(117|300|170| 87 | 115|107 | 0.745 8
110/50 | 100/40 43| 3 |110(117|300|170| 87 {120{107| 0.790 5

* 1110/50 | 100/40 43| 3 |125(130(300|190| 87 |115]| 107 0.790 5

* Fara dop
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L

L3

(6]

(o]

4

©
Q

}i
_

|
{F

@/DN

(%] DN Qn/@z/@s zn/zs/zb L|L|L|L|L|H|H|H|H: Kg Cantitate
110 100 110 max 75max |275| 90 |130| 55|188|700|230(170(300(2.570 1

DE

@1/DN1 ‘

- ©/2: |DN/DN: S |DE| L | L | L | K | Kg |Cantitate
90/90 | 80/80 35 | 108 [ 470 | 100 [ 70 | 135 [05%| 5
—r 110/90(110/80 43 [ 108 | 480 | 110 | 65 | 170 [0750| 5

v
fo




PEHD RUM 2 PARTE 15-06-2004 17:30

L1

L2

L1

Pagina 35

MOD.

1

50

60

50

73

50

80

50

20

50

100

56

60

56

73

56

80

56

90

56
63

100
73

63

80

63

20

63

100

75

80

75

90

75

100

90

110

MOD.

2

110

125

110

140

125

150

A = Garnitura plata
B = Garnitura OR

SIS | L|L|L |K A B Kg |Cantitate
3 | 3 1300|240| 60 [170| 53-54 48-49 10.165| 15
3| 3275|220 55 |170| 60-67 53-60 |0.145| 15
3 | 31285|230| 55 |170| 67-74 60-67 (0170 15
3 | 3[305|235| 70 | 170| 80-84 73-77 10.205| 15
3 | 3 [310(240| 70 |170| 90-94 83-87 (0215 15
3 | 3265|205 65 | 140| 53-54 0.130] 15
3 | 3 [245(190| 55 | 140| 60-67 0.130 15
3 | 3 |245[190| 55 | 140| 67-74 53-60 |0.150 15
3 | 3 |265(195| 70 | 140| 80-84 60-67 {0.180 15
3 | 3|270(200| 70 | 140| 90-94 0.200 15
3 | 3 |265(205| 65 | 140| 60-67 0.180 15
3 | 3 |245(195| 55 |140| 67-74 0.165 15
3| 3 |265(195| 70 | 140| 80-84 0.175 15
3 | 3 |265(205| 70 | 140| 90-94 0.170 15
3| 3 [250(190| 65 67-74 0.190 15
3 | 3(245|175| 70 [ 120| 80-84 73-77 0215 15
3|3 (150(80]| 70 [120| 90-94 83-87 [0.215 15
3.5[3.5/160| 60 | 100 84-98 0.190 15
43]43[165|435] 100 102111 | 100-109 |0250| 10
4.3]4.3[180 80 | 100 102-126 | 100-124 {0310| 10
4949|180 80 | 100 116-136 | 115-134 | 0.425 10
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H1

K | Kg

Cantitate

210

95

185

160 |0.520

210|135

140 |0.920

(7] DN
43 50
75 70
90 80
110 100

240 | 140

200 |1.190

270 | 160

220 |1.920

1
1
1
1

I @1/DN1

@/@: | DN/DN:
40/40 | 32/32
40/50 | 32/40
40/56 | 32/50
50/50 | 40/40
50/56 | 40/50

S L L H Hi Kg |Cantitate
3 150 | 80 140 | 110 | 0.220 10
3 180 80 160 110 | 0.310 10
3 210 80 155 110 | 0.310 10
3 180 | 100 170 110 | 0.310 10
3 210 | 100 | 165 110 | 0.310 10

L1

L2

—
7% oI
|' M i
|
i ‘\g/' i T
1
@1/DN1

’.7

@/DN

S L L L. H| H Kg Cantitate
31160 |60 | 80 [110] 60 0.235 10
31180|80 | 80 [110] 65 0.340 10
31238|80 | 80 [110] 65 0.340 10
318080 |100|110]| 70 0.340 10
3119080 ]100[120] 70 0.370 10

@/ | DN/DN:
40/40 | 32/32
40/50 | 32/40
40/56 | 32/50
50/50 | 40/40
50/56 | 40/50
@/@: | DN/DN:
40/40 | 32/32
40/50 | 32/40
40/56 | 32/50
50/50 | 40/40
50/56 | 40/50

S L L | L |H]|H Kg Cantitate
3 | 150 | 80 | 90 |140| 40 0.310 10
3 [180| 80 | 90 |160| 65 0.370 10
3 [210| 80 | 90 |160| 40 0.400 10
3 (180|100 | 90 |170| 70 0.420 10
3 | 210|100 | 90 |165| 80 0.440 10
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D2

DN

50

40

o -l
K

|

(7] G

32 1”1/4
40 171/4
40 171/2
48 171/4
48 171/2
50 171/4
50 171/2
32 171/4
40 171/4
40 1”1/2
48 1”1/4
48 1”1/2
50 1”1/4
50 1”1/2

S D) D, L L Kg |Cantitate
3 15/20| 1"G | 120 | 65 |0.065 20

S L (7] H DADO Kg | Cantitate

3 45 40 2 OTTONE | 0.075 40

3 45 40 2 OTTONE | 0.080 40

3 45 45 2 OTTONE | 0.090 40

3 45 40 2 OTTONE | 0080 40

3 45 45 2 OTTONE | 0.090 40

3 45 40 2 OTTONE | 0.080 40

3 45 45 2 OTTONE | 0.090 40

3 45 | 40 2 PLASTICA | 0.025 40

3 45 | 40 2 PLASTICA | 0.030 40

3 45 | 45 2 PLASTICA | 0.030 40

3 45 | 40 2 PLASTICA | 0.030 40

3 45 | 45 2 PLASTICA | 0.030 40

3 45 | 40 2 PLASTICA | 0.030 40

3 45 | 45 2 PLASTICA | 0.030 40

(7] aG
40 | 1"1/4
40 | 1"1/2
48 | 1"1/4
48 | 1"1/2
50 | 1"1/4
50 | 1”1/2
40 | 1"1/4
40 | 1"1/2
48 | 1”1/4
48 | 1"1/2
50 | 1”1/4
50 | 1”1/2

S L |[QE|H| K DADO Kg |Cantitate
3 195 | 40 | 2 | 110 | OTTONE | 0.130 20
3 |195| 45| 2 | 110 | OTTONE |0.145| 20
3 [195] 40 | 2 [ 110 | OTTONE |0.145| 20
3 | 195] 45| 2 [110 | OTTONE |0.155| 20
3 | 195] 40 | 2 [ 110 | OTTONE [0.150 | 20
3 |195| 45| 2 [ 110 | OTTONE [0.155| 20
3 | 195 | 40 | 2 | 110 | PLASTICA | 0.080| 20
3 | 195 | 45 | 2 | 110 | PLASTICA | 0.085| 20
3 [ 195 | 40 | 2 | 110 | PLASTICA | 0.095| 20
3 [ 195 | 45 | 2 | 110 | PLASTICA | 0.095| 20
3 | 195 | 40 | 2 | 110 | PLASTICA | 0.100| 20
3 | 195 | 45 | 2 | 110 | PLASTICA | 0.095| 20
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COT PEHD PIUL TATIIV/A ﬁmmﬁlﬁ

0G]
S o | @G

K !
40 [171/4

1 I

R J\ ) 40 [171/2
NN 40 [171/4
5 40 [111/2

S L H K DADO Kg | Cantitate
3 130 25 100 OTTONE |0.100| 20
3 130 30 100 | OTTTONE |0.105| 20
3 130 25 100 | PLASTICA |0.035| 20
3 130 30 100 | PLASTICA |0.040| 20

““‘“ T PEHD Iﬁmm“ LITA TATIHIVA

—
-
Tow e

9/9,

2G

40/50

1"1/4

40/50

1"1/2

40/50

171/4

40/50

1"1/2

ou 2G
40 1/2"
40 3/4"
40 1”
50 1/2"
50 3/4"
50 1"
50 171/4
50 171/2
56 2"
63 2"
75 2"1/2

S L L L. H DADO Kg | Cantitate
3 130 | 50 | 54 25 | OTTONE | 0.110 20
3 120 | 50 | N.C. | 30 | OTIONE [0.120| 20
3 130 | 50 | 54 25 | PLASTICA | 0.060| 20
3 120 | 50 | N.C. | 30 | PLASTICA | 0.055| 20
T il
S DE H Kg Cantitate
3 40.5 55 0.065 10
3 40.5 55 0.060 10
3 40.5 55 0.060 10
3 50 60 0.075 10
3 50 60 0.075 10
3 50 60 0.075 10
3 50 60 0.070 10
3 58.5 60 0.070 10
3 70 65 0.100 10
3 70 65 0.105 10
3 89 70 0.135 10
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ou 296G
50 1"1/4
50 1"1/2
56 2"
63 2
75 2"1/2

S DI H Kg Cantitate
3 29 60 0.055 10
3 29 60 0.065 10
3 47 65 0.090 10
3 47 65 0.095 10
3 57 70 0.125 10

[7] G

40 1/2" x 15 mm
40 3/4" x 18 mm
50 1/2" x 15 mm
50 3/4" x 18 mm
50 1” x 22 mm

2/9,

L1

40/40

50/50

50/100

Lo

75/75

75/80

75/82

75/100

90/100

110/125

32 32
40 32
40 40
50 50

S DE H | H Kg Cantitate
3 60 | 81 | 74 0.180 10
3 60 | 84 | 74 0.240 10
3 71 92 | 76 0.150 10
3 71 95 | 76 0.185 10
3 71 95 | 76 0.245 10

——

W)

I
1!

n
|

Il

L L L2 Kg Cantitate
105 50 55 0.045 20
105 50 55 0.055 20
130 91 40 0.140 10
144 87 58 0.190 10
154 78 75 0.145 10
159 78 80 0.130 10
156 77 77 0.185 10
143 76 65 0.250 10
145 83 60 0.255 10

1 101

UMl
1)

Kg Cantitate
61 26 33 0.065 20
59 28 25 0.040 20
55 25 25 0.040 20
40 10 26 0.065 20
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z

o o

§ e |

v [ DN L L, L, H, H, Kg |Cantitate

110 100 288 | 135 | 180 | 179 | 10 | 1.390 1
125 125 303 | 135 | 180 | 179 | 15 | 1.480 1
160 150 380 | 165 | 244 | 246 | 25 | 2.705 1
200 200 445 | 165 | 244 | 246 | 25 | 3.050 1

VANA IR EFRULA

@ | DN L L L, H H | H, Kg |Cantitate
—
110 | 100 28 | 135|180 | 215-270 | 179 | 10 | 1.400 1
125|125 30 [ 135|180 | 215270 | 179 | 15 | 1.550 1
1 - 160 | 150 38 | 165 | 244 | 248-348 | 246 | 25 | 2.970 1
200 | 200 44 | 165 | 244 | 248-348 | 246 | 25 | 3.350 1
T

@/DN

¢ o DN LIL|L H H | H, | Kg |Cantitate
110 | 100 428 |275(180 | 215-270 [ 192 10 | 2.520 1
125 | 125 443]275|180 | 215-270 | 192 15 | 2.620 1
T 160 | 150 550 | 335|244 | 248-348 | 244 | 25 | 4.780 1
I 200 | 200 615|335] 244 | 248-348 | 244 25 | 5.010 1
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4] DN L H Cantitate
40 32 22,4 69 1
L 50 40 22,4 69 1
56 50 32,4 85 1
63 50 32,4 85 1
75 70 42,4 121 1
90 80 47 4 151 1
110 100 47,4 151 1
125 125 92,5 162 1
160 150 112,5 209 1
200 200 175 255 1
250 250 230 315 1
315 300 330 395 1

(4] %} 2, L H Kg Cantitate
o M - 50 140 | 91 | 79 | 45 |o0410| 10
" 75 200 | 121 | 720 | 52 |0575| 5
110 200 | 166 | 720 | 55 0930 | 5

li;

(7] DE L Kg Cantitate
32 36 16 0005 | 50
DE 40 46 38 0005 | 40
le |
i 50 56 38 0010 | 40
?[ 56 62 25 0010 | 40
58 65 21 0010 | 20
' ‘ 63 71 38 0015 | 30
» 2 N 75 85 38 0.020 30
90 102 38 0030 | 30
110 123 39 0040 | 30
125 135 38 0055 | 20
160 167 36 0055 | 10
200 220 50 0.130 1
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i ) DI DE L Kg |Cantitate
90 107 113 25 0030 | 20
110 127 134 30 0040 | 20

DI
|
I
:
|
D

-

%] DE L L Kg Cantitate
7 46 56 30 5 0010 | 40
|

)
|
|
|
I
oE

(7] DN DE H B Kg Cantitate
32 25 40.5 6 4.95 0.002 50
40 32 51.4 7.8 6.5 0.005 50
oE 50 40 61.4 7.8 6.5 0.005 50
‘ ‘ 56 50 67.5 7.8 6.5 0.010 50
| ‘ | 63 50 74 7.8 6 0.010 50
3 ! 4 = 75 70 86.6 7.8 6.5 0.010 50
' JBL T 100 100 114 9.3 8.20 0.020 20
90 80 103 8.9 7.5 0.015 20
110 100 123.9 8.9 7.9 0.020 20
125 125 142.2 10.2 8.9 0.025 20
160 150 179.8 1.5 10.2 0.045 20
200 200 2237 12.8 1.2 0045 20
250 250 282 19.5 1.6 0.500 1
315 300 350 20.5 17.15 0.055 1
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D

e

T

7] DN
32 25
40 32
50 40
56 50
63 50
75 70
90 80
110 100
125 125
160 150

DI

95

Rl >

DI H Kg Cantitate
3105 5 0.005 20
39+ 6 0.005 20
49+ 6 0.005 20
54+ 6 0.005 20
62+ 6 0.010 20
794 6 0.010 20
89+ 6 0.010 20
109+15 7 0.015 20
12445 8 0.025 20
159+ 9 0.035 20

PENITRI
PV,

PER ARTICOLI

Kg

Cantitate

2.62

353-354

0.002

20

7] DN
32 25
40 32
50 40
56 50
63 50
75 70
90 80
110 100
125 125
160 150
200 200
250 250
315 300

seve

(7]

DN

125

125

125

125

H B DE Kg Cantitate
6 4.95 40.5 0.015 50
16 12 60 0.025 20
16 12 70 0.035 20
16 12 76 0.040 20
16 12.5 83 0.045 20
16 12.5 95.5 0.050 20
16 12.5 111 0.055 20
16 12.5 130.5 0070 20
16 12 143.5 0.070 20
16 12.5 180.5 0.115 20
21.8 11.2 223.7 0.045 1
19.5 16 282 0.050 1
20.5 17.15 350 0.055 1

22 DE | H |COLORE| PER ARTICOLI Kg |Cantitate
10245 | 134|23.5| NERO | 352-354-362125(0.125| 20
356-366
367-375-378
380-353
102+5 | 134|23.5 | BIANCO 365 0.100| 20
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1

02 o 22 DE H PER ARTICOLI Kg |Canfitate

| 115 102+5 | 120 23.5 353-362-363 0.082 20
: T

@ | DN DE 22 H |H, |PERART.| Kg |Canfitate
125 | 125 130 | 100+7 | 40 | 23353007 | 0.110 20

DE
DI . 2 S DE DI Kg |Cantitate
4’H<7 40x1"1/4 2.4 38 30 0.015 10
40x171/2 2.4 45 36 0.020 10

gG DE H Kg Cantitate

oG 40/1"1/4 CHIAVE 45 15 0.055 10
. 40/1"1/2 CHIAVE 45 15 0.070 10




PEHD RUM 2 PARTE 15-06-2004

wipeietll
PENTRU

EIN\IRU
PUNCIT,

17:30 Pagina 45

@ tubo est

40
50
56
63
75
90
110
125
160

Wt

Uity DIM OTE

@ tubo est

40
50
56
63
75
90
110
125
160

B DIN|OTEL
Milo

EIR{E;

D H L L. Kg |Cantitate
43 30 120 75 10.230 50
53 30 120 75 | 0.240 50
59 30 120 75 | 0.255 50
66 30 120 75 10270 50
78 30 120 75 10.280 25
93 30 120 75 10.330 25
113 30 120 75 | 0.345 25
128 30 120 75 10.320 25
163 30 120 75 10435 25

k| =

@ tubo est

40
50
56
63
75
90
110
125
160

D H H: Kg Cantitate
43 30 15 0.200 50
53 30 15 0.195 50
59 30 15 0.210 50
66 30 15 0.225 50
78 30 15 0.340 25
93 30 15 0.310 25
113 30 15 0.350 25
128 30 15 0.350 25
163 30 15 0.400 25
D H H: Kg Cantitate
43 30 9 0.160 50
53 30 9 0.165 50
59 30 9 0.190 50
66 30 9 0.190 50
78 30 9 0.250 25
93 30 9 0.295 25
113 30 9 0.280 25
128 30 9 0.305 25
163 30 9 0.365 25
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bl ekl et e e
PENTRUIPUNCT Flixilcl?

iiii

@ tubo est

200

250

315

X

m

D H H: Kg Cantitate
203 40 43 1.050 10
253 40 43 1.250 10
318 40 43 1.550 10

Im

d

110

125

160

L S Kg |Cantitate
30 1 0.035 50
30 1 0.045 50
30 1 0.050 50
30 1 0.055 50
30 1 0.065 25
30 1 0.075 25
30 1 0.095 25
30 1 0.105 25
30 1 0.130 25
G/M o H Kg |Cantitate
G1/2" 50 15 0.120| 100
M10 50 9 0.150| 100

70
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e i
T

L

Cantitate

120

90

25

i
.}..%_.}I _F

BARA

IﬁHHHHH%

cARNITURA OE Ca
PEINTIRU |COILLIERE

|
—

——

Kg

Cantitate

M10

1000

0.480

1

L L H H Kg Ambalaj
30 34 4 2 5015 |1x50m
40 45 6 4 1.580 Tx10m

PENTMM

MMM

Kg

Ambalqj

30

36

6.110

1x30m
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1(* DISPQZITIVE

ﬁM§Mwmw
DE| A ERE T

Cantitate

1

Mod.
T1
50+ 140 T2
100 = 168 T3

1

1

i

32+ 160

Cantitate

40 + 250

1

1

Ambalaj in plastic

Dl
PE
C

W

TIRIOIGIRIA

FIICIE]

Cantitate

1x(12Pz)

Cantitate

PLACA PEIN
DISPkO2
AER C

gr.

150

Cantitate

250

50

50

mm

55x3

Cantitate

1x(Kg 2)
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30P PIESE DE SCHIMB

@ 2
O

RINIIT{URIA

DIAMETRU @32 | @40 | @50 | @56 | @63 |@56/63] @75 |
1 COD GARNITURA COD.
2 DOP PROTECTIE coD.
DIAMETRU 290 | @110 | @125 | @160 | @200 | @250 | @315 |
1 COD GARNITURA COD.
2 DOP PROTECTIE COD.

UIRIT,

1

@ \

2

@ 90 @110 | @ 90/110 |

DIAMETRU
1 COD GARNITURA COD.
2 DOP PROTECTIE COD.

DIAMETRO 232 | @40 | @50 | @56 | @63 | @75 | @90 |
1 COD GARNITURA COD.
2 DOP PROTECTIE COD.
DIAMETRU 2110 | @125 | @160 | @200 | @250 | @315 |
1 COD GARNITURA COD.
2 DOP PROTECTIE COD.
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MODEL | A | B |
DIAMETRU @160 | @200 @250 | @315 | @160 | @200 | @250 | @315]
1 GARNITURA cop.

DIAMETRU @40 | @50 | @56 | @63 | @75 | @90 | @110 |
1 COD DOP + GARNITURA  COD.
1.1 GARNITURA COD.
DIAMETRU 2125 | @160 | @200 | @250 | @315 |
1 DOP + GARNITURA CoD.
1.1 GARNITURA CoD.

DIAMETRU @110/110 | @125/110 | @160/110 |

1 DOP + GARNITURA COD.
1.1 GARNITURA COD.
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MODEL | A | B |
A &s
DIAMETRU @90/100 | @ 110/100 |@ 100/90 [ @ 100/110 |
1 O-RING COD.
O 2 GARNITURA Ccop.
I
i i “““““
MODEL | A | B |
ﬁ ﬂ o1 B T2
y / / /) DIAMETRU @90/100 | ©110/100 |
3 ﬂ@ 3 ﬁ@ 1 COD GARNITURA COD.
2 DOP PROTECTIE Cob.
3 O-RING COD.
coT wc T m V/A'S| S UISIPEIN/DIA\TH\V/EIRITIIC/AILNCIU, Ti DICIP,
A 12
/ /
12 MODEL | A | B |
(@@ DIAMETRU @90/100 | @110/100 |
1 COD GARNITURA COoD.
2 DOP PROTECTIE COD.
Oo% 3 3 O-RING CoD.

=
,

' / 1 DIAMETRU @40x1/2 | @40x3/4 | @50x1/2 | @50x3/4 |@50x1"
@> 1 COD GARNITURA Cob.

%C)%/ 2 2 ADAPTOR FILETAT CoD.
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SIUSIPEEIN

THV/ERTIICA

@ 90 | @110/110 | @90/110 | @ 90/100 |®110/100|

COD.

DIAMETRU
1 COD GARNITURA
2 DOP PROTECTIE

COD.

1l il il “““““““““

@9 |@90/110] @110

@90 |@90/110| @110

DIAMETRU
1 COD GARNITURA COD.
2 DOP PROTECTIE CoD.

(i Iﬁ“ﬂ‘lﬂﬁﬁiﬁlﬂ

S

@90/110 | @110/110 |

DIAMETRU
1 COD GARNITURA COD.
2 DOP PROTECTIE COD.

©90/110 | ©@110/110 |

DIAMETRU
1 COD GARNITURA COD.
2 DOP PROTECTIE COD.
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- S
@ — | MODEL A ] B | c |
DIAMETRU @110 | @110 | ©@9% 2110 |
1 GARNITURA WC COD.
O 2 GARNITURA CU ARIPI COD.
@* 2 Oj 3 3 O-RING coD.
A B
MODEL c |
DIAMETRU @9 [ @10 [ @9% [ @10 ] @% [ @% |
1 GARNITURA WC COD.
I FON|||P EINT(R|U||W(C|| TIUR CE|SC| D)O;TIAITCiU TURA
O 2 PR
S 2 O .
| MODEL A | B | c |
@ U/ANGOLO USCITA 2110/0° | @110/45° | @110/90° |
1 GARNITURA WC COD.
@ — 2 2 DOP PROTECTIE COD.
==
c
| [T
= 1.
@ E/U - @ CAPPA 2110 | @125/110 | ©@160/110 |

1 COD DOP + GARNITURA  COD.

2 GARNITURA

COoD.
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DIAMETRU @90/110 | @110/125 | @110/140 | @125/150
1 GARNITURA PLATA COD.
2 GARNITURA O-RING COD.
DIAMETRU @ 50/60 | @ 50/73 |@ 50/80 | @ 50/90|@ 50/100|@ 56/60|@ 56/73 |
1 GARNITURA PLATA COD.
2 GARNITURA O-RING CoD.
DIAMETRU @ 50/80 |@ 56/90 |@ 56/100| @ 63/73|@ 63/80|@ 63/90|@ 63/100]
1 GARNITURA PLATA COD.
2 GARNITURA O-RING COoD.
DIAMETRU @75/80 | @75/% | @75/100 |
1 GARNITURA PLATA COD.
2 GARNITURA O-RING COoD.

DIAMETRU @321"1/4|@ 40 1"1/4|@ 40171/2|@ 48 11/412 48 1"1/2|@ 50 1"1/4|@ 50 1"1 /2]
1 GARNITURA PLATA COD.
DIAMETRU @321"1/4/@ 40 1"1/4|@401"1/2|@ 48 1"1/4{2 48 1"1/2|@ 50 1"1/4/@ 50 11/2)|
1 GARNITURA PLATA COD.

DIAMETRU

@401"1/4|@401"1/2|@ 48 1"1/4/@ 48 1"1/210.50 1"1/4]@ 50 1"1/2|

1 GARNITURA PLATA

COD.

DIAMETRU

Q40 11/ @401"1/4|0481"1/4|0481"1/210 50 1"1/4|@ 50 1"1/2)

1 GARNITURA PLATA

COD.
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0

DIAMETRU @40x1"1/4 | G40x11/2 |@40/50x1"1/4 | @ 40/50x11/2 |
— 1 GARNITURA PLATA COD.

l % [ 1
DIAMETRU @40 | @50 | @56 | @63 |@56/63] @75 | @90 | @110 |
@7 2 1 PIULITA PRESGARNITURA  COD.
&©©— 3 2 DOP DE INCHIDERE COD.
@57 4 3 INEL PRESGARNITURA CoD.
ab) 4 GARNITURA cob.
— 5 5 ADAPTOR FILETAT cob.

DIAMETRU @40 | @50 | @5 | @63 | @75 | @90 [ @110 |
1 COD DOP + GARNITURA COD.
- 1.1 GARNITURA CoD.
2 2 ADAPTOR FILETAT COD.

i V/(EIRITHIC/AIL I%ml‘ll OIRINZ{OINITYA

DIAMETRU 63 a75 90 110
1 PIULITA PRESGARNITURA COD.
2 COLECTOR DE FIXARE COD.
3 GARNITURA CoD.




PEHD RUM 3 PARTE 15-06-2004 17:31 Pagina 8

DIAMETRU @ 40/40 | @40/50 | @40/56 | @50/50 | @50/56 |
1 PIULITA PRESGARNITURA COD.

2 DOP DE INCHIDERE COD.
3 INEL PRESGARNITURA COD.
4 GARNITURA cop.
DIAMETRU @40/40 | @40/50 | @40/56 | @50/50 | @ 50/56 |

1 PIULITA PRESGARNITURA COD.

1

2 2 DOP DE INCHIDERE COoD.

3 3 INEL PRESGARNITURA COD.
% — 4 4 GARNITURA COD.

DIAMETRU @ 40/40 | @40/50 | @40/56 | @50/50 | @50/56 |
1 PIULITA PRESGARNITURA COD.

0

g
|

2 DOP DE INCHIDERE COD.
3 INEL PRESGARNITURA COD.
4 GARNITURA COD.

=

oy —

é DIAMETRU @ 50
1 PIULITA PRESGARNITURA COD.

© 2 GARNITURA COD.

&~ /

—

=
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VALROM Indusirie s.r.l.

Bd. Preciziai nr.28, sect. 6

Bucuresti, Romarnia

TelFau: +40 29 430.30.01; +40 27 430.30.43
e-mai: afficei@valrom.o

In vederea imbunatatini confinue & senicilior oferite, putedi comunica cu Valrom,

wWWwWw.va I rom.ro semnaland parenie d-voasira, prin infermediul woul fommuiar specific.
i . Ezte foarte simply, Este suficlent sa vizitall site-ul www,valrom.ro.
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