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1. Cod unic de identificare al produsului-tip:  
FLANSE LIBERE DIN OTEL PENTRU INSTALATII DE APA SI CANALIZARE, PRODUCATOR HEBEI XINYUE 
HIGH PRESSURE FLANGE AND PIPE FITTING CO. LTD 

2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru 
constructii:  
Flanse libere din otel cu diametru Dn 40÷600mm, presiunea de lucru PN10 sau PN16. La cerere se livreaza 
cu alte dimensiuni si/sau presiuni de lucru mai mari. 

3. Utilizarea preconizata a produsului pentru constructii:  
Flansele libere din otel sunt utilizate in instalatii de alimentare cu apa si instalatii de canalizare. 

4. Numele, denumirea sociala sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului: 
HEBEI XINYUE HIGH PRESSURE FLANGE AND PIPE FITTING CO. LTD, North Round Industrial District, 
Mengcun Hui National Autonomous County, Hebei Province, 061400, R.P.C., tel: +86-317-6838919, 
fax: +86-317-6769444.          

5. Numele si adresa de contact a distribuitorului autorizat:  
SC VALROM INDUSTRIE SRL,  
Adresa: B-dul Preciziei, Nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania 
Contact: Telefon - 021 / 317.38.00, Fax - 037.289.94.45, mail: office@valrom.ro, web: www.valrom.ro.    

6. Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:  
AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII Nr. 017-05/3855-2023 

7. Performantele produsului testat:  

CARACTERISTICI 
STANDARDUL DE 

INCERCARI CERINŢE VALORI DECLARATE 

Verificarea 
aspectului 

Instructiune de 
laborator ILT12 

 

In urma analizei suprafetei exterioare 
nu s-au constatat asperitati, 
neregularitati,  

Corespunde 

Verificarea 
etanseitatii la 

presiune 
interioară 

Instructiune de 
laborator ILT03  
determinarea 

presiunii 

Incercarea se efectueaza la 
temperatura mediului ambiant, dupa 
conditionarea in prealabil a epruvetei. 
Epruveta este umpluta cu apa rece si 
presurizata treptat. Presiunea de 
testare este 1,5x presiunea nominala 
de lucru, si este mentinuta timp de o 
ora. 

In urma testarii nu s-au 
constatat ruperi, deformari 

ale materialului sau 
scurgerii de fluid prin zona 

de imbinare cu flanse 
libere. 

 
Corespunde 

 

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile: Laborator INSIST Incercari Sisteme si 
Echipamente Termice, B-dul Pache Protopopescu nr. 66, sector 2, Bucuresti; certificat acreditare RENAR LI205. 
 

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a distribuitorului identificat la 
punctul 5.  

 

Semnata pentru si in numele fabricantului de catre:  
Alina Terian - Sef Serviciu Consultanta Tehnica si Documentatii   

 

Bucuresti,        
  
05.05.2023   




