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SICHERHEITSHINWEISE

Das Werkzeug ist unter Verwendung von REHAU Original-Ergénzungs-
satzen fiir die Verarbeitung aller REHAU Schiebehiilsensysteme im
Abmessbereich 12-25 (SDR11) bzw. 16-32 (RAUTITAN) bestimmt.

0

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Montagehinweise vor Inbetrieb-
nahme des Werkzeuges.

A

Beachten Sie die Hinweise beim Betrieb und bewahren Sie die
Sicherheitshinweise immer beim Werkzeug auf.

Ergénzend zur Bedienungsanleitung sind allgemeingiiltige gesetzliche
und sonstige verbindliche Regelungen zur Unfallverhiitung

und zum Unfallschutz zu beachten und anzuweisen.

Allgemeine Sicherheitshinweise:

1. Halten Sie Ihren Arbeitsplatz sauber und frei von behindernden Gegen-
standen. Sorgen Sie fiir ausreichende Beleuchtung.

2. Halten Sie Kinder und Haustiere sowie unbefugte Personen von lhrem
Arbeitsplatz fern.

3. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung
oder Schmuck. Sie kénnen von beweglichen Teilen erfasst werden. Tra-
gen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz. Benutzen Sie eine Schutzbrille.

4. Fassen Sie nicht auf die beweglichen Teile (Quetschgefahr!).

5. Seien Sie aufmerksam. Benutzen Sie das Gerat nur dann, wenn Sie in der
Handhabung unterwiesen wurden.

6. Bewahren Sie Ihre Werkzeuge sicher auf. Unbenutzte Werkzeuge sollten
in einem trockenen, verschlossenen Raum und fiir Kinder nicht erreichbar
aufbewahrt werden.

7. Das Werkzeug ist nur geeignet zum Herstellen von REHAU Schiebehtilsen-
verbindungen. Benutzen Sie das Werkzeug nicht fir andere Zwecke.

8. Betreiben Sie das Gerdt nur mit REHAU Originalteilen und Zubehér.

9. Lassen Sie Wartungs- und Reparaturarbeiten nur in einer von REHAU
autorisierten Fachwerkstatt ausflinren. Flir Arbeiten von Fremdpersonal
wird von uns jegliche Haftung abgewiesen. Die Adressen der autorisierten
Servicecenter finden Sie im Anhang oder erfahren Sie von lhrem REHAU
Verkaufsbiiro.

A

REHAU iibernimmt keine Haftung fiir Schaden oder Verletzungen, die
auf unsicheren Gebrauch des Produktes, mangelhafte Instandhaltung
oder unsachgemiBe Produkt- und Systemanwendung zuriickzufiihren
sind.

Zur Planung und Montage verwenden Sie bitte unsere giiltige Tech-
nische Information.

Den jeweils aktuellen Stand der Unterlage erhalten Sie von Ihrem
zusténdigen FachgroBhandel, Ihrem REHAU Verkaufsbiiro oder zum
Downloaden unter www.rehau.de.




WERKZEUGBEDIENUNG AUFWEITWERKZEUG

A

Vorsicht Verletzungsgefahr!
UnsachgeméBe Handhabung vom Werkzeug kann zu Personen- und/
oder Sachschéden fiihren.

- Verwenden Sie ausschlieBlich REHAU Aufweitkdpfe des Systems RO [Stan-
dard seit 1996 (18° Runddorm)] oder QC®-Aufweitkopfe

- Vergewissern Sie sich, dass bei jedem Wechsel der Aufweitkdpfe, die Auf-
weitkdpfe vollstindig aufgeschraubt bzw. sicher verrastet sind!

- Kontrollieren Sie vor jedem Gebrauch die Aufweitkdpfe und das Werkzeug
auf Schaden oder sichtbare Abniitzung!
Beschadigte Werkzeuge bzw. Werkzeugkomponenten dtrfen nicht mehr
verwendet werden und sind sofort zur Reparatur an ein autorisiertes Ser-
vicecenter zu senden!

Die Aufweitzange QC kann mit QC®-Aufweitkopfen und REHAU Aufweitkopfen
mit Gewinde eingesetzt werden.

Zum Wechsel der Aufweitkopfe, Werkzeug immer in Ausgangsstellung bringen
(Dorn eingezogen) und Kopfe immer vollstdndig aufschrauben.

Aufweitkopfe gemaB Rohrdimension (z.B. 16 x 2,2) verwenden.
QC®-Aufweitkipfe auf die Bajonettaufnahme bis zum Anschlag aufstecken
und mit einer Drehbewegung sicher verrasten. Aufweitkopf wird bei korrekter
Position selbsttétig arretiert.

Zum Aufschrauben der Aufweitkdpfe, Werkzeug in Ausgangsstellung bringen
(Dorn eingezogen), Kopfe immer vollsténdig aufschrauben.
Aufweitkopfe gemaB Rohrdimension (z.B. 16 x 2,2) verwenden.

A

Aufweitwerkzeug grundsétzlich bis zum Anschlag in das Rohr einstecken!




WERKZEUGBEDIENUNG SCHIEBEWERKZEUG

A

Vorsicht Verletzungsgefahr!
UnsachgeméBe Handhabung vom Werkzeug kann zu Personen- und/
oder Sachschéden fiihren.

- Vergewissern Sie sich bei jedem Wechsel der Jochsétze, ob die Steckstifte
vollstandig und sicher eingerastet sind

- Kontrollieren Sie vor jedem Gebrauch die Jochsétze, die Aufweitzange und
das Werkzeug auf Schdden oder sichtbare Abnutzung. Beschadigte Werk-
zeuge durfen nicht mehr verwendet werden und sind sofort zur Reparatur an
ein autorisiertes Servicecenter zu senden

1. Zum Aufschieben der Schiebejoche
immer zuerst langes Joch und dann
kurzes Joch auf den Werkzeugzylin-
der aufschieben.

3. Durch Drehen des Werkzeug-

zylinders kénnen die Joche in die
richtige Arbeitsposition gebracht

werden.

Mit der Rohrgripzange kann die
Schiebehtilse beim Herstellen von
vertikal verlaufenden Leitungen
gehalten werden. Die Rohrgripzange
dient auch dazu, um Isolierung oder
Wellrohr zurtickzuschieben und
festzuhalten, um den nétigen Platz
zum Herstellen der Schiebehtilsen-
verbindungen zu schaffen.

2. AnschlieBend kurzen Steckstift in
das lange Joch und langen Steckstift
in das kurze Joch vollstandig
einstecken.

Achtung:

Auf identische Ausrichtung der
Doppeljoche (z.B. Abm. 25) achten!
Steckstifte immer vollstandig
einstecken!

4. Jochwechsel immer in
Ausgangsposition (Werkzeug-
hebel in max. Auslegung) durchftih-
ren.




MONTAGEABLAUF

A

Bei Nichtbeachtung dieser Anweisung kann dies zu Beschéadigungen
an der Verbindungstechnik, zu Sachschédden am Werkzeug und zu
Personenschéden fiihren!

1. Rohr mittels Rohrschere gratfrei und rechtwinklig auf das gewtinschte MafB
ablangen.

Achtung:

Haltehand mit Sicherheitsabstand zur Rohrschere. Keine Ségen o0.4. verwen-
den!

2. Schiebehtilse tber das Rohr schieben.

Achtung:

Bei Schiebehilsen aus Metall muss die innere Anfasung zur Verbindung
zeigen!

3. Aufweiten mittels Aufweitzange:

Rohr zweimal um 30° versetzt aufweiten.

Achten Sie dabei auf den Mindestabstand (zwei Schiebehtilsenlangen) zwi-
schen Aufweitkopf und Schiebehtilse.

4. Fitting in das Rohr bis zum Anschlag einstecken. Nach kurzer Zeit sitzt der
Fitting im Rohr fest (Memory Effekt).

Achtung:

Alle Dichtrippen mussen Uberdeckt sein. Bis Memory Effekt vollstandig
einsetzt, kann der Fitting aus dem Rohr fallen! Auf geraden Sitz des Fitting
achten!

A

5. Die zu erstellende Verbindung in das Schiebewerkzeug vollstandig einset-
zen.

Achtung:

Nicht verkanten. Werkzeug muss vollflachig und im rechten Winkel angesetzt
werden.

L




6. Wahlknopf in Schiebeposition bringen (obere Stellung des Knopfes).

7. Durch Hebelbewegungen Schiebehtilse bis zum Fittingkragen

aufschieben.

Achtung:

Wenn Schiebehtilse blindig am Fittingkragen ansteht, Schiebevorgang sofort
beenden! Eine ,Uberpressung” der Fittingkomponenten unbedingt vermeiden!
(Beschadigung der Fittingskomponenten bzw. Verklemmung des Werkzeuges.)

8. Wahlknopf in Riickstellposition bringen (untere, seitliche Stellung
des Knopfes).

9. Hebel nochmals zusammendriicken, bis Sperrklinke sich 19st.
AnschlieBend beweglichen Hebel um 90° nach oben schwenken,
um das Werkzeug in Ausgangsposition zu bringen.

10. Fertig erstellte Schiebehtilsenverbindung.

A

Eine Verarbeitung bei Temperaturen unter -10 °C und iber 45 °C kann zu
Schéden an den Verbindungskomponenten, am Werkzeug und/oder Personen-
schéden flihren!
- Minimale Verarbeitungstemperatur von -10 °C nicht unter-

schreiten
- Bei niedrigen Temperaturen (unterhalb 0 °C) wird empfohlen,

die Verbindungskomponenten vor der Verarbeitung in einer

warmeren Umgebung vorzulagern.

[ [
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WICHTIGE HINWEISE

Schiebejoche bzw. Verbindungs-
technik immer vollstandig und im
rechten Winkel ansetzen!

Fittingkomponenten mit groBem
AuBendurchmesser missen auf die
Jfreie Seite” gelegt und verschoben
werden.

Kegel der Aufweitzange regelmaBig
einfetten (Tube Schmiermittel liegt
bei). Kegel nicht zu stark einfetten,
damit kein tberschssiges Fett in
das Rohr gelangen kann.

Achtung:

Kein Fett auf die Oberflache der
Aufweitsegmente, welche in Kontakt
mit dem Rohr kommen, auftragen!

Aufweitwerkzeug grundsétzlich bis
zum Anschlag in das Rohr
einstecken!

Aufweitwerkzeug nicht verkanten.

Nicht mit beschadigtem Aufweit-
kopf arbeiten, da sonst das Rohr
beschadigt wird. Ersatz liefert Ihnen
sofort Ihr Handler oder Ihr REHAU
Verkaufshdro.

q

Auf korrekte Lage des Fittings im
Werkzeug achten! Durch Ansetzen
der Werkzeuge am falschen
Fittingbund wird die Verbindung
Uberlastet!

Achtung:

Fittingkomponenten mit groBem
AuBendurchmesser niemals auf der
Verzahnung des Jochs aufliegen
lassen, da die Kontaktfldche zum
Schieben erheblich reduziert wird.




WARTUNGSHINWEISE

RegelméBige Kontrolle:

A

- Jochsitze, Aufweitkdpfe und Zylinder immer sauber halten. Bei
Verschmutzung mit einer Biirste reinigen und eindlen AnschlieBend ist
das Werkzeug trocken zu lagern.

- Kontrollieren Sie vor jedem Gebrauch die Jochsatze, die Aufweitzange
und das Werkzeug auf Schdden oder sichtbare Abnutzung. Besché-
digte Werkzeuge diirfen nicht mehr verwendet werden und sind sofort
zur Reparatur an ein autorisiertes Servicecenter zu senden

- Vergewissern Sie sich, ob beim Schiebevorgang die Jochsétze
vollstandig, vollfldchig und im rechten Winkel angesetzt sind und die
Schiebehiilse vollstandig bis zum Fittingkragen aufgeschoben wird

- Kegel der Aufweitzange regelméBig einfetten. Kein Fett auf die
Oberflache der Aufweitsegmente auftragen! Falls iiberschiissiges Fett
auf die Aufweitsegmente gelangt, miissen die Segmente sorgfaltig
gereinigt (z.B. Waschbenzin) und anschlieBend getrocknet werden

Zylinder innen regelmaBig einfetten (Tube Schmiermittel liegt bei), dabei
ZylinderauBenflache trockenhalten. Schiebejoche werden nicht eingefettet.

Kegel der Aufweitzange regelmaBig einfetten (Tube Schmiermittel liegt bei).
Kegel nicht zu stark einfetten, damit kein tberschiissiges Fett ins Rohr
gelangen kann.

Achtung:

Kein Fett auf die Aufweitsegmente, welche in Kontakt mit dem Rohr kommen,
auftragen! AuBenflachen fettfrei halten.

Reparaturen:

A

Unfallgefahr!

Fiihren Sie selbst keine Reparaturarbeiten am Werkzeug durch. Repa-
raturen diirfen nur von einem autorisierten Servicecenter ausgefiihrt
werden.

Einlagerung:
Werkzeug nie nass einlagern! Werkzeug trocknen und einélen. An-
schlieBend Werkzeug trocken lagern.
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SAFETY WARNINGS

The tool is intended to be used with original REHAU supplementary
sets for processing all REHAU compression sleeve systems within the
dimensional range 12-25 (SDR11) or 16-32 (RAUTITAN).

0

Read all of the safety information and assembly instructions prior to
using the tool.

A

Observe this information during operation and always keep the safety
warnings with the tool.

In addition to the operating instructions, always observe generally
applicable legal and other binding regulations relating to the prevention
of and protection against accidents.

General safety warnings:

1. Keep your workplace tidy and free of obstructions. Make sure there is
always sufficient light.

2. Keep children, pets and unauthorised persons out of the area you are
working in.

3. Wear suitable work clothing. Do not wear loose-fitting clothes or jewellery.
They may get caught in moving parts. Wear a hairnet if you have long
hair. Use safety goggles.

4. Do not touch moving parts (risk of crushing fingers!)

5. Be alert. Only use the tool if you have received instruction in using it.

6. Keep your tools in a safe place. When not in use, tools should be kept in
a dry, locked room out of reach of children.

7. The tool is only suitable to create REHAU compression sleeve joints. Do
not use the tool for other purposes.

8. Only use the tool with original REHAU parts and accessories.

9. Maintenance and repair work should only be carried out in a REHAU au-
thorised specialist workshop. We will not accept any liability for any work
performed by external personnel. The addresses of authorised service
centres are attached or can be obtained from your REHAU sales office.

A

REHAU does not accept any liability for damage or injuries that are

due to unsafe use of the product, improper maintenance or incorrect
product and system application.

For planning and assembly, please refer to our applicable technical
information.

You can obtain the currently applicable version of the document from
your responsible specialist wholesaler or your REHAU sales office or you
can download it at www.rehau.com.




TOOL OPERATION EXPANDING TOOL

A

Attention! Risk of injury!
Incorrect handling of the tool can lead to personal injury
and/or damage to property.

- Only use REHAU expander heads of the RO system [standard since 1996
(18° circular mandrel)] or QC® expander heads

- Ensure that, whenever expander heads are changed, the expander heads
are screwed on properly or locked in securely!

- Check the expander heads and the tool for damage or visible wear prior to
every use!
Damaged tools or tool components must no longer be used or are to be sent
for repair to an authorised service centre immediately!

The expander tool QC can be used with QC® expander heads and REHAU
expander heads with a thread.

Always return the tool to the initial position to change the expander heads
(mandrel retracted) and always screw on heads properly. Use expander heads
matching the pipe dimension (e.g. 16 x 2.2).

Insert QC® expander heads onto the bayonet retainer up to the stop and secu-
rely lock in with a rotating movement. The expander head locks in automati-
cally in the correct position.

Always return the tool to the initial position to screw on the expander heads
(mandrel retracted), always screw on heads properly. Use expander heads
matching the pipe dimension (e.g. 16 x 2.2).

A

Always insert the expander head fully into the pipe all the way up to the stop!

13




TOOL OPERATION COMPRESSION TOOL

A

Attention! Risk of injury!

Incorrect handling of the tool can lead to personal injury

and/or damage to property.

- Whenever changing the compression jaw sets, ensure that the locking pins
are fully and securely locked into place.

- Check the compression jaw sets, the expander tools and the tool for damage
or visible wear prior to each use. Damaged tools must no longer be used
and are to be sent to authorised service centres to be repaired.

1. Always push the long compression
jaw onto the tool cylinder first
followed by the short jaw.

3. The clamping jaws can be moved
into the correct position by means of
rotating the tool cylinder.

The pipe gripper is used when
making vertical joints to keep the
compression sleeve away from the
pipe expansion area. The pipe
gripper can also be used to push
back and hold pipe insulation or
corrugated conduit away from the
pipe expansion area.

14

2. Secure both jaws into place by
fully inserting the short locking pin
into the long compression jaw and
the longer locking pin into the shorter
jaw.

Attention:

Ensure that the double compression
jaws (e.g. dim. 25) are aligned cor-
rectly to each other! Always insert
the locking pins all the way!

4., Always change the compression
jaws with the tool in starting position
(handles fully open at 90 degrees).




ASSEMBLY PROCESS

A

Failure to observe these instructions may result in damage to the pipe joint components, to property or in personal injury!

1. Using the pipe cutter, cut the pipe to required length at right angles and
without leaving burrs.

Attention:

Keep your hand at a safe distance away from the pipe cutter. Do not use saws
or similar equipment!

2. Push the compression sleeve over the pipe.

Attention:

The inner chamfer must point towards the joint on compression sleeves made
of metal!

3. Expansion using expanders:

Expand pipe, rotate by approx. 30° and repeat.

During this process observe a minimum distance (two compression sleeve
lengths) between the expansion head and compression sleeve.

4. Insert the fitting into the pipe up to the stop. After a short time the fitting
will sit firmly in the pipe (memory effect).

Attention:

All sealing ribs must be covered. The fitting may fall out of the pipe until the
memory effect becomes fully effective! Ensure that the fitting is in a straight
position!

A

5. Insert the joint fully into the compression tool.

Attention:

Do not tilt. The tool must be applied across the entire surface and at a right
angle.

15



6. Select the ,,compression mode” by moving the button into its top position.

7. Slide on the compression sleeve up to the fitting collar by repeatedly
operating the ratchet mechanism.

Attention:

Stop the ratchet action the moment the compression sleeve is in contact with
the fitting collar! Avoid ,over-pressing” the fitting components at any case!
(may result in fitting damage or jamming of the tool)

8. Select the ,release mode* by moving the button into its lower position
(down and to the side).

9. Close handles again until the locking pawl is released. Then open the
handles fully to their 90° position in order to move the tool into the initial
position

'F'éumm«mmmm«n @
-

'-‘_' i)

T

10. Completed compression sleeve joint.

A

Using the tool at temperatures below -10 °C and above 45 °C may damage

the joint components, the tool and/or result in personal injury!

- Do not use the tool at temperatures below the minimum processing tempe-
rature of -10 °C

- In the case of low temperatures (below 0 °C) it is recommended that the
joint components are stored temporarily in a warmer environment prior to
processing.

16



IMPORTANT INFORMATION

Always insert fitting components
fully at right angles into the
compression jaws!

Fitting components with a large outer
diameter must to placed or moved to
the ,free side".

Grease the taper of the expander
tools regularly (tube of lubricant is
supplied with the tool). Do not apply
too much grease to the taper to avoid
any grease getting into the pipe.
Attention:

Do not apply any grease to the
surface of the expansion segments
which come into contact with the

pipe!

Always insert the expander head fully
into the pipe all the way up to the
stop!

Do not tilt the expanding tool.

Do not work with damaged expansion
heads, otherwise the pipe will be
damaged. Your dealer or the REHAU
sales office will immediately provide
you with a replacement.

q

Ensure that the fittings are positioned
correctly in the tool! The connection
can be subjected to excessive loads
if the jaws are placed at incorrect
positions on the fitting!

Attention:

Never allow the fitting components
with a large outer diameter to make
contact with the jaw teeth as this
will significantly reduce the contact
surface for compression action.

17



MAINTENANCE INFORMATION

Regular inspection:

A

- Always keep compression jaw sets, expander heads and cylinder
clean. If they are dirty, clean them with a brush and apply oil to them.
Store the tool in a dry place following this.

- Check the compression jaw sets, the expander tools and the tool for
damage or visible wear prior to each use. Damaged tools must no
longer be used and are to be sent for repair to an authorised service
centre immediately.

- Ensure that the compression jaw sets are applied fully, across the
entire surface and at a right angle and the compression sleeve is
completely pushed up to the fitting collar during the compression
process.

- Regularly grease the taper of the expander tools. Do not apply any
grease to the surface of the expanding segments! If excess grease is
applied to the expanding segments, the segments have to be cleaned
thoroughly (e.g. petroleum ether) and subsequently dried.

Grease the inside of the cylinder regularly (tube of lubricant is enclosed) whilst
keeping the outer surface of the cylinder dry. Compression jaws are not
greased.

Grease the taper of the expander tools regularly (tube of lubricant is supplied
with the tool). Do not apply too much grease to the taper to avoid any grease
getting into the pipe.

Attention:

Do not apply any grease to the expansion segments which come into contact
with the pipe! Keep the outer surfaces free from grease.

Repairs:

A

Risk of accidents!
Do not carry out any repairs on the tool yourself. Repairs must only be
carried out by an authorised service centre.

Storage:
Never store tools wet! Dry the tool and apply oil to it. Store the tool in a
dry place following this.

18
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CONSIGNES DE SECURITE

Loutillage est destiné a la mise en ceuvre de tous les systémes

de raccords a sertir REHAU dans la plage de diamétre 12 a 25 mm
(SDR11) et diamétre 16 a 32 mm (RAUTITAN) en utilisant des acces-
soires originaux REHAU.

&

Veuillez lire attentivement toutes les consignes de sécurité et de
montage avant la mise en service de I’outillage.

A

Respectez ces instructions de fonctionnement et conservez-les toujours
avec l‘outillage.

Notre mode d’emploi est complété par les dispositions législatives a
caractére général et autres régles impératives de prévention et a la
protection contre les accidents qui doivent étre observés et faire I'objet
de consignes.

Consignes générales de sécurité :

1. Votre poste de travail doit étre propre et non encombré. Veillez a disposer
d‘un éclairage suffisant.

2. Tenez éloignés de votre poste de travalil, les enfants, animaux domes-
tiques et les personnes non autorisées.

3. Portez des vétements de travail adéquats. Ne portez ni vétements amples
ni bijoux. Vlous pourriez étre accroché par des pieces mobiles. Portez un
filet si vous avez les cheveux longs. Utilisez des lunettes de protection.

4. Ne mettez pas les mains sur les pieces mobiles (danger d’écrasement).

5. Soyez attentif. N'utilisez I'appareil que lorsque vous avez été formé a son
utilisation.

6. Conservez vos outillages en sreté. Les outillages non utilisés doivent
étre conserveés dans une piece séche, fermant a clé, non-accessible aux
enfants.

7. Loutillage REHAU ne peut étre utilisé qu‘a la réalisation des raccords a
sertir REHAU. N‘utilisez pas cet outillage a d‘autres fins.

8. Utilisez I'outillage uniquement avec les pieces d’origine et accessoires
REHAU.

9. Ne faites réaliser les travaux d’entretien et de réparation que dans un
centre de service agréé par REHAU. Nous déclinons toute responsabilité
pour des travaux qui n’ont pas été réalisés par des personnes agréées.
Votre agence commerciale REHAU vous fournira les adresses des centres
de service agréés.

A

REHAU décline toute responsabilité pour les dommages ou blessu-
res résultant d’une utilisation non sécurisée du produit, d’un défaut
d’entretien ou d’une utilisation impropre du produit et du systéme.
Veuillez utiliser pour la planification et le montage, notre information
technique en vigueur.

Vous pouvez vous procurer la derniére version de cette documentation
aupres de votre grossiste compétent, de votre agence commerciale
REHAU ou la télécharger sous www.rehau.fr.

20



UTILISATION DE L'OUTILLAGE DE SERTISSAGE

A

Attention ! Danger de blessures !
Toute manipulation incorrecte de I'outillage peut conduire a des
dommages corporels et/ou matériels.

A

Enfoncer toujours I'expanseur dans le tube jusqu’a la butée !

- Utilisez exclusivement des tétes d’expansion REHAU du systeme RO [stan-
dard depuis 1996 (mandrin rond 18°)] ou des tétes d‘expansion QC®.

- Assurez-vous que les tétes d’expansion soient complétement vissées ou
bien emboitées chaque fois qu’elles sont changées !

- Contrélez avant chaque utilisation si les tétes d’expansion et I'outillage ne
présentent pas de dommages ou d’usure visible.

- Des outillages ou constituants endommagés ne doivent plus étre utilisés et
doivent étre envoyés immédiatement a un centre de service agréé pour étre
répares.

La pince & évaser QC peut étre utilisée avec des tétes d’expansion QC® et des
tétes d’expansion REHAU a filetage.

Les tétes d‘expansion se changent toujours en mettant I‘outillage en position
initiale (mandrin rétracté), toujours fixer les tétes entierement. Utiliser les tétes
d’expansion correspondant au diametre du tube (p.ex. : 16 x 2,2).

Placer jusqu‘en butée les tétes d‘expansion QC® sur le receveur & baionnettes
et tourner pour assurer la fixation. En position correcte, |a téte d‘expansion se
cale automatiquement.

Les tétes d’expansion se vissent toujours en mettant I‘outillage en position
initiale (mandrin rétracté), toujours visser les tétes entierement. Utiliser les
tétes d’expansion correspondant au diametre du tube (p.ex. : 16 x 2,2).
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UTILISATION DE L‘OUTILLAGE PINCE A EVASER

A

Attention ! Danger de blessures !
Toute manipulation incorrecte de P'outillage peut conduire a des dom-
mages corporels et/ou matériels.

- A chaque changement de mors, assurez-vous que les goupilles soient
totalement insérées.

- Contrélez avant chaque utilisation si les mors, la pince a évaser et I'outillage
ne présentent pas de dommages ou d’usure visible. Des outillages endom-
magés ne doivent plus étre utilisés et doivent étre envoyés immédiatement a
un centre de service agréé pour étre répares.

1. Pour la mise en place des mors sur
le cylindre de I'outillage, glisser
toujours en premier le mors long puis
le mors court.

3. Placer les mors dans la position de
fonctionnement correcte en tournant
le cylindre de I'outillage

La pince serre-tube permet de
maintenir la bague pendant
I'installation de conduits verticaux.
La pince serre-tube sert également a
repousser ou a maintenir I‘isolant ou
la gaine annelée afin d‘aménager un
espace suffisant pour les opérations
de sertissage.
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2. Puis insérer entierement la goupille
courte dans le mors long et la
goupille longue dans le mors court.
Attention :

Veiller a 'orientation identique des
mors doubles (par ex. diam. 25) !

Les goupilles doivent toujours étre
insérées en totalité !

4. Les mors se changent toujours en
position initiale (levier de I‘outil en
position ouverte).




MONTAGE

A

La non-observation de ces instructions peut entrainer une détérioration
du raccord a sertir, de outil de sertissage et des dommages corporels !

1. Couper le tube a la longueur voulue, a angle droit et sans bavure a I'aide
du coupe-tube adaptg.

Attention :

Tenir le tube en respectant une distance de sécurité avec le coupe-tube. Ne
pas utiliser de scies ou d’outils comparables !

2. Glissez la bague sur le tube.

Attention :

Pour les bagues métalliques, le chanfrein interne doit étre tourné vers le
raccordement.

3. Expandre le tube a I'aide de la pince a évaser :

Tourner le tube d’un angle de 30° et expandre a nouveau.

Attention ! La distance minimale entre la téte d’expansion et la bague doit étre
équivalente a deux fois la longueur de la bague.

4. Insérer le raccord dans le tube jusqu’a la butée ! Apres peu de temps, le
raccord est solidement fixé dans le tube (effet mémoire).

Attention :

Toutes les cannelures du raccord doivent étre recouvertes. Le raccord ne tient
que lorsque I‘effet mémoire est complet ! Veiller a ce que le raccord soit bien
droit !

A

5. Insérer I'ensemble du raccord a réaliser dans I‘outil de sertissage !
Attention :

Garder le raccord et I'outillage dans le méme axe. Toujours actionner
I'outillage de maniére a comprimer sur toute la surface et a angle droit.

Y=

23



6. Mettre le bouton sélecteur sur la position de coulissement
(bouton en position haute).

7. Par des mouvements de levier, faire coulisser la bague a sertir jusqu’a la
collerette du raccord.

Attention :

Interrompre immédiatement le processus de sertissage des que la bague a
sertir est a fleur avec la collerette du raccord ! Eviter absolument la « surcom-
pression » des éléments de raccord ! (Risque de détérioration des éléments de
raccord ou de blocage de I'outil.)

8. Mettre le bouton sélecteur sur la position de rappel (bouton en position
basse, latérale).

9. Comprimer a nouveau le levier jusqu’a libérer le cliquet de verrouillage.
Puis faire pivoter le levier mobile vers le haut a 90°afin de remettre I‘outil en
position initiale.

10. Sertissage achevé.

A

La mise en ceuvre d’un raccordement a une température inférieure a -10

°C ou supérieure a 45 °C peut entrainer la détérioration des constituants du

raccordement, de I'outillage ou peut entrainer des blessures corporelles !

- Ne pas effectuer les raccordements a des températures inférieures a -10 °C

- A de faibles températures (inférieures a 0 °C) il est conseillé d’entreposer
les constituants de raccord dans un environnement plus chaud, avant
I'utilisation.
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CONSEILS IMPORTANTS

Toujours utiliser les mors de sertissage Veillez au bon positionnement des
et les raccords sur leur pleine raccords dans I‘outillage. Le mauvais
surface et a angle droit ! positionnement du raccord sur
I'outillage conduit a une détérioration ||

du raccordement.

Les éléments de raccord a gros Attention :

diametre extérieur doivent étre Ne jamais laisser reposer les élé-

placés du « coté libre » et glissés. ﬂ:ﬂ: ments de raccord de gros diamétre
M extérieur sur la cannelure des mors,

car ceci entraine une considérable
@9 |

réduction de la surface de contact
pour le sertissage.

Lubrifier régulierement le cone de
I’expanseur (un tube de lubrifiant est
compris dans la mallette). Ne pas
trop lubrifier le cne pour éviter que
I'excédent de lubrifiant ne puisse
passer dans le tube.

Attention :

Ne pas appliquer de lubrifiant sur la
surface des éléments d’expansion
qui entrent en contact avec le tube !

Enfoncer toujours I'expanseur dans
le tube jusqu’a la butée !

Garder le raccord et I'outil dans le
méme axe.

Ne pas utiliser une téte d‘expansion
endommagée, ceci pouvant
détériorer le tube. Une piece de
rechange vous sera immédiatement
fournie par votre distributeur ou par
|‘agence commerciale REHAU.
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CONSIGNES D*ENTRETIEN

Contrdles réguliers :

A

- Tenez toujours propres les jeux de mors, les tétes d’expansion et le
mandrin. En cas de salissure nettoyer avec une brosse et lubrifier.
Stocker enfin I'outillage au sec.

- Contrélez avant chaque utilisation si les jeux de mors, la pince a
évaser, I'outillage ne présentent pas de dommages ou d’usure visible.
Des outillages endommagés ne doivent plus étre utilisés et doivent
étre envoyés immédiatement a un centre de service agréé pour étre
réparés.

- Assurez-vous que les mors ferment complétement a angle droit lors
du sertissage et que la bague a sertir est enfilée jusqu’a la collerette
du raccord.

- Lubrifier réguliérement le cone de la pince a évaser. Ne pas appli-
quer de lubrifiant sur la surface des éléments d’expansion ! Si de
Pexcédent de lubrifiant parvient sur les éléments d’expansion, ces
derniers doivent étre nettoyés soigneusement (par ex. avec de I'éther
de pétrole) et puis séchés.

Lubrifier régulierement I'intérieur du cylindre (tube de lubrifiant fourni).
Sa surface extérieure doit rester seche. Ne pas lubrifier les mors.

Lubrifier régulierement le cone de I'expanseur (un tube de lubrifiant est com-
pris dans la mallette). Ne pas trop lubrifier le cone pour éviter que I'excédent
de lubrifiant ne puisse passer dans le tube.

Attention :

Ne pas appliquer de lubrifiant sur la surface des éléments d’expansion qui
entrent en contact avec le tube ! Ne pas lubrifier les surfaces extérieures.

Réparations :

A

Risques d‘accident !

Ne réalisez pas vous-méme de travaux de réparation sur I'outillage.
Les réparations ne doivent étre effectuées que par un centre de service
agrée.

Mise en stock :
Ne jamais stocker un outillage humide ! Sécher et huiler 'outillage
avant de la stocker au sec.
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ISTRUZIONI PER LA SICUREZZA

Utilizzare I'attrezzo soltanto con set di complemento originali
REHAU per la lavorazione di tutti i sistemi di manicotti autobloccanti
REHAU nell’intervallo di dimensioni 12-25 (SDR 11) e 16-32 (RAUTITAN).

[

Prima di adoperare I'attrezzo leggere attentamente tutte le istruzioni
riguardanti la sicurezza e il montaggio.

A

Durante I'impiego rispettate tutte le istruzioni di sicurezza che dovranno
essere custodite sempre assieme all’attrezzo stesso.

Oltre le istruzioni di montaggio, leggere attentamente e attenersi alle
norme legali e obbligatorie per la prevenzione antinfortunistica.

Norme di sicurezza generiche:

1. Presso la postazione di lavoro si raccomanda di mantenere la mas-
sima pulizia, di non lasciare mai oggetti intralcianti e di provvedere a
un'illuminazione sufficiente.

2. Tenere bambini, animali e persone non autorizzate in genere lontano dalla
postazione di lavoro.

3. Indossare indumenti da lavoro idonei, evitando abiti larghi e gioielli che
possono impigliarsi nelle parti in movimento. Raccogliere i capelli lunghi
sotto una rete di protezione apposita e indossare occhiali protettivi.

4. Evitare il contatto diretto con le parti mobili (pericolo di contusioni)!

5. Lavorare sempre soltanto in condizioni di massima attenzione e concen-
trazione, utilizzare I'apparecchio soltanto previa specifiche istruzioni.

6. Conservare I'utensile in un luogo sicuro. Gli utensili inutilizzati vanno
riposti in un ambiente asciutto, chiuso a chiave e inaccessibile ai bambini.

7. Lutensile e idoneo soltanto per realizzare i collegamenti con manicotto
autoisolante REHAU. Evitare I'uso per qualsiasi altro scopo.

8. Utilizzare I'apparecchio soltanto con accessori e pezzi originali REHAU.

9. Affidare gli interventi di manutenzione e riparazione esclusivamente ad un
centro di assistenza tecnica autorizzato. Decliniamo ogni responsabilita
in caso di lavori eseguiti da personale non autorizzato da noi. Gli indirizzi
dei centri di assistenza tecnica autorizzati possono essere richiesti presso
I'Ufficio Vendite REHAU.

A

La REHAU declina ogni responsabilita in caso di danni o ferimenti dovuti
a un uso improprio del prodotto, manutenzione insufficiente o applicazi-
oni improprie del prodotto o del sistema.

Per la progettazione e il montaggio impiegare le nostre informazioni
tecniche vigenti. Per la documentazione nello stato attuale rivolgersi al
rivenditore competente, all’Ufficio Vendite REHAU o effettuare il down-
load dal sito www.rehau.it.
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PREPARAZIONE DELLATTREZZO

A

Attenzione pericolo di ferimenti!
L'uso improprio dell’attrezzo di RE HAU puo provocare ferimenti e/o
danni.

A

Inserire completamente gli spinotti

- Utilizzare soltanto espansori con sistema RO di REHAU (standard dal 1996)
(18° mandrino rotondo) o espansori con sistema QC.

- A ogni cambio degli espansori, assicurarsi che gli spinotti a innesto siano
incastrati in modo completo e sicuro

- Prima di ogni utilizzo controllare I'assenza di danni o di usura visibile! Non
utilizzare attrezzi oppure componenti di attrezzi danneggiati e inviarli imme-
diatamente in riparazione a un centro di assistenza tecnica autorizzato

La pinza di espansione QC puo essere utilizzata con le teste di espansione QC
e con le teste di espansione provviste di filettatura.

Per sostituire le teste di espansione portare I'attrezzatura in posizione iniziale
(mandrino inserito) e riavvitare completamente le teste.

Utilizzare le teste di espansione a seconda del diametro del tubo (es.
16x2,2).

Innestare le teste di espansione QC sulla sede a baionetta e agganciarle
saldamente con un movimento rotatorio. La testa di espansione si blocca
automaticamente nella posizione corretta.
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USO DELLATTREZZO PER L'ESPANSIONE

A

Attenzione pericolo di ferimenti!
L'uso improprio dell’attrezzo di REHAU pud provocare ferimenti
e/o danni.

- A ogni cambio dei set forcelle, assicurarsi che gli spinotti a innesto siano
incastrati in modo completo e sicuro.

- Prima di ogni utilizzo controllare I'assenza di danni o di usura visibile di set
di teste a forcella, pinza d’espansione e attrezzo. Non utilizzare pit attrezzi
danneggiati e inviarli immediatamente in riparazione a un centro di assisten-
za tecnica autorizzato.

1. Nel cambio delle teste a forcella
spingere sul cilindro dell’attrezzo
sempre prima la testa a forcella
lunga e poi quella corta.

3. Girando il cilindro dell’attrezzo e
possibile portare le teste a forcella
nella corretta posizione di lavoro.

2. Alla fine inserire lo spinotto
d‘innesto corto nella testa lunga e lo
spinotto d'innesto lungo nella testa
corta.

Attenzione:

Controllare I'orientamento identico
delle teste doppie (per es. misura
25!) Inserire sempre completamente
gli spinotti d‘innesto.

4. Eseguire sempre il cambio delle
teste a forcella nella posizione di
partenza (leva in massima apertura).

La pinza espansore da presa serve
per tenere fermi i manicotti
autobloccanti sui condotti verticali.
Per realizzare il collegamento con la
pinza espansore da presa
I'isolamento o il tubo ondulato
possono essere spinti indietro.
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ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

A

Il mancato rispetto delle presenti istruzioni pud comportare danni
all’apparato tecnico di collegamento, all’utensile e alle persone!

1. Portare il tubo alla misura desiderata operando un taglio perpendicolare
all’asse mediante una cesoia apposita, provvedendo a rimuovere la bava.
Attenzione:

Far presa con la mano a debita distanza dall’attrezzo.

Non impiegare seghe e simili!

2. Spingere il manicotto autobloccante lungo il tubo.

Attenzione:

In caso di manicotti autobloccanti in metallo la bisellatura interna deve essere
rivolta verso il collegamento!

3. Allargamento mediante pinza espansore:

allargare il tubo per due volte ruotandolo di 30°.

Fare attenzione alla distanza minima (lunghezza del manicotto autobloccante)
tra I'espansore el manicotto autobloccante.

4. Inserire il raccordo nel tubo fino all’arresto! Dopo poco tempo si realizza
una salda connessione tra raccordo e tubo (effetto memory).

Attenzione:

Tutti i labbri di tenuta devono essere ricoperti! Prima dell’instaurazione
completa dell’effetto memory il raccordo pud cadere dal tubo! Controllare il
posizionamento corretto del raccordo!

A

5. Inserire il collegamento da realizzare completamente nell’attrezzo di :[[H]]ﬂﬂﬂﬂ]
scorrimento.
Attenzione: \
Non inclinare. L'utensile va usato ad angolo retto e in appoggio con I'intera . Cj
superficie.
O
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6. Portare I'interruttore di selezione nella posizione di scorrimento (parte alta
dell’interrutore).

7. Con il movimento della leva far scorrere il manicotto autobloccante fino alla
fine battuta del raccordo.

Attenzione:

Se il manicotto autobloccante si trova a filo del collare del raccordo terminare
immediatamente il processo! Evitare assolutamente una compressione ecces-
siva delle componenti del raccordo (danno delle componenti del raccordo o
bloccaggio dell’attrezzo)!

8. Riportare I'interruttore di selezione nella posizione di ritorno (parte bassa e
laterale dell'interruttore).

9. Pressare nuovamente la leva fino al punto sbloccaggio del nottolino di
arresto arpione, quindi portare la leva mobile a 90° (in alto) nella posizione
iniziale.

10. Collegamenti dei manicotti autobloccanti realizzati.

A
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Una lavorazione a temperature inferiori a -10 °C e superiori a 45 °C pud

provocare danni ai componenti del collegamento, all’attrezzo e/o ferite alle

persone!

- La temperatura di lavorazione minima non deve essere inferiore a -10 °C.

- In caso di basse temperature (inferiori a 0 °C) si consiglia di immagazzinare i
componenti del collegamento in un ambiente caldo prima della lavorazione.
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INDICAZIONI IMPORTANTI

Applicare le teste a scorrimento e
I"apparato tecnico di collegamento
sempre completi e ad angolo retto!

| componenti del raccordo con grande
diametro esterno devono essere
appoggiati e compressi sul “lato
libero®,

Ingrassare regolarmente il mandrino
conico della pinza espansore (tubetto
di lubrificante in dotazione), senza
perd eccedere con la dose di grasso,
in modo da evitare che la quantita in
esubero possa infiltrarsi all’'interno
del tubo.

Attenzione:

Non applicare grasso sulla superficie
dei segmenti espansori che vengono
in contatto con il tubo!

Alnnestare I'espansore nel tubo
sempre fino all’arresto.
Non inclinare I'espansore.

Non operare mai con teste espansori
danneggiati, in quanto possono
rovinare il tubo. | rivenditori o I'Ufficio
vendita REHAU provvederanno imme-
diatamente alla sostituzione.

q

Accertarsi che il raccordo all'interno
dell’utensile sia posizionato
correttamente.

Applicando I'utensile sull’elemento
errato di giunzione del raccordo,

il collegamento viene compresso
eccessivamente.

Attenzione:

Non appoggiare mai componenti dei
raccordi con grande diametro esterno
sulla dentatura della testa a forcella
per evitare di ridurre notevolmente

la superficie di contatto per lo
scorrimento
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ISTRUZIONI DI MANUTENZIONE

Controllo regolare:

A

- Mantenere set di teste a forcella, espansori e cilindro sempre puliti. In
caso di presenza di sporcizia pulire con una spazzola e oliare. Conser-
vare I'attrezzo all‘asciutto.

- Prima di ogni utilizzo controllare ’'assenza di danni o di usura visibile
di set di teste a forcella, pinza d‘espansione e attrezzo. Non utilizzare
piu attrezzi danneggiati e inviarli immediatamente in riparazione a un
centro di assistenza tecnica autorizzato

- Assicurarsi che nel processo di scorrimento le teste a forcella si
chiudano completamente e che il manicotto autobloccante sia spinto
fino al collare del raccordo.

- Ingrassare regolarmente il mandrino conico delle pinze di espansione.
Non applicare grasso sulla superficie dei segmenti espansori! Se il
grasso in eccesso finisce sui segmenti espansori, questi ultimi devono
essere puliti accuratamente (per es. con benzina) e poi asciugati.

LIngrassare regolarmente I'interno del cilindro (tubetto di lubrificante in
dotazione), mantenendo asciutta la superficie esterna del cilindro.
Non ingrassare la testa a forcella.

Ingrassare regolarmente il mandrino conico della pinza espansore (tubetto di
lubrificante in dotazione), senza pero eccedere con la dose di grasso, in modo
da evitare che la quantita in esubero possa infiltrarsi all’interno del tubo.
Attenzione:

Non applicare grasso sui segmenti espansori che vengono in contatto con il
tubo! Mantenere libere da grasso le superfici esterne.

Riparazioni:

A

Pericolo d’infortunio!

Non eseguire alcun lavoro di riparazione sull’attrezzo. Le riparazioni
possono essere eseguite esclusivamente da un centro di assistenza
tecnica autorizzato.

Conservazione:
Non mettere mai a magazzino I'attrezzo umido! Asciugare I'attrezzo e
oliarlo. Alla fine conservare I’attrezzo all’asciutto.
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YKASAHWUA MO TEXHUKE BE3ONMACHOCTU

WHCTpYMEHT crnepyeTt UCNonb30BaTh MCKIHOYUTENBLHO AN MOHTaXa
coeavHeHusi REHAU Ha HaaBWXHOIA runb3e Tpy6 AnameTpom
12 (16) — 32 mm.

[

Mepen, 3KcnnyaTau,v|e|7| MHCTpyMeHTa 06513aTeNIbHO 03HAKOMBTECH CO
BCEMU YKa3aHMsMU N0 TEXHUKE 6e30MacHOCTU N MOHTaXY.

A

Co6niopaiite Tpe6oBaHuUs N0 TEXHMKE 6e30NacHOCTU NPY aKcnayaTauumn
MHCTPYMEHTa 1 XpaHuTe UX BCeraa psaaom ¢ HUM. B nononHexune

K AaHHOI VHCTPYKLWK N0 3KCMIyaTaumn cneayert cobnioatb

o6Lwme Tpe6oBaHNA No TeXHUKe 6e30nNacHOCTV 1 NPeaoTBPaLLEHUI0
HeC4acCTHbIX cny4aes.

06LUme NONoXKEeHUs No TeXHUKe 6e30nacHoOCTy:

1. TopaepxuBalite YACTOTY Ha paboyem MECTY U He 3arpoMOX.aiiTe ero
MOCTOPOHHUMI npeameTamit. 06ecneybTe JOCTaTOYHY0 OCBELLEHHOCTb.

2. He ponyckaiiTe feTeil, XMBOTHbIX U MOCTOPOHHYIX UL HA CBOE paboyee
MECTO.

3. Hapesaiite COOTBETCTBYHOLLYIO paboyyto oaexay. He HaaeBaiTe CanwKom
MPOCTOPHYIO OAEXAY M YKpaLLeHys. OHW MOTYT NONacTb B MOABWKHbIE
4acTy MHCTPYMeHTa. Ecnm Bbl HoCUTE ANMHHbIE BONOCHI, HAAEBaNTE Ha
HIX CETOYKY. HocuTe 3aLnTHbIE 04KK!

4. He npukacanTech K MOABVKHBIM YaCTAM WHCTPYMEHTA (ONacHOCTb
3aliemneHus)!

5. byabTe BHUMaTENbHbI. icnonb3yiTe NHCTPYMEHT TOMbKO TOrAa, Koraa
NpYo6PETETE HaBbIK PAOOTHI C HAM.

6. XpaHuTe UHCTPYMEHT B HAIEXHOM MecTe. Hemcnonbayemble
VHCTPYMEHTbI CMIeAyEeT XPaHNTb B CYXOM, 3anipaemom, He JOCTYNHOM
NN [16TE NOMELLEHNN.

7. VHCTpYMEHT npeaHasHayeH Ans MoHTaxa coeauHenuii REHAU Ha
HaJBVKHON rnb3e. He Mcnonb3yiiTe MHCTPYMEHT s APYriiX Lenei nin
MOHTaXa Tpy6 Apyrux AMameTpoB.

8. lcnonb3yiTe MHCTPYMEHT TOMbKO C OPUTHANBHBIMI SNEMEHTaMI 1
KomnnexTytoLwmmi REHAU.

9. TlpoBoauTe paboThl MO NPOPUNAKTVKE 1 YXOMY 3a UHCTPYMEHTOM B
ABTOPW30BAHHON CneumanuanpoBaHHoi mactepckoit REHAU. Hawa
rapaHTust He PacnpoCTPaHAETCS Ha paboTy CTOPOHHEro NepcoHana.
Anpeca aBTOPM30BaHHbIX CEPBICHBIX LIEHTPOB Bbl MOXETE y3HaTb Y
nmnepa uiu B 6topo no npogaxam REHAU.
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BHumanme!

REHAU He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a yLiepb nnu Tpasmbl B pesynbrate
HEeNpaBMNbLHOTO MCMONb30BaHMsl, HENPaBUNbLHON 3KCRyaTaumm
MHCTPYMEHTA UK UCTIONb30BaHUS JPYroro NpoayKra uiu CUCTEMbI.

Mpu NPOEKTMPOBAHUM U MOHTAXE PYKOBOACTBYATECH aKTyaNbHOM
TEXHUYECKOI UHchopmaumen!

AKTyanbHyt0 BEPCUI0 TEXHNYECKOI MH(OPMALMN MOXHO NONYYMTb
y avnepa unm B 6nmxanwem K Bam 6topo no npogaxam REHAU nnmn
www.rehau.ru.




PABOTA C UHCTPYMEHTOM. 3KCINAHAEP

A

BHumaHme! OnacHocTb TpaBMMPOBaHUS!
HenpaBunbHoe UCNob30BaHNe UHCTPYMEHTA MOXKET MoBJeYb 32 CO60
martepuanbHblii ywepo, a TaKKe HaHeCTU BPef 3A0POBbIO YenoBeka.

- Mcnonb3ayiiTe Tonbko pactumpuTenbHble Hacaaku REHAU cuctembl RO
[cranmapT ¢ 1996 (18° KoHyC)] MK pacLuMpUTeNbHbIE HACAKM CUCTEMBI
Qc®

- Y6eauTech, 4To Npu CMEeHe pacluMpUTeNbHbIX HACAA0K, YTO
pacLu/puTenbHas HacaaKa NONHOCTbI0 HABEPHYTA Ha AKCMaHaEep 1m
MPOYHO 3aKpenneHa Ha Hem!

- Mepen KaxxabIM ynoTpebneHnemM NpOKOHTPONMPYIATE, YTOOI
PacLUMPUTENbHbIE HACAAKN 11 UHCTPYMEHT HE UMENV BAAUMbIX
MOBPEX/AEHNA NIt BbIPaboToK!

- MoBpeXaeHHbIE MHCTPYMEHTbI VAN VX OTAENbHbIE KOMMOHEHTbI He B
KOEM Cllyyae He JOMKHbI MCMONb30BATbCS W JOMKHbI ObiTb HEMEANEHHO
0TOCNaHbl 1151 PEMOHTA B aBTOPV30BAHHbIA CEPBUCHbIIA LIEHTP!

IkcnaHaep cuctembl QC MOXET NPUMEHSTHCA KaK C PacLUMPUTENbHBIMI
Hacagkamin cuctembl QC®, Tak 1 ¢ pe3bGOBbIMU PACLLMPUTENbHBIMY
Hacagkamu REHAU.

Mpy CMeHe pacLUMpUTENbHbIX HAaCa0K AKCMAHAEP AOMKEH HAXOANTLCA B
VICXOOHOM MONOXEHUN C PYYKON, OTKIMHYTON BBEPX A0 YMOpa (KOHYC yTOMneH
10 npefiena). PacluvpuTenbHble HacaaKy CneayeT HaBepHyTb [0 ynopa.
PaclumpuTenbHyto HacafKy CneayeT 1CnoNb30BaTh TOMbKO NS Pa3BasibLOBKN
Tpy6 COOTBETCTBYHOLLErO AnameTpa (Hanp. 16 x 2,2). PaclumputenbHble
Hacagku cuctembl QC® cneyeT Hazesath Ha MHCTPYMEHT [0 yrnopa 1
(hMKCMPOBATb BpaLLATENbHbIM BIMKEHMEM MO YACOBOI CTPENKe. Mpu
MPaBUIbHOM PACMONOXEHUI HACaaKa cama HailaeT CBOE rHe3 0.

Mpw ncnonb3oBaHMM Pe3bBOBbIX PACLLIMPUTENbBHbIX HACAA0K SKCNAHAEP
CneayeT Takxe NPUBECTY B VICXOAHOE MONMOXEHNE C OTKWHYTOM A0 npefena
BBEPX PY4KOI1 (KOHYC YTOMMEH [0 npefena). Pe3b00By0 pacLLMpUTENbHYIO
HacajiKy CneayeT HaBepHYTb Ha MHCTPYMEHT no peabbe 0 ynopa. MprumMeHsTb
Hacajiky cneayeT TOMbKO 1 PacLLMpeHis Tpyd COOTBETCTBYIOLLETO
nmawvetpa (Hanp. 16 x 2,2).

A

Mpy pasBanbLOBKE TPYO pacLIMPUTENbHYIO HACaZIKY CNeayeT BCTaBNATb B
TpyOy NOMHOCTBIO A0 ynopa.
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PABOTA C VIHCTPYMEHTOM. 3ATPECCOBOYHbIN HCTPYMEHT

A

BHumaHme! OnacHocTb TpaBMMPOBaHUS!
HenpaBunbHoe UCNob30BaHNe UHCTPYMEHTA MOXXET MoBJeYb 32 CO60i
martepuanbHblii ywep6, a TaKKe HaHeCTU BPef 3A0POBbIO YenoBeka.

- Mpu CMeHe 3anpeccoBOYHbIX HACA0K YOEANTECH, NOXANYICTA, YTO
(hVKCMpytoLLVe WTMTHI BCTaBAEHbI MOMHOCTbIO, A0 yriopa

- Mepen KaxapiM 1CMOb30BaHEM 3aNPECCOBOYHbIX HACAZOK 11 SKCMaHAepa,
OCMOTPUTE UX HA HanWyye BHELLHIX MOBPEXAEHNA K BbIPABOTOK.
MoBPEX/AEHHbIE HCTPYMEHTbI UMK VX OTAEMbHbIE KOMMOHEHTbI HU B
KOEM Clyyae He JOMKHbI NCMONb30BATbCA W JOMKHbI ObiTb HEMEANEHHO
0TOCNaHbI 1151 PEMOHTA B aBTOPW30BAHHBIA CEPBUCHbIIA LIEHTP

2. [10NHOCTbIO BCTABLTE KOPOTKMIA
WTNET B AAMHHYIO 3aMPECCOBOYHYIO
Hacaky, a ANVHHbIA WTNAQT B
KOPOTKYIO.

BHumaHme:

06paTiTe BHUMAHWE Ha TO, YTOObI
napHble 3anpeccoBOYHbIE HACAMKI C
OHOI CTOPOHbI BbINV YCTAHOBNEHbI
QNS OAHOr0  avametpal

1. [Ins cOopKmM 3anpeccoBOYHbIX
TWCKOB, CHaYana Ha paboyuii
LANMHAP MHCTPYMEHTA Ha[ieBaeTCs
QIHHAs 3anpPeccoBOYHas Haca/Ka,
a 3aTeM KopoTKasi.

3. MoBopoTOM paboyero UmanHapa
MOHT@XHOIO UHCTPYMEHTA,
3anpeccoBOYHbIE HACAIKM MOXHO
MPUBECTY B YI06HOE 15 MOHTaXa
MONOXEHNE.

4., 3ameHy 3anpecCoBOYHbIX
HacazoK CreflyeT npou3BoauTD,
KOraa MHCTPYMEHT HaxoauTcs B
VCXO[IHOM NOMNOXEHUI (DYKOSITKIA
VHCTPYMEHTA MONHOCTbIO

pa3BefeHbl).

Py4HOI (PUKCATOPHBIA 32XKNM CIYXUT
QNS 3aKPEMEHNS HaABXHON
TMNb3bl HA BEPTUKANBHO
pacnonoxeHHom Tpybe. C NOMOLLb0
PYYHOrO (PUKCATOPHOTO 3aXNMa
MOXHO TaKXKe 0TOABNHYTH
TENNON30NSLMIO UK ropoTpyoy
Q191 BbINONHEHNS COBAVHEHNS. .
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MOHTAX COEOAMHEHWA

A

BHumaHue! OnacHocTb TpasMupoBaHus! HenpasunbHOE UCMONb30BaHNe
WHCTPYMEHTa MOXET NMoBMeYb 3a CO60I MaTepuanbHbli yiepo, a
TaKXe HaHeCTV BPefi 3[10P0BbI0 YeNoBeKa.

1. C nomOLLbO TPYOOPE3HbIX HOXKHIALL OTPEXbTE TPYOY XKenaemoro pasmepa
63 3ayCeHLEB 1 Nof, MPSIMbIM YrIOM

BHumanue!

Pyka, KOTOpOIi Bbl AEPXUTE TPYOY, [OMKHA HAXOANTHCS Ha 6E30MaCHOM
PacCTOAHAN OT MHCTPYMeHTa! He NCnonbayiTe MANKY 11 aHaNornyHble
VHCTPYMEHTBI!

2. HapeHbTe runb3y Ha Tpyoy.

BHumaHnue!

dacka MeTannyYecKon runb3bl J0MKHA ObiTb HANPaBNEHa B CTOPOHY
COBVHEHNS.

3. PacLumpeHwe ¢ NOMOLLbIO 3KCMaHaepa:

PaclumpbTe TpyOy 0AWH pas 1 NOBTOPKTE OnepaLyito NOBEPHYB TPyoy Ha 30°.
[Npn aTOM 06paATUTE BHMAHME HA MUHIMATbHOE PAcCTOSHIE (0fHA AVHa
HaIBXHON MNb3bl) MEX.Y PACLUMPUTENBHON HACAAKOM U HAZIBVKHOI
TMNb30.

30°

4. BcTasbTe LWTyLEep uTiHra B TpyOy 10 nocrneaHero pebpa (4o ynopa).
Yepes HekoTopoe Bpems (UTUHT BYIET NPOYHO Aepxxathes B Tpy6e (NamsThb
(hOpMbl).

BHumanue!

O6patnTe BHAMaHKE Ha T0, YTOObI (PUTUHI NPOYHO 3aKPEenuncs B Tpyoe,
1IHa4e OH MOXET BbINaCTb.

A

5. TIoNHOCTbI0 3axBaTUTE COEANHEHNE 3aNPECCOBOYHBIM MHCTPYMEHTOM. iﬂ]ﬂﬂﬂﬂ]
BHumanue!
He nepekalumBaiite ero! VIHCTPYMEHT JOMKEH YCTaHaBAMBATLCS POBHO 1 MOJ, \
npaMbIM yriom! . g
o o
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6. MepeKniounTb phlyar B BEPXHEE MONOXKEHIe AN 3anpecCoBKI COBAMHEHNA

7. CBOAA PYKOSITKI 3KCMaHaepa, HaaBUHbTE Mnb3y A0 (hnaHua (uTuHra.
BHumaHnwue!

Kak TonbKO HaaBIKHas runb3a ynpetcs B naHew, GuTrHra, 3anpeccoBky
CneayeT npexkpatutb! Bo n3bexarne noBpexaeHns UTUHra 1 610K1POBKM
VHCTPYMEHTA.

8. [TpMBECTI pblyar B UCXOLHOE NONOXEHNE (DblYar HAXOAUTCS BHI3Y COOKY).

9. Ewwe pa3 cBECTY PyKOSTKM NHCTPYMEHTa BMECTE. 3aTeM Pe3Ko MOAHATh
NOABWKHYIO PYKOSTKY MHCTPYMeHTa Ha 90° s Toro, YToObl NPUBECT
VHCTPYMEHT B UCXO[HOE MOMOXEHME.

10. [0TOBOE COEANHEHME.

A

MonTax npu Temnepatype Himke —10 °C 1 Bbilwe 45 °C MOXET NpUBECTH

K NOBPEXXAEHNIO COBAVHUTENbHBIX KOMMOHEHTOB, MHCTPYMEHTA W/uNi

yenosekal

- MuHumanbHas Temneparypa s npoBeaeHns MoHTaxa He Himke —10 °C

- Mpu HU3KMX Temnepatypax (HWxe 0 °C) pekoMeHayeTes nepes MOHTAKOM
nofepXXaTb COEAMHUTENbHbIE KOMMOHEHTbI B TEMIOM MOMELLEHUN.
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BAXHAA NHOOPMALIA

CoeayHeHne OMKHO 3axBaTbiBAThCS
3aMPECCOBOYHBIM NHCTPYMEHTOM
POBHO 11 MOZ, MPSIMbIM yrriom!

OuUTHHr 60NbLLETO AyaMmeTpa
HE0OX0AMMO PACNONOXNTb Ha
«CBOOOJHON CTOPOHE» U
3anpeccoBaTh COBAVHEHME.

PerynapHo cmasbiBanTe HakOHEYHIK
3KcmaHaepa (TobrK o CMasKoii
npunaraercs).

He cMa3biBaiiTe HaKOHEYHNK
CULLKOM 06MIbHO, YTOObI CMaska
He nonana B Tpyoy

BHumaHnue!

/I36eraiiTe nonagaHns cMasku Ha
MOBEPXHOCTb 3KCNaHAepa, KoTopas
conprkacaeTcst ¢ Tpy6oil.

Heobxoaumo BCTaBNsATb
PaCLLVPUTENbHYIO Hacaaky A0 ynopa
B Tpy6y! He nepekatumBainTe
PaCLLVPUTENbHbI UHCTPYMEHT.

He paboTaitte ¢ aetheKTHo
paCLLMPUTENBHOM HACAKON, NHaYe
MOXHO MOBPeauTb TPYOy. 3ameHy
HacaKy Bbl MOXET OCYLLIECTBUTD Y
HalLero aunepa unu B 610po no
npoaaxam REHAU.

q

CnenyTe 3a NpaBUmbHbIM
NonoXeHuem uTuHra B
3anpeccoBOYHOM MHCTPYMeEHTe! B
Crnyyae HenpaBWbHOMO MONOKEHNS!
(DUTWHra B 3anpeccoBOYHOM
VHCTPYMEHTE COEMMHEHNE MOXET
ObITb CANLIKOM CUIbHO
3anpeccoBaHo!

BHumanue!

He KnaguTe MUTUHML 6ONbLLErD
JVaMeTPa Ha 3anpecCoBOYHbIE
TUCKK, BO 136EXaHme
3HAYNTENBHOTO YMEHbLLEHNS
MOBEPXHOCTY COMPUKOCHOBEHNS MK
3anpeccoBKe.
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YKASAHWA MO YXO4Y

PerynspHas nposepKa 060pya0BaHus:

A

- CogepxuTe 3anpeccoBOYHbIE TUCKU, PACLUIMPUTENBHYIO HacaaKy
1 LMNUHAP B yucToTe. Mpu 3arpssHeHMn He06X0AMMO NOYNCTUTD
MHCTPYMEHT LLETKOI N CMa3aTb Maciom. XpaHuTb B CyXOM MecTe.

- [ins npepoTBpaLLeHns NoBpexaeHns 060pynoBaHus He06XoaUMOo
nepes KaxabIM UCNONb30BaHUEM NPOBEPATbL 3aNPECCOBOYHbIE
TUCKW, pacLuMpuTenbHble HacafKu, pacluMpuTeNnbHOE YCTPOMCTBO
1 HAKOHEYHUKM 3KcnaHaepa. MoBpeXxaeHHbIE MHCTPYMEHTDI
He NOAneXar AaibHeilweMy ncnonb3oBauio. Ux cneayet
He3aMe[INTENbHO 0TAATb B aBTOPU3UPOBAHHDIN CEPBUC-LIEHTP

- Y6enutech, YTO Npy NPOLLECCe 3anpeccoBKN 3anpecCoBOYHbIE TUCKN
3aKpbIBAKOTCS NONHOCTLIO, & HAABWXKHAA MMNb3a HaABUraeTcs fo
(hnaHua utuHra.

- PerynsipHo cma3sblBaiiTe MacnoM HaKOHEYHWK PacLUMpUTENbHOIO
MHCTpyMeHTa. W36eraiite nonagaHus Macna Ha noBepxHoCcTb
paclumpuTenbHoro UHCTpymeHTa! B cnyyae nonaganus macna Ha
pacwMpMTENbHbIA MHCTPYMEHT, TILATENbHO ero NPOMbITh (Hanpumep,
NPOMbIBOYHBIM GEH3UHOM) U BbICYLUMTD

PerynapHo cmasbiBaiTe BHYTPEHHIOK NOBEPXHOCTb PaBoYero LynnHopa
(TIO6VK CO CMA3KOW MpKUnaraeTcsy), Npu 3TOM Hapy»KHast YacTb AOMKHA
0CTaBATbCA CyX0il. 3anPecCOBOYHbIE TUCKI CMa3blBaTb HE HYXKHO.

PerynapHo cmasblBaiTe KOHYC PacLIMPUTENbHOTO MHCTPYMEHTA (THOBMK CO
CMa3Koil mpunaraetcs). He HaHOCUTE Ha KOHYC CAIMLLIKOM TONCTbIA IOV
CMa3Ku, 4To0bl NMPeAOTBPATITL NONAAAHNE ee BHYTPb TPYObI.

BHumanue!

Hu B KOeM Cry4ae He HAHOCKTE CMa3Ky Ha PaCLUMPUTENbHYI0 HACAAKY,
KOTOpas KOHTAKTUPYET ¢ Tpy6oil! He cmasbiBaiTe Hapy»Hyto MOBEPXHOCTb
VHCTPYMEHTA.

PEMOHT MHCTPYMEHTa;

A

He NpoBOANTE HUKAKMX PEMOHTHBIX Pa6OT CAMOCTOSTENbHO. PEMOHT
WHCTPYMEHTa NPOU3BOAMTCSA TONLKO B CrELnanbHOM CEpBUCHOM
LieHTpe.

XpaHeHue:
He XpaHuTe MHCTPYMEHT B CbIPOM MECTE. BbITPUTE MHCTPYMEHT U
cMaxbTe Macnom. Beerga xpaHuTe MHCTPYMEHT B CYXOM MeECTe.
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