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SPECIFICATIE TEHNICA
TEVI PVC PRESIUNE

1. Generalitati
1.1 Domeniu de aplicatie
Tevile din PVC presiune fabricate de Valplast Industrie se utilizeaza in retelele
de alimentare cu ap3, irigatii, transportul apei in
interiorul si exteriorul cladirilor cu montaj ingropat sau la suprafata
pamantului. De asemenea tevile pot fi utilizate pentru canalizare
sub presiune sau in instalatii tehnologice.
Materia prima utilizata este PVC-U, policrorurd de vinil neplastifiata (PVC
rigid) cu tensiunea minima admisibila MRS = 25 MPA. Se
produc in mod uzual tevi cu mufa si garnitura elastomerica ,garnituri
compozite de presiune dar si variantele cu mufa pentru lipire sau nemufate.
1.2 Aspect
Tevile de presiune din PVC au culoarea gri. Pot fi produse si alte culoriin
urma acordului partilor implicate.
2. Standarde de fabricatie
Standarde de referinta: SR EN I1SO 1452-2:2011
3. Avantaje
Tubulatura PVC-U presiune Valplast prezinta multiple avantaje comparativ cu alte tipuri de materiale utilizate la constructia retelelor
de alimentare cu apa3, irigatii si instalatii tehnologice.
Daca in comparatie cu tuburile din beton sau fonta, avantajele sunt evidente: greutate mult mai mica ceea ce implica costuri mai
mici de manipulare si transport si punere in operd. Parametrii hidraulici sunt net in favoarea tubulaturii din plastic in general si a
tubulaturii din PVC-U in special, de aici rezultand parametrii de curgere mult imbunatatiti.
Dar care este situatia comparativ cu alte materiale termoplastice, de exemplu comparatia intre conductele din PVC-U si Polietilena
de Tnaltd Densitate (HDPE).

n cazul unei conducte cu DN 315 pentru alimentare cu apé potabild avem urmatoarele valori:

Teava PVC D315 PN16 Teava HDPE PE100 PN16 D315
Grosime perete [mm] 18.7 28.6
Standard de fabricatie SR EN 1452 SREN 12201
Coeficient de siguranta 2 1.25
Aria sectiunii de trecere [mm?] 60,930 52,171.8

Se poate observa cu o diferentd de 14,4% sectiuna de trecere mai mare in cazul tubulaturii din PVC-U. Acest fapt conduce la o
economie in energia necesara pomparii de 14,4% sau, respectiv, un debit cu aproximativ 14,4% mai mare pentru acelasi diametru
exterior de teava.

Alt avantaj il reprezinta modalitatea de imbinare a tevii din PVC-U presiune comparativ cu imbinarea tevilor din HDPE cu diametre
mai mari de 110 mm sau presiuni mai mari de 10 bari:

Teava din PVC-U - se imbina prin sistemul cu mufa si garnitura pentru presiune, nu este necesara sursa de energie sau echipamente
de sudura costisitoare, timpul de imbinare este de cateva minute.

Teava din HDPE -in cazul imbinarii cu sudura cap la cap, este necesar utilajul pentru sudura cap la cap, sursa de curent (retea sau
generator), personal atestat pentru sudura in polietilena. Pentru sudura cap la cap, ciclu complet dureaza cel putin, pentru teava
HDPE D315x28,6 PN16, mai mult de o orad (61 minute) fara a lua in calcul pregatirea tevii pentru sudura (frezare, degresare, aliniere,
etc).

- In cazul imbinarii cu fitinguri electrosudabile trebuie luat in calcul costul fitingului, necesitatea unui aparat specializat

pentru sudura electrofitinguri, sursa de curent electric, si un timp de sudura si de racire luand acelasi exeplu, teava HDPE
D315x28,6 PN16, de aproximativ 40 minute fara timpul necesar pregatirii tevilor (frezare, decapare, aliniere, fixare, etc).

Tebuie mentionat ca Tn cazul imbinarii prin sudura cap la cap al tevilor din HDPE rezulta un cordon de sudura interior cu indltimea de
3 mm pentru D 315 la fiecare sudura, cordon care nu poate fi indepartat si care micsoreaza sectiune de curgere si inducand pierderi
de sarcina locale.
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4. Caracteristici geometrice
Grosimile de perete ale tevilor din PVC de presiune sunt indicate in Tabelul 1.
Tabel 1. Grosimile de perete ale tevilor din PVC presiune SR EN ISO 1452 —2:2011

D Seriile de teava, S
[mm] | Grosimea nominala minima de perete
S20(SDR41) | S16(SDR33) | S12.5(SDR26) | S10(SDR21) | S8(SDR17) | S6.3(SDR13.6) | S5(SDR11)
Presiunea nominala bazata pe coeficient C=2,5
PN 6 PN 8 PN 10 PN 12.5 PN 16 PN 20

12 - - - - - - 1.5
16 - - - - - - 1.5
20 - - - - - 1.5 1.9
25 - - - - 1.5 1.9 2.3
32 - - 1.5 1.6 1.9 2.4 2.9
40 - 1.5 1.6 1.9 2.4 3.0 3.7
50 - 1.6 2.0 2.4 3.0 3.7 4.6
63 - 2.0 2.5 3.0 3.8 4.7 5.8
75 - 2.3 2.9 3.6 4.5 5.6 6.8
90 - 2.8 3.5 4.3 5.4 6.7 8.2

Presiunea nominala bazata pe coeficient C=2

PN 6 PN 8 PN 10 PN 12.5 PN 16 PN 20 PN 25
110 2.7 34 4.2 5.3 6.6 8.1 10.0
125 3.1 3.9 4.8 6.0 7.4 9.2 11.4
140 3.5 4.3 54 6.7 8.3 10.3 12.7
160 4.0 4.9 6.2 7.7 9.5 11.8 14.6
180 4.4 5.5 6.9 8.6 10.7 133 16.4
200 4.9 6.2 7.7 9.6 11.9 14.7 18.2
225 5.5 6.9 8.6 10.8 13.4 16.6 -
250 6.2 7.7 9.6 11.9 14.8 18.4 -
280 6.9 8.6 10.7 13.4 16.6 20.6 -
315 7.7 9.7 12.1 15.0 18.7 23.2 -
355 8.7 10.9 13.6 16.9 21.1 26.1 -
400 9.8 12.3 15.3 19.1 23.7 294 -
450 11.0 13.8 17.2 21.5 26.7 33.1 -
500 12.3 15.3 19.1 239 29.7 36.8 -
630 15.4 19.3 24.1 - - - -

4.1 Lungimi de livrare
Lungimea nominala (lnom) a tevilor este de 6 m, iar lungimea minima nu include lungimea mufei

sau a sanfrenului, asa cum este

prezentat in Figura 1. La cerere se pot livra tevi si la alte dimensiuni.
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5. Dimensiuni mufe
Dimensiunile mufei cu garniturd elastomerica reprezentata in Figura 2, sunt indicate n Tabelul 2, iar dimensiunile mufei lipire din
Figura 3 sunt indicate in Tabelul 3.

0,054,
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Figura 2 . [ | =
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Figura 3

Tabel 2. Dimensiunile mufei cu garnitura:

Diametru Diametru Ovalitate maxima admisa 2 . Lungime de
. . . . Adancime
exterior, interior min al .. patrundere a

. minima de -

dn mufei, d angaiare mufei,
[mm] im,min S20panalaS16 S12.5panalaS5 gaJ ¢ [mm] 4
Mmin [Mm] 3
[mm]1

75 75.4 1.2 0.7 60 34
90 90.4 1.4 0.9 61 36
110 110.5 1.7 1.1 64 40
125 125.5 1.9 1.2 66 42
140 140.6 2.1 1.3 68 44
160 160.6 2.4 1.5 71 48
180 180.7 2.7 1.7 73 51
200 200.7 3.0 1.8 75 54
225 225.8 3.4 2.1 78 58
250 250.9 3.8 2.3 81 62
280 281.0 5.1 2.6 85 67
315 316.1 5.7 2.9 88 72
355 356.2 6.5 3.3 90 79
400 401.3 7.2 3.6 92 86
500 501.6 9.0 4.5 97 102
630 632.0 11.4 5.7 105 123
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Tabel 3. Dimensiuni mufa lise:

Diametrul Diametrul interior al mufei, di Ovalitatea Lungimea minima
exterior, d1 [mm] maxima pt, di a mufei
[mm] di,m,min, [mm] dim,max, [mm] [mm] 1! Lmin [mm] 2

12 12.1 12.3 0.25 12.0
16 16.1 16.3 0.25 14.0
20 20.1 20.3 0.25 16.0
25 25.1 25.3 0.25 18.5
32 32.1 32.3 0.25 22.0
40 40.1 40.3 0.25 26.0
50 50.1 50.3 0.3 31.0
63 63.1 63.3 0.4 37.5
75 75.1 75.3 0.5 43.5
90 90.1 90.3 0.6 51.0
110 110.1 110.4 0.7 61.0
125 125.1 125.4 0.8 68.5
140 140.2 140.5 0.9 76.0
160 160.2 160.5 1.0 86.0
180 180.2 180.6 1.1 96.0
200 200.2 200.6 1.2 106.0
225 225.3 225.7 1.4 118.5
250 250.3 250.8 1.5 131.0
280 280.3 280.9 1.7 146.0
315 315.4 316.0 1.9 163.5
355 355.4 356.1 2.0 183.5
400 400.4 401.2 2.0 206.0

7.Marcare, ambalare, depozitare si transport

7.1 Marcaj

Teava din PVC presiune va fi marcata astfel (exemplu):

VALPLAST Teava presiune SR EN 1452-2 PVC-U Dxs PN10 Data.... Lotul.... Nr liniei de productie....

in care:

VALPLAST — numele producatorului;

Teava presiune — destinatia tevii;

SR EN 1452-2 — standardul de fabricatie;

Dxs — diametrul x grosimea;

Data — data fabricatiei;

Lotul, Nr liniei de productie — lotul de fabricatie si numarul liniei, pentru trasabilitate.

7.2 Ambalarea tevilor din PVC presiune

Ambalarea tevilor din PVC presiune se poate face diferit, in functie de diametrul tevii:

- tevile avand diametrul d £ 63 mm se pot ambala legate in saci;

- tevile cu diametrul mai mare 63 mm mufate/nemufate se pot ambala in juguri de lemn rigidizate cu coltare si banda metalica.

n cazul tevilor nemufate, numérul de tevi ce se pot ambala intr-un palet este dependent de diametrul tevii, iar in cazul tevilor
mufate, numarul de tevi este dependent atat de diametrul tevii cat si de tipul mufei.

7.3 Manipularea, depozitarea si transportul tevilor din PVC presiune

- Incércarea si descircarea tevilor se recomands s fie ficuta cu atentie. Tevile nu trebuie trantite sau tarate in timpul operatiilor de
incdrcare - descarcare din remorcile auto. Legaturile de fixare a tevilor sunt realizate din funie de canepa, nylon, fir din PVC sau
metalic (in cazul firelor metalice, acestea nu trebuie sa intre in contact direct cu teava);

- tevile se manipuleaza si transporta cu grija ferindu-le de lovituri si zgarieturi si evitand contactul acestora cu substante agresive si
cu materiale abrazive care ar putea afecta integritatea lor;

- este recomandat ca paletii cu tevi sa nu fie suprapusi direct unii peste altii in timpul transportului, jugurile cu tevi se pot suprapune,
dar se vor fixa intre ele. Paletii sau jugurile cu tevi se vor sprijini lateral in timpul transportului;

- tevile se depoziteaza pe sortimente, in mod diferit, dupa modul de ambalare;
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- tevile ambalate in saci se depoziteaza pe sortimente, in locuri special amenajate, avandu-se grija ca indltimea de stivuire sa fie mai
mica de 1,5 m;

- tevile puse pe paleti se depoziteaza deasemenea, pe sortimente in locuri special amenajate.

Nu se recomanda mentinerea tevilor in zone neadapostite fata de actiunea directa a razelor solare pe perioade indelungate.

8. Presiunea nominala a sistemului

Tn conformitate cu standardul SR EN 1452-2, toate elementele sistemului pot fi clasificate si marcate cu PN si optional cu seria S de
teava. Fiecare componenta poate fi folosita la o temperatura de pana la 25 oC pentru o presiune de operare (in bari), egala sau mai
micad decat PN. Aceasta inseamna ca fitingurile si piesele auxiliare pot fi utilizate impreuna cu tevi marcate cu acelasi PN sau mai mic.
Sistemul permite utilizarea unei presiuni de operare care trebuie sa fie mai mica sau cel mult egala cu a componentului cu cea mai
mica presiune.

9. Dimensionarea sistemului

Pentru dimensionarea sistemului de alimentare cu apa sau irigatii Tn anexele de la sfarsitul prezentei specificatii, gasiti tabele cu
pierderile de sarcind pentru tevile din PVC-U cu presiunile nominale de 6, 10 si 16 bari.

Pierderile de presiune in fitinguri sunt ilustrate in tabelul de la punctul 9.2.

9.1. Comportamentul sistemului in functie de temperatura

d Pentru dimensionarea sistemului la temperaturi mai mari de 250C se

12 utilizeaza factorii de corectie presiune maxima in functie de temperatura
ilustrata in graficul alaturat.

PFA=ftxfax PN

unde:

PFA = presiunea maxima admisibila

f = factor de corectie pentru temperaturi de lucru intre 250C si 450C

o8 f o= factor de corectie in functie de aplicatie (unde nu se specifica f A=1)
PN= presiunea nominald

0.6

10 20 30 4¢ 50 BD

9.2 Pierderile de presiune in fitinguri
Pentru calculul pierderilor de presiune in fitinguri recomandam urmatoarea formula:

L=KxID
= lugime echivalenta [m] Fiting K

K = constanta fitingului (in functie de tipul fitingului) Cot 90° 0.03

ID = diametrul interior al fitingului [mm] Cot 45° 0.014
Teu 90° trecere directa 0.012
Teu 90° din ramificatie 0.060
Curba 90° 0.012
Reductie (pe pas de diametru) 0.15

Capital social: 6.480.000 RON CUI: RO14368402 Nr.Reg.Com: J40/10616/21.12.2001  IBAN: RO03INGB0001008118708910 ING Bank

Pag.5 din 12




Valplast Industrie s.r.l, 1el-:0213179172 = - QR

VALPL As Bd.Preciziei. nr. 9 Fax: 0371.602.550  ~) i\ m
. reCIZIeI, nr. Oﬁice@vaIpIaSt'ro CERTIF‘ICA'".NH!D W
i N J U R UL T & v

Bucuresti, Romania  \\ww valplast.ro 1SO 9001

10. imbinarea
Imbinarea in retele se poate face demontabil prin imbinare cu mufa si garnitura sau prin lipire cu adeziv.
Sanfrenul tevii

10.1 Realizarea imbinarilor prin lipire cu adeziv

Tmbinarea de tip rigid, obtinuta prin lipire, se realizeazs astfel:

- se verificd integritatea tevilor si a fitingurilor, nu se admite imbinarea pieselor ce prezinta defecte (Fig. 1)

- se finiseaza partile de imbinat cu o hartie abraziva fina prin miscari transversale pe sectiunea tevii, portiunea de teava finisata
trebuie sd depdseasca cu aproximativ 1 cm portiunea pe care se va efectua lipirea (Fig. 2)

- se marcheaza pe fiting adancimea de patrundere a tevii (Fig.3)

- se curata partile de Tmbinat prin aplicare cu solutie decapanta si se degreseaza (Fig.4)

- se aplica adezivul in interiorul mufei si exteriorul tevii de preferinta cu o pensula (Fig.5)

- se realizeazd Tmbinarea (Fig.6)

- imbinarea se face prin impingere si in nici un caz prin rotire;
- piesele Tmbinate se mentin presate in pozitia de lipire minimum 30 secunde dupa care imbinarea este lasata nemiscata pentru
intdrirea adezivului. Perioada de intarire minima necesara depinde de diametrul si de presiunea nominala a tevii si fitingurilor.
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De asemenea, consumul de adeziv depinde de recomandarile producatorului adezivului. Un consum aproximativ il gasiti in tabelul de
mai jos:

DN teava / fiting [mm] 25 32 40 | 50 75 |90 110 | 125 160 200 250 315
32 40 50 |63 140 225 280
Quantity of pickling solution 0.5 0.7 09 |11 13 |14 |17 13.0 19.0 26.0 38.0 10.2
[kg/100 joints]
Quantity of adhesive 0.8 1.1 15 | 1.7 22 |40 | 8.0 2.1 2.5 4.5 6.5 52.0
[kg/100 joints]

10.2 imbinarea tevilor cu mufa si garniturd . i
Debitarea tevii | ;o
Tn situatia in care este necesara debitarea tevii se taie la lungimea necesar3. Se execut3 : ' -

samfrenarea tevii si se marcheaza pe stut adancimea de montaj ~ | i 4

- Pregatirea tevii
Se verifica si se curata mufa, garnitura si stutul. Se verifica daca garnitura este montata in pozitia corecta. Nu
se utilizeaza lubrifiant la curatare. Se marcheaza pe stut adancimea de montaj.

-Lubrifierea .,
Se lubrifiaza stutul tevii pana la marcaj, inclusiv samfrenul i-'f_..«""_._'t
| ';..”-_.; '
- Realizarea imbinarii I| Ilb
Este necesar ca tevile sa fie aliniate Tn timpul imbindrii pentru a se realiza o mufare corectad. Se introduce 1»-;"';- ;
zona samfrenata in mufa cu garnitura si se apasa axial pana cand stutul este
introdus pana la marcajul adancimii de monta;j. >,
Tmbinarea se poate realiza manual la tevile cu diametre mici. Pentru tevile cu ;1_
diametre mari se utilizeaza un sistem de parghie cu o bucatad de lemn pentru a - |

proteja marginea tevii

11. Montajul ingropat

Pentru montajul ingropat al tevilor de presiune va recomandam sa respectati
prevederile normativelor nationale si a standardelor ' d
europene in vigoare. ) 3 ;
La Tngroparea tevilor se va asigura un pat de asezare continuu, fara pietre sau
obiecte cu suprafete tdioase. Tevile se vor monta de

preferinta pe un pat de nisip continuu, cu o atentie deosebitd in zona mufelor.
Se va asigura un grad de compactare laterala si a materialului de umplutura sortat in conformitate cu datele proiectului si a
normelor in vigoare, dar nu mai putin de 90% Proctor.

La punerea in opera a tevilor de presiune din PVC-U se va tine cont de urmatoarele etape (ENV 1452-2):

a) Se realizeaza patul de asezare cu grosimea de minim 15 cm din nisip sau pietris fara fractii ascutite, se aseaza tevile si se
compacteaza pe lateralele tevii manual pana la jumatatea diametrului tubului;

b) Se umple transeea in straturi succesive si se compacteaza manual pana la generatoarea superioara a tubului;

c) Se acopera si se compacteaza mecanic pana la 150 mm deasupra generatorei tubului, compactarea mecanica se realizeaza
doar pe lateralele tubului nu si deasupra acestuia;

d) in lateralele tubului si deasupra tubului pand la 150 mm poate fi addugat dintr-o trecere material atunci cand se utilizaza
materiale selectionate sau nisip;

e) Straturile urmatoare se pot executa din materialul din excavatie , fara particule mai mari de 10 mm, fragmente vegetale sau
animale, pamant inghetat. Se compacteaza in straturi nu mai mari de 250 mm dar nu deasupra tubului pana cand nu se
ajunge la o cota de 300 mm deasupra generatoarei superioare a tubului;

f) Straturile ulterioare de umplere se realizeaza cu material din excavatie si cu un indice Proctor de compactare in functie de
cerintele proiectului.
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Masive de ancorare

Asamblarile cu mufa si garnitura nu pot rezista la forta de impingere exercitata la capetele conductei sau la schimbarile de directie.
Aceste forte este necesar sa fie compensate cu ajutorul masivelor de ancorare.

Forta de impingere pentru reductii:

d?—d2

F=0,2p X TT——

F = forta de impingere [N]

p = presiunea de proba [bari]

di = diametrul intern al tubului cel mai mare [mm)]

de = diametrul intern al tubului cel mai mic [mm]

O formula generala de calcul este: F=K p S, unde:

K =1 pentru capete de traseu sau pentru teurile egale la 900;

K = 1,414 pentru coturi la 900;

K = 0,766 pentru coturi la 450;

P = presiunea maxima de proba in kgf/cmz;

S = sectiunea internad a tubului si diferenta de sectiuni pentru reductii in cma.
La interactiunea cu terenul se aplica urmatoarea formula:

B=K1HS1, unde:

K1 este un coeficient care depinde de natura terenului (3000 kg/m: pentru nisip argilos, 5000 kg/ms pentru terenuri de densitate
medie si 6000 kg/m3 pentru nisip si pietris);

H este adancimea de montaj masurata de la axa mediana a tubului in [m];
S1 este suprafata de sprijin Lxh in m2, dimensiunile masivului de ancoraj.

Conditia de verificare pentru masivul de ancorare este: B21,5F
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12.Garantie
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Tipuri de masive de ancorare:
1.Cot la 90%

2.Capat de traseu;

3. Teu la 90%

4. Reductie.
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ANEXA1 Pierderile de sarcina in coducte din PVC-U presiune PN6 v=m/sec;i=m/km
Q [I/sec] DN[mm] 50 63 75 920 110 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400 500
@ int.[mm]| 46,4 59,0 70,4 84,4 | 104,6 | 118,8 [133,0[152,0|171,2]|190,2|214,0|237,6|266,2|299,6[337,6|380,4]|475,a
1,0 \ 0,59 0,37 0,26
i 8,50 2,64 1,12
15 v 0,89 0,55 0,39 0,27
i 18,00 5,59 2,36 0,98
2,0 \ 1,18 0,73 0,51 0,36 0,23
i 30,66 9,52 4,03 1,66 0,59
2,5 \ 1,48 0,92 0,64 0,45 0,29 0,23
i 46,32 | 14,38 6,08 2,51 0,88 0,48
3,0 \'4 1,78 1,10 0,77 0,54 0,35 0,27 0,22
i 64,91 | 20,15 8,52 3,52 1,24 0,67 0,38
3,5 \ 2,07 1,28 0,90 0,63 0,41 0,32 0,25
i 86,33 | 26,79 | 11,33 4,69 1,65 0,89 0,51
4,0 v 2,37 1,46 1,03 0,72 0,47 0,36 | 0,29 | 0,22
i 110,52 34,30 | 14,51 6,00 2,11 1,14 0,65 | 0,34
a,5 \ 2,66 1,65 1,16 0,81 0,52 0,41 0,32 | 0,25 | 0,20
i 137,43| 42,65 | 18,04 | 7,46 2,62 1,41 | 0,81 | 0,43 ]| 0,24
5,0 \ 2,96 1,83 1,29 0,89 0,58 0,45 0,36 | 0,28 | 0,22
i 167,00 51,83 | 21,93 9,07 3,19 1,72 0,99 | 0,52 | 0,29
5,5 v 3,26 2,01 1,41 0,98 0,64 0,50 | 0,40 | 0,30 | 0,24 | 0,19
i 199,20( 61,83 | 26,16 | 10,81 3,80 2,05 1,18 | 0,62 | 0,35 | 0,21
6,0 \ 2,20 1,54 1,07 0,70 0,54 0,43 | 0,33 | 0,26 | 0,21
i 72,63 | 30,72 | 12,70 | 4,47 2,40 | 1,39 | 0,72 [ 0,41 | 0,24
6,5 \ 2,38 1,67 1,16 0,76 0,59 0,47 | 0,36 | 0,28 | 0,23
i 84,22 | 35,63 | 14,73 5,18 2,79 1,61 10,84 | 0,47 | 0,28
7,0 \ 2,56 1,80 1,25 0,82 0,63 | 0,50 |1 0,39 | 0,30 | 0,25 | 0,19
i 96,59 | 40,86 | 16,89 5,94 3,20 1,84 | 0,96 | 0,54 | 0,32 | 0,18
7.5 v 2,75 1,93 1,34 0,87 0,68 0,54 | 0,41 | 0,33 | 0,26 | 0,21
i 109,74 | 46,42 | 19,19 6,75 3,63 2,10 |1 1,09 | 0,61 | 0,37 | 0,21
8,0 \ 2,93 2,06 1,43 0,93 0,72 0,58 | 0,44 | 0,35 | 0,28 | 0,22
i 123,66| 52,31 | 21,63 7,61 4,09 2,36 | 1,23 | 0,69 | 0,41 | 0,23
9,0 \% 3,30 2,31 1,61 1,05 0,81 0,65 | 0,50 10,39 10,32 | 0,25 | 0,20
i 153,77]| 65,05 | 26,89 | 9,46 509 | 29a4]|1,53[0,86]|0,51]|0,29]|0,17
10,0 \ 3,66 2,57 1,79 1,16 0,90 0,72 | 0,55 |1 0,43 | 0,35 | 0,28 | 0,23
i 79,05 | 32,68 | 11,49 6,18 3,57 11,86 ] 1,04 | 0,62 | 0,35 | 0,21
12,0 v 3,09 2,15 1,40 1,08 | 0,86 | 0,66 | 0,52 [ 0,42 ]| 0,33 ]| 0,27 | 0,22
i 110,76( 45,79 | 16,10 8,66 5,00 |2,61)] 1,46 (0,88 | 0,49 | 0,30 | 0,17
14,0 \ 3,60 2,50 1,63 1,26 1,01 10,77 /0,61 10,49 | 0,39 | 0,32 ]| 0,25
i 147,31| 60,90 | 21,42 | 11,52 | 6,65 | 3,47 | 1,94 | 1,126 | 0,66 | 0,39 | 0,23
16,0 \ 2,86 1,86 1,44 1,15 10,88 | 0,70 | 0,56 | 0,45 | 0,36 | 0,29
i 77,97 | 27,42 | 14,75 | 8,51 | 4,44 | 2,49 11,49 10,84 | 0,50 | 0,29
18,0 v 3,22 2,10 1,63 [ 1,30 | 0,99 | 0,78 [ 0,63 | 0,50 | 0,41 | 0,32
i 96,95 | 34,10 | 18,34 |10,58| 5,52 | 3,09 | 1,85 | 1,04 | 0,63 | 0,36
20,0 v 3,58 2,33 1,81 1,44 |1 1,10 | 0,87 | 0,70 | 0,56 | 0,45 | 0,36
i 117,81| 41,43 | 22,29 |12,86] 6,71 | 3,76 | 2,25 | 1,27 [ 0,76 | 0,44
25,0 \ 2,91 2,26 1,80 | 1,38 (1,09 | 0,88 | 0,70 | 0,56 | 0,45
i 62,61 | 33,68 |19,44]110,14| 5,68 | 3,40 | 1,92 | 1,15 | 0,66
30,0 \ 3,49 2,71 2,16 | 1,65 |1 1,30 | 1,06 | 0,83 | 0,68 | 0,54
i 87,72 | 47,19 |27,23|14,21| 7,96 | 4,77 | 2,69 | 1,61 | 0,93
35,0 \ 3,16 2,52 11,93 11,52 1,23 ]10,97 0,79 | 0,63
i 62,77 |36,22|18,90]|10,59| 6,34 | 3,57 | 2,15 | 1,23
40,0 v 3,61 | 2,88 ]|2,21[1,74]1,41] 1,112 |0,90]| 0,72 | 0,57
i 80,36 |46,37|24,20|13,56| 8,12 | 4,57 | 2,75 | 1,58 | 0,87
45,0 \4 3,24 1 2,48 11,96 | 1,59 ]| 1,25 ] 1,02 | 0,81 0,64
i 57,66|30,09]16,86[10,10] 5,69 | 3,42 | 1,96 | 1,10
50,0 \ 3,60 | 2,76 | 2,17 | 1,76 | 1,39 | 1,13 | 0,90 | 0,71 | 0,56 | 0,45
i 70,07(36,57]20,49]12,27| 6,91 | 4,15 | 2,39 1,351 0,73 | 0,41
55,0 v 3.05 | 2,40 [ 1,96 | 1,53 | 1,25 | 0,99 | 0,80 | 0,65 | 0,49
i 42.2 |23,60|14,00| 7,90 | 4,77 | 2,77 1,54 | 0,87 | 0,49
60,0 v 3,33 12,62 ]12,13 |1,68 | 1,36 | 1,09 0,86 | 0,70 | 0,53
i a9,70|27,70| 16,7 | 9,30 | 5,58 [ 3,21 | 1,85 | 1,00 | 0,57
70,0 \ 3,05 | 2,48 | 1,96 | 1,59 | 1,27 1,00 | 0,80 | 0,62
i 36,80(22,00|12,50| 7,40 | 4,30 2,40 | 1,35 | 0,76
80,0 \ 3,50 12,83 (223]1,80]1,45| 1,14] 0,90 | 0,71
i 47,20]28,20(15,90| 9,47 | 5,44 | 3,10 | 1,72 | 0,97
20,0 \ 3,18 | 2,51 | 2,05 | 1,63 1,30 | 1,00 | 0,80
i 35,00(19,80]11,80] 6,77 3,80 | 2,14 | 1,20
100,0 \ 3,53 12,80 | 2,28 | 1,80 1,43 | 1,12 | 0,89 | 0,57
i 42,70]23,80(14,50| 8,20 | 4,65 | 2,60 | 1,45 | O,50
125,0 \4 3,50 | 2,87 2,30 1,78 1,40 1,11 | O,71
i 36,30| 21,7 | 12,5 | 7,00 | 3,90 | 2,19 | 0,74
150,0 v 3,39 | 2,77 2,14 ] 1,69 | 1,33 | 0,85
i 30,5 | 17,5 9,77 | 5,44 | 3,06 | 1,04
175,0 v 3,99 [ 3,15 | 2,51 | 1,99 | 1,55 | 0,99
i 40,6 | 23,3 |13,11| 7,25 | 4,04 | 1,37
200,0 \ 4,55 | 3,60 2,84 | 2,23 1,77 | 1,15
i 52,3 | 30,0 | 16,7 | 9,30 | 5,18 | 1,75
300,0 v 4,26 | 3.36 | 2,64 | 1,71
i 35,4 | 19,9 | 11,2 | 3,71
400,0 v 4,51 | 3,55 | 2,26
i 34,11 18,9 | 6,75
500,0 v 4,32 [ 2,85
i 28,6 110,04
Nota: Valorile din tabel sunt indicative si nu contin toata gama Valplast. Pentru mai multe date adresati-va Serviciului Tehnic Valplast
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ANEXA 2 Pierderile de sarcina in coducte din PVC-U presiune PN10 v=m/sec;i=m/km
Q DN [mm] 50 63 75 20 110 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400 500
[I/secl| @ int [mm] as,2 57,0 67,8 81,4 | 101,6 |115,4|129,2|147,6|166,2|184,6|207,8|230,8|258,6|290,8(|327,8(|369,4 |a61,8
1,0 \% 0,62 0,39 0,28
i 9,66 3,12 1,34
15 v 0,94 0,59 0,42 0,29
i 20,46 6,61 2,84 1,17
2,0 \4 1,25 0,78 0,55 0,38 0,25
i 34,83| 11,26 4,83 1,98 0,67
2,5 \% 1,56 0,98 0,69 0,48 0,31]| 0,24
i 52,63 17,01 7,31 3,00 1,02| O,55
3,0 \4 1,87 1,18 0,83 0,58 0,37| 0O,29]| 0,23
i 73,74 23,83 10,24 4,20 1,43| O,77| 0,44
3,5 \% 2,18 1,37 0,97 0,67 0,43| 0,33 0,27
i 98,08 31,69 13,61 5,59 1,90| 1,02| 0,59
4,0 v 2,50 1,57 1,11 0,77 0,49 0,38] 0,31] 0,23
i 125,56| 40,58| 17,43 7,16 2,43 1,31 O,75| O,39
a,5 \4 2,81 1,77 1,25 0,87 0,56| 0,43 0,34| 0O,26| O,21
i 156,13| s50,45| 21,67 8,90 3,02| 1,63| 0,94| 0,49| 0,28
5,0 \% 1,96 1,39 0,96 0,62| 0,48 0O,38]| 0O,29| 0,23
i 61,31 26,34 10,81 3,67 1,98| 1,14| 0O,60| 0,33
5.5 v 2,16 1,52 1,06 0,68 0,53] 0,42 0,32] 0,25] 0,22
i 73,14 31,42 12,90 4,38| 2,36 1,36| O,71] 0O,40| 0,24
6,0 \4 2,35 1,66 1,15 0,74| 0,57 0,46| 0O,35| 0,28| 0,22
i 85,91| 36,90 15,15 s,15| 2,771 1,60| o,84| 0,47 0,28
6,5 \ 2,55 1,80 1,25 0,80| 0,62 0O,50| 0,38] 0,30/ 0,24
i 99,62 42,79| 17,57 5,97| 3,21 1,85| 0,97| 0O0,54| 0,33
7.0 v 2,75 1,94 1,35 0,86| 0,67 0,53| 0,41 0,32| 0O,26| 0,21
i 114,26 49,08| 20,15 6,85| 3,68| 2,12 1,11| O,62] O,37| O,21
7.5 \4 2,94 2,08 1,44 0,93| 0,72 0O0,57| 0,44| 0O,35| 0,28| 0,22
i 129,81 55,76 22,89 7,78| 4,18 2,41 1,26 0,71 0,42 0,24
8,0 \ 2,22 1,54 0,99| 0,77| 0O,61| 0,47| 0O,37| 0O,30| 0,24
i 62,83| 25,80 8,76| 4,71 2,72 1,42| O,80| 0,48| 0,27
9,0 \4 2,50 1,73 1,11 O,86] 0O,69| 0O,53| 0,42| 0,34| 0,27 0,22
i 78,13| 32,08| 10,90| s5,86| 3,38| 1,77 0,99] 0,59] 0,33] 0,20
10,0 \% 2,77 1,92 1,23| O0,96| 0,76/ O,59| 0,46 0O,37| O,30| 0,24
i 94,95 38,98| 13,24| 7,12| 4,11| 2,15 1,21 O,72| 0,41]| 0,24
12,0 v 3,33 2,31 1,48| 1,15| 0,92| 0,70| 0,55| 0,45| 0,35 0,29 0,23
i 133,03 54,61 18,56| 9,98| 5,76| 3,01 1,69 1,01 O,57| 0O,34| O,20
14,0 \4 2,69 1,73 1,34| 1,07| 0,82 0,65/ 0O0,52| 0,41] 0O,33| 0,27
i 72,64 24a,68|13,27] 7,66] a,00| 2,25| 1,35] 0,76] 0,45] 0,26
16,0 \ 3,08 1,98 1,53 1,22| 0,94| 0O,74| 0O,60| 0,47| 0,38]| 0,30
i 92,99 31,59|16,99| 9,80| 5,13| 2,88 1,72 0,97| 0O0,58| 0,33
18,0 v 3,46 2,22 1,72] 1,37] 1,05| o0,83] 0,67 0,53] 0,43] 0,34] 0,27
i 115,63| 39,29|21,13|12,19| 6,37| 3,58 2,14| 1,20| O,72| 0,42 0,24
20,0 \4 2,47 1,91 1,53 1,17| O,92] 0O,75|] 0O,59| 0,48| 0,38]| 0,31
i a7,74| 25,68| 14,81 7,74| a,3s| 2,61 1,46] 0,88] 0,50| 0,29
25,0 \% 3,09 2,39 1,91 1,46 1,15| 0,94| O,74| 0O,60| 0,48| 0,38
i 72,14(38,80| 22,38(11,70| 6,57| 3,94| 2,21 1,33| 0O,76| 0,43
30,0 \4 3,70 2,87 2,29| 1,76 1,38| 1,12 0O,89| 0O,72| 0O,57| 0,46| 0,36
i 101,08| 54,36 31,36| 16,40| 9,20| s5,52| 3,10| 1,86| 1,07| 0,60| 0,34
35,0 \% 3,35| 2,67 2,05 1,61 1,31 1,03| 0,84| 0O0,67| O,53]| 0,42
i 72,30|41,71]|21,81| 12,24 7,34| 4,12 2,47 1,42 O,79 0,45
40,0 v 3,83 3,0s5| 2,34| 1,85| 1,50] 1,18] 0,96| 0,76] 0,61| 0,48| 0,38
i 92,56( 53,40| 27,92| 15,66| 9,39| 5,28( 3,17| 1,82 1,00| O,60| O,32
as,0 \4 3,44| 2,63 2,08 1,68| 1,33 1,08| 0,86 0O,68| 0,54| 0,43
i 66,40| 34,72| 19,48]| 11,68| 6,56| 3,94 2,26] 1,27 0,70] 0,39
50,0 \ 3,82| 2,93| 2,31 1,87| 1,48 1,20| O0,95| O,76| 0O,60| 0,47
i 80,69(42,19| 23,67 14,19| 7,97| 4,78| 2,75 1,52| 0,84| 0,48
55,0 v 3,22 | 2,55 | 2,06 | 1,64 |1,32 1,06 0,83] 0,66 0,52
i 48,80| 27,2 |16,30| 9,15 | 5,48 | 3,15 1,79 1,00 | 0,57
60,0 \4 2,77 | 2,25 1,79 | 1,44 | 1,15 0,91 ]| 0,72 | 0,57 | 0,36
i 32,01|19,30[10,90]| 6,45 | 3,70 | 2,10 | 1,128 | 0,66 | 0,23
70,0 \ 3,23 12,63 | 2,11 1,68 1,34 1,10 0,83 | 0,66 | 0,42
i 42,6 [25,50| 14,4 | 8,55 | 4,90 2,80 1,56 | 0,87 | 0,30
20,0 v 3,01 (238 ]1,93]1,53]|]1,25]0,95| 0,75 ] 0,48
i 32,70| 18,4 |11,00]| 6,26 3,63 1,99 | 1,12 | 0,38
20,0 \Y% 3,38 | 2,66 | 2,16 1,72 1,37 1,08 | 0,85 | 0,54
i 40,70]22,70| 13,8 7,80 4,41 2,05 1,38 0,47
100,0 \% 2,98 | 2,41 1,92 1,53 1,19 | 0,94 | 0,60
i 27,80|16,60]| 9,45 536 | 3,00 1,67 | 0,57
125,0 \4 3,69 | 3,01 | 2,39 1,89 1,48 | 1,18 | 0,75
i a2,90| 25,2 | 14,4 | 8,05 | 4,48 | 2,55 | 0,85
150,0 \ 3,60 | 2,88 2,28 | 1,78 | 1,42 | 0,90
i 35,00|20,05]|11,50| 6,37 | 3,55 1,19
175,0 v 3,34 | 2,64 | 2,08 | 1,65 | 1,05
i 26,80|15,00| 8,35 | 4,68 1,58
200,0 \4 3,03 | 2,38 | 1,89 1,20
i 19,03| 10,8 | 5,99 | 2,03
300,0 \ 3,55 | 2,87 1,80
i 22,8 | 2,80 | 4,25
400,0 v 3,73 | 2,40
i 21,7 | 7,26
500,0 a4 2,99
i 11,00

Nota: Valorile din tabel sunt indicative si nu contin toata gama Valplast. Pentru mai multe date adresati-va Serviciului Tehnic Valplast
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ANEXA 3 Pierderile de sarcina "i" in coducte din PVC-U presiune PN16 v=m/sec;i=m/km
Q DN [mm] 50 63 75 920 110 125 140 160 180 200 225 250 280| 315 355 400 500
[I/sec] |@ int[mm] 42,6 53,6 63,8 76,6 96,8 110,2 | 123,4 [141,0|158,6|176,2|198,2| 220,4| 246,8|277,6| 312,8| 352,6| 440,6
1,0 \Y 0,70 0,44 0,31
i 12,89 4,21 1,80
1,5 \Y 1,05 0,67 0,47 0,33
i 27,30 8,92 3,82 1,57
2,0 \Y 1,40 0,89 0,63 0,43
i 46,48 15,19 6,50 2,67
2.5 v 1,76 1,11 0,78 0,54 0,34
i 70,23| 22,95 9,82 4,03 1,29
3,0 \ 2,11 1,33 0,94 0,65 0,41 0,31
i 98,40| 32,15| 13,76 5,65 1,81 0,96
3,5 \ 2,46 1,55 1,10 0,76 0,48 0,37 0,29
i 130,88| 42,76/ 18,31 7,51 2,40 1,28 0,74
a,0 \ 2,81 1,77 1,25 0,87 0,54 0,42 0,33
i 167,55| 54,75| 23,44 9,62 3,08 1,64 0,94
a5 \ 3,16 2,00 1,41 0,98 0,61 0,47 0,38| 0,29
i 208,35| 68,07 29,14 11,96 3,83 2,04 1,127] o621
5,0 \ 2,22 1,57 1,09 0,68 0,52 0,42| 0,32
i 82,72| 35,41| 14,54 4,65 2,47 1,43| 0,74
5,5 \Y 2,44 1,72 1,19 0,75 0,58 0,46| 0,35
i 98,67| 42,24| 17,34 5,55 2,95 1,70| 0,89
6,0 \Y 2,66 1,88 1,30 0,82 0,63 0,50| 0,38]| 0,30
i 115,91 49,62| 20,37 6,52 3,47 2,00| 1,04| 0,59
6.5 v 2,88 2,04 1,41 0,88 0,68 0,54| 0,42 0,33
i 134,41 57,54| 23,62 7,56 4,02 2,32| 1,21| 0,68
7.0 v 3,11] 2,19 1,52 o0,95] 0,73] o0,59] 0,45| 0,35| 0,29
i 154,16 66,00 27,09 8,67 4,61 2,66| 1,39| 0,78 0,47
72,5 \ 3,33 2,35 1,63 1,02 0,79 0,63| 0,48| 0,38| 0,31
i 175,14 74,98| 30,78 9,85 5,24 3,02| 1,58]| 0,89| 0,53
8,0 \ 3,55 2,50 1,74 1,09 0,84 0,67| 0,51 0,41| 0,33
i 197,36 84,49 34,68| 11,09 5,90 3,40 1,78 1,00| 0,60
9,0 \ 2,82 1,95 1,22 0,94 0,75| 0,58| 0,46/ 0,37
i 105,06 43,12| 13,79] 7,34 a,23| 2,22] 1,25] 0,75
10,0 \ 3,13 2,17 1,36 1,05 0,84| 0,64| 0,51 0,41
i 127,67 52,40 16,76 8,92 5,14| 2,68| 1,51 0,91
12,0 \Y 3,76 2,61 1,63 1,26 1,00| 0,77 0,61| 0,49
i 178,89 73,43 23,49| 12,49 7,20| 3,76| 2,12 1,27
14,0 \'4 3,04 1,90 1,47 1,17| O,90| O,71| 0,57
i 97,66| 31,24| 16,61 9,58| 5,00| 2,82 1,69
16,0 v 3,48 2,18 1,68 1,34| 1,03| 0,81| 0,66
i 125,02| 39,99| 21,27| 12,26| 6,40| 3,61| 2,16
18,0 v 2,45 1,89 1,51| 1,15| 0,91| 0,74
i 49,73| 26,45| 15,24 7,96| 4,49| 2,69
20,0 \ 2,72 2,10 1,67 1,28| 1,01| 0,82
i 60,43| 32,14| 18,53| 9,68| 5,46| 3,27
25,0 \ 3,40 2,62 2,09| 1,60| 1,27| 1,03| 0,80
i 91,32| 48,57| 27,99]|14,62| 8,25| 4,94| 2,73
30,0 \ 3,15 2,51 1,92| 1,52| 1,23| 0,97| 0,79
i 68,05| 39,22|20,49| 11,55 6,92| 3,81 2,32
35,0 \ 3,67 2,93| 2,24| 1,77| 1,44| 1,14| 0,92
i 90,50| 52,17|27,25|15,37| 9,21 5,00| 3,01
40,0 \Y 3,35| 2,56| 2,03 1,64| 1,30| 1,07| 0,84
i 66,78| 34,89| 19,67|11,78| 6,41| 3,87| 2,22
45,0 \ 3,77 2,88| 2,28 1,85| 1,50| 1,19| 0,95
i 83,04| 43,38| 24,46| 14,65| 7,96| 4,77| 2,77
50,0 v a,18| 3,21 2,53| 2,05| 1,63] 1,33] 1,05| 0,83
i 100,92|52,72(29,73|17,81| 9,65 5,77| 3,33| 1,88
v 2,80 | 2,27 | 1,79| 1,45| 1,15| 0,91
55,0 i 34,20|20,60|11,70| 6,89| 3,98| 2,24
60,0 \ 3,05 | 2,50 1,95| 1,58| 1,25| 1,00 0,79
i 40,20|24,10| 13,8| 8,10| 4,66| 2,63] 1,49
\ 3,55 | 2,90 2,30 1,85 1,48| 1,16| 0,93
70,0 i 53,6 |32,10|18,20| 10,9| 6,18| 3,50| 1,98
80,0 \ 3,29 2,60| 2,12 1,69| 1,33| 1,05
i 41,00(23,01| 13,8| 7,95| 4,44| 2,50
20,0 v 2,95| 2,36] 1,88| 1,50 1,17| 0,93
i 24,8| 17,2 9,82| 5,52| 3,10| 1,75
100,0 \ 3,25| 2,62 2,10| 1,65| 1,32| 1,03
i 34,9| 22,8(/12,03| 6,70 3,75| 2,10
125,0 \ 3,28] 2,61 2,07 1,65| 1,29 0,83
i 31,5/18,01(10,30| 5,66| 3,15 1,10
150,0 \ 3,93| 3,15 2,50 1,96| 1,55 0,99
i 45,0| 25,40(14,30| 7,90| 4,40 1,50
175,0 \Y 3,68| 2,90| 2,29| 1,80 1,15
i 33,90| 18,9 10,70| s5,88| 1,99
200,0 \Y 3.32| 2,62| 2,06 1,32
i 24,5| 13,80 7,50 2,54
300,0 v 3,91| 3,08 1,98
i 28,80| 16,00 5,35
400,0 v 2,63
i 9,12
500,0 v 3,28
i 13,9
Nota: valorile din tabel sunt indicative si nu contin toata gama Valplast. Pentru mai multe date adresati-va Serviciului Tehnic Valplast
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