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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 ,produse, procedee §i echipamente pentru instalafii aferente
consirucfiilor” din cadrul Institutului European Pentru Stiinfe Termice din Bucuresti, analizdnd
documentafia de solicitare de agrement tehnic, prezentatd de S.C. VALROM INDUSTRIE SRI. -
Bucuresti §i inregistratd cu nr. 231101 din 02.11.2023, referitoare la ,,Tevi §i fitinguri din PP
pentru instalafii interioare de canalizare’ realizate de firma S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.
elaboreazd prezentul agrement tehnic nr. 017-05/4048-2024, in conformitate cu documentele
tehnice romdnesti qferente domeniului de referintd NP 084/2003 ,, Normativ pentru proiectarea,
execularea §i exploatarea instalatiilor sanitave §i a sistemelor de alimentare cu apd si canalizare
utilizdnd conducte din materiale plastice’', NP 003/1996 Normativ pentru proiectarea, execularea
si exploatarea instalatiilor tehnico- sanitare §i tehnologice cu fevi din polipropilend”, 19 - 2022
. Normativ privind proiectarea, execufia si exploatarea instalatiilor sanitare aferente cldadirilor”’,
P118-1999 ., Normativ de siguranta la foc a constructiilor , C 3060-1994 ,, Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executdrii lucrdrilor de constructii si instalafii aferente acestora’’, si cu
verificdrile efectuate de laboratorul INSIST — Universitatea Tehnicd de Constructii Bucuresti,
toate valubile la data elubordrii prezentului ugrement.

1. Definirea succintd.

A). Tevile si fitingurile din PP
Al). Tevile din PP pentru instalatii de canalizare

1.1. Descrierea succintd
Prezentul agrement tehnic se referd la

tevile si fitingyrile din PP pentru instalatii
interioare  de  canalizare cu  curgere
gravitationala cu suprafata libera, produse de
firma S.C. VALROM INDUSTRIE SRL
Bucuresti.
A). Tevile si fitingurile din PP sunt utilizate
pentru instalagiile interioare de canalizare
aferente constructiilor civile, pentru ape uzate.
B). Tevile si fitingurile fonoizolante din PP se
utilizeazd pentru amortizarea zgomotului
transmis la curgerea apei prin coloane, in
instalatiile interioare/incinte de canalizare
aferente constructiilor civile (pentru ape uzate).
Materia primd utilizatd la fabricarea tevilor
si fitingurilor din PP este polipropilena. La
cerere se produce din PP aditivat cu ignifugant.
Materia primd utilizata la fabricarea
fevilor si fitingurilor din PP fonoizolante este
polipropilena homopolimer cu adaos de
minerale, pentru a asigura capacitatea
fonoizolanta. Tevile si fitingurile fonoizolante
se produc din material aditivat cu ignifugant,
ignifugarea clasa B2 (conform normei DIN
4102), se autostinge In maximum 20 secunde
de la indepartarea flacirii.

[2B048-2024

sunt realizate cu;

- perete monostrat;

- perete multistrat: format dintr-un strat compact
la interior, unul compact la exterior si un strat
intermediar expandat/compact.

Tevile monostrat sunt realizate prin
extrudare si cele multistrat prin co-extrudare.
Fitingurile si sifoanele sunt fabricate prin
injectie. Tevile i fitinguriie se imbina cu muf si
garniturd de etansare,

Tevile si fitingurile din PP sunt de culoare
gri, alb si maro, (se pot produce si in alte cilori)
au luciu superficial si culoarea este stabilizats la
Uv.

Teava din PP

Tevile au diametrul exterior cuprins ntre
(32+160) mm si grosimea minima de perete
intre (1.5.+3.9) mm. Lungimea tevilor este intre
(150+6000) mm. La comanda se fabrica si cu
alte diametre si/sau grosime minime,
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a). Tevile gri/albe din PP cu perete monostrat /
multistrat cu o mufd la capdt se produc in gama
cu urmétoarele caracteristici:

1. De 32 mm, grosime min. 1.8 mm, lungime
250, 500, 750, 1000, 1500, 2600 si 3000 mm.

2. De 40 mm, grosime min. 1.8 mm, lungime
250, 500, 750, 1000, 1500, 2000 si 3000 mm.

3. De 50 mm, grosime min. 1.8 mm, lungime
250, 500, 750, 1000, 1500, 2000 si 3000 mm.

4. De 75 mm, grosime min. 1.9 mm, lungime
250, 500, 750, 1000, 1500, 2000 si 3000 mm.

5. De 110 mm, grosime min. 2.7 mm, lungime
250, 500, 750, 1000, 1500, 2000 si 3000 mm.

6. De 125 mm, grosime min. 3.1 mm, [ungime
250, 500, 1000, 1500, 2000 si 3000 mm.

7. De 160 mm, grosime min. 3.9 mm, lungime
500, 1000, 1500, 2000 si 3000 mm.

b). Tevile slim din PP cu perete monostrat /
multistrat cu o mufd la capdt se produc in gama
cu urmétoarele caracteristici:

1. De 32 mm, grosime min. 1.5 mm, lungime
250, 500, 1000, 2000 si 3000 mm.

2. De 40 mm, grosime min. 1.5 mm, lungime
250, 500, 1000, 2000 si 3000 mm.

3. De 50 mm, grosime min. 1.5 mm, lungime
250, 500, 1060, 2000 si 3000 mm.

4. De 75 mm, grosime min. 1.6 mm, lungime
250, 500, 1000, 2000 si 3000 mm.

5. De 110 mm, grosime min. 2.0 mm, lungime
250, 500, 1000, 2000, 3000, 4000 si 6000 mm.

c). Jevile gri/albe din PP cu perete monostrat /
multistrat cu doud mufe la capdt se produc in
gama cu urmitoarele caracteristici:

1. De 40 mm, lungime 1000, 1500 si 2000 mm.
2. De 50 mm, lungime 1000, 1500 si 2000 mm.
3. De 110 mm, lungime 1000, 1500 si 2000 mm.

A2). Fitinguri din PP:

a). cof realizat la 15°, 30°, 45°, 67°30° si 87°30°
pentru diametre de De 32, 40, 50, 75, 110, 125 si
160 mm.

b). ramificatie egald din PP la 45° pentru gama
de dimensiuni De 32/32, 40/40, 50/50, 75/75,
110/110, 125/125 si 160/160 mm;

¢). ramificatie redusi din PP la 45° pentru gama
de dimensiuni De 40/32, 50/40, 75/40, 75/50,
116/40, 110/50, 110/75, 125/58, 125/119,
160/110 si 160/125 mm;

AT 017-05/4048-2024

Cot Ramificatie egali la 45°

d). ramificatie egala din PP la 67°30° pentru
gama de dimensiuni De 32/32, 40/40, 50/50,
75/75, 110/110, 125/125 si 160/160 mm;

€). ramificatie redusd din PP la 67°30° pentru
gama de dimensiuni De 40/32, 50/40, 75/40,
75/50, 110/40, 110/50, 110/75, 125/50, 125/110,
160/110 si 160/125 mm;

s

Ramificatie redusd la 67°

f). ramificafie egald din PP la 87°30° pentru
gama de dimensiuni De 32/32, 40/40, 50/50,
75/75, 110/116, 125/125 si 160/160 mm;

Ramificatie egald la 87°

g). ramificatie redusd din PP la 87°30° pentru
gama de dimensiuni De 40/32, 50/40, 75/40,
75/50, 110/40, 110/50, 110/75, 125/50, 125/110,

160/110 si 160/125 mm.
h). conector redus in gama de dimensiun: De
40/32 50/40 si 110/90 mm;
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Conector redus Manson din PP

m). piesd de curdtire cu dop filetat din PP in

1). reductie excentricd din PP in gama de . .. .
dimensiuni De 40/32, 50/32, 50/40, 7540, B de dimensiuni De 50, 75, 110, 125 5i 160
]

75/50, 110/50, 110/75, 125/75, 125/110,
160/110 si 160/125 mm;

. . Pies3 de curitire cu dop filetat
Reductie excentrica

. - wic din PP 1 d n). conector dilatare din PP cu dimensiunile De
j). adaptor excentric din in gama de 75 5i 110mm;

CimensiumPe 2240, 305051 30/1=/ mu: 0). curba tehnicd fara dop si fdrd garniturd

pentru racordare obiecte sanitare din PP in

Dr— gama de dimensiuni De 32 si 40 mm;

Adaptor excentric

. . ica fard
k). dop de inchidere din PP in gama de Curba tehnicd {dré dop

dlmen5111m De 22, 80,130,:%s; 11, 123181 p). curba tehnicd cu garniturd pentru racordare
16mim; obiecte sanitare din PP De 40/46mm;

). conmector tehnic din PP cu/fira dop si
garniturd pentru gama de dimensiuni De 40/46 si
50/53,6mm;

s). ventil de scurgere cu dop si lant cu diametre
de 11/4” 5i 11/2”,

t). sifon tip ,,Firenze” cu De 110 mm;

Dop

1). manson din PP in gama de dimensiunt De 32,
40, 50, 75, 110, 125 5i 160mm;

Sifon Firenze”
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B) Tevile si fitingurile fonoizolante din PP
Tevile fonoizolante din PP sunt

fabricate:

- prin extrudare: tevi cu perete monostrat

negru;

- prin coextrudare: tevi cu perete dublustrat.
Fitingurile fonoizolante din PP sunt

fabricate prin injectie.

Teavi monostrat fonoizolanti

Cot la 87° lonoizofant

Ramificatie la 87° fonoizolanta

Tevile si fitingurile fonoizolante se
produc in gama de dimensiuni (32+160) mm.

Fitingurile fonoizolante sunt de tipul
celor enumerate la pct A2) Fitinguri.

1.2 Identificarea produselor

Tevile si fitingurile din PP pentru
instalagii interioare de canalizare realizate de
firma S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. din
Bucuresti sunt marcate la fabricatie.

Marcarea se face cu un jet de cerneala de
culoare contrastanti. Fiecare tub trebuie marcat
cel putin odati. Mérimea caracterelor trebuie
aleasd astfel incdt marcajul si fie complet si
realizat cu caractere cit mai mari.

Marcajul tevilor:
- producatorul/denumirea comerciala;
- materialul;
- dimensiunile: diametrunl x grosimea
nominala;
- lungimea nominala a tubului L= xxxx mm;
- lotul/batch yyxx (yy — ultimile doua cifre ale
anului, xx — numarul de ordine al lotului);
- standardul de produs;
- pentru trasabilitate: ziua, luna si anul
(dd,mm, yy); ora si minutul la care s-a produs;
- FONO (daci este fonoizolantd).

Fitingurile sunt marcate in relief.

2. Agrementul Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
accepiate.

Tevile si fitingurile din PP, produse de firma
S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. Bucuresti
sunt utilizate la instalatiile interioare/incinte de
canalizare aferente constructiilor civile, pentru
retele ape uzate, condens.

Tevile si fitingurile fonoizolante din PP se
utilizeazd pentru amortizarea zgomotului produs
de curgerea apei prin coloanele din instalatiile
interioare de canalizare aferente constructiilor
civile.

AT 017-05/4048-2024

2.2. Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea in exploatare

Caracteristicile fizico-mecanice ale tevilor
si fitingurilor din PP pentru instalatiile de
canalizare interioare, au fost wverificate prin
incercéri de laboratorul de ncerciri INSIST -
UTCB si corespund domeniului de utilizare,
prescriptiilor tehnice roménesti precum si
cerintelor enumerate in cadrul art. 5 al Legii nr.
10/95, cu completirile si modificarile ulterioare,
referitoare la calitatea in constructii.
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* Rezistenta mecanica si stabilitate

Tevile si fitingurile pentru instalagii
interioare de canalizare, produse de firma S.C.
VALROM INDUSTRIE S.R.L. Bucuresti sunt
realizate din PP.

Tevile monostrat sunt realizate prin
extrudare si cele multistrat prin co-extrudare.
Fitingurile si sifoanele sunt fabricate prin
injectie. Produsele sunt fabricate cu masini
specializate, rezultand produse in conformitate
cu standardele STF14, SR EN 1451:2018.

Variantele constructive §i materialele
componenete utilizate fac tevile si fitingurile din
PP s# reziste la fenomenele de dilatare si
contractare rezultate din circulatia apelor uzate
cu temperaturi de maxim (+90<+95)°C.

Materialele  utilizate la  fabricarea
tuburilor din PP prezinta rezistentd, flexibilitate
si stabilitate in instalatiile de canalizare
interioare.

Calitatile de rezistenta si stabilitate
rezulta si din durata de viata a produsului
declarata de producator.

*Securitate la incendiu

Pentru tevile si fitingurile din PP pentru
instalatiile interioare de canalizare nu au fost
efectuate verificari specifice pentru
determinarea comportirii la foc.

*Igiena, sinitatea si medin

Produsele nu contin  substante
daundtoare  sdndtatii  oamenilor  sau
integritdtii. mediului inconjuritor. Ele
corespunzand integral conditiilor impuse
prin Legea nr. 319/2006 privind securitatea
s sandtatea In munca, OUG 195/2005 cu
completarile i modificarile Legii nr. 265
din 2006 privind protecfia mediului, HG
856/2002 privind evidenta  gestiunii
deseurilor si pentru aprobarca listei
cuprinzand deseurilor, inclusiv deseurile
periculoase, Ordonanta 2/11.08.2021
privind depozitarea deseurilor, Legea nr.
346/2002  privind  asigurarea  pentru
accidente de munca si boli profesionale si
Ordinul nr. 119/2014 privind Normele de
1Jg1_gr_1a si sdndtate publicd privind mediul de
AR, populatiei, cu modificdrile si

completdrile ulterioare. Dupa utilizarea
produselor trebuie sa se respecte legisiatia in
vigoare din Romania prinvind regimul
deseurilor.

*Siguranta in exploatare

Tevile si fitingurile din PP pentru instalatii
interioare de canalizare, produse de firma S.C.
VALROM INDUSTRIE S.R.L. sunt astfel
concepute $i fabricate incét prezintd o buni
sigurantd in exploatare, sunt rezistente la
actiunca agresivi a sdrurilor, a substantelor
caustice si a solutiilor acide cu concentratii
diferite.

Produsecle nu prezinta riscul de accidente
la utilizarea lor in conditii normale. Dacd se
respectd indeplinirea tuturor conditiilor de
montaj impuse de producdtor gi normativele
romdnesti in vigoare se apreciazd o bund
siguranta in functionare.

*Protectia impotriva zgomotului

Tevile si fitingurile din PP pentru
instalatiile interioare de canalizare sunt
concepute si fabricate pentru a avea un nivel de
zgomot scizut tn timpul curgerii fluidelor la
interiorul instalatiilor.

*Economia de energie s§i izolare
termici

Tevile i fitingurile din PP pentru
instalatiile interioare de canalizare nu fac
obiectul unor cerinte speciale de izolatie termica

sau hidrofuga.

Montarea tevilor §i a fitingurilor din PP se
realizeazd cu costuri reduse, datoriti greutatii
mici (de circa 5 ori mai usoare decét produsele
metalice similare). Suprafeiele interioare sunt
realizate cu o finisare deosebitd (cu o rugozitate
redusd) necesitdnd o energie unitard micd pentru
vehicularea debitelor de apa si nu permit
formarea unor depuneri.

*Utilizare sustenabila a resurselor
naturale
Produsele dupa incheierea ciclului de
viata sunt reciclate. Se va aplica conform legji
10/1995 privind calitatea 1n constructii, cu
modificirile si completarile ulterioare.
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2.2.2 Durabilitatea
intretinerea produsuolui.
Calitdgile  materialelor  utilizate  si
controlul  fabricatiei, efectuat in scopul
mentinerii constante a calititii, permit realizarea
unor produse cu o durabilitate ridicata.
Durata de utilizare, precizati de
producitor, este de 50 ani, n conditii normale de
exploatare.

(fiabilitatea) si

Producétorul acorda o garantie de 5§ ani
de 1a data livrarii, dacd se respectd conditiile de
manipulare, transport, depozitare si punerea in
opera.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Tevile si fitingurile din PP pentru
tnstalatii interioare de canalizare, produse de
firma S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. din
Roménia pe masini performante in conditii
care asigurd reproductibilitatea produselor.

Asigurarea constantei calitdtii produselor
este realizatd prin executarea unui control intern
in conformitate cu Sistemul de Management al
Calitétii si cu precizdrile din Manualuf de
Asigurare a Calitdtii intoemit cu respectarea
recomandarilor din norma 1SO 9001/2015.

Totodatd se executd un control extern
unitafii, de laboratoare neutre, ceea ce
garanteaza constanta calitatii productiei.

2.2.4. Punerea in operi

Punerea in operad a tevilor si fitingurilor
din PP pentru instalatiile interioare de canalizare
se realizeazd conform instructiunilor de montaj
si exploatare ale producdtorului si in
conformitate cu normativele si ghidurile de
proiectare, executie §i exploatare in vigoare
NP084-2003, NP — 003/1996, 19-2022, AC-
1998 si P118-1999.

Punerea in operd a produselor se
efectueaza de personal calificat, autorizat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie
La elaborarea tehnologici de fabricatie s-

au avut in vedere obtinerea si pistrarea
proprietégilor si caracteristicilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta regulile de
verificare a calitafii declarate in Sistemul de
Management al Calititii, in Manualul de

AT 017-05/4048-2024

Asigurare a Calitdtii si in politica de calitate,
proprii producitorului.

Produsele sunt astfel concepute incat
respectd exigentele legislatiei n  domeniu,
precum si cerintele ale Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, cu completirile si
modificérile ulterioare, acestea fiind prezentate
in subcapitolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Tevile si fitingurile din PP pentru
instalatii interioare de canalizare, produse de
firma S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.
Bucuresti cu respectarea prevederilor din
Sistemul de Mangement al Calitatii previzute In
Manualul de Asigurare a Calitdtii, intocmit
conform recomandérilor normei SR EN ISO
9001/2015 si a normelor de proiectare.

2.3.3. Conditii de livrare

In functie de diametrul si lungimea lor,
tevile din PP se livreazd ambalate in cutii de
carton sau legate in pachet. Fitingurile se
livreazd ambalate in cutii de carton.

Produsele din PP vor fi depozitate in
magazii inchise, bine aerisite sau in locuri
acoperite si ferite de soare. Temperatura de
depozitare recomandati este cuprinsi intre
(0++45)°C si trebuie depozitate pe suprafete
netede lipsite de par{i tdioase si substante care
ar afecta structura acestora.

Tevile si fitingurile din PP se livreazi la
cerere in gama si cantitdtile necesare solicitate
de clienti. Transportul materialelor din PP
trebuie efectuat Ia adipost de actiunea directd a
radiatiilor solare. Tevile vor fi asezate pentru
transport numai orizontal, pe suprafete drepte,
netede sprijinite continuu pe toatd lungimea lor,
in stive care si nu depéseascd 1,50 m inéltime.
Ele se vor sprijini continuu pe toatd lungimea,
pe suprafete drepte si netede. Fitingurile se vor
aranja in rafturi, de asemenea, pe sortimente si
dimensiuni.

Pentru transport si depozitare de lungi
duratd producétorul va furniza date privind
conditiile de transport si depozitare

La livrare produsele trebuie si fie nsotite
de Agrementul Tehnic, de Declaratia de
Conformitate datd de producitor, cf SR ENISG




referitoare la certificarea produselor si la
evaluarea conformitatii, de instructiuni de
alegere, montaj si utilizare a produsuiui date
de producator.

2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea Tn operdi se efectueaza
conform instructiunilor  elaborate  de
produciétor si prevederilor normativelor in
vigoare in Roménia:

o 19-2022 Normativ privind proiectarea,
executia g1 exploatarea instalatiilor sanitare
aferente clédirilor

e NP-084/2003 Normativ pentru proiectarea
executarea si exploatarea instalatiilor sanitare
si a sistemelor de alimentare cu apd si
canalizare utilizdnd conducte din materiale
plastice

e NP 003/1996 Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor tehnico-
sanitare si tehnologice cu tevi din polipropilen
o AC-1998 Ghid de proiectare si executie a
retelelor si instalatiilor exterioare  de
alimentare cu apd si canalizare. Mapa
proiectantului

e P 118-1999 Normativ de siguranta la foc a
constructiilor

e  300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executirii lucrdrilor de
constructii i instalatii aferente acestora

e SR EN ISO 3126:2005 — Tevi din materiale
plastice. Componente din materiale plastice.
Determinarea dimensiunilor.

e SR EN ISO 3127:2018 — Tevi din materiale
plastice. Rezistenta la soc.

Concluzii

Aprecierea globald

o Utilizarea Jevilor i fitingurilor din PP
pentru instalatii interioare de canalizare, in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciatd_favorabil, in conditiile specifice
din Romania, dacd se respectd prevederile
prezentului agrement.

Conditii
e Calitatea produselor si metodele de fabricare,
inate si gisite corespunzitoare de
torul de fincerciari INSIST -

Universitatea Tehnicd de Constructii Bucuresti si
trebuie mentinute la acest nivel pe toatd durata de
valabilitate a acestui agrement.

® Oriunde se face referire in acest agrement la
acte legislative sau regiementiri tehnice trebuie
avut in vedere cd acestea erau in vigoare la data
elabordrii acestui agrement.

e Acordiand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implicd in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intretine
produsele.

e Orice recomandare relativa la folosirea in
conditii de siguran{d a acestui produs, care este
continutd sau se referd la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinfe minime necesare la punerea sa
in opera.

e Institutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti raspunde de exactitatea datelor inscrise
in Agrementul Tehnic si de incercérile sau testele
care au stat la baza acestor date. Agrementele
tehnice nu i absolvd pe furnizori gi/sau utilizatori
de responsabilititile ce le revin conform
reglementirilor tehnice legale in vigoare.

e Oportunitatea elabordrii agrementului tehnic
este stabiliti de Institutul European pentru Stiinte
Termice din Bucuregti.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a
produselor va fi realizatid de cidtre producitor,
conform programului stabilit de Institutul
European pentru Stiinte Termice din Bucuresti,
program care constd in:

- verificarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor;

- verificarea etanseitétii.

Verificdrile se vor efectua la un in-terval
de 24 luni si vor fi consemnate prin buletine de
incercéri. Totodatd se va Intocmi un proces verbal
semnat de titular, laboratorul care a efectuat
verificérile si elaboratorul de agrement tehnic.

De asemenea se va verifica wvalabilitatea
Sistemului de Management al Calititii la
producitor.

® Actiunile cuprinse n program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative si
reglementérile tehnice in vigoare.
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e [nstitutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent  pentru  Constructii despre
rezultatul verificirilor, jar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.

e Anularea agrementului tehnic se va face si
in cazul constatdrii prin controale, efectuate
de catre organismele de supraveghere a pietei,
a nerespectirii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produsului.

o in cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazid prevederilor din
agrementul tehnic, organismul elaborator
solicitd retragerea agrementului tehnic si
anularea din baza de date a MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic este de
3 ani: 02.02,2027

Valabilitatea avizul tehnic este de 2 ani:
02.02.2026

Prelungirea valabilititii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
inainte de data expirarii acestuia.

In cazul neprelungirii valabilitagii avizului
tehnic. agrementul tehnic se anuleazi de la
sine.

Modificarea/Extinderea agrementului
tehnic se va face cu respectarea termenului
de valabilitate initial.

Presedinte grupa specializata nr. 5
Dr. ing. Danieia-Joana TEODORESCU

o

Institutul European pentru Stiinte Termice

3. Remarci complementare ale grupei specializate

T.a baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie

de cétre solicitant.

Firma producitoare, S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. are implementat si

certificat:

- Sistemul de Management al Calitdtii in conformitate cu standardul SR EN ISO
9001:2015, de catre SRAC, certificat nr. 8172/25.11.2022 si de catre IQNet, certificat

nr. RO-8172/25.11.2022;

- Sistemul de Management de Mediu in conformitate cu standardul SR EN ISO
14001:2015, de catre SRAC, certificat nr. 3305/25.11.2022 si de catre IQNet,

certificat nr. RO-3305/25.11.2022;

- Sistemul de Management al Sanédtétii si Securitdfii Ocupationale in conformitate cu
standardul 1SO 45001:2018, de catre SRAC, certificat nr. 3298/25.11.2022 si de catre

IQNet, certificat nr. RO-3298/25.11.2022.

toate valabile 1a data elabordrii acestui agrement tehnic.

Produsele i5i vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul

exploatdrii, cu conditia respectidrii indicatiilor de utilizare si cu normele teh

completdrile si modificarile ulterioare.
AT 617-65/4048-2024




Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in tunctiune si receptia la
beneficiar a tevilor si fitingurilor din PP pentru instalatiile interioare de canalizare, acestea sa
aiba elaborate instructiuni de exploatare si intretinere care sa cuprinda si norme de tehnica
securitatii muncii specifice. Solicitantul se va ingriji de urmarirea in exploatare a functionarit

[a parametri a acestor produse.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau
materiale, se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportdrii in exploatare se va urmiri, obseva si analiza, pe
intreaga durata de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor

Agrementul tehnic este un document optional/voluntar care se intocmeste/elibereaza

la cererea titularului.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in Laboratorul de incerciri INSIST din cadrul
UTCB, pe un ansamblu format din o teavé din PP cu DN 110 mm si mufa tip manson.

Verificarea Verificator Metoda Cerinte Rezultate
[nstrucgiune | In urma analizei suprafetei
. Laborator de laborator exteri_oatte nu s-au constatat
Analiza INSIST - ISL 12 asperititi, neregularititi sau Chespite
aspectuhui UTCB pentru alte defecte constructive
verificarea | inainte si dupd testarea la
aspectului | rezistenti la presiune.
S-au facut misuratori in 5
puncte diferite, s-a
determinat diametrul
exterior pentru teava lisd
Instructiune | 1nainte de testarea la Valoarea medie De=
de laborator | ctanseitate, rezulténd 110.43 mm,
Verificarea :‘T‘gg?ga_i,t(il ISL 12 urmatoarele valori. valoare care coincide cu
dimensiunilor pentru specificatia
HICE verificarea |Masurare | Valoare diametru producitorului
aspectului 1 e};t]' érg;n] Corespunde
2 110.51
3 110,42
4 110,45
5 110,4
Incercarea la etanseitate a
TSRO componentellor aflsambllului
de laborator este de de tip apé-aer si s-a
11703 efect.uat_ la . temperatura | )
. Determinarea mediului ambtam.: de (18+1) | [nurma I:estﬁru. nu s-au
Verificare Laborator resiunii °C dupd conditionarea in | constatat scipari de fluid
rezistentei la INSIST - g]g EN ISO prealabil a  epruvetei. | in zonele de imbinare din
presiune UTCB 1"1 67-1:2006 Verificarea etanseitatii cadrul ansamblului.
SR EN ISO imbin.érii cu mufi a Corespunde
132542018 tuburilor s-a realizat cu api
' la 0 presiune de testare p—
0.5+0,05 bar, timp de 1
min.

048-2024
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Grupa specializatd nr. 05 din cadrul Institutului European pentru $tiinte Termice din Bucuresti
isi nsugeste rezultatele incercérilor emise de Laboratorul de Incercari INSIST certificat de
acreditare RENAR LI 205, care sunt conform Raportului de incercari nr: 001055/18.12.2023.

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 240104 din 09.01.2024 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European
pentru $tiinte Termice din Bucuresti, alcétuitd din dr. ing. Daniela-loana Teodorescu, dr. ing.
Anica llie, dr. ing. Teodora-Madilina Nichita, dr. ing. Alina Viorica Girip, s-a analizat Dosarul
agrementului tehnic 017-05/4048-2024 referitor la:

o Tevile si fitingurile din PP pentru instalatii interioare de canalizare, produse de firma S.C.
VALROM INDUSTRIE S.R.L.

fn cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:

¢ Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile
din HG 750/2017 si OM 435/2021.

o Tevile si fitingurile din PP pentru instalafii interioare de canalizare, corespund cerintelor
stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calititii in Constructii — Legea nr. 10/1995, cu completirile si

modificdrile ulterioare.
Constatind cele de mai sus, Grupa Specializati aprobd agrementul tehnic in forma

elaborati, cu termen de valabilitate trei ani, pina la data de 02.02.2027.

Pe durata de valabilitate a Agrementuiuni Tehnic, titularul acestuia va prezenta
efaboratorului rezultatele verificarilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produsului
pus in opera, acestea urmand a i anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii

Avizului Tehnic.
Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/4048-2024 contindnd 42 file face parte

integrantd din prezentul agrement tehnic.

Titulari : S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.
B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti
tel: 0040/21-3173800, fax: 0372899445

S.C. ROMSTAL IMEX S.R.L.
Sos. Vitan Bérzesti. nr. 11 A, sector 3, Bucuresti
tel: 0040/21-3320901, fax: 0040/21-3320906

S.C. VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.
B-dul. Preciziei, nr. 9, sector 6, Bucuresti
tel: 0040/21-3179172, fax: 0040/21-3179171

S.C. DINIK-MAR ARG S.R.L.
Str. Gheorghe Doja nr. 18, Pitesti
tel: 0248/212.099

AT 017-05/4048-2024




S.C. TRIASCONI S.R.L.
Str. Alexandru Iliescu, nr. G1-G2, Oltenita,
tel. 0242/515.743

Raportorul grupei specializate nr. §

dr.ing. Teodor% ICHIT

Membrii grupei specializate:

dr. ing. Daniela-Ioana TEODORESCU - presedinte
PENTR.
dr.ing. Teodora-Madalina NICHITA - raportor 1y,
'l NERE
dr.ing. Anica ILIE 7h : %MA‘:"*E ,;;.-/
LY

dr.ing. Alina Viorica GIRIP \ji'el,ﬂ
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DECLARATIE DE CONFORMITATE \,A\LM

Nr. VLR 003.5 / Data: 20.03.2024 Easy I(IT Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,

=y cod 062204, Bucuresti
(LU FONOU@M ] Tl +40213173800;

Fax: + 4 037 289 94 45;

www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
CIF RO8529679
Capital social: 6.706.000 lei

1. Cod unic de identificare al produsului-tip:
TEVI SI FITINGURI DIN POLIPROPILENA PENTRU INSTALATII INTERIOARE DE CANALIZARE

2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru
constructii:

Tevi si fitinguri PP DN 32 + 160 mm, VALROM EasyKIT

Tevi si fitinguri PP DN 32 + 160 mm fonoizolante, VALROM EasyFONO

3. Utilizarea preconizata a produsului pentru constructii:

Tevile si fitingurile sunt utilizate la instalatiile interioare/incinte de canalizare aferente constructiilor civile
pentru retele ape uzate, condens. Tevile si fitingurile fonoizolante din PP se utilizeazd pentru amortizarea
zgomotului produs de curgerea apei prin coloanele din instalatiile interioare de canalizare aferente
constructiilor civile.

4. Numele, denumirea sociala sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului:

SC VALROM INDUSTRIE SRL,

Adresa: B-dul Preciziei, Nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania

Contact: Telefon - 021/ 317.38.00, Fax — 0372.89.94.45, mail: office@valrom.ro, web: www.valrom.ro

5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:
Nu este cazul

6. Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:
AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII Nr. 017-05/4048-2024

7. Performantele produsului:
STANDARDUL DE VALORI DECLARATE
CARACTERISTICI INCERCARI PREVEDERI DIN STANDARD (rezultate incercari)
. Suprafete interioare si exterioare netede,
EN 1I485L1 '112'2018 curate si fara bavuri, pori si alte defecte CORESPUNDE
de suprafata
Dimensiuni  si  tolerante  (diametru
EN ISO 3126:2005 | exterior, grosime, ovalitate) trebuie sa
ISL 12 corespunda  valorilor  prevazute in
standardul de produs

Aspect

Dimensiuni si tolerante CORESPUNDE

ILTO3, SR EN ISO
Etanseitate la apa 1167-1:2006; SR EN | Presiune apa 0.5 bar = 1 minut CORESPUNDE
ISO 13254:2018

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile: Incercari Sisteme si Echipamente Termice -
INSIST, B-dul Pache Protopopescu nr.66, sector 2, Bucuresti, acreditat RENAR LI 205.

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat la
punctul 4.

Semnata pentru si in numele fabricantului de catre:
Alina Terian - Sef Serviciu Consultanta Tehnica si Documentatii

Bucuresti,
20.03.2024

LA

L

Agrementele si avizele tehnice sunt disponibile pe site-ul www.valrom.ro, sectiunea download.
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