MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC
DE PRELUNGIRE

Conform procesului-verbal nr. 12410 din data 22 ianuarie 2026 al Comisiei de
avizare nr. 2 a agrementelor tehnice Tn constructii, aceasta a constatat ca titularul a facut
dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic, conform
prevederilor mentionate la cap. ,,conditii” din agrementul tehnic.

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII prelungeste AVIZUL
TEHNIC al agrementului tehnic nr. 021-05/048-2023, referitor la: ,, Piese de trecere
polietilena/metal si capete de bransament fara anod de protectie ”, produs de
EUROMILLING RS SRL, Str. Agronomului nr.31H, Localitatea Unirea, judetul Bistrita-
Nasaud pana la data de 02 februarie 2027.
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ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal al sedintei de avizare din data de 02 februarie 2024,
nr. 21587 al Comisiei tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in
constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 021-05/048-2023, elaborat de S.C. AXA-CERT S.R.L., pentru Piese de
trecere POLIETILENA/METAL si capete de bransament fara anod de protectie, produs/e de
EUROMILLING RS SRL Bistrita Nasaud.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 02 februarie 2026 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 02 februarie 2027, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE STAT
Marin TOL
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Agrement Tehnic
021-05/048-2023

PIESE DE TRECERE POLIETILENA/METAL SI CAPETE DE BRANSAMENT FARA ANOD

DE PROTECTIE
RACCORDS TRANSITIONS POLYETHYLENE/ACIER ET PIECES POUR
BRANCHEMENT SANS PROTECTION ANODE
FITTINGS TRANSITION POLYETHYLENE /STEEL AND PIECES FROM BRANCHING
WITHOUT PROTECTION ANODE
UBERGANGSTUCKEN POLYETHYLEN/STAHL UND ENDEN FUR STROMGABELUNG
OHNE PROTEKTION ANODE

cod categorie 28

PRODUCATOR:
EUROMILLING RS SRI

Str. Agronomului, nr. 31H, loc. Unirea, jud. Bistrita-Nasaud
tel: 0743288665, fax: 0263228093

TITULAR AGREMENT TEHNIC :
EUROMILLING RS SRL

Str. Agronomului, nr. 31H, loc. Unirea, jud. Bistrita-Nasiud
tel: 0743288665, email: info@eurogaz.ro

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC:
AXA - CERT S.R.L.
Localitatea Snagov, sat Tancabesti, judet Ilfov
Q/X\A Telefon +40746214473;+40746268015, e-mail: office@axacert.ro

AXACER

GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
Produse, procedee si echipamente pentru instalatiile aferente constructiilor, de:incalziri,
climatizdri, ventilatii, sanitare, gaze, electrice

Prezentul agrement tehnic este valabil pind la data de 02.02.2027 numai insofit de AVIZUL TEHNIC al
Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc de certificat de calitate.
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa Specializata nr. 05 - Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, din cadrul AXA — CERT S.R.L., analizdnd documentatia de solicitare de elaborare
agrement tehnic, prezentatd de firma EUROMILLING RS SRL din jud Bistrita-Ndasaud si
inregistrata cu nr. 3925.3 din data de 20.09.2023, referitoare la PIESE DE TRECERE
POLIETILENA/METAL SI CAPETE DE BRANSAMENT FARA ANOD DE PROTECTIE fabricate
de catre firma EUROMILLING RS SRL din jud. Bistrita-Ndsaud elaboreazd prezentul Agrement
Tehnic nr. 021-05/048-2023 in conformitate cu normativul NTPEE-2018: Norme tehnice pentru
proiectarea, executarea i exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale, cu completarile
si modificarile ulterioare, cu certificatele emise de United Registrar Systems din Romdnia si
rapoartele de incercare emise de laboratorul A&E ING CONSULTING SRL din Cluj Napoca §i cu
documentele tehnice romanesti aferente domeniului de referind, toate valabile la aceastda datd.

1. Definirea succinti

1.1 . Descrierea succintd
Piesele de trecere POLIETILENA/
METAL si capetele de brangament fara anod

mm, SDR 11, grosimea de perete 3,0+57,2
mm, lungimi de 300+630 mm;
-componenta din otel, Dn 1"+28"

de protectie cu/fara fir trasor si rasufldtor sunt
fabricate de firma EUROMILLING RS SRL
din localitatea Unirea, jud. Bistrita-Ndsdaud
prin procedeul de prelucrare mecanicd.

Piesele de trecere POLIETILENA/
METAL sunt fabricate din segmente de feavai
din polietilena de inalta densitate §i din
segmente de teava din ofel si se utilizeazd
pentru trecerile de la instalatiile din otel la
cele din polietilend.

Principalele elemente componente ale
pieselor de trecere sunt:

-componenta din polietilend (segment de
teava din polietilend de tip PE 100 de culoare
neagrd, sau neagrda cu dungi longitudinale de
culoare galbena (pe exteriorul conductei),
materia primd a conductei cat §i dungile de
identificare (pentru gaze naturale) sunt din
materie primd purd-nereciclatd),

-mufa (prevazuta pe interior cu nervuri
pentru sertizare) sudatd de un segment de
teava din otel;

-element de sertizare de forma cilindrica
din teava de Cu 99,9% sau din teava din ofel
marca OLT 35 (S5t35.8, 1.0305) sau OLT 45
(St45, 1.0408),

-componenta din ofel OLT 35 (St35.8,
1.0305) sau OLT 45 (St45, 1.0408),.

Se produc piese de trecere in
conformitate cu specificatiile tehnice: ST-
01/2018, ST-02/2018 si a fiselor tehnice
urmdtoarele carcteristici:

-componenta din polietilend, Dn 32~
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grosimea de perete 3,0-9,0 mm, lungimi de
202000 mm.

Presiunea de lucru este de 6 bar,
temperatura de lucru +30°C.

Elementele de sertizare, mufa i fevile
din ofel sunt protejate anticoroziv prin
procedeul de pasivizare sau vopsire cu rdsini
epoxidice.

Capetele de bransament fard anod de
protectie, sunt elemente de legdturd dintre
conductele de distributie ale gazelor naturale
si postul de reglare-madsurare.

Principalele elemente componente ale
capetelor de brangsament fard anod de
protectie sunt urmdatoarele:

-conducta din PEID (tip PE 100) de

culoare neagrd, sau neagrd cu dungi
longitudinale de  culoare galbena (pe
exteriorul  conductei), materia primd a

conductei cat si dungile de identificare (pentru
gaze naturale) sunt din materie primd purd-
nereciclata), SDR 11, Dn. 32, 40, 50, 63 mm,
Pn 6 bar;
-niplu de trecere (fiting)/polietilend;
-garnitura tip O-ring pentru asigurarea
suplimentard a etanseitatii intre teava de
polietilend si element de sertizqre (bucsa de
sertizare):
-conducta din metal cu Dn 1" 1%" 1%" 2"
realizat din otel marca OLT 45 (St45, 1.0408);
b de protectie din metal marca OL 35k (St
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polietilena si tubul de protectie;
-rasuflator incorporat (tub gofrat din PVC sau
PE, prevazut cu fante pentru preluarea §i
evacuarea eventualelor scapari de gaze).
Capetele de bransament fard anod de
protectie sunt fabricate, conform fisei
tehnice §i a specificatiei tehnice ST-01/2021.

1.2. Identificarea produselor.

Piesele de trecere POLIETILENA/
METAL si capetele de bransament fara
anod de protectie produse de firma
EUROMILLING RS SRL din localitatea
Unirea, jud. Bistrita-Nasaud sunt marcate

cu etichete autocolante din polietilena, pe
marcaje indicandu-se:
- sigla firmei;
- standardul de fabricatie;
- diametru;
- presiuni;
- cod produs

In conditii normale de montare si
exploatare, marcajele de mai sus sunt
rezistente pe toatd durata de viata a piesei de
trecere sau capatului de bransament.

Marcajele trebuie sa fie clare §i

durabile.

2. Agrementul Tehnic

2.1 Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Piesele de trecere POLIETILENA/
METAL si capetele de bransament fara
anod de protectie produse de firma
EUROMILLING RS SRL din localitatea
Unirea, jud. Bistrita-Ndsaud se pot utiliza in
sistemele de alimentare cu gaze naturale.

Rezistentd mecanica si stabilitate

Produsele se fabrica pe un flux tehnologic
semiautomatizat, cu materii prime rezistente
la coroziune si uzurd asigurdnd rezistentd si
stabilitate, daca sunt respectate conditiile de
montaj impuse de producator si normativele
tehnice romdnesti in vigoare.

Calitatea materialelor si solutiile adoptate
in  conceptia  pieselor  de  trecere
POLIETILENA/METAL, si capetele de
bransament fara anod de protectie conferd
produselor rezisten{d mecanica, rezistentd la
uzurd si stabilitate.

Produsele intrunesc conditiile cerute de
normativele in domeniu, rezistand conditiilor
de exploatare pentru care sunt fabricate.
Securitate la incendiu

Produsele nu fac obiectul unor exigente
particulare de comportare la incendiu.

Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercari pentru determinarea performantelor
de comportare la foc.

Igiend, sanatate si mediu inconjurdtoe
Piesele de trecere POLIETILENA/
METAL si capetele de bransament fara
anod de protectie produse de firma
EUROMILLING RS SRL din localitatea
Unirea, jud. Bistrita-Nasaud nu confin
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deseuri toxice sau alte substante daundtoare
sanatatii oamenilor sau integritdtii mediului
inconjurdtor, ele corespund conditiilor
impuse prin legea protectiei mediului,
precum:

- Legea privind securitatea si sandtatea in
muncd nr. 319/2006;

- Legea nr. 265/2006 privind protectia
mediului, actualizata;

- Legea privind asigurarea pentru accidente
de munca si boli profesionale nr. 346/2002,
republicata;

- Ordonanta 2/2021 privind depozitarea
deseurilor,

- Ordinul 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, actualizata;

- Ordinul 119/2014, cu modificarile. si
completarile ulterioare;

Materialele utilizate la fabricarea pieselor
de  trecere  POLIETILENA/METAL i
capetelor de bransament farda anod de
protectie fabricate de firma EUROMILLING
RS SRL din localitatea Unirea, jud. Bistrita-
Nasaud nu sunt biodegradabile, ele putand fi
reciclate integral,  asigurandu-se  astfel
protectia mediului.

Dupa utilizarea produselor trebuie sa se
respecte legislatia in vigoare in Romdnia
privind regimul deseurilor.

Siguranta si accesibilitate in exploatare

Piesele de trecere POLIETILENA/METAL
si capetele de bransament fara anod de
protectie in  conditiile  precizate  de
producator, confera siguranid in exploatare

prin mentinerea caracteristicilor func; néike’ RON

declarate pe durata de viatda estimatd @pre=-.
I 7 n
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dusului.

Materialele din care sunt realizate piesele
de trecere POLIETILENA/METAL si capetele
de bransament fara anod de protectie sunt
rezistente la coroziune, la compusii gazului §i
asigurd etanseitatea produsului.

Calitatea  materialelor, — modul  de
asamblare a pieselor ~componente  §i
corectitudinea montajului garanteaza
constanta caracteristicilor de functionare §i
exploatare a produselor in conditii de
siguranid.

Protectia impotriva zgomotului

Piesele de trecere POLIETILENA/METAL
si capetele de brangsament fard anod de
protectie nu fac obiectul unor cerinte speciale
la zgomot, acestea se monteaza ingropate in
pamant.

Economie de energie si izolare termica

Piesele de trecere POLIETILENA/ METAL
si capetele de brangament fard anod de
protectie utilizate in sistemele de alimentare
cu gaze naturale nu se izoleazd termic.

Economia de energie este asiguratd prin
concepfia, tehnologia si sistemul de calitate a
executiei care conduc la realizarea unor
produse cu consumuri energetice reduse.
Utilizare sustenabild a resurselor naturale

Materialele  utilizate  la  fabricarea
produselor nu sunt biodegradabile, ele
putand fi reciclate integral.

2.2.2 Durabilitatea si intrefinerea produsului
Durabilitatea  pieselor  de  trecere
POLIETILENA/METAL ~ §i  capetelor de
bransament fara anod de protectie fabricate
de firma EUROMILLING RS SRL din
localitatea Unirea, jud. Bistrita-Ndsdud este
de 50 ani in conditii normale de exploatare
(conform instructiunilor fabricantului).
Fabricantul acorda produselor o garantie de
2 ani de la livrare, in conditiile respectdarii
instructiunilor de depozitare, punere in
operd, exploatare si cerintelor de intretinere
a instalatiilor de utilizare a gazelor naturale,
in conformitate cu NTPEE-2018 - Norme
tehnice pentru proiectarea, executarea §i
exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze
naturale, cu modificarile §i completarile
ulterioare (aprobat prin ordinul nr. 2/2023
pentru modificarea si completarea Ordinuluj
presedintelui  Autoritatii  Nationale
Reglementare in Domeniul Energiei
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89/2018 privind aprobarea Normelor tehnice
pentru  proiectarea, executarea  Si
exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze
naturale).

Piesele de trecere POLIETILENA/METAL
si capetele de bransament fard anod de
protectie nu necesitd operatii de intrefinere
speciald, intretinerea trebuie sa se execute
de catre personal specializat, in conformitate
cu instructiunile producdtorului si cu
prescriptiile tehnice indicate la cap. 2.3.4.
din prezentul agrement.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Firma EUROMILLING RS SRL din
localitatea Unirea, jud. Bistrita-Ndsaud are
organizatd productia sa de piese de trecere
POLIETILENA/METAL  §i  capete  de
bransament fard anod de protectie in sistem
de management al asigurarii calitafii, in
conformitate cu cerintele standardului ISO
9001:2015 fiind certificata de catre United
Registrar ~ Systems cu  certificatul  nr.
60630/B/0002/UK/Ro, valabil pana la data de
04.02.2024.

Organizarea  tehnicd  internd  este
Structuratd astfel incdat permite un control
permanent al furniturilor externe, fiind
disponibil un program de verificare intern /
extern conform Manualului de Asigurare a
Calitatii propriu producatorului.

Calitatea productiei este asiguratd prin
executdrea wunui control permanent, atdt
pentru materiale §i pentru respectarea
parametrilor  tehnologici, cat §i  pentru
produsul finit.

Sistemul calitatii constd in verificarea
procedurilor privind tehnologia de fabricatie,
incepand de la materia prima pdnda la
produsul fint.

Periodic se efectueaza un control extern
prin  intermediul unui laborator neutru
acreditat/autorizat, ceea ce garanteazd
constanta calitatii produselor.

2.2.4 Punerea in opera

Punerea in opera a pieselor de trecere
POLIETILENA/METAL §i  capetelor de

_brangsament fara anod de protectie se face

4 dificultati particulare, de catre personal
utC izat ANRE pentru produsele utilizate in
| de alimentare cu gaze naturale dupd
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un  proiect  avizat, cu  respectarea
instructiunilor furnizate de cdtre producdtor
si prescriptiilor tehnice prevazute la pct. 2.3.4
din prezentul agrement.

Nu se vor pune in opera produsele care
au fost lovite, strivite sau zgdriate.
Amprentele  imprimate  pe  suprafata
exterioard a produselor reprezintd un indiciu
in acest sens.

Pana la punerea in operd, produsele
trebuie pdstrate in ambalajele originale,
protejate de radiatia solard, de temperaturi
ridicate, de murddrire si de pdtrunderea
corpurilor strdine in interior. Nu se vor
utiliza produse murdare la exterior si/sau in
interior  care pot afecta etanseitatea
imbindrilor. Imbinarea intre instalatiile de
alimentare cu gaze naturale se realizeazd
prin procedeul de sudurda cu electrofitinguri
(fitinguri cu rezistentd electrica inglobatd in
fiting), pentru componenta din polietilend i
prin procedeul de sudurd tip "cap la cap” sau
prin filete pentru componenta din metal.

Lucrdrile de imbinare dintre instalatiile
de alimentare cu gaze naturale si piesele de
trecere POLIETILENA/METAL si capetele de
bransament fard anod de protectie se vor
executa de cdtre personal autorizat ANRE, cu
dispozitivele recomandate de producdtor.

Pentru depozitarea de lungd sau scurtd
duratd, producdatorul va furniza date privind
conditiile de depozitare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a
avut in vedere obtinerea si pdstrarea
constanta a proprietdtilor si caracteristicilor
esentiale ale produsului.

Astfel, se vor respecta regulile de
verificare a calitdtii declarate in Sistemul de
Management al Calitatii, in Manualul de
Asigurare a Calitdtii si in politica de calitate,
proprii producatorului.

Piesele de trecere POLIETILENA/
METAL i capetele de bransament fara
anod de protectie produse de firma
EUROMILLING RS SRL din localitatea
Unirea, jud. Bistrita-Ndsaud sunt astfel
concepute si  fabricate, incdt corespund

prevederilor standardelor in vigoare si 49/
. A . A . .
normativelor romanesti in domeniu. S /AN

o &
<
2
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Produsele sunt astfel concepute incat
rezista la solicitarile mecanice, termice gi
chimice la care sunt supuse in conditii
normale de exploatare i respectd exigentele
legislatiei in domeniu, precum si cerintele ale
Legii nr. 10/1995 privind calitatea in
constructii, republicatd, cu modificdrile si
completdrile  ulterioare,  acestea  fiind
prezentate  in  subcapitolul 2.2.1. al
agrementului tehnic.

Materialele  utilizate la  fabricarea
produselor corespund standardelor
internafionale, nu prezintd niciun pericol
pentru sandtatea oamenilor §i nu constituie
un factor de poluare a mediului ambiant.

2.3.2 Conditii de fabricare

Piesele de trecere POLIETILENA/
METAL si capetele de bransament fird
anod de protectie produse de firma
EUROMILLING RS SRL din localitatea
Unirea,  jud.  Bistrita-Nésdud — conform
procedurilor tehnice proprii de fabricatie, cu
respectarea prevederilor din Manualul de
Asigurare a Calitatii intocmit in conformitate
cu recomanddrile din standardul ISO
9001:2015 si a normelor de proiectare
romdnesti in vigoare, pe o linie tehnologicd
automatizatd  care  asigurd  fabricarea
produselor la parametri cerui.

Producatorul efectueaza controlul calitdii
procesului de fabricare si al produselor finite.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare produsele sunt insofite de
declaratia de conformitate cu Agrementul
Tehnic eliberat pentru acestea, conform
standardelor SR EN ISO/CEI 17050-1:2010
“Evaluarea  conformitdtii. Declaratia de
conformitate datd de furnizor. Partea 1:
Cerinte generale” si SR EN ISO/CEI 17050-
2:2005 “Evaluarea conformitdtii. Declaratia
de conformitate datd de furnizor. Partea 2:
Documentatie suport” si de instructiunile de
transport, depozitare, punere in operd si
utilizare, in limba romand.

Depozitarea, manipularea si utilizarea
produselor se vor face in conformitate cu
recomandarile producatorului.

“Cong . Piesele de trecere POLIETILENA/ METAL

o §17%qpetele de bransament fird anod de
"){oggie produse de firma EUROMILLING
g/
o
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RS SRL din localitatea Unirea, jud. Bistrita-
Nasaud se livreaza astfel incdt se asigurd
protectia produselor impotriva loviturilor sau
caderilor accidentale ce le pot afecta
integritatea.

Produsele se depoziteazd in magazii
inchise, ferite de actiunea directd a razelor
solare si departe de surse de caldura.

Pe durata transportului, a manipularii,
depozitarii §i partial a punerii in opera,
produsele se pdastreaza in ambalajele
originale.

2.3.4 Conditii de punere in operd

La punerea in opera a produselor se vor
respecta instructiunile de montare ale
producatorului si prevederile din
normativului:

-NTPEE-2018: Norme tehnice pentru
proiectarea,  executarea §i  exploatarea
sistemelor de alimentare cu gaze naturale, cu
completarile si modificarile ulterioare.

Punerea in opera a pieselor de trecere
POLIETILENA/METAL i capetelor de
bransament fard anod de protectie se face
de cdtre persoane specializate, dupd un
proiect intocmit, verificat §i avizat conform
instructiunilor fabricantului, cu respectarea
cerinfelor de calitate prevazute de Legea nr.
10/1995  privind calitatea in constructii,
republicatd, cu modificarile si completdrile
ulterioare.

Personalul va purta echipament de
protectie corespunzdator §i va respecta
regulile de igiena muncii.

Piesele de trecere POLIETILENA/
METAL si capetele de bransament fara
anod de protectie se pot pune in operd atdt
in instalatii noi cdt si la modernizarea unei
instalatii vechi din sistemele de alimentare cu
gaze naturale.

Concluzii
Aprecierea globali
Utilizarea  pieselor de trecere

POLIETILENA/METAL si capetelor de
bransament fara anod de protectie
produse in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd__favorabil, in
conditiile specifice din Romania daca se
respectd prevederile prezentului
agrement.
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Conditii:

Calitatea produselor §i metoda de
fabricare au fost examinate §i gadsite
corespunzatoare de catre AXA- CERT i
trebuie mentinute la acelasi nivel pe toata
durata de valabilitate a acestui agrement.

Acordand  acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii nu se
implica in prezenta si/sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a comercializa, monta sau
intrefine produsul.

Orice recomandare relativa la folosirea in
conditii de sigurantd a acestor produse, care
este confinutd sau se referd la acest agrement
tehnic, reprezinta cerinfele minime necesare
la punerea in opera si in exploatare.

AXA - CERT raspunde de exactitatea
datelor inscrise in Agrementul Tehnic si de
incercarile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele Tehnice nu ii
absolva pe furnizori §i /sau pe utilizatori de
responsabilitatile ce le revin conform
reglementarilor legale in vigoare.

Verificarea menfinerii  aptitudinii de
utilizare a produsului va fi realizatd de cdtre
titularul — agrementului  tehnic,  conform
programului stabilit de comun acord cu AXA-
CERT, program care constd in verificari cel
putin anuale pe produse (caracteristicile
produsului privind dimensiunile, rezistenfa la
presiune interioard, verificarea etangeitdtii la
presiune interioard), verificarea valabilitatii
certificatului pentru sistemul de management
al calitatii al unitatii producatoare.

Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.

AXA — CERT va informa Consiliul Tehnic
Permanent  pentru Constructii  despre
rezultatul verificarilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita CTPC declansarea actiunii de
suspendare a agrementului tehnic.

Suspendarea se declanseaza si in cazul

—constatarii prin controale, de catre organisme
‘abilifate a nerespectdrii mentinerii constante
& A «g\gonditiilor de fabricatie si utilizare ale

odusului.
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In cazul in care titularul de Agrement Pentru grupa specializata nr. 05
Tehnic nu se conformeaza acestor prevederi, )
se va declangsa procedura de retragere a Presedinte

Agrementului Tehnic. )
ing. Costel IACO o
Valabilitate agrement tehnic: 02.02.2027

Valabilitate aviz tehnic: 02.02.2026

Prelupgire}a. yalcfbilitd[iil avizylui t.e}lznic. DIRECTOR GENERAL
{reb.uze solicitata Guv ce pu[zrf tret luni Aud.sen. Doina MINC

inainte de data expirdrii acestuia. L ONST

In  cazul neprelungirii  valabilitdtii Vs

avizului tehnic, agrementul tehnic se (s
anuleaza de la sine. |9
Modificarea/Extinderea agrementului
tehnic se va face cu respectarea
termenului de valabilitate initial.

3. Remarci complementare ale grupei specializate

In vederea elabordrii agrementului tehnic pentru PIESELE DE TRECERE
POLIETILENA/ METAL SI CAPETELE DE BRANSAMENT FARA ANOD DE PROTECTIE
fabricate de firma EUROMILLING RS SRL din localitatea Unirea, jud. Bistrita-Ndsdud, a fost
analizatd documentatia pusd la dispozifie de catre EUROMILLING RS SRL din localitatea Unirea,
Jjud. Bistrita-Ndsaud, in calitate de solicitant §i titular.

In wrma analizdrii documentatiei s-a constatat cd firma EUROMILLING RS SRL din
localitatea Unirea, jud. Bistrita-Ndsdud, isi desfisoard activitatea in sistem de management al
asigurdrii calitafii, pentru productie conform standardului ISO 9001:2015. In acest sens firma
EUROMILLING RS SRL din localitatea Unirea, jud. Bistrita-Ndasdud, este certificatd ISO
9001:2015  fiind =~ certificatd de cdtre United Registrar Systems cu certificatul nr.
60630/B/0002/UK/Ro, valabil pind la data de 04.02.2024.

Concepfia produselor si tehnologia modernd aplicatd de EUROMILLING RS SRL din
localitatea  Unirea,  jud.  Bistrita-Ndasdaud, la  fabricarea pieselor —de  trecere
POLIETILENA/METAL si capetelor de bransament fara anod de protectie conferd produselor
realizate rezistenyd, fiabilitate si o durabilitate de 50 ani in conditiile respectdrii prevederilor
prezentului Agrement Tehnic.

Durabilitatea acestor produse este influenfatd favorabil printr-o proiectare, montare gi
exploatare corectd, respectand instructiunile fabricantului si cerinfele normativelor romdnesti in
vigoare.

Este necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic producdtorul sd obtind date
de la organisme neutre autorizate pentru comportarea in exploatare a produselor si sd le pund la
dispozifia grupei specializate in vederea prelungirii avizului agrementului tehnic.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale,
se vor aduce la cunogtinta elaboratorului de agrement tehnic.

Grupa de specialitate nr. 05 din cadrul AXA-CERT isi insuseste rezultatele testelor si
verificarilor efectuate de cdatre Laboratorul A&E ING CONSULTING SRL din Cluj Napoca
autorizat  ISC Grad Il cu autorizatia nr 2230/2011, rapoarte de incercari nr. 2167/6151,
2167/6152, 2167/6153 si 2167/6154, din data de 06.09.2023.
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SINTEZA RAPORTULUI DE INCERCARI

Crt Denumire UM, Valoarea Norma/ Valoare Labora
i caracteristicd o de referinta STAS determinatd tor
Piese de trecere POLIETILENA/METAL Dn 32 3,0 mm, Pn 6 bar

Nu se admit scapari de | P.T. IGN.- Pi=6 bar B~
/1 Verificarea bar | de fluid de incercare la 11.02. T=24 ore Z &
etangeitatii timp imbinari NTPEE- corespunde w
N
2018 = g 2
- ~<
Nu se admit scapari de iy PI_ 4 baf‘ TSR3
. . . IGN.- T=1 ora SRS
2, Verificarea bar de fluid de incercare 52D
: : . . . 11.01. corespunde S5
rezistentei la presiune | timp sau deformatii S =N
remanente il 38 &
2018 naBidihs
Crt Denumire UM Valoarea Norma/ Valoare Labora
caracteristicd o de referintd STAS determinatd tor

Capat de bransament fara anod de protectie Dn 32 %3,0 mm, Pn 6 bar

Nu se admit scapari de Pi=6 bar OIS
de fluid de incercare P.T. IGN.- T=24 ore <
1. Verificarea bar 11.02. corespunde o
etangeitatii timp NTPEE- S %
2018 3:’
=
- ey 3
Nu se admit scapari de 3.5 g baf' £ 3
: i : IGN.- T=1 ora ASESE Y
2. Verificarea bar de fluid de incercare 52 S
rezistentei la presiune | timp sau deformatii i e S % =
NTPEE- §S T
remanente 2018 S0 0

Agrementul tehnic este valabil pentru produsele descrise la pct 1.1, identificabile conform
datelor din dosarul tehnic §i la care fabricatia, punerea in operd si performantele sunt cel putin la
nivelul prezentat.

4. Anexe

Extrase semnificative din procesul verbal nr. 3925.4 din data de 09.11.2023 al sedintei de
deliberare al grupei specializate
In sedinta grupei specializate nr. 05 la care au participat:
Ing. Constantin CANCIUC,
Ing. Costel IACOB,
Ing. Alina TEPELEA,
Ing. Sandu Asinel Turtulea - aut. A.N.R.E. -aut. PGIU cu nr. legitimatie 105160010
-aut. EGIU cu nr. legitimatie 405160117
s-au evidentiat urmdtoarele aspecte:
- dosarul este complet §i in elaborarea lui au fost respectate instructiunile elaborate de
CTPC;
piesele de trecere POLIETILENA/METAL si capetele de bransament fard anod de
protectie fabricate de EUROMILLING RS SRL din localitatea Unirea, jud. Bistrita-Ndsdud
corespund cerintelor fundamentale de calitate cuprmse in Legea 10/1995, republicata, cu

\

modificarile si completarile ulterioare. { CONSTN
Domeniul de utilizare in constructii a produsulfii-esteseel mentionat la pct. 2.1, fiind necesar ca prin
punerea in operd a acestuia, care se face in condiffit éec:ﬁc IW grement la pet. 2.2.4123.4, sd fie
respectate §i cele prevazute in documentatia tehnicgde arecu e ¢
Agrement Tehnic nr. 021-05/048-2023
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In urma parcurgerii etapelor de verificare desfisurate “in situ” se va face urmdrirea
comportdrii in exploatare a produsului pus in operd si a celor rezultate din exploatarea curentd,
atestdndu-se conformitatea cu specificatiile agrementului tehnic.

Prelungirea termenului de valabilitate al avizului tehnic dupd data de expirare, se va face in
functie de rezultatele verificarilor privind calitatea si comportarea in exploatare a produsului la
constructii realizate de solicitant. In cazul neprelungirii valabilitdtii avizului tehnic, agrementul
tehnic se anuleazd de la sine.

Constatand acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu
o valabilitate de 3 ani.

PREZENTARE PRODUSE

Capat de bransament sudabil fara anod de protectie cu fir trasor si rasuflator

Capat de bransament cu filet fara anod de protectie cu fir trasor si rasuflator model filet
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Piese de trecere POLIETILENA/METAL

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 021-05/048-2023, contindnd 43 pagini, face parte
integranta din prezentul agrement tehnic.

o Titulari de agrement tehnic:

EUROMILLING RS SRL

Str. Agronomului, nr. 31H, loc. Unirea, jud. Bistrita-Nasdaud
tel: 0743288665, fax: 0263228093

PRODINEL TRANSILVANIA SRL
Str. Agronomului, nr. 31H, loc. Unirea, jud. Bistrita-Ndsdaud
tel: 0743288665, fax: 0263228093

Raportorul Grupei Specializate nr. 05

Ing. Constantin Cancru‘c’ e
L

Membrii grupei specializate:

Ing. Costel lacob — Presedi,

Ing. Alina Tepele ™
- 4
Sandu Asinel ,Tti:%a -aut. AN.R.E. -aut. PGIU pu-wr—tegitimatie-+631666+6

aut. EGIUFURT WWMA&UW
INSTALATOR AUTORIZAT GAZE
NATURALE
TiP: EGIU, TIP PGIU

N
LEGITIMATII NR. A
405160474 DATA 19.0 2C02\6“\3Nt

—4 A
\
‘

wsjmo / DATA 19.09.2626
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