ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal nr. 37686 din data de 30 martie 2023 al Comisiei
tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/3867-2023, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE, pentru TEVI §1 FITINGURI DIN OTEL ZINCAT PENTRU INSTALATII DE APA-
PRESTABOQ, produse de VIEGA GmbH & Co. KG, Germania.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 30 martie 2025 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,conditii” din
agrementul tehnic.

In baza prezentului aviz tehnic, tevile si fitingurile pot fi utilizate pentru
destinatia preconizatd in contact cu apa potabild numai insofite de avizul
sanitar/ notificarea emis/emisd de Institutul National de Sdndtate Publicd.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 30 martie 2026, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI
SECRETAR DE STAT




MINISTERUL DEZVOLTARIL, LUCRARILOR PUBLICE $1 ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

| :
- Agrement Tehnic
017-05/3867-2023

TEVI SI FITINGURI DIN OTEL ZINCAT PENTRU INSTALATII DE
APA-PRESTABO
TUYAUX ET RACORDS EN ACIER GALVANISE POUR
INSTALLATIONS DE L'EAU-PRESTABO
ZINC PLATED STEEL PIPES AND FITTINGS FOR WATER
INSTALLATION-PRESTABO
VERZINKT STAHLROHRE UND FORMSTUCKE FUR WASSERANLAGEN-
PRESTABO
[ ©odl categorie 28

PRODUCATOR: VIEGA GmbH & Co. KG
Viega Platz 1. 37439 Attendorn, Germania
tel: +49272261-0; fax: +49272261-1415

TITULAR AGREMENT TEHNIC: VIEGA GmbH & Co. KG
Viega Platz 1, 57439, Attendorn, Germania
tel: +49272261-0: fax: +49272261-1415

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC:
INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE BUCURESTI

Str. Matei Voievod. nr. 29, sect, 2, Bucuresti; tel/fax: 0212521157

Grupa specializata nr.S - Produse, procedec 5i echipamente peatru instalatii de incdlziri,
climatizari, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor

Prezentul agrement tehnic este valabil pind In dats de 30.04.2026 numai insotit de
AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu fine
loe de certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializstd nr.05 “Produse, procedee 3i echipamente pentru instalatii de incalziri,
climatiziiri, sanitare, gaze §i clectrice aferente constructiilor™ din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, analizénd documentajia de solicitare de tehnic, prezentatd de
firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania §i inregistratd cu nr. 230206 din data de 02.02.2023,
referitoare la produsele: JTevi si fitinguri din otel zincat pentru instalatii de apd-PRESTABO™
fabricate de firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania. elaboreaza prezentul Agrement Tehnic
nr. 017-05/3867-2023, in conformitate cu nommativele: 1 9-2022: Normativ privind proiectarea,
executia §1 exploatarca instalatiilor sanitare aferente cladirilor, P 118/2-2013, Normativ privind
securitatea la incendiu a constructiilor, Partea a Il a. Instalatii de stingere. cu modificarile si
completdrile ulterioare, 1 13-2015: Normativ pentru  proiectares, executarea §i exploatarea
instalagiilor de incilzire centrald cu modificirile i completdrile ulterioare. | 5-2022: Normativ pentru
proicctarea. executarea si exploatarea instalagiilor de ventilare §i climatizare.cu certificatele emise de
CSTB din Franta, DQS, MPA NRW din Germania si cu documentele tehnice romdnesti aferente
domeniului de referinga, toate valabile la aceastd dutd.

1. Definirea succintd.

1.1. Descrierea succinti.

Tevile din ofel nealiat galvanizat la
exterior (marca 1.0308) sau galvanizat la
interior §i exterior (marca 1.0215) si
fitingurile din ofel nealiat (marca 1.0308)
sunt fabricate de firma VIEGA GmbH &
Co. KG din Germania cu denumirea
comerciald PRESTABO.

Acoperirea tevilor si fitingurilor din
ofel este zincarea galvanicad. Grosimea
stratului de zinc depus pentru fevi este de
8=15um, iar pentru fitinguri este de $+8um.
I)-tevile din otel zincat, se produc cu urmitoarele
carscteristics:

a) pentru
incendiilor:
-model 1106, Dee 22454 mm, grosimea de
perete de 1,5 mm:

-madel 1106XL, Dey 644108 mm. grosimea
de perete de 2,0 mm:

b) pentru instalagii de incllzire, de ricire,
solare:

-model 1103, Doy 12+18 mm, grosimea de
perete de 1.2 mm §i Dy 22454 mm,
grosimea de perete de 1,5 mm:

-model 1103XL, De; 64+108 mm, grosimea
de perete de 2.0 mm;

-model 1104, cu manta de protectic din PP,
Deve 15418 mm, grosimea de perete de 1.2
mm §i Dyyy 22454 mm, grosimea de perete de
1.5 mm:

)-fitingurile, din ofel zincat, se produc cu

urmiitoarele caracteristici:

-caturi 1a Q0° VL. modet 1116, D, 12+54
mm;

-coturi fa 90°, U1, model

instalagsi de  stingere a

1116XL, D

-coturi Ia 90°, IVE, model 1116.1, Dy, 12-54
mm;

-coturi la 90", VE, model 1116.1XL, Din
64+108 mm;

-coturi la 45°, U1, model 1126, Din 12+54

mm;
~coturi la 45°, /1, model 1126XL, Dy 64-108

mm;

-coturi la 457 VE, model 11261, Dy, 12+34
mm;

~coturi la 45° IE. model 1126.1XL. D,
64108 mm;

~ocolitoare, model 11093, Dy 12422 mm;
-coturi la 90° cu un filet exterior. model
1114, Dy /D, 127%"+5472";

-coturt la 90°, cu un filet exterior. model
114,01, Dy /Dn, 12°4"<28/1%;

-coturi la 90° c¢u un filet interior, model
1114.2, Dint /Dn, 12%"+28/1";

-coturi la 90°, cu un filet interior, model
1114.5, Dim /Dn, 12724%+28/1";

-teuri, model 1118, Dy 1254 mm;

<teuri, model 1118XL, Dy 644108 mm;
-teuri reduse la 90°, model 1118, Dt/ Dusr/
Dyar, 12/15/12-54/42/54 mm;

-teuri  reduse la  90°, model 1118XL,
Dot 'Digea/ Dy, 64/28/64+108/88,9/ 108 mm;
-teuri cu un filet interior la 90°, model 1117.2,
Diatt MD0/Diaes, 12/%4%/12+54/1"/54 mm:
<teuri cu un filet interior la 907, model
1117.2XL, Distr /D02 Dyas 647" 164~
108724%/108 mm;

~cruci, model 1148, Digi (Duees, 18/15+ 28/15
mm:

-adaptor cu un filet exterior, model 1111,
Dyee /D, 12794"+54/2%;
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-adaptor ¢u un filet exterior, model 1111X1,
Dy /Dn, 64/2"+108/47;

-adaptor cu un filet interior, model 1112,
Diu /Dn, 127475427,

-adaptor ¢u un filet interior, model 1112XL,
Dot /D, 642" +108/4";

-adaptor cu un filet interior, model 4213,
Deee /D0, 18747 +5427:

-adaptor cu un filet interior. model 4213XL,
Dot /Dn, 76,12"+108/47

-mufe cu un filet exterior, model 11111,
Dt /Dn, 12°24"+28/1;

-mufe cu un filet interior, model 1112.1,
Duat /D, 187%+28/1";

~mufe, model 1115, Dy 1254 mm;

-mufe. model 1113XL. Dy 64-108 mm:
-mufe lungi, model 11155, Dy 12454 mm;
-mufe lungi, model 1115.3XL, Dy 64+108
mm:

-reductii,  model 1115.1,  Deat /Dez,
15/12-54/42 mm,

-reductii, model 1115.1XL, Dear /D,
64/54+108/88,9 mm;

- racorduri olandeze, model 2215.6, Diy /Dn,
28/25-35/32 mm:

-racorduri olandeze cu etansare platd, model
1160, Dy 12454 mm;

-racorduri olandeze cu etangare platd $i un
filet exterior, model 1165, Dim/Dn,
154" +54/2";
-racorduri oland
filet  interior,
157%"+342";

cu etansare platd §i un
model 1162, Dim/Dn.

-nipluri cu etansare platd i un filet interior,
model 1163, Dy /Dn, 13247-54/24™:
-capace. model 1156, Dig 12454 mm;
~capace cu un filet interior, model 1156XL,
Do /D, 64/%"+108/%";
~dopuri, model 1157.1, Doy 1234 mm;
~dopuri. model 1157 1X1. D 64+ 108 mm:
-stu cu flangd, modelele: 1159 §i 11391,
Dn/Diar, 32/35+50/54 mm:
-stug cu Nangd, modelele: 1159XL Dn/Dyy,
65/64+100/108 mm:
-stuf cu flansd, modelele: 1159 1XL DDy,
30/64+100/108 mm;
~ocoliri, model
15/12+28/12 mm,
Se produc §i accesorii modelele: 2259.7,
2259.7XL, 1158, 11581, 2286, 2389XL,
2386XL, 2259.9, 2259.9X1., 2259.1. 2259.1XL,
2490.1. Temperatura maximid de lucru este de
+110" C i presiunea maximi de lucru este de 16
bar. Tevile gi fitingurile din otel zincat, tip
PRESTABO sunt marcate cu o pictogrami
rogie .,a nu s¢ utiliza pentru apa potabila™,

1149.7, Deet MDessz

1.2 Identificarea produselor.

Tevile i fitingurile din otel zincat
fabricate de firma VIEGA GmbH & Co. KG
din Germania sunt marcate la fabricagie, pe
marcaje indicindu-se:

- sigla firmeti;

« caracteristicile produsului:
- presiunca:

= cod produs.

2. Agrementul Tehnic

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

Tevile si fitingurile din ofel zincat
fabricate de firma VIEGA GmbH & Co.
KG din Germania se utilizeazi in instalagii de
incllzire, de ricire, solare §i instalagii de
stingere a incenditlor. Tevile §i fitingurile
din otel zincat- PRESTABO nu se utilizeaza
in instalagii de alimentare cu apdl potabila.

2.2 Aprecierea asupra produsului.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii.
oRezistenid mecanicd §i stabilitate - produsele

se executd cu masini specializate, cu sisteme
automatizate. Produscle sunt  realizate  din
materiale de calitate, analizate §i verificate de
laboratoarele  firmei  produciitoare  sau
laboratoare autorizate. Produsele au rezistenth

AT 0170838672023

mecanicd la conditiile normale de transport
specificate de producitor §i la sarcinile mecanice
din exploatare, fiind controlate §i testate la
producitor conform normelor in domeniu,
eSequritate la_incendiy - pentru produsele
pentru constructii care fac obiectul agrementului
tehnic nu au fost cfectuate incercdri pentru
determinarea reactiei la foc.

elgicnd, shnitate 5i mediu inconjurdtor

= produsele nu prezintd pericol pentru mediu
sau sindtatea oamenilor la utilizarea lor in
condifii normale, in conformitate cu procedurile
legislatiei in domeniu §i anume: Legea Securititii
§i Sandtdtii in Muncd nr. 3192006 §i Legea
Protectiei  Mediului  nr. 2652006, Ordinul
1192014 cu modificariie 51 compledrile
ulterioare, OUG 9272021 privind  regimul
deseurilor, Ordonanta. 272021 privind i




gestiunii deseurilor s pentru  aprobarea  listei
cuprinzind deseurile. inclusiv degeurile
penculonse legea pnwnd asigurarca pentru

de & si boli profesionale nr.

completarile ulterioare, | 5-2022. Lucrarile de
imbinare dintre tevile si fitingurile din otel
zincat din instalatii se realizeaza prin
procedeul de sertizare (presare). iar acestea
se vor executa de citre personal calificat cu
dispozitivele §i materialele recomandate de
Verificarile instalatiilor dupa

346/2002, cu completdirile §i modificlrile

ulterioare.

®Sigurantd in exploatare - produsele nu p produci

riscul de mmdalte ia unhnma lor in condl;n montare s¢
le. El din ogel sum

.oopeﬂtc la exterior i lnleﬂot prin procedeul de de  montare

zincare galvanicd. EJ de sumt

din  EPDM. Fitingunile sunt realizate <u

tehnologii  modeme, iar pentru  siguranta

imbindirii. fitingurile sunt previizute cu un sistem
de tp SC Contur, sistem care face posibil ca la
umplerea instalagici cu apa fitingurile nepresate
(nesertizate) si fie vizibile.

vor ex cu  resp ca
condititlor in conformitate cu instructiunile
ale produchtorului si a
normativelor in vigoare din Rominia.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de conceptie.

Produsele sunt astfel concepute incdt prin
perforuuntcle tor sum adccvate pentru utilium

pr pe Ta cer

eProtectic _impotriva zgomotului - produsel
nu fac obiectul unor ceringe la zgomot.

oRan 28 3

- produsecle se pot izola termic. dacl instalagia
necesitd aceastd lucrare,

Produsele sunt realizate cu tehnologii
modeme, pe instalatii automatizate, astfel se
realizeazi importante economii de energie.
eUtilizarea sustenabild a resurselor naturale
- s¢ va aplica conform Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in  constructii. cu completdrile  §i
modificdrile ulteriosre.

2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea) si intretinerea
produsului.

Materialele utilizate, precum $1 tehnologiile
de fabricare, permit faa unor prod cu o
Jurald Jde viagd estimasta Jde 50 ani. Productorul
acordd o garantic a produsclor de 5 ani de la data
livriirii. dacA sumt respectate conditiile de

porn, ipul siex

2.2.3. Fabricatia si controlul.
Tevile si fitingurile din oel zincat sc

produc pe linii tehnologice automatizate.

Constanta  calitifii  produselor este
asiguratd prin ea unui I intern
in conformitate cu pr durile Sist fui de
Management al Calitagii realizat in
conformitate cu reglementdrile standardului
ISO 9001:2015.

2.2.4. Puncrea in opera.

Tevile si fitingurile din ogel zincat sc
monteazd in instalatii in conformitate cu
procedurile de luena o instrictionile de montare
date de producdtor si cu normativele: 1 922022,
P 118/2-2013 cu modificlrile si completarile
' 13-2015, cu modificiirile i

fund. le aplicabile constructiei in cue
produsul urmecazi si fie utilizat in baza
prevederilor Legii nr. 1041995 privind calitatea
in constructii. cu completirile si modificarile
ulterioare.

2.3.2. Conditii de fabricare.
Tevile i fitingurile din ofel  zincat
fabricate de firma VIEGA GmbH & Co. KG
din  Germania sunt  in  conformitate cu
procedurile  Sistemului  de  Management  al
Calitagii §i cu preciziirile din Manualul de
Asigurare a Calitdfii  intocmite  conform
recomandarilor din norma 1SO 9001:2015.

2.3.3.Conditii de livrare.

La livrare produsele trebuic s fic
insotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (datd de
produciitor sau de reprezentantul acestuia).
de  instrucfiuni  de montare. utilizare,
exploatare ;i intretinere  claborate de

duca in limba romind, SR EN ISO/CEI
I7050 1:2010 Evaluarea conformitdtii.
Declaratia de conformitate datdl de furnizor.
Partea |: Ceringe generale i SR EN ISO/CEI
17050-2:2008 Evaluarca conformitatgii.
Declaratia de conformitate datd de furnizor.
Partea 2: Documentatie suport. Tevile se
livreazi in bare cu lungimea de 6 m. iar
fitingurile se¢ livreazd ambalate in pungi din
material plastic, cite 1+10 bucati. funcgic de
diametru. Producitorul va (hrmu datele privind
condigiile de P ¥ ©. depozitare si
montare., -

2.3.4.Conditii de punere in operi.
Punerea in operd a tevilor §i fitingurilor
din ogel zi sc reali A cu resp <a
Paglne 4 din &




prescriptiilor producatorului §i prevederilor
din normativele:

-1 9-2022: Normativ privind proiectarea,
execoujia si exploatarea i Jagiilor itare
aferente cladirilor.

-1 13-2015: Normativ pentru prosectarea,

executarea $i exploatarea umnl-;ulnr de incAlzire

*Oportuni labordrii  ag fui hni
este stabilith de Institutul European pentru Stiinge
Termice din Bucuresti.
eVerificarca mcnpncru aptitudinii de utilizare a
produselor/p lui/seturilor de produse va i
re-hwl de cin'e prnducllor. conform progra-
e 1 Fuaropean pentrs
Termice din Bucuresti.

centrald, cu modificarile s compl ile S te
ultericare. constd in:
-1 5-2022. Normativ pentru proicctarca

exccutarea si exploatarea instalatiilor de
ventilare §i climatizare.

-P 118/2-2013. Normativ privind securitatea
la incendiu a constructiilor. Partea a 11 a
Instalagii de stingere, cu modificarile si

completirile ulterioare.

Conclazii

Aprecierea globala

elUitilizarea tevilor i fitingurilor din otel
zincat pentru  instalatii-PRESTABO, in
domeniile de utilizare acceptate cste
apreciatd favorabil. in conditiile specifice
din Rominia, dacd s¢ respectii prevederile
prezentului agremeont sehnic.

Conditii

eCalitatea produsclor fabricate a fost examinati
$ g&sith corespunzitoare de clitre DQS, MPA
NRW din Germania, CSTB din Franja iar accasta
trebuie pastratd la acest nivel pe locﬂ duuu de

-verificarca rezistenfei la cicluri de presiunc:
-verificarca rezistentei la presiune,

Verificarile se vor efectua la un interval de 24
luni la producitor sau la un laborator autorizat.
De asemenea  s¢ va wverifica  valabilitatea
Sk I de Manag al Calanagii al
producitorului.

e Actiunile cuprinse in wognm s modul lor de
realizare vor ive i
teglemﬂltinle tehnice in vigoare.

1 E pentru Stiinge Termice din
Bucuresu va informa Consiliul Tehnic
Per u Constructii despre

rezultatul venﬁc&nlor iar daca acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita wva solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.
eAnularca agr lui tehnic se va face si
in cazul constatdrii prin controale., efectuate
de catre organismele de supraveghere a pictei.
a nerespectidrii mentinerii | constante a
condigiilor de fabricagic si  utilizare ale
produsului.

.in I in care care titularul de agrement

valabilitate a P Agr
certificdrii Sistemului de Manngen\enl al Cdlﬂ;n
conform normei ISO 9001:2015.

tehnic nu se¢ conformeazd prevederilor din
agrementul  tehnic, organismul claborator
licitd rctragerca agrementului tehnic  §i

o()nundcsefmercfennelnm... la

larea din baza de date a MDLPA.L

acte legislative sau regl bisi
amin\cdmcammuin\w I-dm
claboririi acestus agrement.

eAcordind acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Construc‘n nu se implica in

ta si‘sau ab pturilor legale ale
ﬁmm de a ciali sau intretine
pre Sau pr
oOrice mecom-ndnre referitoare la folosu'ea in
conditii  de a produs’

procedew/'seturi de ptoduse cm este oonunuu
sau se referd la acest agr

ceringe mini e lap sa in operi_
.Ins!mlnl Euopem pmru Stiinge Termice din
B de ex datclor inscrise

in Agrunen!ul Tehnic $i de meetﬂnle sau laaeie
care au stat la bazra date. Agr

tchnic nu ii absolvd pe fumizor si'sau unllulon
de responsabilitigile ce ke revin, conform
reglementarilor tehnice legale in vigoare.

AT OIT-053867-2023

Valabili agr Tui tehni
30.04.2026.
Valabili av i tehni 30.04.2015.

Prelungirea labilitagii  avizului
trebuie solicitatd cu cel putin trei funi Inanme
de data expirarii in
eprelungirii labilitagii  avi
agn 1 & de la sinc.
Modifi g lui weh
se va face cu P ter de
valabilitate inigial.

i P




Presedinte grupa specializatd nr. 05

dr. ing. Dmiexdomsw

Institutul European pentru Stiinte Termice
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[ 3. Remarci complementare ale grupei specialitate. J

La baza intocmirii prezentului agrement technic a stat documentatia pusi la dispozitic de catre
solicitant.

S-a constatat ci firma producdtoare are certificat pentru Sistemul de Management al calitigii,
m Cu dardul 150 9001:2015 cu numar 335733 QMI5 emis QS GmbH din Germama la
data de 22.10.2020 valabil la data elaboririi i agrement

Tevile si fitingurile din ofel zincat pentru instalagii de apd-PRESTABO, fabricate de firma
VIEGA GmbH & Co. KG din Germania isi vor mengine caracteristicile funcgionale in timpul
exploatirii, cu conditia respectiirii instructiunilor de utilizare ale producitorului i cu normativele: | 9-
2022, 1 13-2015, cu modificdrile 5i completarile ultericare, 1 5-2022, P 118/2-2013 cu modificiirile si
completérile ultericare.

Peatru verificarca compuantdnis in eaplostare s va wmdni, obscrva yi mnalize, pe intreage durad
de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor,

Tevile si fitingurile din ofel zincat pentru instalagii de apd-PRESTABO, produse de firma
VIEGA GmbH & Co, KG din Germania, nu ridica probleme speciale la punerea in operd.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

ansamblu de tevi si fitinguri. Deo 12, 22, 28 5i 108 mm., Pn 16 bar
VERIFICARE METODA VERIFICATOR CERINTE REZULTAT
rezistentei la = S min
presiune ansamblu | DNV-CP- MPA NRW i Sdrnd
teavd i fitinguri | 0185:2021-09 Germania Sclisi o¢ fu
Dext 12 mm hcem-:-(npl) sau corespunde
i remanente
rezistentei ks = 5 min 3
x Pi<4-Pn bar t~ 5 min
presiune ansamblu DNV-CP- MPA NRW 2 &
teavd §i fitinguri | 0185:2021-00 Germania Sudhyunt G S ake PRt
Dew 28 mm eI e (aps) sau corespunde
deformagii remanente
. £ = 5 min
rezistengei la '_ 3 -
presiune ansamblu | DNV-CP- MPA NRW PO otk O Pt ok
teavd 3i fitinguri | 0185:2021-09 Germania \ "“""(“,“m 749
Dev 108 mm deformatii remanerite
rezistentei la cicluri
de presiune a
D 22 mm NF T 54. CcSTB fard scapari de fluid de 20000 de ciclari
P 10 baar 09420006 Franta Incercare (apa) corespunde
Pyus™48 bar
F=1 Hz

T-O05/3867-2023
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Grupa specializatd nr. 5 din Institutul Evropean pentru S$tiinge Termice din Bucuresti isi
insugeste verifichirile efectuate de CSTB-Centre Scientifique et Technique du Bati din Franta,
acreditat COFRAC, raport de incercare nr. QB 08 593 S22/275 din 28.10.2022, MPA NRW din
Germania. notificat cu nr. 0767, raport nr. 122000358-1 din 03.08.2022.

[ 4. Anexe. ]

eExtrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr. 5 a
Institutului European pentru Stiinfe Termice din Bucuresti.

In sedinta de deliberare nr. 230312 din data de 13.03.2023 a Grupei Specializate nr. 3 din cadrul
Institutului European pentru S$tiinge Termice din Bucuresti, alcatuitd din: dr. ing. Danicla Teodorescu,
ing. loan Rizvan Vincene, dr. ing. Anica llie, dr. ing. Madalina Nichita, sing. Grigore Vincene, s-a
analizat Dosarul agrementului nr. 017-05/3867-2023 referitor la :

Tevi si fitinguri din ofel zincat pentru instalagii de apa-PRESTABO, fabricate de firma VIEGA
GmbH & Co. KG din Germania.

In cadnul sedingei s-au evidentiat urmitoarele aspecte:
Dosarul de hnic este ket si la elaborarea lui au fost

p Instructiunile din
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HG 7502017 51 OM-MDIPA 435:2021.

Tevile i fitingurile din ofel zincat pentru instalagii de apd-PRESTABO, corespund cerinjelor
fundamentale stabilite in cadrul an. S al Legii Calitdii in Constructii — Legea nr.10/1995, cu
completiirile §i modificarile ultericare.

C and isia i & de avizare propunce citre CTPC aprobarca prezentului
Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pénd la data de 30.04.2026.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita elaboratorului
urmarirea comportdrii in timp a produsului pus in operd, rezultatele acestor verifichri urmind a 6
anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitdti Agrementului Tehnic.

D ic al ag i wehnic nr. 017-05/3867-2023 conjinand 109 Mic face panc
4 din p | agr tehnic.

AT 017-08/5867-2023




*Titular de agrement tehnic:

VIEGA GmbH & Co. KG
Vicga Platz 1, 57439, Autendorn, Germania
1ol +402722611070; fax:+49272261041070

Raportorul grupei specializate nr. §

ing. loan Rizvan VINCENE

Membrii grupei specializate:

"

dr. ing. Daniela TEODORESCU — presedinte 4%,

ing. loan Razvan VINCENE - raportor

dr. ing. Anica ILIF ﬂ
dr. ing. Madalina NICHITA MF' b

sing. Grigore VINCENE e
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