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EN: Installation Sheet

Description

The PR2000C is a 40-column thermal printer designed for use
with UTC Fire & Security 2000C series fire alarm control
panels.

Installation

To install the printer:

1. On the control panel door cut through the plastic layer that
covers the slot using a sharp knife, and mount the printer
to the inside of the door using the screws provided.
Ensure that the paper roll is aligned with the slot (see
Figure 1).

2. Install the printer power supply onto the mounting plate in
the control panel cabinet (see Figure 2).

To connect the printer:

WARNING: Disconnect the mains power supply and the
batteries before making any connections.

1. Connect the red, orange, and black power cables to the
printer and to +V OUTPUT and -V OUTPUT on the printer
power supply (Figure 3, item 4). See Table 1 below.

2. Connect the red and black power cables from J17 (PRINT)
on the PS1200N to +V INPUT and -V INPUT on the
printer power supply (Figure 3, item 2). See Table 1
below.

3. Connect the earth cable from the printer power supply to
the earth stud in the control panel cabinet (Figure 3, item
3).

4. Connect the serial cable from the printer to PORT2 or
PORT3 on the FC2012 CPU host module (Figure 3, item
1).

Printer power supply connections are shown below.
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Table 1: Printer power supply connections

Terminal (Printer  Cable colour Connect to

power supply)

+ INPUT 1red PS12000N

- INPUT 1 black PS12000N

J?— 1 green/yellow Control panel earth stud
+V OUTPUT 1red/ 1 orange Printer power connector
-V OUTPUT 2 black Printer power connector

Use cable ties to secure all cables.

To configure the printer:

1. Go to the port setup menu on your control panel (System
> Configuration > Communication > Port Setup) and
configure the control panel to printer communication as
shown in Table 2 below.

2. Reset the control panel.

Table 2: Port setup at the control panel

Menu Option
Port SER1 (for PORT2 on the FC2012)
SER?2 (for PORT3 on the FC2012)
Allocation
Event printer Ev. Pri.
Report printer Rp. Pri.
Printer Thermo
Baudrate 9600
Protocol 8,1,n

To load the paper:

1. Open the cover at the front of the printer and insert the
paper as shown in Figure 4.

2. Pull the leading edge of the paper up to align with the exit
slot and close the cover as shown in Figure 5.
To test the printer:

1. Print alist of events from the events menu on your control
panel (Events > Display Events > Destination > Ev. Pri. >
Execute).
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Maintenance

Basic maintenance consists of a yearly inspection. Do not
modify internal wiring or circuitry.

Specifications

Voltage

Current
Printer standby
Printer printing

Operating temperature
Storage temperature
Relative humidity
Weight

Dimensions (W x H x D)

18 to 36 VDC

55 mA at 24 VDC
930 mA at 24 VDC

0°C to +50°C

-10°C to +70°C

10% to 80% noncondensing
2309

130 x 90 x 60 mm

Printer and paper

Number of columns
Print method

40

Thermal

Resolution 203 DPI (8 dot/mm)

Paper type Thermal roll, maximum external diameter
30 mm. Heat sensitive surface on the
outside of the roll.

Paper weight 55t0 70 g

Paper width 57.5 mm

Regulatory information

Manufacturer UTC CCS Manufacturing Polska Sp. Z o.0.

Ul. Kolejowa 24. 39-100 Ropczyce, Poland

Authorized EU manufacturing representative:
UTC Fire & Security B.V.
Kelvinstraat 7, 6003 DH Weert, Netherlands

Certification c €

2012/19/EU (WEEE directive): Products marked
with this symbol cannot be disposed of as

unsorted municipal waste in the European Union.

For proper recycling, return this product to your
local supplier upon the purchase of equivalent
new equipment, or dispose of it at designated
collection points. For more information see:
www.recyclethis.info.

Instalace

Postup instalace tiskarny:

1. Ve dvefich ustfedny vyfiznéte ostrym nozem ve félii otvor
pro papir tiskarny pomoci ocelového lamaciho noze
vytvorte ve dvefich Ustfedny otvor pfiblizné 66 x 9 mm a
upevnéte tiskarnu k vnitfni strané dvifek pomoci dodanych
Sroubl. Zajistéte, aby byla role papiru rovnobézné s
otvorem (viz obr. 1).

2. Namontujte napajeci zdroj tiskarny na montazni desku ve
skfini Ustfedny (viz obr. 2).

Postup pripojeni tiskarny:

VAROVANI: Pfed provadénim pfipojeni odpojte sitovy
napajeci zdroj i baterie.

1. Pripojte Cerveny, oranzovy a €erny napajeci kabel k
tiskarné a k vystuptim +V OUTPUT a -V OUTPUT na
napajecim zdroji tiskarny (obr. 3, polozka 4). Viz Tabulka 1
déle.

2. Pripojte Cerveny a Cerny napajeci kabel od svorky J17
(PRINT) na jednotce PS12000N ke vstupum +V INPUT a
-V INPUT na napéjecim zdroji tiskarny (obr. 3, polozka 2).
Viz Tabulka 1 dale.

3. Pripojte zemnici kabel od napajeciho zdroje tiskarny k
uzemnovacimu koliku ve skfini Ustfedny (obr. 3, polozka
3).

4. Pripojte sériovy kabel k portu PORT2 nebo PORT3 na
hostitelském modulu CPU FC2012 (obr. 3, polozka 1).

Barvy kabell pro pfipojeni napajeciho zdroje tiskarny jsou
uvedena nize.

Tabulka 1: Pripojeni napajeciho zdroje tiskarny

Svorka Barva kabelu Misto pfipojeni

+ INPUT 1 Cervena PS12000N

- INPUT 1 ¢erna PS12000N

J?— 1 zelend/Zluta Uzemnovaci kolik Ustfedny

+V OUTPUT 1 ¢ervena /1 Konektor napéjeni tiskarny
oranZzova

-V OUTPUT 2 ¢erna Konektor napéjeni tiskarny

Contact information

For contact information, see www.utcfssecurityproducts.eu.

CS: Navod k instalaci

Popis

PR2000C je 40sloupcova tiskarna s teplocitlivym papirem
uréend pro pouziti s pozarnimi poplachovymi ustfednami EPS
UTC Fire & Security fady FP2000C.
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K upevnéni v§ech kabell pouzijte ichyty.

Postup konfigurace tiskarny:

1. Prejdéte do nabidky pro nastaveni portt Ustfedny (System
[Systém] > Configuration [Konfigurace] > Communication
[Komunikace] > Port Setup [Nastaveni portu]) a
konfigurujte ustfednu pro komunikaci s tiskarnou podle
informaci v Tabulce 2 dale.

2. Resetujte ustfednu EPS.
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Tabulka 2: Nastaveni portt uUstfedny

Nabidka Moznost
Port SER1 (pro PORT2 na modulu
FC2012)
SER2 (pro PORT3 na modulu
FC2012)
Allocation (Alokace) ]
Event printer Ev. Pri.
(Tiskarna udalosti) )
Report printer Rp. Pri.
(Tiskarna hlaseni)
Printer (Tiskarna) Thermo
Baudrate (Pfenosova rychlost) 9600
Protocol (Protokol) 8,1,n

Postup testovani tiskarny:

1. Vytisknéte seznam udalosti v nabidce udalosti ustfedny
(Events > Display Events > Destination > Ev. Pri. >
Execute).

Postup vloZeni papiru:

1. Otevrete kryt v pfedni €asti tiskarny a vlozte papir podle
znazornéni na obr. 4.

2. Vytahnéte pfedni okraj papiru tak, aby byl vyrovnan s
vystupnim otvorem, a zavrete kryt podle znazornéni na
obr. 5.

Udrzba
Zakladni udrzba se omezuje na kontrolu provadénou jednou za
rok. Neupravujte vnitfni vedeni ani obvody.

Specifikace

Informace regulaénich organt

Vyrobce UTC CCS Manufacturing Polska Sp. Z o.0.

Ul. Kolejowa 24. 39-100 Ropczyce, Polsko
Evropské zastoupeni vyrobce:

UTC Fire & Security B.V., Kelvinstraat 7, 6003
DH Weert, Nizozemi

43

2012/19/EU (WEEE directive) Produkty oznacené
timto symbolem nelze v Evropské unii likvidovat
jako netfidény komunalni odpad. Pro zajisténi
fadné recyklace tento produkt vratte svému
mistnimu dodavateli pfi nakupu odpovidajiciho
nového vybaveni, nebo jej predejte k likvidaci na
uréenych sbérnych mistech. Vice informaci
naleznete na strankach: www.recyclethis.info.

Certifikace

Elektrotechnické informace, specifikace prostfedi a mechanické
Udaje

Pracovni napéti 18 a7 36 Vss

Proudovy odbér
Tiskarna v
pohotovostnim rezimu
Tiskarna tiskne

55 mA pfi 24 Vss

930 mA pfi 24 Vss
0°Caz+50°C
-10°C az +70 °C
10 % aZ 80 %

Pracovni teplota
Skladovaci teplota

Relativni vlhkost (bez

kondenzace)
Hmotnost 2309
Rozméry (S x V x H) 130 x 90 x 60 mm

Tiskarna a papir

Pocet sloupctl 40
Zpusob tisku Tepelny
Rozliseni 203 DPI (8 bodd/mm)

Typ papiru Teplocitliva role, maximalni vnéjSi prameér 30
mm. Povrch na vnéjsi strané role je citlivy na
teplo.

Hmotnost papiru 55az70¢g

Sitka papiru 57,5 mm
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Kontaktni informace

Kontaktni informace naleznete na naSich webovych strankach:
Www.utcfssecurityproducts.eu.

DE: Installationsanleitung

Beschreibung

Der PR2000C ist ein 40-Zeichen Thermodrucker, der fiir die
Verwendung mit den UTC Fire & Security
Brandmelderzentralen der Serie FP2000C entwickelt wurde.

Installation

So installieren Sie den Drucker:

1. Schneiden Sie an der Innenseite der Zentralentire
vorsichtig den rundum laufenden Schilitz fir den Drucker
mit einem scharfen Messer auf bzw. ein, und befestigen
Sie den Drucker mit den mitgelieferten Schrauben. Stellen
Sie sicher, das die Papierrolle mit dem Steckplatz
ausgerichtet ist (siehe Abbildung 1).

2. Installieren Sie das Netzteil des Druckers auf der
Montageplatte im Brandmelderzentralengehduse (siehe
Abbildung 2).

So schlieRen Sie den Drucker an:

WARNUNG: Trennen Sie die Netz- und
Batteriestromversorgung, bevor Sie den Drucker anschliel3en.

1. SchlieRen Sie das rote, orangene und schwarze
Stromkabel an den Drucker sowie an +V OUTPUT und
-V OUTPUT am Druckernetzteil an (Abbildung 3,
Detail 4). Siehe Tabelle 1 unten.

2. Schlie3en Sie das rote und schwarze Stromkabel von J17
(PRINT) am PS12000N an +V INPUT und -V INPUT am
Druckernetzteil an (Abbildung 3, Detail 2). Siehe Tabelle 1
unten.

3. Schliel3en Sie das Erdungskabel des Druckernetzteils an
die Erdungsklemme im Brandmelderzentralengehduse an
(Abbildung 3, Detail 3).
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4. SchlieRen Sie das serielle Kabel vom Drucker an PORT2
(Ser.1) oder PORTS3 (Ser.2) des Host-CPU-Moduls
FC2012 an (Abbildung 3, Detail 1).

Die Anschliisse des Druckernetzteils sind unten dargestelit.

Tabelle 1: Anschlisse des Druckernetzteils

Terminal Kabelfarbe Anschluss an

+INPUT 1 rot PS12000N

- INPUT 1 schwarz PS12000N

J?- 1 griin/gelb Erdungsklemme der
Brandmelderzentrale

+V OUTPUT 1 rot/1 orange Druckernetzanschluss

-V OUTPUT 2 schwarz Druckernetzanschluss

Technische Daten

Elektrische, Umgebungs- und mechanische Daten

Betriebsspannung

Stromaufnahme
Drucker im
Ruhezustand
Drucker aktiv

Betriebstemperatur
Lagertemperatur

Relative Luftfeuchtigkeit
Gewicht

Abmessungen (B x H x T)

18 bis 36V Gleichspannung

55mA bei 24V DC

930mA bei 24V DC

0°C bis +50°C

-10°C bis +70°C

10% bis 80% (nicht kondensierend)
230g

130 x 90 x 60 mm

Verwenden Sie zum Sichern aller Kabel Kabelbinder.

So konfigurieren Sie den Drucker:

1. Navigieren Sie auf der Brandmelderzentrale zum Port-
Einstellungsmenii (System > Konfiguration >
Kommunikation > Port-Einstell.) und konfigurieren Sie die
Brandmelderzentrale fir die Druckerkommunikation, wie
unten in Tabelle 2 dargestellt.

2. Setzen Sie die Brandmelderzentrale zuriick.

Tabelle 2: Port-Setup an der Brandmelderzentrale

Drucker und Papier

Anzahl der Spalten
Druckverfahren
Auflésung

Papiertyp

40
Thermisch
203 DPI (8 Punkte/mm)

Thermorolle, maximaler externer

Durchmesser 30mm. Warme-
empfindliche Oberflache aufen auf der

Rolle.
Papiergewicht 55 bis 70g
Papierbreite 57,5mm

Menu Option
Port SER1 (fur PORT2 am FC2012)
SER?2 (fur PORT3 am FC2012)
Zuweisung
Ereignisdrucker Ereig. Dr.
Report-Drucker Rp. Dr.
Drucker Thermo
Baudrate 9600
Protokoll 8,1,n

So testen Sie den Drucker:

1. Drucken Sie eine Ereignisliste aus dem Ereignismen( in
lhrer Brandmelderzentrale (Ereignisse > Ereignisse
anzeigen > Ziel > Ereig. Dr. > Ausfiihren).

So wechseln Sie das Papier:

1. Offnen Sie die Abdeckung an der Vorderseite des
Druckers und legen Sie das Papier ein, wie in Abbildung 4
dargestellt.

2. Ziehen Sie die Fuhrungskante des Papiers nach oben, um
es an der Aussparung auszurichten, und schliel3en Sie die
Abdeckung, wie in Abbildung 5 dargestellt.

Wartung

Die grundlegende Wartung erfolgt einmal pro Jahr. Verandern
Sie weder die internen Leitungen noch die Schaltkreise.
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Rechtliche Hinweise

Hersteller UTC CCS Manufacturing Polska Sp. Z o.o.

Ul. Kolejowa 24. 39-100 Ropczyce, Polen

Autorisierter EU-Herstellervertreter:
UTC Fire & Security B.V., Kelvinstraat 7,
6003 DH Weert, Niederlande

4

2012/19/EU (WEEE directive) Produkte, die mit
diesem Symbol gekennzeichnet sind, durfen in
der EU nicht als Restmull entsorgt werden. Um
eine ordnungsgemaRe Wiederverwertung zu
gewabhrleisten, kdnnen Sie Produkte, die mit
diesem Symbol versehen sind, beim Kauf eines
gleichartigen neuen Produktes zu lhrem Handler
vor Ort bringen oder diese an den geeigneten
Sammelstellen entsorgen. Weitere Informationen
finden Sie unter: www.recyclethis.info.

Zertifikat

Kontaktinformationen

Kontaktinformationen finden Sie auf unserer Website:
www.utcfssecurityproducts.eu.

ES: Instrucciones de instalacion

Descripcion

La PR2000C es una impresora térmica de 40 columnas
disefiada para su uso con las centrales de alarma de incendio
de la serie 2000C de UTC Fire & Security.
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Instalacion

Para instalar laimpresora:

1. Enla puerta de la central corte la capa de plastico que
cubre la ranura mediante el empleo de una herramienta
afilada e instale la impresora en la parte interior de la
puerta utilizando los tornillos proporcionados. Asegurese
de que el rollo de papel esta alineado con la ranura (ver la
Figura 1).

2. Instale la fuente de alimentacién de la impresora sobre la
placa de montaje que se encuentra dentro del modulo de
la central (consulte la Figura 2).

Para conectar la impresora:

ADVERTENCIA: Desconecte la alimentacion eléctrica y las
baterias antes de realizar conexiones.

1. Conecte los cables de alimentacion rojo, naranja y negro
alaimpresoray a los terminales de salida +V OUTPUT y
-V OUTPUT de la fuente de alimentacién de la impresora
(Figura 3, elemento 4). Consulte la Tabla 1 a
continuacion.

2. Conecte los cables de alimentacion rojo y negro desde
J17 (PRINT) en el PS12000N a los terminales de entrada
+V INPUT y -V INPUT de la fuente de alimentacioén de la
impresora (Figura 3, elemento 2). Consulte la Tabla 1 a
continuacion.

3. Conecte el cable de tierra desde la fuente de alimentacion
de la impresora hasta el esparrago de puesta a tierra que
hay en el médulo de la central (Figura 3, elemento 3).

4. Conecte el cable serie desde la impresora hasta el
terminal PORT2 o PORT3 del médulo de CPU host
FC2012 (Figura 3, elemento 1).

Las conexiones de la fuente de alimentacion de la impresora
se muestran a continuacion.

Tabla 1: Conexiones de la fuente de alimentacién de laimpresora

Terminal Color del cable Conexioén a

+ INPUT 1 rojo PS12000N

- INPUT 1 negro PS12000N

J?- 1 verde/amarillo Esparrago de tierra de la
central

+V OUTPUT 1 rojo/1 naranja Conector de alimentacién de
la impresora

-V OUTPUT 2 negro Conector de alimentacién de

la impresora

Tabla 2: Configuracioén del puerto en la central

Menu Opcién
Puerto SER1 (para PORT2 en el FC2012)
SER?2 (para PORT3 en el FC2012)
Asignacion
Impresora de eventos Impr. Ev.
Impresora de informes  Impr. Inf.
Impresora Termo
Baudios 9600
Protocolo 8,1,n

Para probar la impresora:

1. Imprima una lista de eventos desde el menu de eventos
de la central (Eventos > Mostrar eventos > Impr. Ev. >
Ejecutar).

Para cargar el papel:

1. Abralatapa que hay en la parte frontal de la impresora e
introduzca el papel como se muestra en la Figura 4.

2. Tire del borde del papel hacia arriba para alinearlo con la
ranura de salida y cierre la tapa como se muestra en la
Figura 5.

Mantenimiento
El mantenimiento basico consiste en una inspeccion anual. No

modifique el circuito interno ni la disposicion de los cables.

Especificaciones

Eléctricas, mecanicas y del entorno
De 18 a 36 VCC

Tension de alimentacién

Consumo de corriente
Impresora en espera
Imprimiendo

55mAa24VvVCC
930 mA a 24 VCC

De 0°C a +50°C
De -10°Ca+70 °C
De 10% a 80%

Temperatura de trabajo
Temperatura de almacenado

Humedad relativa (sin
condensacion)

Peso 2309

Dimensiones (A x H x F) 130 x 90 x 60 mm

Utilice bridas para fijar todos los cables.

Para configurar laimpresora:

1. Vaya al menu de configuracion de puerto de la central
(Sistema > Configuracion > Comunicacion >
Configuracion de puerto) y configure la central para
comunicarse con la impresora, como se muestra en la
Tabla 2 a continuacion.

2. Rearme la central.
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Impresora y papel

NUmero de columnas 40

Método de impresion Térmico

Resolucion 203 ppp (8 puntos/mm)

Tipo de papel Rollo térmico, didmetro externo maximo
30 mm. Superficie exterior sensible al
calor.

Peso del papel De55a70g

Ancho del papel 57,5 mm
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Informacidén relativa a las normativas

Fabricante UTC CCS Manufacturing Polska Sp. Z o.o.

Ul. Kolejowa 24. 39-100 Ropczyce, Polonia

Representante de fabricacién autorizado en
Europa:

UTC Fire & Security B.V., Kelvinstraat 7,
6003 DH Weert, Paises Bajos

4

2012/19/EU (WEEE directive)Los productos
marcados con este simbolo no se pueden
desechar como residuos municipales no
clasificados en la Unién Europea. Para reciclarlos
correctamente, deben intercambiarse por otros al
comprar productos similares en el distribuidor de
ventas local o deben entregarse en uno de los
puntos de recogida habilitados a tal efecto. Para
obtener mas informacion, consulte:
www.recyclethis.com.

Certificacién

Informacién de contacto

Para obtener informacién de contacto, consulte nuestra pagina
web: www.utcfssecurityproducts.eu.

FR: Instructions d’installation

Description

La PR2000C est une imprimante thermique a 40 colonnes
concue pour s'utiliser avec la série 2000C de centrales de
détection incendie de UTC Fire & Security.

Installation

Pour installer I'imprimante :

1. Surla porte de la centrale effectuer sur le lexan de la face
avant la découpe de l'ouverture (66 x 9mm) prévue a cet
effet en utilisant un outil tranchant.Puis monter
I'imprimante sur la face intérieure de la porte en utilisant
les vis fournies. Vérifiez I'alignement entre le rouleau de
papirt et le logement.

2. Installez l'alimentation de l'imprimante sur la plaque de
fixation dans I'armoire de la centrale de détection incendie
(voir Figure 2).

Pour connecter I'imprimante :

AVERTISSEMENT : débranchez l'alimentation secteur et les
batteries avant d'effectuer une connexion.

1. Connectez les cables d'alimentation rouge, orange et noir
a l'imprimante et aux bornes +V OUTPUT et -V OUTPUT
sur I'alimentation de l'imprimante (Figure 3, point 4).
Reportez-vous au tableau 1 ci-dessous.

2. Connectez les cébles d'alimentation rouge et noir partant
de J17 (PRINT) sur la PS12000N aux bornes +V INPUT et
=V INPUT sur I'alimentation de I'imprimante (Figure 3,
point 2). Reportez-vous au tableau 1 ci-dessous.
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3. Connectez le cable de terre de l'alimentation de
l'imprimante a la prise de terre dans I'armoire de la
centrale de détection incendie (Figure 3, point 3).

4. Connectez le cable série de I'imprimante au PORT2 ou
PORTS3 sur la carte mére FC2012 (Figure 3, point 1).

Les raccordements de l'alimentation de l'imprimante sont
illustrés ci-dessous.

Tableau 1: raccordements de I'alimentation de I'imprimante

Bornier Couleur de cable Se connecte a

+ INPUT 1 rouge PS12000N

- INPUT 1 noir PS12000N

L 1 vert/jaune Prise de terre de la centrale
de détection incendie

+V OUTPUT 1 rouge / 1 orange Boite de raccordement de
I'alimentation de I'imprimante

-V OUTPUT 2 noir Boite de raccordement de

I'alimentation de l'imprimante

Utilisez des attaches de céble pour fixer tous les cables.

Pour configurer I'imprimante :

1. Allez au menu de configuration des ports dans votre
panneau de configuration (System > Configuration >
Communication > Port Setup/Systéme > Configuration >
Communication > Configuration des ports) et configurez la
communication entre la centrale de détection incendie et
I'imprimante comme le montre le tableau 2 ci-dessous.

2. Réarmez la centrale de détection incendie.

Tableau 2 : configuration des ports sur le panneau de
configuration

Menu Option
Port SER1 (pour PORT?2 sur la FC2012)
SER2 (pour PORT3 sur la FC2012)
Attribution
Imprimante d'événements  Impr. év.
Imprimante de rapports Impr. rap.
Imprimante Thermique
Vitesse de transmission 9600
Protocole 8,1,n

Pour tester I'imprimante :

1. Imprimez une liste d'événements a partir du menu
événements sur votre panneau de configuration (Events >
Display Events > Destination > Ev. Pri. >
Execute/Evénements > Afficher événements > Destination
> Impr. év. > Exécuter).

Pour charger le papier :

1. Ouvrez le capot a l'avant de l'imprimante et insérez le
papier comme le montre la Figure 4.

2. Tirez I'extrémité du rouleau de papier jusqu'a la fente de
sortie et refermez le capot comme le montre la Figure 5.

Maintenance

La maintenance normale consiste en une inspection annuelle.
Ne modifiez pas les circuits ou le cablage internes.
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Caracteéristiques techniques

Caractéristiques électriques, environnementales et mécaniques

Tension nominale 18 a 36 Vcc

Consommation de courant

Imprimante en veille 55 mA a 24 Vcc

Impression 930 mA & 24 Vcc
Température de 0°C a +50°C
fonctionnement
Température de stockage -10a +70

Humidité relative (sans 10% a 80%

condensation)
Poids 230¢g

Dimensions (L x H x P) 130 x 90 x 60 mm

Imprimante et papier

Nombre de colonnes 40

Procédé d'impression Thermique

Résolution 203 ppp (8 points/mm)

Type de papier Rouleau thermique, diamétre externe
maximal : 30 mm. Surface

thermosensible sur I'extérieur du

rouleau.
Poids du papier 55a70g
Largeur de papier 57,5 mm

Informations sur la réglementation

Fabricant UTC CCS Manufacturing Polska Sp. Z o.0.

Ul. Kolejowa 24. 39-100 Ropczyce, Pologne

Représentant européen agréé de la fabrication :
UTC Fire & Security B.V., Kelvinstraat 7,
6003 DH Weert, Pays-Bas

C€

2012/19/EU (WEEE directive) Les produits
portant ce symbole ne peuvent pas étre mis au
rebut avec les déchets municipaux non assujettis
au tri sélectif au sein de I'Union Européenne.
Vous devez soit le remettre a votre fournisseur
local au moment de l'achat d'un nouvel
équipement équivalent ou le déposer auprées d'un
point de collecte approprié. Pour plus
d'informations, rendez-vous a I'adresse suivante :
www.recyclethis.info.

Certification

Pour nous contacter

Trouvez les informations pour nous contacter sur notre site
web : www.utcfssecurityproducts.eu.

HU: Uzembehelyezési utasitas

Leiras
A PR2000C egy 40 oszlopos hényomtaté a UTC Fire &
Security 2000C sorozatu tlzjelzd kbézpontokhoz.
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Felszerelés

A nyomtaté Gizembehelyezése:

1. A kozpont ajtajan vagja keresztiil a nyomtaté nyilast
takard miianyag boritast egy éles pengével, és rogzitse a
nyomtatét az ajto belsejéhez a mellékelt csavarokkal.
Ellenérizze, hogy a papirtekercs igazodik-e a nyilashoz
(lasd az 1. abrat)

2. Szerelje a nyomtat6 tdpegységét a kézpont hazaban l1évé
szerel6laphoz (lasd a 2. abrat).

A nyomtato csatlakoztatasa:

FIGYELEM: A csatlakoztatas el6tt valassza le a késziiléket a
halézati feszliltségrél és az akkumulatorokrol.

1. Csatlakoztassa a piros, narancs és fekete tapkabelt a
nyomtatéhoz, illetve a +V OUTPUT és -V OUTPUT
csatlakozokhoz a nyomtato tapegységeén (3. abra, 4.
elem). Lasd a lenti 1. tablazatot.

2. Csatlakoztassa a piros és a fekete tapkabelt a PS12000N
készilék J17 (PRINT) csatlakozéjarol a nyomtato
tapegységén [évd +V INPUT és -V INPUT csatlakoz6khoz
(3. abra, 2. elem). Lasd a lenti 1. tablazatot.

3. Csatlakoztassa a nyomtato tapegységének féldkabelét a
koézpont hazaban Iévé foldvezetékhez (3. abra, 3. elem).

4. Csatlakoztassa a nyomtaté soros kabelét a PORT2 vagy
PORTS3 csatlakozéhoz az FC2012 CPU modulon (3. abra,
1. elem).

A nyomtaté tapegységének csatlakozasai lent lathatok.

1. tablazat: A nyomtat6 tapegységének csatlakozasai

Kimenet Kéabel szine Ide csatlakoztassa
+INPUT 1 piros PS12000N

- INPUT 1 fekete PS12000N

J?— 1 z6ld/sarga Kdzpont foldvezetéke

+V OUTPUT 1 piros / 1 narancs Nyomtat6 tapcsatlakozéja
-V OUTPUT 2 fekete Nyomtat6 tapcsatlakozoja

A kabelek rogzitéséhez hasznaljon kabelkétegelbt.

A nyomtaté konfiguralasa:

1. Nyissa meg a kézpont csatlakozdbeallitasi menijét
(System > Configuration > Communication > Port
Setup)(Rendszer > Konfiguracié > Kommunikacié >
Portok), és konfigurdlja a kozpontot a nyomtatéval valo
kommunikaciora a lenti 2. tablazat szerint.

2. Allitsa alaphelyzetbe a kézpontot.

P/N 10-3312-501-1P01-01 « ISS 19JAN15



2. téblazat: Csatlakozdk beédllitadsa a kozponton

Menu Opcio
Csatlakoz6 SER1 (a PORT2 szdméra az FC2012-n)
SER2 (a PORT3 szamara az FC2012-n)
Allokacio
Eseménynyomtaté6 Es. Nyo.
Jelentésnyomtaté  Je. Nyo.
Nyomtat6 H6
Atviteli sebesség 9600
Protokoll 8,1,n

A nyomtat6 tesztelése:

1. Nyomtasson ki egy eseménylistat a kdzpont események
meniijébdl (Events > Display Events > Destination > Ev.
Pri. > Execute)(Események > Lekérdezés > Lista helye >
Esemény fajta > Listazas).

A papir betoltése:

1. Nyissa ki a nyomtato fedelét az elején, és helyezze be a
papirt a 4. abran lathaté6 modon.

2. A papir szélét hizza a kimeneti nyilashoz, majd zarja le a
fedelet az 5. 4bran lathaté modon.

Karbantartas

Az alapvetd karbantartas évenkénti atvizsgalasbdl all. Ne
modositsa a bels6 kabelezést vagy az aramkori kapcsolast.

Miiszaki adatok

Tanusitvanyok és megfeleléség

Gyarté UTC CCS Manufacturing Polska Sp. Z o.0.
Ul. Kolejowa 24. 39-100 Ropczyce,

Lengyelorszag

Eurdpai hivatalos gyartasi képviseld:
UTC Fire & Security B.V., Kelvinstraat 7,
6003 DH Weert, Hollandia

4

2012/19/EU (WEEE directive) Az ezzel a
szimbdélummal megjeldlt termékek az Eurdpai
Uniéban nem lehet szelektalatlan haztartasi
hulladékként kidobni. A megfeleld

Tanusitvany

Elektomos, kérnyezeti és mechanikai

Uzemi fesziiltség 18 — 36 V egyenaram

Aramfogyasztas
Nyomtat6 készenléti 55 mA @ 24 VDC
allapotban
Nyomtaté nyomtatas 930 mA @ 24 VDC
kézben
Uzemeltetési h6mérséklet 0°C — +50°C
Tarolasi hémérséklet -10°C — +70°C

Relativ paratartalom 10% — 80%

(lecsapodas nélkiil)
Tomeg
Méretek (Sz x Ma x Mé)

230 g
130 x 90 X 60 mm

Nyomtatd és papir

Oszlopok szama 40

Nyomtatasi eljaras H6

Felbontas 203 DPI (8 pont/mm)

Papirtipus Hépapirtekercs, maximalis kilsé atmérd
30 mm. Héérzékeny felllet a tekercs
kllsd részén.

Papirtémeg 55-70 g

Papirszélesség 57,5 mm
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. Ujrahasznositas érdekében juttassa vissza ezt a
terméket a helyi értékesit6hdz az Uj berendezés
véasarlasa soran, vagy egy erre kijeldlt helyen
dobja ki. Tovabbi informéaciokért lasd:
www.recyclethis.info.

Elérhetéség

Az elérhetdségekeért keresse fel honlapunkat:
www.utcfssecurityproducts.eu.

IT: Istruzioni per l'installazione

Descrizione

I modello PR2000C & una stampante termica a 40 colonne
progettata per l'uso con le centrali di allarme antincendio UTC
Fire & Security serie 2000C.

Installazione

Per installare la stampante:

1. Sullo sportello della Centrale, tagliare con un coltello dalla
lama ben affilata lo strato di plastica che copre la fessura
atta al passaggio della carta e montare la stampante sul
lato interno dello sportello stesso utilizzando le viti fornite.
Accertarsi che il rotolo di carta sia allineato con I'apposita
fessura (vedi figura 1).

2. Fissare l'alimentatore della stampante sulla piastra di
montaggio, all'interno dell'armadio della centrale (vedere
Figura 2).

Per collegare la stampante:

AVVERTENZA: prima di realizzare qualsiasi collegamento,
scollegare I'alimentazione di rete e le batterie.

1. Collegare alla stampante i cavi di alimentazione di colore
rosso, arancione e nero, quindi collegare all'alimentatore
della stampante i cavi USCITA +V e USCITA -V (Figura 3,
punto 4). Vedere la Tabella 1 di seguito.

2. Collegare i cavi di alimentazione di colore rosso e nero,
provenienti da J17 (PRINT) sulla PS12000N, ai morsetti
INGRESSO +V e INGRESSO -V sull'alimentatore della
stampante (Figura 3, punto 2). Vedere la Tabella 1 di
seguito.
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3. Collegare il cavo di messa a terra dell'alimentatore della
stampante al perno di messa a terra nell'armadio della
centrale (Figura 3, punto 3).

4. Collegare il cavo seriale proveniente dalla stampante a
PORT2 0 a PORTS3 sulla scheda CPU host FC2012
(Figura 3, punto 1).

Di seguito vengono mostrati i collegamenti per l'alimentatore
della stampante.

Tabella 1: Collegamenti per I'alimentatore della stampante

Terminale Colore del cavo Collegare a

INGRESSO + 1 rosso PS12000N

INGRESSO - 1 nero PS12000N

J?— 1 verde/giallo Perno di messa a terra della
centrale

USCITA +V 1 rosso/l arancione  Connettore alimentatore
stampante

USCITA -V 2 nero Connettore alimentatore

stampante

Specifiche

Elettriche, meccaniche e ambientali

Tensione di funzionamento Da 18 a 36 Vcc

Consumo di corrente
Stampante a riposo
Stampante in funzione

55 mA a 24 Vcc
930 mA a 24 Vcc

Da 0°C a +50°C
Da -10°C a +70°C
Umidita relativa (senza condensa) Da 10% a 80%
Peso 2309

130 x 90 x 60 mm

Temperatura di esercizio

Temperatura di stoccaggio

Dimensioni (L x A x P)

Fissare tutti i cavi utilizzando delle fascette.

Per configurare la stampante:

1. Accedere al menu Port Setup [Configurazione porta] sulla
centrale (System [Sistema] > Configuration
[Configurazione] > Communication [Comunicazione] >
Port Setup [Configuraz. Porte]) e configurare la
comunicazione tra la centrale e la stampante seguendo le
indicazioni riportate nella Tabella 2, disponibile di seguito.

2. Effettuare il reset della centrale.

Tabella 2: Configurazione delle porte sulla centrale

Stampante e carta

Numero di colonne 40
Termico
203 DPI (8 punti/mm)

Metodo di stampa
Risoluzione

Tipo di carta Rotolo termico, diametro esterno

massimo 30 mm. Superficie
termosensibile all'esterno del rotolo.

Da55a70g
57,5 mm

Peso della carta

Larghezza della carta

Menu Opzione

Port [Porta] SER1 (per PORT2 su FC2012)
SER?2 (per PORT3 su FC2012)

Allocation [M emoria]
Event printer [Stampa ev.]
Report printer [Rp. Stp.]

Ev. Pri.
Rp. Pri.
Printer [Stampante]
Baudrate [Baudrate] 9600

Protocol [Protocollo] 8,1,n

Thermo [Termica]

Per provare la stampante:

1. Stampare un elenco di eventi tramite il menu eventi della
centrale (Events [Eventi] > Display Events [Mostra eventi]
> Destination [Destinazione] > Ev. Pri. [Stampa ev.] >
Execute [Esegui]).

Per caricare la carta:

1. Aprire lo sportello situato nella parte anteriore della
stampante e inserire la carta come illustrato in Figura 4.

2. Tirare verso l'alto il bordo anteriore della carta per
allinearlo con l'apertura di uscita, quindi chiudere il
coperchio come illustrato in Figura 5.

Manutenzione

La manutenzione di base € costituita da un'ispezione annuale.
Non modificare/manipolare il cablaggio o i circuiti interni.
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Certificazione e conformita

Produttore UTC CCS Manufacturing Polska Sp. Z o.0.

Ul. Kolejowa 24. 39-100 Ropczyce, Polonia

Rappresentante di produzione autorizzato per
I'UE:

UTC Fire & Security B.V., Kelvinstraat 7,
6003 DH Weert, Paesi Bassi

Certificazione c €

2012/19/EU (WEEE directive) | prodotti
contrassegnati da questo simbolo, all'interno
dell'Unione europea non possono essere smaltiti
come rifiuti domestici indifferenziati. Ai fini di un
adeguato riciclaggio, al momento dell'acquisto di
un'apparecchiatura nuova analoga restituire il
prodotto al fornitore locale o smaltirlo
consegnandolo presso gli appositi punti di
raccolta. Per ulteriori informazioni vedere:
www.recyclethis.info.

Informazioni di contatto

Le informazioni di contatto sono disponibili sul sito web
www.utcfssecurityproducts.eu.

LT: Montavimo instrukcijos

Aprasymas

PR2000C - tai 40 stulpeliy terminis spausdintuvas, pritaikytas
naudoti su ,UTC Fire & Security“ 2000C serijos prieSgaisrinés
signalizacijos valdymo pultais.
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Montavimas

Spausdintuvo montavimas:

1. Astriu peiliu valdymo pulto durelése iSpjaukite plysj
dengiancig plastiko plévele ir pritvirtinkite spausdintuvg
prie vidinés dureliy pusés naudodami pridétus varztus.
Uztikrinkite, kad popieriaus ritinélis baty sulygiuotas su
anga (zr. 1 pav.).

2. Sumontuokite spausdintuvo maitinimo $altinj ant
montavimo ploks$tés valdymo pulto spinteléje (zr. 2 pav).

Spausdintuvo prijungimas:

|SPEJIMAS: pries darydami bet kokius sujungimus, atjunkite
maitinimo tinklg ir akumuliatorius.

1. Prijunkite raudong, oranzinj ir juodg maitinimo laidus prie
spausdintuvo ir prie +V OUTPUT bei -V OUTPUT
kontakty spausdintuvo maitinimo Saltinyje (3 pav., 4
elementas). Zr. j lentele.

2. Prijunkite raudong ir juodg maitinimo laidus, vesdami nuo
J17 (PRINT) kontakto PS12000N bloke prie +V INPUT ir
-V INPUT kontakty spausdintuvo maitinimo Saltinyje (3
pav., 2 elementas). Zr. j lentele.

3. Prijunkite jZeminimo laida, vesdami nuo spausdintuvo
maitinimo Saltinio prie jzeminimo varzto valdymo pulto
korpuse (3 pav., 3 elementas).

4. Prijunkite nuosekliojo rySio kabelj, vesdami nuo
spausdintuvo prie PORT2 arba PORTS3 jungties FC2012
pagrindinio procesoriaus modulyje (3 pav., 1 elementas).

Toliau pateiktos spausdintuvo maitinimo jungtys.

1 lentelé. Spausdintuvo maitinimo jungtys

Priskyrimas
|vykiy spausdintuvas
Ataskaity spausdintuvas

Ev. Pri.
Rp. Pri.
Spausdintuvas Thermo (Terminis)
Duomeny perdavimo sparta 9600

Protokolas 8,1,n

Kontaktas Laido spalva Jungiama prie

+ INPUT 1 raudona PS12000N

- INPUT 1 juoda PS12000N

J?- 1 Zalia / geltona Valdymo pulto jzeminimo

varztas

+V OUTPUT 1 raudona/1 Spausdintuvo maitinimo
oranzine jungtis

-V OUTPUT 2 juoda Spausdintuvo maitinimo

jungtis

Spausdintuvo iSbandymas:

1. ISspausdinkite jvykiy sgrasa, pasirinke jvykiy meniu
valdymo pulte (Events (Jvykiai) > Display Events (Rodyti
ivykius) > Destination (Paskirties vieta) > Ev. Pri. (Jv.
spausdintuvas) > Execute (Vykdyti).

Popieriaus jdéjimas:

1. Atidarykite dangtj spausdintuvo priekyje ir jdékite popieriy,
kaip parodyta 4 pav.

2. Patraukite popieriaus krasta j virSy, kad sulygiuotuméte su
iSéjimo anga ir uzdarykite dangtj, kaip parodyta 5 pav.

Priezitira
Pagrindine priezidrg sudaro kasmetiné patikra. Nekeiskite

vidiniy laidy arba grandiniy.

Specifikacijos

Elektros, aplinkos ir mechaninés

Darbiné jtampa nuo 18 iki 36 V jtampos nuolatiné srové

Naudojama srove
Spausdintuvas veikia 55 mA esant 24 V jtampos nuolatinei
budéjimo rezimu) srovei
Spausdintuvas 930 mA esant 24 V jtampos nuolatinei
spausdina srovei

nuo 0 °C iki +50 °C

nuo —10 °C iki +70 °C

nuo 10% iki 80%

Darbiné temperatira
Laikymo temperatira

Santykiné drégmeé (be
kondensacijos)

Svoris 230¢g
Matmenys (P x A x G) 130 x 90 x 60 mm

Visus laidus ir kabelius us suriskite varz&iais.

Spausdintuvo nustatymas:

1. Atverkite prievado sgrankos meniu valdymo pulto (System
(Sistema) > Configuration (Parametrai) > Communication
(Rysiai) > Port Setup (Prievado sgranka) ir nustatykite rysj
tarp valdymo pulto ir spausdintuvo, kaip nurodyta 2
lenteléje.

2. 18 naujo paleiskite valdymo pulta.

2 lentelé. Prievado sgranka valdymo pulte

Spausdintuvas ir popierius

Stulpeliy skaicius 40
Terminis
203 DPI (8 taskai/mm)

Termopopieriaus ritinélis, didziausias
iSorinis skersmuo 30 mm. Silumai
jautrus pavirSius iSorinéje ritinélio

Spausdinimo bidas
Skiriamoji geba

Popieriaus tipas

puséje.
Popieriaus svoris nuo 55 iki 70 g
Popieriaus plotis 57,5 mm

Meniu Parinktis

Prievadas SER1 (skirtas PORT2 jungdiai
FC2012 modulyje)
SER2 (skirtas PORT3 junggiai

FC2012 modulyje)
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Sertifikavimas ir atitiktis

Gamintojas UTC CCS Manufacturing Polska Sp. Z o.0.

Ul. Kolejowa 24. 39-100 Ropczyce, Lenkija

ES jgaliotasis atstovas gamybai:
LUTC Fire & Security B.V.", Kelvinstraat 7,
6003 DH Weert, Nyderlandai

C€

2012/19/EU (WEEE directive) Produkty, kurie yra
pazenklinti Siuo simboliu, Europos Sgjungoje
negalima iSmesti, kaip nerdSiuoty buitiniy atlieky.
Sis produktas bus tinkamai perdirbtas tik tuo
atveju, jei grazinsite jj savo vietiniam tiekéjui, kai
isigyjate lygiavertj nauja jrenginj, arba atiduosite jj
tam skirtose surinkimo vietose. Daugiau
informacijos rasite www.recyclethis.info.

Sertifikavimas

4. Sluit de seriéle kabel van de printer aan op PORT2 of
PORTS3 op de FC2012 CPU hostmodule (Afbeelding 3,
onderdeel 1).

Onderstaand ziet u de voedingsaansluitingen van de printer.

Tabel 1: Voedingsaansluitingen van de printer

Aansluitklem Kleur van de kabel  Aansluiten op

+ INGANG 1 rood PS12000N

- INGANG 1 zwart PS12000N

J?— 1 groen/geel Aardingsbout centrale

+V UITGANG 1 rood/ 1 oranje Voedingsconnector van de
printer

-V UITGANG 2 zwart Voedingsconnector van de

printer

Kontaktiné informacija

Kontaktiné informacija pateikta masy interneto svetainéje:
www.utcfssecurityproducts.eu.

NL: Installatie-instructies

Omschrijving

De PR2000C is een 40-koloms thermische printer die werd
ontwikkeld voor gebruik met de UTC Fire & Security 2000C-
serie brandcentrales.

Installatie

Ga als volgt te werk om de printer te installeren:

1. Snij met een scherp mes door de voorbereide uitsparing
van de kunstof bedieningspaneel deur, en monteer de
printer aan de binnenzijde van de deur met behulp van de
meegeleverde schroeven. Zorg dat de papierrol uitgelijnd
is met de opening (zie Afbeelding 1).

2. Installeer de stroomtoevoer van de printer op de
bevestigingsplaat in de behuizing van het
bedieningspaneel (zie Afbeelding 2).

Ga als volgt te werk om de printer aan te sluiten:

WAARSCHUWING: Koppel voor het aansluiten altijd eerst de
netvoeding en batterijstroom los.

1. Sluit de rode, oranje en zwarte stroomkabels aan op de
printer en op de +V UITGANG en -V UITGANG op de
stroomtoevoer van de printer (Afbeelding 3, onderdeel 4).
Zie onderstaande Tabel 1.

2. Sluit de rode en zwarte stroomkabels van J17 (PRINT) op
de PS12000N aan op +V INGANG en -V INGANG op de
stroomtoevoer van de printer (Afbeelding 3, onderdeel 2).
Zie onderstaande Tabel 1.

3. Sluit de aardekabel van de stroomtoevoer van de printer
aan op de aardingsklem in de behuizing van het
bedieningspaneel (Afbeelding 3, onderdeel 3).
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Maak alle kabels vast met kabelbinders.

Ga als volgt te werk om de printer te configureren:

1. Ga naar het poortinstallatiemenu op uw bedieningspaneel
(System > Configuration > Communication > Port Setup)
en configureer het bedieningspaneel voor
printercommunicatie zoals in de onderstaande Tabel 2
wordt weergegeven.

2. Reset het bedieningspaneel.

Tabel 2: Poortinstallatie op het bedieningspaneel

Menu Optie
Poort SER1 (voor PORT2 op de
FC2012)
SER2 (voor PORT3 op de
FC2012)
Toewijzing ]
Event printer [Gebeurtenis Ev. Pri.
printer] ]
Report printer [Rapport Rp. Pri.
printer]
Printer Thermo
Baud rate 9600
Protocol 8,1,n

Ga als volgt te werk om de printer te testen:

1. Druk vanuit het gebeurtenissenmenu op uw
bedieningspaneel een lijst af met gebeurtenissen (Events
> Display Events > Destination > Ev. Pri. > Execute).

Ga als volgt te werk om het papier te laden:

1. Open de beschermkap aan de voorkant van de printer en
plaats het papier zoals wordt weergegeven in Afbeelding
4,

2. Trek de invoerkant van het papier omhoog zodat het
uitgelijnd is met de uitgangsopening en sluit de
beschermkap zoals weergegeven in Afbeelding 5.

Onderhoud

Het basisonderhoud is beperkt tot een jaarlijkse inspectie.
Wijzig nooit de interne bedrading of circuits.
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Specificaties

Elektrische, mechanische en omgevingsspecificaties

Werkspanning 18 tot 36 V gelijkstroom

Stroomverbruik
Printer in stand-by
Printer bezig met

55 mA bij 24 VDC
930 mA bij 24 VDC

afdrukken
Werktemperatuur 0 tot +50
Opslagtemperatuur —10°C tot +70°C
Relatieve luchtvochtigheid 10% tot 80%
(zonder condensatie)
Gewicht 2309

Afmetingen (B x H x D) 130 x 90 x 60 mm

Printer en papier

Aantal kolommen 40
Afdrukmethode Thermisch
Resolutie 203 DPI (8 punten/mm)

Papiersoort Thermische rol, maximale externe diameter 30

mm. Warmtegevoelig oppervlak aan de
buitenkant van de rol.

55tot 70 g
57,5 mm

Gewicht van papier

Papierbreedte

Certificaten en naleving van de
voorschriften

Fabrikant UTC CCS Manufacturing Polska Sp. Z o.o.

Ul. Kolejowa 24. 39-100 Ropczyce, Polen

EU-geautoriseerde vertegenwoordiger:
UTC Fire & Security B.V., Kelvinstraat 7,
6003 DH Weert, Nederland

4

2012/19/EU (WEEE directive) De met dit symbool
gemerkte apparatuur kan binnen de Europese
Unie niet worden weggegooid als ongesorteerd
stedelijk afval. U kunt de apparatuur op de juiste
manier recyclen door dit product terug te brengen
naar uw lokale leverancier als u een soortgelijk
nieuw apparaat aanschaft, of het oude apparaat
naar een daarvoor bestemd afvalinzamelingspunt
brengt. Raadpleeg voor meer informatie:
www.recyclethis.info.

Certificering

Montaz

Aby zamontowac¢ drukarke:

1. Korzystajagc z ostrego noza wytnij folie zastaniajgcg otwor
w drzwiach centrali, a nastepnie, korzystajgc z
dostarczonych wkretéw, zamontuj drukarke po ich
wewnetrznej stronie. Upewnij sie, ze wykorzystana rolka
papieru umozliwia bezproblemowe zamkniecie pojemnika
na papier (patrz Rysunek 1).

2. Zamontuj zasilacz drukarki na ptycie montazowej
wewnatrz obudowy centrali (patrz Rysunek 2).

Aby podtaczy¢ drukarke:

OSTRZEZENIE: Przed przystagpieniem do podigczania nalezy
odtgczy¢ zasilanie sieciowe i akumulatory.

1. Podtagcz czerwony, pomaranczowy i czarny przewod
zasilajgcy miedzy drukarka i zZtgczami +V OUTPUT oraz
-V OUTPUT zasilacza drukarki (rysunek 3, element 4).
Patrz Tabela 1 ponizej.

2. Podigcz czerwony i czarny przewod zasilajgcy miedzy
ztaczem J17 (PRINT) drukarki PS12000N i ztgczami +V
INPUT oraz -V INPUT zasilacza drukarki (rysunek 3,
element 2). Patrz Tabela 1 ponizej.

3. Podtgcz kabel uziemienia miedzy zasilaczem drukarki i
zaciskiem uziemienia obudowy centrali (rysunek 3,
element 3).

4. Podigcz kabel szeregowy miedzy drukarkg i ztgczem
PORT2 lub PORT3 modutu FC2012 ptyty gtéwnej
procesora (rysunek 3, element 1).

Podtgczenia zasilacza drukarki pokazano ponizej.

Tabela 1: Podtaczenia zasilacza drukarki

Styk Kolor przewodu Potaczyc¢ z

+ INPUT 1 czerwony PS12000N

- INPUT 1 czarny PS12000N

J?— 1 zielony/zotty Zacisk uziemienia centrali

+V OUTPUT 1 czerwony / 1 pomar Ztgcze zasilania drukarki
anczowy

-V OUTPUT 2 czarne Ztacze zasilania drukarki

Contact informatie

Bezoek onze website voor contact informatie: www.
utcfssecurityproducts.eu.

PL: Instrukcja montazu

Opis

Urzgdzenie PR2000C to drukarka termiczna o szeroko$ci
40 kolumn przeznaczona do stosowania w centralach
pozarowych UTC Fire & Security serii 2000C.
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Wszystkie przewody nalezy zabezpieczy¢ opaskami
kablowymi.

Aby skonfigurowaé drukarke:

1. Przejdz do menu konfiguracji portu, wybierajgc na centrali
alarmu opcje System > Configuration (Konfiguracja) >
Communication (Komunikacja) > Port Setup (Ustawienia
portéw). Skonfiguruj centrale do komunikacji z drukarkg,
korzystajgc z informacji podanych w Tabeli 2 ponize;.

2. Zresetuj centrale alarmu.

Tabela 2: Ustawienia portéw na centrali

Menu Opcja

Port SER1 (dla ztagcza PORT2 modutu
FC2012)
SER?2 (dla ztgcza PORT3 modutu
FC2012)
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Menu Opcja Drukarka i papier
Przypisanie Liczba kolumn 40
Drukarka zdarzen Ev. Pri. (Dr. zd.) :
Metoda druku Termiczna

Drukarka raportow Rp. Pri. (Dr. rap.)

Drukarka Termiczna
Szybkos$¢ transmisji 9600
Protokot 8,1,n
Aby sprawdzi¢ drukarke:

1. Wydrukuj liste zdarzen z menu zdarzen centralki [Events
(Zdarzenia) > Display Events (Wyswietlanie zdarzen) >
Destination (Urzadzenie docelowe) > Ev. Pri. (Dr. zd.) >
Execute (Wykonaj).

Aby zaladowaé papier:

1. Otworz pokrywe z przodu drukarki i wtéz papier, tak jak
pokazano na rysunku 4.

2. Pociaggnij za przednig krawedz papieru, aby wyréwnac jg z
otworem wyjsciowym, a nastepnie zamknij pokrywe, tak
jak pokazano na rysunku 5.

Konserwacja

Konserwacja podstawowa odbywa sie w odstepach rocznych.
Modyfikacja potgczen i obwoddéw wewnetrznych jest
zabroniona.

Dane techniczne

Rozdzielczos¢

Typ papieru

203 punktéw/cal (8 punktéw/mm)

Rolka termiczna o maksymalnej
Srednicy zewnetrznej 30 mm.
Zewnetrzna powierzchnia rolki wrazliwa

na ciepto.
Gramatura papieru 55do70¢g
Szerokos$¢ papieru 57,5 mm

Certyfikacja i zgodnos¢

Producent UTC CCS Manufacturing Polska Sp. Z o.0.
Ul. Kolejowa 24. 39-100 Ropczyce,

Lengyelorszag

Autoryzowany przedstawiciel producenta na
terenie Unii Europejskiej:

UTC Fire & Security B.V.

Kelvinstraat 7, 6003 DH Weert, Holandia

C€

2012/19/EU (WEEE directive) Na obszarze Unii
Europejskiej produktéw oznaczonych tym
znakiem nie wolno wyrzuca¢ wraz z odpadami
miejskimi. W celu zapewnienia prawidtowego
recyklingu, produkt nalezy odda¢ lokalnemu
sprzedawcy lub przekazaé do wyznaczonego
punktu zbiorki. Aby uzyskaé wiecej informacji,
zobacz: www.recyclethis.info.

Certyfikacja

Elektryczne, sSrodowiskowe i mechaniczne

Napiecie robocze 18 do 36 V pradu statego

Pobdr pradu
Drukarka w trybie
gotowosci
Drukarka w trybie pracy 930 mA przy 24 V pradu statego

0°C do +50°C
-10°C do +70°C

55 mA przy 24 V pradu statego

Temperatura pracy

Temperatura
przechowywania

Wilgotnos¢ wzgledna 10% do 80%

(nieskraplajgca)
Waga 2309
Wymiary (D x W x G) 130 x 90 x 60 mm

14720

Informacje kontaktowe

Informacje kontaktowe sg dostepne w naszej witrynie
internetowej: www.utcfssecurityproducts.eu.

PT: Instrucoes de instalacao

Descricao

A PR2000C é uma impressora térmica de 40 colunas
concebida para ser utilizada com os painéis de alarme de
incéndio da série 2000C da UTC Fire & Security.

Instalacao

Para instalar aimpressora:

1. Na porta do painel de controlo, corte com uma faca afiada
o plastico que cobre a ranhura, e instale a impressora no
interior da porta utilizando os parafusos fornecidos.
Certifique-se de que o rolo de papel se encontra alinhado
com a ranhura (ver Figura 1).

2. Instale a fonte de alimentacdo da impressora na chapa de
montagem, dentro da caixa do painel de controlo (ver a
Figura 2).
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Para ligar a impressora:

AVISO: Desligar a alimentacgao de rede e as baterias antes de
efectuar quaisquer ligaces.

1. Ligue os cabos de alimentacédo vermelho, laranja e preto a
impressora e a +V OUTPUT e -V OUTPUT na fonte de
alimentacado da impressora (Figura 3, item 4). Consulte a
Tabela 1 abaixo.

2. Ligue os cabos de alimentagdo vermelho e preto de J17
(PRINT) no PS12000N a +V INPUT e -V INPUT na fonte
de alimentag&o da impressora (Figura 3, item 2). Consulte
a Tabela 1 abaixo.

3. Ligue o cabo de terra da fonte de alimentacdo da
impressora ao perno de terra na caixa do painel de
controlo (Figura 3, item 3).

4. Ligue o cabo série da impressora a PORT2 ou PORT3 no
moédulo CPU host FC2012 (Figura 3, item 1).

As ligagbes da fonte de alimentag&o da impressora sé&o
mostradas abaixo.

Tabela 1: Ligagdes da fonte de alimentagdo da impressora

Terminal Cor do cabo Ligar a

+ INPUT 1 vermelho PS12000N

- INPUT 1 preto PS12000N

J?- 1 verde/amarelo Perno de terra do painel de
controlo

+V OUTPUT 1 vermelho/1 laranja  Conector de alimentac&o da
impressora

-V OUTPUT 2 preto Conector de alimentacéo da

impressora

Use bracadeiras préprias para fixar todos os cabos.

Para configurar a impressora:

1. Navegue até ao menu de configuragdo de portas no
painel de controlo (Sistema > Configuracédo >
Comunicag8es > Configuracdo de portas) e configure o
painel de controlo para comunicagdo com impressora,
conforme indicado na Tabela 2 abaixo.

2. Reinicialize o painel de controlo.

Tabela 2: Configuragéo de portas no painel de controlo

Menu Opcéo
Porta SER1 (para PORT2 no FC2012)
SER2 (para PORT3 no FC2012)
Alocagéo ]
Impressora de eventos Ev. Pri.
Impressora de relatérios Rp. Pri.
Impressora Thermo
Baudrate 9600
Protocolo 8,1,n

Para testar a impressora:

1. Imprima uma lista de eventos a partir do menu de eventos
no painel de controlo (Eventos > Ver eventos > Destino >
Impressora de eventos > Executar).
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Para carregar o papel:

1. Abra atampa na parte da frente da impressora e insira o
papel, conforme mostrado na Figura 4.

2. Puxe para cima o bordo do papel para alinhar com a
ranhura de saida e feche a tampa, conforme mostrado na
Figura 5.

Manutencéao
A manutengao basica consiste numa inspecgdo anual. Ndo

modificar as ligagdes internas nem os circuitos.

Especificacbes

Eléctricas, ambientais e mecanicas
18 a 36 VCC

Tenséo de funcionamento

Consumo actual
Impressora em standby
Impressora a imprimir

55mA a24VvDC
930 mA a 24 VDC

0°C a +50°C
-10°C a +70°C
10% a 80%

Temperatura de operacao
Temperatura de armazenamento

Humidade relativa (sem
condensacao)

Peso 230 g

Dimensdes (L x A x P) 130 x 90 x 60 mm

Impressora e papel

NUmero de colunas 40
Térmico
203 DPI (8 dot/mm)

Rolo térmico, diametro externo maximo
30 mm. Superficie termosensivel na
parte exterior do rolo.

55a70¢g
57,5 mm

Método de impressao
Resolucao

Tipo de papel

Peso do papel

Largura do papel

Certificacao e conformidade

Fabricante UTC CCS Manufacturing Polska Sp. Z o.o.

Ul. Kolejowa 24. 39-100 Ropczyce, Polonia

Representante de fabrico autorizado na UE:
UTC Fire & Security B.V., Kelvinstraat 7,
6003 DH Weert, Paises Baixos

4

2012/19/EU (WEEE directive) Os produtos
marcados com este simbolo ndo podem ser
eliminados como lixo municipal ndo separado na
Unido Europeia. Para uma reciclagem adequada,
devolva este equipamento ao fornecedor local
aquando da compra de um novo equipamento
equivalente, ou coloque-o num ponto de recolha
designado para o efeito. Para mais informacdes,
consulte: www.recyclethis.info.

Certificacao
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Informacéo de contacto

Para informacdes de contacto, consulte o nosso Web site:
www.utcfssecurityproducts.eu.

RU: UHCTpYKUMU NO yCTaHOBKe

OnucaHue

PR2000C — 40-KONOHO4HbIV TepMorpadunyeckuii NpuHTep,
pa3paboTaHHbIV AN UCMOMb30BaHUS C MOXapHBIMU NaHeNsAMU
cepun UTC Fire & Security 2000C.

YcTaHOBKa

Kak yctaHOBUTb NpuHTEp:

1. Wcnonb3ysi ocTpbIii HOX, BbIPEXTE NPACTUKOBYIO BCTaBKY,
3aKpblBaloOLLYI0 OTBEPCTVE Ha NepeaHen ABepue naHenu,
3aKpenuTe NpUHTEP Ha BHYTPEHHEN CTOPOHe ABepLibl,
MCMOSb3ys BUHTbI, BXOAALUME B KOMMNEKT NOCTaBKM.
Y6enutecsh, 4To pynoH 6ymaru pacnonoxeH napannensHo
npopesu (cm. puc. 1).

2. YcTaHoBUTe BNOK NUTaHWUSA NPUHTEPA HA MOHTAXHYIO
nnaTy BHyTpY WKada naHenu (cm. puc. 2).

Kak nogknountb npuHTEp:

NMPEAYNPEXOEHUE. MNepen BbINOMHEHNEM KaKNX-NTMOO
NOLKITHOYEHNN OTCOEOUHUTE OT CETU LLUHYP NMUTaHUA U
OTKMtouMTE Gatapeu.

1. Tloakntounte KpacHbIA, OpaHKeBbIN 1 YepHEI kabernu
NUTaHWA K NPUHTEPY 1 K pasbemam +V OUTPUT n -V
OUTPUT Ha 6noke nutaHuns npuHTepa (puc. 3, nosnumsi
4). CM. Hmxe Tabnuuy 1.

2. TlogknounTe KpacHbIN N YepHbIA kKabenu nuTann oT
pasbema J17 (PRINT) Ha npuHTepe PS12000N k
pasbemam +V INPUT n -V INPUT Ha 6noke nutaHus
npuHTepa (puc. 3, noauums 2). Cm. Hnmxe Tabnuuy 1.

3. TMopkntounTe Kabenb 3a3eMneHunst oT 6roka NMTaHms
NPUHTEpPA K KNEMME 3a3eMI1eHUs], PAacroNOXeHHON BHYTPY
wkacdpa naHenu (puc. 3, nosuuusa 3).

4. T[MopkniounTe nocnegoBaTenbHbIA kKabernb OT NpuHTepa K
noptam PORT2 unu PORT3 Ha moayne rnaBHOro
npoueccopa FC2012 (puc. 3, nosuumsa 1).

MoaknYeHss ICTOYHUKA NMUTAHUA NPUHTEPa NoKasaHbl HUXE.

Ta6bnuua 1. MoaknoyeHNe NCTOYHUKA NUTAHUSA NPUHTepa

Kak HaCTPOUTbL NPUHTEP:

1. T[lepenguTte B MEHIO HACTPOWKN MOPTOB HA KOHTPOSIbHON
naHenu (System (cuctema) > Configuration (HacTporika) >
Communication (cBsa3sb) > Port Setup (HacTpoiika nopToB)
N HacTpounTe CBA3b KOHTPOSIbHOW NaHENN C NPUHTEPOM,
Kak nokasaHo B Tabnuue 2 Huxe.

MepesarpyanTe KOHTPONbHYHO NaHesb.

Ta6bnuua 2. Hactpoiika NopToB Ha KOHTPONLHOW NaHenu

MeHto Onuwusa
MopT SER1 (ans PORT2 Ha FC2012)
SER2 (ans PORT3 Ha FC2012)
HasHaueHne
MpuHTEpP COObITMI Ev. Pri.
MpuHTEp oT4eTOB Rp. Pri.
MpuHTEp Thermo
CkopocTb nepegayun AaHHbIX 9600
MpoTtokon 8,1,n

KoHTtakT LiBeT kabens MoacoeanHnTb K

+ INPUT 1 kpacHbIN PS12000N

- INPUT 1 YepHbIN PS12000N

J?- 1 seneHbinfkenToii  Knemma 3azemneHus Ha

KOHTPOMbHOW NaHenu

+V OUTPUT 1 kpacHbIn / 1 Pasbem nutaHus npuHTepa
OpaHXeBbli

-V OUTPUT 2 YepHbIn Pa3bem nutaHuns npuHTepa

VMcnonb3ynTe CTSXKKM ANst KPENneHnst Bcex kabenen.
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Kak npoBeputb paboTy npuHTepa:

1. Pacnevatavite CnMCOK CODbITUI U3 MEHIO COBBITUI Ha
KOHTponbHoOM naHenu (Events (cobbiTus) > Display Events
(npocmoTp cobbiTui) > Destination (Ha3HaveHue) > Ev.
Pri. (ney. cob.) > Execute (BbINOMHUTB).

Kak 3arpy3utb 6ymary:

1. OTkpoWTe KpbILWKY Ha NnepeaHen naHenu npuHTepa u
BCTaBbTe Bymary, kak nokasaHo Ha puc. 4.

2. BbITAHWTE BbICTYNaOLWUIA KOHEeL, Gymaru BBepX, YTo6bl OH
BbILLEN U3 BbIXOOHOIO OTBEPCTUSA, KaK MoKasaHo Ha puc. 5.

TexHnyeckoe obcnyxumBaHue

OcHoBHoOe TexHnyeckoe obcnyxuBaHve 3aknoyaeTcs B
exerogHow nposepke. He HapyLanTe LenocTHOCTb
BHYTPEHHEN 3MeKTPONnpOBOAKN N HE U3MEHSINTE KOMMNOHOBKY
cXeMm.

XapakTepucTuku

3neKTp|/|qecxv|e, MexaHun4ecKkue n aKkornornyeckume

Pabouee HanpspkeHue oT 18 0o 36 B (NOCTOSAHHbIN TOK)

MoTpebnsiembii Tok
MpuHTep B pexume
oXuaaHus
MpuHTEp B pexume
nevatu

55 MA npu 24 B nocT. Toka
930 MA npm 24 B nocT. Toka
ot 0°C pgo +50°C

oT -10°C pgo +70°C
oT 10% #o 80%

Pabouas Temnepatypa
Temnepatypa xpaHeHus

OTHocUTENbHAsA BMNAXHOCTb
(6e3 koHaeHcaLuum)

Bec 2301

abapuTHble pa3mepbl 130 x 90 x 60 mm

(WxBxT)
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MpuHTEep n Gymara

Yncno KOnoHoK 40

MeToa neyaTtu TEPMUYECKNN

PaspelueHve 203 1/ptovim (8 T/mMm)

Tun 6ymarn PynoH Tepmobymaru, MmakcMmanbHbIn
BHeLWHuA gnameTp 30 MMm.
TepmMouyBCTBUTENbHAA NOBEPXHOCTbL HA
BHELLHEW CTOPOHE pyrioHa.

Bec 6ymarn oT5503070T

LUvpuHa 6ymarn 57,5 mm

CepTMd)VIKaTbI n coorBeTcrBue CtraHgapTam

Mpounssoauntens UTC CCS Manufacturing Polska Sp. Z o.0.

Ul. Kolejowa 24. 39-100 Ropczyce, MNonbLwa

YNonHOMOYEHHbIE NpeacTaBUTeNn
npoussogutens B EC:

UTC Fire & Security B.V.

Kelvinstraat 7, 6003 DH Weert, Hnaoepnanapl

4

2012/19/EU (WEEE directive) MNpoaykTbl, Ha
KOTOPbIX MMEETCS Takow CUMBON, 3anpeLleHo
YyTUNU3NpoBaTb BMECTE C HEOTCOPTUPOBAHHBLIMU
ObITOBLIMW OTXOAAMW Ha TEPPUTOPUM CTPaH
EBpocoto3a. [Ins Hagnexaluen nepepaboTtku
NpoAYKT He0BXOANMO BO3BPaTUTL
pervoHanbHOMY MOCTaBLLMKY NPK MOKyMKe
aHarnormyHoro Hoeoro obopyaoBaHust 6o
YyTUNU3NpOBaThb B CNeLManbHO NpeaHasHaYeHHbIX
mecTax cbopa oTxoaoB. [lononHUTeneHbIe
CBefieHVsl CM. Ha caiiTe no agpecy:
www.recyclethis.info.

CepTudukaums

KoHTakTHasa nHdopmaums

[ns nonyyYyeHnsa KOHTaKTHOM MHGOpPMaLUM NOCETUTE CanT:
www.utcfssecurityproducts.eu.

SK: Navod na inStalaciu

Popis

PR2000C je 40stipcova tepelna tladiarer uréena pre pouZitie s
poziarnymi poplachovymi Ustrednami EPS UTC Fire & Security
2000C.

InStalacia

Postup inStalacie tla€iarne:

1. Pomocou kovového noza vytvorte vo dverach Ustredne
otvor priblizne 66 x 9 mm a upevnite tlagiarer k vnutornej
strane dvierok pomocou dodanych skrutiek. Zaistite, aby
bola rolka papieru zarovnana s otvorom (vid obr. 1).

2. Namontujte napajaci zdroj tlaiarne na montaznu dosku v
skrini Ustredne (vid obr. 2).
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Postup pripojenia tlaciarne:

VAROVANIE:Pred vykonanim pripojenia odpojte sietovy
napajaci zdroj i batérie.

1. Pripojte Cerveny, oranzovy a Cierny napajaci kabel k
tlagiarni a k vystupom +V OUTPUT (+V VYSTUP) a -V
OUTPUT (-V VYSTUP) na napajacom zdroji tlagiarne
(obr. 3, polozka 4).Vid Tabulka 1 nizSie.

2. Pripojte Cerveny a Cierny napajaci kabel od svorky J17
(PRINT [TLACIT]) na jednotke PS12000N ku vstupom +V
INPUT (+V VSTUP) a -V INPUT (-V VSTUP) na
napajacom zdroji tlaCiarne (obr. 3, polozka 2).Vid Tabulka
1 niZSie.

3. Pripojte uzemnovaci kabel od napajacieho zdroja tlaCiarne

k uzemnovaciemu koliku v skrini Ustredne (obr. 3, polozka
3).

4. Pripojte sériovy kabel k portu PORT2 alebo PORT3 na
hostitefskom module CPU FC2012 (obr. 3, polozka 1).

Pripojenia napajacieho zdroja tlaCiarne su uvedené nizsie.

Tabulka 1:Pripojenia napajacieho zdroja tla¢iarne

Svorka Farba kabla Miesto pripojenia

+ INPUT 1 Cervena PS12000N

(+VSTUP)

=INPUT (- 1 Cierna PS12000N

VSTUP)

J?— 1 zelena/zlta Uzemriovaci kolik Ustredne
+V OUTPUT 1 ¢ervena /1 Konektor napajania tlaciarne
(+V VYSTUP)  oranZova

-V OUTPUT (- 2 ¢ierna Konektor napéjania tlaciarne
V VYSTUP)

Na upevnenie vSetkych kablov pouzite Uchyty.

Postup konfiguracie tla¢iarne:

1. Prejdite do ponuky pre nastavenie portov Ustredne
(Systém > Konfiguracia > Komunikacia > Nastavenie
portov) a konfigurujte Ustredfiu pre komunikaciu s
tlaCiarfou podla informacii v Tabulke 2 nizSie.

2. Resetujte Ustredriu.

Tabulka 2:Nastavenie portov Ustredne

Ponuka Moznost’
Port SER1 (pre PORT2 na module FC2012)
SER2 (pre PORT3 na module FC2012)
Alokécia
Tlaciareri udalosti- Tlag.udal.
Tlaciareri zostav Rp.tlac.

Tlaciaren Thermo (Tepelnd)
Baudrate 9600
Protokol 8,1,n

Postup testovania tla€iarne:

1. Vytladte zoznam udalosti v ponuke udalosti Ustredne
(Udalosti > Zobrazenie udalosti > Ur€enie > Tla¢.udal.] >
Vykonat).
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Postup vliozZenia papiera:

1. Otvorte kryt v prednej Casti tlaCiarne a vlozte papier podla
znazornenia na obr. 4.

2. \Vytiahnite predny okraj papiera tak, aby bol vyrovnany s
vystupnym otvorom a zatvorte kryt podla znazornenia na
obr. 5.

Udrzba
Zakladna udrzba sa obmedzuje na kontrolu vykonavanu
jedenkrat za rok.Neupravujte vnatorné vedenie ani obvody.

Specifikacie

Elektrotechnické informacie, Specifikacie prostredia a
mechanické tudaje

Pracovné napétie 18 az 36 Vjs
Spotreba pradu
Tlaciareri v 55 mA pri 24 Vjs

pohotovostnom rezime
Tlaciaren tlaci 930 mA pri 24 Vjs
0°Caz+50°C

-10°Caz +70 °C

10 % az 80 %

Pracovna teplota
Skladovacia teplota

Relativna vlhkost (bez

kondenzacie)
Hmotnost 2309

Rozmery (S x V x H) 130 x 90 x 60 mm

Tlaciaren a papier

Poget stipcov 40
Spodsob tlace Tepelny
RozliSenie 203 DPI (8 bodov/mm)

Typ papiera Termograficka rolka, maximalny
vonkajSi priemer 30 mm. Povrch na

vonkajSej strane roly je citlivy na teplo.
55az70¢g
57,5 mm

Hmotnost papiera

Sirka papiera

Certifikacia a zhoda

Vyrobca UTC CCS Manufacturing Polska Sp. Z o.0.

Ul. Kolejowa 24. 39-100 Ropczyce, Pol'sko

Autorizované zastlpenie vyrobcu v EU:
UTC Fire & Security B.V., Kelvinstraat 7,
6003 DH Weert, Holandsko

C€

2012/19/EU (WEEE directive) Produkty oznacené
tymto symbolom nie je mozné v Eurépskej Unii
likvidovat’ ako netriedeny komunalny odpad.Na
zaistenie riadnej recyklacie vratte tento produkt
svojmu miestnemu dodavatelovi pri nakupe
zodpovedajuceho nového vybavenia, alebo ho
odovzdaijte na likvidaciu na uréenych zbernych
miestach.Viac informéacii najdete na
strankach:www.recyclethis.info.

Certifikacia

Kontakt informacije

Za informacije o kontaktima, pogledajte naSu internet lokaciju:
utcfssecurityproducts.eu.

SV: Installationsanvisning

Beskrivning

PR2000C &r en 40-kolumners termisk skrivare avsedd for
anvandning tillsammans med UTC Fire & Security 2000C-
serien av kontrollpaneler fér brandlarm.

Installation

Installation av skrivaren:

1. P& centralapparatens dorren skar genom plastskiktet som
tacker 6ppningen med en vass kniv, och montera
skrivaren pa insidan av dérren med hjalp av de
medféljande skruvarna. Se till att pappersrullen ar i linje
med facket (se figur 1).

2. Montera stromforsorjningen for skrivaren pa
monteringsplattan i kontrollpanelskapet (se figur 2).

Anslutning av skrivaren:

VARNING: Koppla ur strémforsérjningen och batterierna innan
du gor nagra anslutningar.

1. Anslut de réda, orangefargade och svarta stromkablarna
till skrivaren och till +V OUTPUT och -V OUTPUT pa
skrivarens stromforsorjningsenhet (figur 3, punkt 4). Se
tabell 1 nedan.

2. Anslut de réda och svarta strémkablarna frdn J17 (PRINT)
pa PS12000N -enheten till +V INPUT och -V INPUT pa
skrivarens stromforsorjningsenhet (figur 3, punkt 2). Se
tabell 1 nedan.

3. Anslut jordkabeln fran skrivarens stromforsérjningsenhet
till jordskruven i kontrollpanelskapet (figur 3, punkt 3).

4. Anslut den seriella kabeln fran skrivaren till PORT2 eller
PORTS3 pa CPU modulen FC2012 (figur 3, punkt 1).

Anslutningar for skrivarens stromférsérjning visas nedan.

Tabell 1: Anslutningar for skrivarens stromférsorjning

Pol Farg pa kabeln Ansluts till

+ INPUT 1rod PS12000N

- INPUT 1 svart PS12000N

J?— 1 grén/gul Jordskruv pa kontrollpanel
+V OUTPUT 1 r6d/1 orange Skrivarens stromkontakt

-V OUTPUT 2 svarta Skrivarens stromkontakt
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Konfiguration av skrivaren:

1. Gatill portinstaliningsmenyn pa din kontrollpanel (System
> Konfiguration > Kommunikation > Portinstallningar) och
konfigurera kontrollpanelen for skrivarkommunikation
enligt tabell 2 nedan.

2. Aterstall kontrollpanelen.

Tabell 2: Portinstallningar pa kontrollpanelen

Meny Alternativ
Port SER1 (for PORT2 pa FC2012-enheten)
SER2 (for PORT3 pa FC2012-enheten)
Allokering )
Handelseskrivare Ev. Pri.
Rapportskrivare Rp. Pri.
Skrivare Termisk
Overforingshastighet 9600
Protokoll 8,1,n

Skrivare och papper

Antal kolumner 40

Skrivmetod Termisk

Uppldsning 203 dpi (8 punkter/mm)

Papperstyp Termisk pappersrulle, med en maximal
ytterdiameter pa 30 mm. Varmekanslig yta
pa rullens utsida.

Pappersvikt 55¢gtill 70 g

Pappersbredd 57,5 mm

Test av skrivaren:

1. Skriver ut en lista 6ver handelser fran handelsemenyn pa
din kontrollpanel (Handelser > Visa héandelser >
Destination > Ev. Pri. > Kor).

Fylla pa papper:

1. Oppna luckan p& framsidan av skrivaren och lagg i papper
pa det satt som visas i figur 4.

2. Dra fram papprets framkant i linje med utgdngsoppningen,
och stang luckan pa det satt som visas i figur 5.

Underhall

Grundunderhallet bestar av en arlig inspektion. Andra inte
internt kablage eller kretsar.

Specifikationer

Certifiering och foreskrifter

Tillverkare UTC CCS Manufacturing Polska Sp. Z o.o.

Ul. Kolejowa 24. 39-100 Ropczyce, Polen

Tillverkarens EU-auktoriserade ombud:
UTC Fire & Security B.V., Kelvinstraat 7,
6003 DH Weert, Nederlanderna

4

2012/19/EU (WEEE directive) Produkter som &r
markerade med denna symbol far ej kasseras
som osorterat hushallsavfall inom Europeiska
unionen. Lamna in produkten till din lokala
aterforsaljare d& du koéper ny utrustning eller
kassera den i enlighet med de lokala
foreskrifterna for avfallshantering. Fr mer
information, besok www.recyclethis.info

Certifiering

Elektriska och mekaniska specifikationer samt omgivning

Driftspénning 18 till 36 V DC

Stromférbrukning
Skrivaren i vilolage
Skrivaren skriver ut

55 mA vid 24V DC
930 mAvid 24V DC

0 °Ctill +50 °C
-10 °C till +70 °C
10 % till 80 %

Drifttemperatur
Lagringstemperatur

Relativ luftfuktighet (icke-
kondenserande)

Vikt 230 g

Dimensioner (BxHxD) 130 x 90 x 60 mm

P/N 10-3312-501-1P01-01 « ISS 19JAN15

Kontaktuppgifter

For information om kontaktuppgifter besok: www.
utcfssecurityproducts.eu.
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